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Uvod

O této prirucce Zamyslené pouziti a seznameni se

Spole¢nost Genie si vazi skute¢nosti, ze jste si se Stl’Ojem

vybrali tento stroj. Nasi nejvyssi prioritou je Zamys$lenym pouzitim tohoto stroje je zvedani

bezpecnost uzivatele, kterou nejlépe zajistime pracovnik(l, véetné nastrojti a material(i, do

spolecnym usilim. Tato prirucka se zabyva provozem  ,ra00vists nachazejiciho se ve vzduchu. Pred

a béZnou udrzbou a je uréena pro uzivatele nebo uvedenim stroje do provozu je uZivatel povinen

obsluhu stroje Genie. predist si tuto pFiruéku a porozumét informacim zde
uvedenym.

Tento navod k obsluze je povazovan za trvalou
soucast stroje, a proto musi byt u stroje neustale o4l
k dispozici. Mate-li jakékoli dotazy, obratte se na

spole¢nost Genie.

Kazda osoba musi byt vySkolena k provozovani
mobilni zdvihaci pracovni ploSiny.

M Kazda opravnéna, kompetentni a vyskolena
osoba se musi obeznamit s mobilni zdvihaci

Identifikace vyrobku pracovni ploginou.

Sériove Cislo stroje se nachazi na vyrobnim Stitku. [V Tento stroj smi obsluhovat vhradn& osoby
Sériové &islo Vyrobni &titek k tomu vyskolene a opravnene.
vyraZené na podvozku (pod krytem) M Uzivatel je povinen si predist, pochopit
a dodrzovat pokyny vyrobce a bezpecnostni
pravidla obsazena v navodu k obsluze.

VI Navod k obsluze se nachazi na ploSing, ve
zvlastnim ulozném prostoru.

M Informace o specifickém pouziti vyrobku
naleznete v ¢asti Kontaktovani vyrobce.

Ganie
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Uvod

Vyznam symbolil ovladacich prvku
na plosiné a souvisejici pohyby
stroje:

[ ‘ Vyrovnavani plosiny do

vodorovné polohy
' 4

’ Otaceni ploSiny

Zvedani/spousténi kyvného
ramena

‘ Zvedani/spousténi vylozniku

Vysouvani/zasouvani

' vylozniku

Otaceni toénice
N P b

t Jizda vpred/dozadu

‘ Jizda doprava/doleva

Vyznam symbolil ovladacich prvku
na panelu pro ovladani ze zemé
a souvisejici pohyby stroje:

— Vyrovnavani plosiny do

L) -
vodorovné polohy,

’ zvedani/spousténi kyvného
ramena, vysouvani/zasouvani
vylozniku a zvedani/spousténi
vylozniku

=1 Otaceni tocnice
LY

| ﬁ ‘ _ a otaceni plosiny
(W] f

Sekvencni funkce a pohyb:

e Pojezd a fizeni.

Provazané funkce:

e Rychlost pojezdu pfi zvednutém stavu.

o Pojezd pfi zvednutém mimourovihovem stavu.

e Pojezd je umoznén, kdyz je vyloznik otoCen za
nefiditelna kola nebo nefiditelné pasy.

e VSechny ploSinové a pozemni ovladace.
Omezeni pouziti:

e Zamyslenym pouzitim tohoto stroje je zvedani
pracovniku, v€etné nastroju a materiald, do
pracovisté nachazejiciho se ve vzduchu.

e Nezvedejte ploSinu, pokud stroj nestoji na
pevném a rovném povrchu.

Prostfedky pro zvySeni stability:

e Pneumatiky s pénovou vyplni.

o Pasy

o Kapacita ploSiny 750 Ib / 340 kg.

Genie
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Navod k obsluze

Sifeni obézniku a soulad

Bezpecnost uzivatelt vyrobku je pro spole¢nost
Genie kli¢ova. Spolecnost Genie rozesila prodejcum
a majitelim stroju riizné obézniky s dulezitymi
sdélenimi o bezpecnosti a vyrobcich.

Informace v téchto obéznicich se tykaji konkrétnich
modell a sériovych ¢&isel stroju.

Tyto obézZniky jsou rozesilany poslednim majitelim
danych vyrobkd, které mame v databazi,

a pfislusnym prodejcim. Proto je potfeba stroj
zaregistrovat a zajistit, Ze kontaktni udaje, které o vas
mame k dispozici, jsou aktualni.

Chcete-li zajistit bezpecnost osob a trvale spolehlivy
provoz stroje, fidte se pokyny uvedenymi
v pfislusnych obéznicich.

Platné obé&zniky ke stroji naleznete na webu
www.genielift.com.

C. dilu 1313897CZGT

Genie
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Uvod

Kontaktovani vyrobce

V urgitych situacich mize byt tfeba kontaktovat
spole€nosti Genie. Pfi tom je tfeba mit pfipraveno
¢islo modelu a sériové ¢&islo stroje. Dale muze byt
tfeba nasim pracovnikim sdélit vase jméno

a kontaktni udaje. Spole¢nost Genie je tfeba
kontaktovat pfinejmensim v nasledujicich pfipadech:

Hlaseni nehod
Dotazy tykajici se pouziti a bezpecnosti vyrobku
Ziskani informaci o souladu s normami a pfedpisy

Zmény u aktualniho vlastnika (napf. zmény vlastnika
majitele nebo zmény kontaktnich Gdajd). Informace
najdete nize v ¢asti o pfevodu vlastnictvi.

Prevod vlastnictvi stroje

Pokud vénujete par minut aktualizaci informaci
o vlastnikovi, zajistite tim, Ze obdrzite dulezité
informace o bezpecnosti, udrzbé a provozu
zakoupeného stroje.

Zaregistrujte zakoupeny stroj na adrese
www.genielift.com nebo na bezplatném telefonnim
Cisle 1-800-536-1800.
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Nebezpedi

Nerespektovani pokynl a pravidel
bezpec€nosti prace uvedenych v tomto
navodu bude mit za nasledek vazny nebo
smrtelny uraz.

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud
neprovedete nasledujici:

M Seznamte se se zasadami bezpe&né obsluhy
stroje uvedenymi v tomto navodu k obsluze
a dodrzujte je.
1 Vyhybejte se nebezpeénym situacim.
Nez prejdete k dalSi kapitole, seznamte se
s pravidly bezpecnosti prace a ujistéte se, ze
jim rozumite.

2 Vzdy provedte kontrolu pfed zahajenim
provozu.

3 Pred pouzitim stroje vzdy provedte funkéni
zkousky.

4 Zkontrolujte pracovisté.

5 Pouzivejte stroj pouze k ucelu, pro ktery je
uréen.

M Predtéte si, pochopte a dodrzujte pokyny vyrobce

a pravidla bezpecnosti prace uvedené v navodu
k obsluze, bezpecnostni pfiru¢ce a na Stitcich
stroje.

M Prettéte si, pochopte a dodrzujte pravidla
bezpeclnosti prace vydana zaméstnavatelem
a provozni fad pracovisté.

M Preététe si, pochopte a dodrzujte veSkeré
relevantni zakony a nafizeni.

] Absolvujte fadné Skoleni o bezpecné obsluze
stroje.

Genie
4 SX™-150 « SX™-180

Udrzba bezpeénostnich $titkh

Jakékoli chybéjici nebo poSkozené bezpecnostni
Stitky a tabulky ihned vymérite. Mé&jte neustale na
pameéti bezpe€nost obsluhy. K ¢isténi
bezpecnostnich stitk( pouzivejte slaby roztok mydla
ve vodé. Nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi
rozpoustédel, protoze by mohly poskodit material
bezpecénostnich stitkd.

C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

Klasifikace nebezpeci

Stitky na tomto stroji obsahuji symboly, barevna
oznacCeni a slovni upozornéni k popisu nasledujicich

situaci:

A

A NEBEZPECI
AVAROVANI

APOZOR

Bezpecnostni vystrazny symbol —
upozoriiuje vas na potencialni
nebezpecdi urazu. Chcete-li predejit
moznému Urazu nebo smrtelnému
zranéni, dodrzujte veskere
bezpecénostni pokyny, které
doprovazeji tento symbol.

Oznacuje nebezpecnou situaci,
ktera — pokud se ji nevyhnete —
zpusobi vazné nebo smrtelné
zraneéni.

Oznacduje nebezpecnou situaci,
ktera by — pokud se ji nevyhnete —
mohla zpUsobit vazné nebo
smrtelné zranéni.

Oznacuje nebezpecnou situaci,
ktera by — pokud se ji nevyhnete —
mohla zpUsobit lehké nebo stfedné
tézké zranéni.

Oznacduje zpravy o Skodach na
majetku.

C. dilu 1313897CZGT
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Definice symboll a piktogramt upozornujicich na nebezpeci

Nebezpedi sevieni

B>/

Nepfiblizujte se
k pohyblivym
soucastem.

(4
=

Nebezpedi sevieni

\ 3 A7

Prekazka nad hlavou

g

Nebezpedi srazky

=

%

Nebezpeci urazu
elektrickym proudem

[

Zachovavejte potfebny
odstup.

Nebezpedi prevraceni

Nebezpedi prevraceni

Nebezpedéi prevraceni

.

Nebezpecéi urazu
elektrickym proudem

-4

Zamezte kontaktu

Y

=~

Vyjméte baterii

Prectéte si navod
k obsluze.

yE=~A\

Prectéte si servisni
prirucku.

Genie

SX™-150 « SX™-180
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Navod k obsluze

Definice symboll a piktogramt upozornujicich na nebezpeci

v
|

Nebezpeci vybuchu

Zakaz koufeni.
Zakaz manipulace

s otevienym ohném.
Zastavte motor.

]

Nebezpeci vybuchu

"2:-

Nebezpeci popaleni

Hasici pfistroj

/I

Nebezpeci pozaru

Koufeni zakazano

Nebezpeci vybuchu

L

Nevstupovat

e X1

>=24

Kotevni bod
bezpecnostniho lana

Pokyny k upevnéni
ploSiny

Pokyny ke zvedani a upevnéni

Upevriovaci bod

Zvedaci bod

Ganie

C. dilu 1313897CZGT

SX™-150 « SX™-180




Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Definice symboll a piktogramt upozornujicich na nebezpeci

4

Rychlost vétru Maximalni nosnost

.o

M

| J=

Hmotnost svareciho
zarfizeni snizi nosnost

-
-
-

Zatizeni kola

Specifikace
pneumatik

Naprava, pokud zni vystrazna signalizace
naklonu pfi zvednuté plosiné.

Q) ~
Z

Plosina doll ze svahu:
1 Zatahnéte vyloznik.
2 Spustte vyloznik.

Plosina nahoru po
svahu:

1 Spustte vyloznik.
2 Zatahnéte vyloznik.

[0 )

Nepouzivejte

k urychleni startu strojd
vybavenych zhavicimi
sviCkami éter ani jiné
prostfedky o vysoké
energii.

Jmenovité napéti pro
napajeni ploSiny

Jmenovity tlak pro
pfivod vzduchu do
ploSiny

—_
=

A

L

Zalozni spousténi Pretizeni ploSiny

Genie

Barevné odliSené Nebezpeci Urcen pouze pro Nebezpeci sevieni Béhem udrzby
smeéroveé Sipky nekontrolovaného vyskoleny a povéfeny podeprete ploSinu
pohybu personal nebo vyloznik.
: A
n s e
W [/ - -
. O,

ATEREX BRAND

SX™-150 « SX™-180
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VSeobecna bezpeénost

82487

A

1263542

114249

114252

114249

1263542 1263542

Ganie
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VSeobecna bezpeénost
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>
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-
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Genie
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VSeobecna bezpeénost

114252

Al@

1 A

133205 114251 133067
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82481

0

114249

114252 1263542 114249 1256425

Ganie
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Bezpecnost pracovniku

Osobni ochranné pomucky proti
padu

Pfi obsluze tohoto stroje musite pouzivat osobni
ochranné pomlcky proti padu.

Osoby na ploSiné musi pouzivat bezpe€nostni pas
nebo postroj v souladu se zakony a nafizenimi.
Pfipevnéte bezpecnostni lano ke kotevnimu uchytu
uvnitf ploSiny.

Pracovnici obsluhy musi dodrzovat zakony a statni
nafizeni, pravidla bezpec€nosti prace vydana
zaméstnavatelem a provozni fad stavenisté, které se
tykaji pouzivani osobnich ochrannych pomucek.
V8echny tyto pomucky musi splfiovat poZzadavky
pFislusnych zakonu a pfedpist a musi byt
kontrolovany a pouzivany ve shodé s pokyny od
vyrobce.

Genie
12 SX™-150 « SX™-180 C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

A Nebezpeci urazu elektrickym
proudem

Tento stroj neni elektricky izolovan, a proto
nezajistuje ochranu v pfipadé kontaktu s elektrickym
proudem nebo v jeho blizkosti.
| Dodrzujte veSkera mistni
Jﬂ L nafizeni a zakony tykajici se

. pozadované bezpectné

"} / vzdalenosti od elektrického
: - vedeni. Musi byt

dodrZzovana minimalni
pozadovana bezpectna
vzdalenost dle nize uvedené

tabulky.
»

Napéti ve vedeni Pozadovana bezpecna vzdalenost

0 az 50 kV 10stopy 3,05m
50 az 200 kV 15stopy 4,60 m
200 az 350 kV 20stopy 6,10 m
350 az 500 kV 25stopy 7,62 m
500 az 750 kV 35stopy 10,67 m
750 az 1 000 kV 45stopy 13,72 m

Pocitejte s pohybem ploSiny, houpanim a prahybem
elektrického vedeni a davejte pozor na silny nebo
narazovy vitr.

C. dilu 1313897CZGT
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Bezpeénost pracovisté

Nepfiblizujte se ke stroji,
pokud se dotyka

™  elektrického vedeni pod
napétim. Dokud nebude
elektrické vedeni
odpojeno, nesmi se osoby
na zemi nebo na ploSiné
dotykat stroje ani jej
obsluhovat.

N/

Nepouzivejte stroj béhem bourky ani pokud se
blyska.

Nepouzivejte stroj jako uzemnéni pfi svafovani.

A Nebezpedi prevraceni

Hmotnost osob, zafizeni a materialu na plosiné
nesmi piekroc€it nosnost ploSiny pfi omezeném ani pfi
neomezeném rozsahu pohybu.

Nosnost plosiny 750 1b 340 kg

Maximalni pocet osob 2

Od celkové nosnosti ploSiny je nutné odedist
hmotnost doplnkud a pFisluSenstvi, jako jsou napf.
drzaky trubek a svafovaci agregaty, které snizuji
jmenovitou nosnost plosiny. Tyto udaje jsou uvedeny
na $titcich doplrik( a pfisluSenstvi.

Pouzivate-li pfislusenstvi, preCtéte si navody

a pokyny dodané s timto pfisluSenstvim, ujistéte se,
Ze jste jim porozumeéli, a dodrzujte je. Totéz plati

o Stitcich na pfislusenstvi.
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Bezpeénost pracovisté

Nezvedejte a nevysouvejte
vyloznik, pokud stroj nestoji
na pevném a rovhém
povrchu.

Rozezni-li se zvukova signalizace
naklonu s ploSinou nahoru po
svahu:

1  Spustte vyloznik.

2 Zatahnéte vyloznik.
Rozezni-li se zvukova signalizace
naklonu s ploSinou dolll ze svahu:

1 Zatahnéte vyloznik.

2  Spustte vyloznik.

A Nezvedejte vyloZnik, pokud
e ¥ ¥

M muze rychlost vétru
_ o prekrogit 28 mph / 12,5 m/s.
Nespoléhejte se na vystraznou signalizaci naklonu ' Je-li vyloznik zvednuty
jako na indikator roviny povrchu. Zvukova signalizace ,-"'Ir a rychlost vétru prekrodi
naklonu plosSiny se spusti, az kdyZ bude stroj na 28'mph / 12,5 m/s, spustte
prudkém svahu. vyloznik a nepokraduijte

- . . . . Vv provozu stroje.
Rozezni-li se zvukova signalizace naklonu, kdyz je P )

zvednuta ploSina, dbejte maximalni opatrnosti.
Identifikujte stav vylozniku na svahu tak, jak je
uvedeno nize. Pfed pfemisténim na pevny rovny
povrch provedte kroky potfebné ke spusténi
vylozniku. Pfi spousténi ploSiny vyloznikem
neotacejte.

Rezim obnoveni bézné ¢innosti by mél pouzivat
pouze vySkoleny a povéfeny personal.

Genie
14 SX™-150 « SX™-180 C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

Nepouzivejte stroj v silném nebo narazovém vétru.
NezvétSujte plochu ploSiny ani nakladu. Cim vétsi je

stroje.

PFi pojezdu stroje ve
slozené poloze po
nerovném terénu,
stavebnim odpadu,
nestabilnim nebo kluzkém
povrchu a pobliz vykopt
nebo srazu dbejte
maximalni opatrnosti

a pojizdéjte nizkou
rychlosti.

Nejezdéte pfimo po nerovném terénu nebo v jeho
blizkosti a nepojizdéjte po nestabilnim povrchu nebo
v jinych nebezpecnych situacich se zvednutym nebo
vysunutym vyloznikem.

Nepouzivejte stroj jako jefab.
Netlacte vyloznikem na stroj nebo jiné objekty.
Nedotykejte se vyloznikem okolnich konstrukci.

Nepfivazujte vyloznik nebo ploSinu k okolnim
konstrukcim.

Bfemena neumistujte vné obvodu ploSiny.

C. dilu 1313897CZGT
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Bezpeénost pracovisté

Neodtlacujte ani
nepfitahujte zadny pfedmét,
ktery se nachazi mimo
ploSinu.

Maximalni pfipustna rucni
sila901b /400 N

Neupravujte a neodpojujte soucasti stroje, které
jakkoli ovliviuji jeho bezpec€nost a stabilitu.

Soucasti dulezité pro stabilitu stroje nevyméniujte za
soucasti s jinou hmotnosti nebo jinymi technickymi
parametry.

Nenahrazujte pneumatiky instalované vyrobcem
pneumatikami s jinymi parametry nebo s jinou
hodnotou pevnosti kostry (PR).

Nepouzivejte pneumatiky plnéné vzduchem. Tyto
stroje jsou vybaveny pneumatikami s pénovou vypini.
Hmotnost kola ma zasadni vyznam pro stabilitu.

Pokud se ploSina zahakne ¢i zachyti o okolni
konstrukci nebo jinak ztrati schopnost normalniho
pohybu, nepouzivejte k jejimu uvolnéni ovladaci
prvky na ploSiné. Nez se pokusite uvolnit ploSinu
pomoci ovladani ze zemé, musi ploSinu opustit
vSechny osoby.
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Bezpeénost pracovisté

Neupravujte ani nepozménujte mobilni zdvihaci
pracovni ploSinu bez prfedchoziho pisemného
souhlasu vyrobce. Montaz drzakd naradi nebo jinych
materiall k plosiné, okopové zaraZzce nebo
ochrannému zabradli maze zvysit hmotnost ploSiny
a také zveétsit jeji plochu €i plochu nakladu.

Zafixovana nebo
pfecnivajici bfemena
nepokladejte na zadnou
- Cast stroje ani je na ni
neupeviujte.

ZebFiky ¢&i leSeni
! » neumistujte na plosinu ani
I} je neopirejte o Zadnou &ast
stroje.

Nepfevazejte naradi a materialy, pokud nejsou
rovhomeérné rozlozeny a pokud s nimi osoba &i osoby
na plosiné nemohou bezpe¢né manipulovat.

Nepouzivejte stroj na pohyblivé ploSe nebo na
pojizdném vozidle.

Ujistéte se, zda jsou vSechny pneumatiky v dobrém
stavu a zda jsou dotaZeny matice kol.

A Nebezpedéi pfi praci na svazich

Nevyjizdéjte se strojem do svahu, jejichz sklon
pfekraCuje maximalni hodnoty pro jizdu do svahu, ze
svahu nebo po vrstevnici (bo¢ni naklon). Maximalni
hodnoty plati pouze pro stroje s vyloznikem ve
slozené poloze.

Maximalni sklon svahu, zatazena poloha

Naklon s plosinou dol
ze svahu

35 % (19°)

35 % (19°)
25 % (14°)

Plosina nahoru po svahu

Bocni naklon

Gen
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Poznamka: Maximalni naklon ve svahu zavisi na
stavu terénu pfi zatiZzeni ploSiny jednou osobou a je
podminén dostate¢nou adhezi. Zatizeni ploSiny
dodateénou hmotnosti mize mit za nasledek
zmens$eni maximalniho naklonu. Viz &ast Jizda ve
svahu v kapitole Pokyny k obsluze.

-

-3
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Navod k obsluze

A Nebezpedi padu

Osoby na ploSiné musi
pouzivat bezpecénostni pas
nebo postroj v souladu se
zakony a nafizenimi.
Pfipevnéte bezpecnostni
lano ke kotevnimu uchytu
uvnitf ploSiny.

Na ochranné zabradli ploSiny
( si nesedejte, nestoupejte na
.’,"l né ani po ném nesplhejte.

Vzdy pevné stujte na
podlaze ploSiny.

Neslézejte ze zvednuté
ploSiny.

'_r

Udrzujte podlahu ploSiny v Cistoté.

Pfed zahajenim provozu spustte stfedni zabradelni
pfiCku nebo uzaviete vstupni ram plosiny.

Nevstupuijte na ploSinu a neslézejte z ni, pokud stroj
neni ve slozené poloze a ploSina neni na urovni
zeme.

V konstrukci stroje byla zohlednéna rizika spojena se
specifickym pouzitim vyrobku pfi vystupu ve vySce.
Pro dal$i informace se obratte na spole¢nost Genie
(viz ¢ast Kontaktovani vyrobce).

C. dilu 1313897CZGT

Genie
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Bezpeénost pracovisté

A Nebezpeci srazky

Pfi jizdé nebo obsluze
ploSiny méjte na paméti
omezenou viditelnost a slepa
mista.

Pfi otaceni toCnice sledujte polohu vylozZniku
a presah tocnice.

Zkontrolujte, zda se

/ v pracovni oblasti
nenachazeji prekazky nad
hlavou nebo jina potencialni
nebezpedi.

)

Budete-li se drzet
ochranného zabradli
ploSiny, méjte na paméti
nebezpeci sevreni.

Pracovnici obsluhy musi dodrZovat zakony

a narizeni, pravidla bezpecnosti prace vydana
zaméstnavatelem a provozni fad stavenisté, které se
tykaji pouzivani osobnich ochrannych pomucek.




Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Bezpeénost pracovisté

Sledujte a pouzivejte barevné oznacené smérové
Sipky funkci pojezdu a fizeni na ovladacim panelu
v ploSiné a hnacim podvozku.

Nespoustéjte vyloznik,
pokud se pod nim nachazeji
osoby nebo prekazky.

— T

Omezte rychlost jizdy podle
stavu a sklonu terénu,
hustoty dopravy, pfitomnosti
osob a jinych faktord, které
mohou zpUsobit kolizi.

’;-_ﬁ

Nezasahujte vyloznikem do drahy zadného jefabu,
pokud nebylo uzamknuto ovladani jefabu a/nebo
pokud nebyla u¢inéna opatfeni, ktera zamezi
pfipadné srazce.

Béhem provozu stroje neprovadéjte kaskadérske ani
jiné nebezpecfné kousky.

Genie
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A Nebezpedi urazu

Vzdy provozujte stroj na dobfe vétraném misté,
abyste zabranili otravé oxidem uhelnatym.

Nepouzivejte stroj, zjistite-li unik hydraulického oleje
nebo vzduchu. Unikajici vzduch nebo hydraulicky olej
muze proniknout pokozkou nebo zpusobit
popaleniny.

Nespravné zachazeni se soucastmi pod kryty
zpUsobi vazné zranéni. Kryty smi otevirat pouze
vySkoleny personal udrzby. Pracovnik obsluhy by tak
mé&l ucinit pouze pfi provadéni kontroly pfed
zahajenim provozu. Béhem provozu musi byt
vSechny kryty uzavfeny a zajistény.

A Nebezpeci vybuchu a pozaru

Nespoustéjte motor, pokud ucitite zapach
zkapalnéného plynu (LPG), benzinu, motorove nafty
nebo jinych vybusnych latek.

Nedoplriujte do stroje palivo, kdyz motor bézi.

Palivo doplnujte a akumulatory dobijejte pouze na
otevieném, dobfe vétraném misté bez jisker,
otevieného ohné a zapalenych tabakovych vyrobk.

Neuvadéjte stroj do provozu ani nenabijejte
akumulator v nebezpeénych mistech nebo na
mistech, kde se mohou vyskytovat potencialné
hoflavé ¢i vybuSné plyny nebo Castice.

Nestfikejte éter do motord vybavenych Zhavicimi
svickami.

C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

A Nebezpedi pfi provozu
poskozeného stroje

Nepouzivejte stroj, je-li poSkozen nebo vykazuje-li
funkéni poruchu.

Vzdy pfed zahajenim pracovni smény provedte
ddkladnou kontrolu stroje a vSech jeho funkci. Je-li
stroj poSkozen nebo vykazuje-li funkéni poruchu,
okamzité jej oznacte vystraznou visackou a vyradte
jej z provozu.

Ujistéte se, Ze byla provedena veskera udrzba tak,
jak je stanoveno v této pfirucce a pfislusné servisni
pfiru¢ce spolecnosti Genie.

Ujistéte se, ze jsou vSechny Stitky Citelné a na
spravném miste.

Zajistéte, aby byl navod k obsluze kompletni, Citelny
a ulozeny v pfihradce na stroji.

A Nebezpedéi poskozeni soucasti

Ke spousténi motoru z vnéjsiho zdroje nepouzivejte
baterii ani nabije¢ku s napétim vy$Sim nez 12 V.

Nepouzivejte stroj jako uzemnéni pfi svafovani.

Neuvadéjte stroj do provozu na mistech, kde se
mohou vyskytovat vysoce intenzivni magneticka pole.

C. dilu 1313897CZGT
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Bezpeénost pracovisté

A Bezpecnost pfi manipulaci
s akumulatory

Nebezpecéi popaleni

Akumulatory obsahuji
kyselinu. Pfi manipulaci

s akumulatory vZzdy pouZivejte
ochranny odév a bryle.

Zabrante rozliti kyseliny

z akumulatoru a kontaktu s ni.
Rozlitou kyselinu

z akumulatoru neutralizujte
vodnym roztokem jedlé sody.

Nebezpeci vybuchu

Nepfiblizujte se

k akumulatorim se zdroji
jiskfeni nebo otevienym
ohném a v jejich blizkosti
nekufte. Z akumulatort unika
vybusny plyn.

®BBUE

A Nebezpedi Grazu elektrickym proudem

Vyhnéte se kontaktu s elektrickymi svorkami.




Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Bezpeénost pracovisté

A Bezpeénost kontaktniho alarmu

Dukladné si prostudujte a dodrzujte v§echna
varovani a pokyny tykajici se kontaktniho alarmu.

Nepfekracujte jmenovitou nosnost ploSiny. Hmotnost
sestavy kontaktniho alarmu snizi jmenovitou nosnost
ploSiny a musi byt odec¢tena od celkového zatiZzeni
ploSiny.

Hmotnost sestavy kontaktniho alarmu je 10 1b/4,5 kg.

Zkontrolujte, zda je kontaktni alarm bezpecné
nainstalovan.

Genie
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A Bezpecnost pfi praci se svarecim
zafizenim
Dukladné si prostudujte a dodrzujte véechna

upozornéni a pokyny tykajici se zdroje napajeni
svareciho agregatu.

Nepfipojujte vodi¢e a kabely, pokud neni zdroj
napajeni svafeciho agregatu vypnuty na panelu pro
ovladani z ploSiny.

Neuvadéjte do provozu, pokud svareci kabely nejsou
fadné pfipojeny a svareci zafizeni neni fadné
uzemnéno.

Hmotnost svafeciho zafizeni snizi jmenovitou
nosnost plosiny a musi byt zapoctena do celkového
zatizeni ploSiny. Zdroj napajeni svareciho agregatu
vazi 75 1b / 34 kg.

Neuvadéjte svareci zafizeni do provozu, pokud neni
v bezprostifedni blizkosti k dispozici hasici pfistroj pro
okamzité pouziti.

C. dilu 1313897CZGT
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Bezpeénost pracovisté

A Bezpecnost pfi praci s drzakem Po kazdém pouziti

trubek 1 Vyberte bezpecné misto pro zaparkovani —
Dukladné si prostudujte a dodrzujte véechna pevnou a rovnou plochu bez prekazek a mimo
upozornéni a pokyny tykajici se drzaku trubek. dopravni ruch.

Neprekracujte jmenovitou nosnost ploginy. Do 2 Zatdhnéte a spustte vyloznik do slozené polohy.

celkového zatiZeni ploSiny musi byt zapocitana 3 Otacejte to¢nici, dokud se vyloznik nebude
sestava drzaku trubek a hmotnost nakladu v drzacich nachazet mezi koly na kruhovém konci.

trubek, které snizi jmenovitou nosnost ploSiny. 4 Otocte spinac s klickem do vypnuté polohy

Hmotnost sestavy drzaku trubek je 21 1b/9,5 kg. a vyjméte klicek, abyste zabranili
neopravnénému pouziti stroje.

Maximalni nosnost sestavy drzaku trubek je

200 Ib/91 kg.

Hmotnost sestavy drzakd trubek a nakladu v drzacich
trubek muze omezit maximalni poCet osob na
ploSiné.

Soustfedte naklad uvnitf obvodu ploSiny.
Pripevnéte naklad bezpecné k plosiné.
Vstup a vystup z ploSiny musi zdstat volny.

Udrzujte dostatek volného prostoru pro moznost
manipulace s ovladacimi prvky ploSiny a s ¢ervenym
tlacitkem nouzového zastaveni.

Nepouzivejte zafizeni, nejste-li fadné vyskoleni,
a méjte na paméti veSkera nebezpeci souvisejici
s pohybem plosiny s pfe€nivajici bfemenem.

Nevystavujte stroj plisobeni horizontalni sily nebo
boé¢ni sily zvedanim nebo spousténim pevného nebo
precnivajiciho bfemena.

Nebezpeci urazu elektrickym proudem: Trubky
musi zUstat stranou elektrickych vedeni pod napétim.
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Navod k obsluze Paté vydani ¢ Prvni vytisk

Popis stroje

1 Kolo na rovném konci 7  Ovladani z ploSiny

2 Ovladani ze zemé 8  Posuvna stfedni zabradelni pficka
3  Vyloznik 9  Pfihradka pro uloZeni navodu

4 Kyvné rameno 10 Kotevni bod bezpecnostniho lana
5 PloSina 11 Nozni spina¢

6  Kolo na kruhovém konci

Genie
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Paté vydani « Prvni vytisk

Navod k obsluze

Ovladaci prvky

Stanice pro ovladani ze zemé slouzi ke zvedani ploSiny pro ucely uskladnéni a pfi kontrolach funk&nosti.
Stanici pro ovladani ze zemé Ize pouzit v nouzové situaci k zachrané zranéné osoby na ploSiné. Ovladaci
panel na plosiné vCetné tlacitka nouzového zastaveni je nefunkéni, pokud je vybrana stanice pro ovladani ze

zeme.
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Panel pro ovladani ze zemé

1 LCD displej
2  Tlagitko volby otacek motoru

3 Cervené tlagitko nouzového
zastaveni

4  Tlagitko Zhavici svicky

5 Spinac s kli¢em pro volbu
ovladani: vypnuto / ze zemé /
z ploSiny

6 Tlacitko spoustéce motoru

7  Tlacitka zvednuti/spusténi
ploSiny

8 Tlacitka zvednuti/spusténi
otoéného ramena

9 Tlacitka vysunuti/zatazeni
vylozniku

y O O

10
11
12

13
14
15

16

17

20 A jisti¢ pro systémovy obvod
Zvukova signalizace

Spinac pfemosténi / obnoveni
bézné Cinnosti ovladany kli¢em
Tlacitko oto€eni ploSiny doprava
Tlacitko oto€eni ploSiny doleva

Tlacitko otaceni kyvného ramena
doprava

Tlacitko otaceni kyvného ramena
doleva

Tlacitko aktivace funkce
vysokych otacek

Genie

C. dilu 1313897CZGT

Premosténi ‘t.zl ’)

Obnoveni

19
20
21
22

23
24

25
26

P EEOEE ®O®

Spustito‘.,

@

Tlacitko aktivace funkce nizkych
otacek

Tlacitko otoceni to€nice doleva
Tlagitko oto€eni to€nice doprava
Tlagitko zalozniho napajeni
Tlagitka zvedani/spousténi
vylozniku

Ovladaci tlacitka LCD obrazovky

Kontrolka otaceni ramena
(provozni obalova plocha)

Kontrolka poruchy EAT
Kontrolka regenerace

SX™-150 « SX™-180
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Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Ovladaci prvky

Panel pro ovladani ze zemé
1 LCD displej

i oo f

Kontrolka nizké hladiny paliva
Kontrolka tlaku motorového oleje
Kontrolka teploty vody
kontrolka pfidavného napajeni
Kontrolka otacek motoru

f Pocitadlo provoznich hodin
2 Tlacitko volby ota&ek motoru

® O O T O

Stisknutim tlacitka volby otacek motoru zvolite
otacky motoru. Kdyz sviti Sipka nad zajicem,
motor pracuje na vysoké volnobézné otacky.
Kdyz sviti Sipka nad Zelvou, pracuje motor na
nizké volnobézné otacky.

3 Cervené tlagitko nouzového zastaveni

Chcete-li zastavit vSechny funkce a vypnout
motor, zatlacte Eervené tlacitko nouzového
zastaveni do polohy vypnuto. Vytazenim
Cerveného tladitka nouzového zastaveni do
zapnuté polohy uvedete stroj do provozu.

4  Tlacitko zhavici svicky (je-li ve vybavé funkce
ru€niho ovladani zhavici svicky)
Podrzte tlaCitko zhavicich svic¢ek po dobu 3 az
5 sekund.

10
11
12

Genie
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Spinac s klicem pro volbu ovladani: vypnuto / ze
zemeé / z ploSiny

Otocenim spinace s klickem do vypnuté polohy
stroj vypnete. Oto€enim spinace s klickem do
polohy pro ovladani ze zemé aktivujete panel pro
ovladani ze zemé. OtoCenim spinace s klickem
do polohy pro ovladani z ploSiny aktivujete panel
pro ovladani z ploSiny.

Tlacitko spoustéCe motoru

Stisknutim tlacitka spusténi motoru spustite
motor.

Tlagitka zvednuti/spusténi ploSiny

Stisknutim tlaCitka zvednuti ploSiny nahoru
pfemistite ploSinu do vysSi polohy. Stisknutim
tlaGitka spusténi plosiny dolt pfemistite ploSinu
do niZsi polohy.

Tlacitka zvednuti/spusténi oto€ného ramena

Stisknutim tla¢itka zvednuti otoéného ramena
zvednete otoéné rameno. Stisknutim tlacitka
spusténi otocného ramena spustite otocné
rameno.

Tlagitka vysunuti/zatazeni vylozniku

Stisknutim tlacitka vysunuti vylozniku vysunete
vyloznik. Stisknutim tlagitka zatazeni vylozniku
vyloznik zatahnete.

20 A jisti€ pro systémovy obvod
Zvukova signalizace

Spinac¢ pfemosténi / obnoveni bézné &innosti
ovladany kli¢em

Spinac¢ pfemosténi ovladany klicem pouzivejte
pouze v situaci, kdy je tfeba vyrovnat plosinu ve
chvili, kdy se na displeji panelu pro ovladani ze
zeme zobrazuje, ze je plosina naklonéna (P22),
a ovladace vyrovnani ploSiny nefunguji.
Postupuijte podle pokyn( k obsluze.

Spinac obnoveni bézné Cinnosti ovliadany klicem
by mél pouzivat pouze vyskoleny a povéfeny
personal.

C. dilu 1313897CZGT



Paté vydani « Prvni vytisk
__________________________________________________________________________________________________________|

13

14

15

16

17

18

19

Tlacitko otocCeni ploSiny doprava

Stisknutim tlacitka otaceni ploSiny doprava
otocite ploSinu doprava.

Tlacitko otoCeni ploSiny doleva

Stisknutim tlacitka otaceni ploSiny doleva otocite
ploSinu doleva.

Tlacitko otaceni kyvného ramena doprava

Stisknutim tlacitka otaeni kyvného ramena
doprava otocite kyvné rameno doprava.

Tlacitko otaceni kyvného ramena doleva

Stisknutim tlacitka otaceni kyvného ramena
doleva otocCite kyvné rameno doleva.

Tlacitko aktivace funkce vysokych otacek

Stisknutim tlacitka aktivace vysokych otacek
umoznite provoz funkci ovladanych ze zemé pfi
vysokych otackach.

Tlagitko aktivace funkce nizkych otacek

Stisknutim tlacitka aktivace nizkych otacek
umoznite provoz funkci ovladanych ze zemé pfi
nizkych otackach.

Tlacgitko oto&eni tonice doleva

Stisknutim tlacitka otaceni to¢nice doleva otocite
toénici doleva.

C. dilu 1313897CZGT
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25

26
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Navod k obsluze

Ovladaci prvky

Tlacitko otoCeni to¢nice doprava

Stisknutim tlacitka otaceni toCnice doprava
otocite tocnici doprava.

Tlagitko zalozniho napajeni

Zalozni napdjeni se pouziva pfi poruse hlavniho
zdroje napajeni (motoru).

Podrzte tlacitko zalozniho napajeni a soucasné
aktivujte pozadovanou funkci.

Tlagitka zvedani/spousténi vylozniku

Stisknutim tlacitka zvednuti vylozniku zvednete
vyloznik nahoru. Stisknutim tlacitka spusténi
vylozniku spustite vyloznik dol{.

Ovladaci tlacitka LCD obrazovky

Kontrolka otaceni ramena (provozni obalova
plocha)

DelSi souvislé pouziti funkce ota€eni kyvného
ramena doprava bude mit za nasledek blikani
Sipky nad kontrolkou otaceni kyvného ramena.
Pokracujte oto¢enim kyvného ramena doleva.

Funkce otaceni kyvného ramena doleva
nedisponuje signalizaci v podobé blikajici Sipky.
Pokracujte oto¢enim kyvného ramena doprava.

Kontrolka poruchy EAT

Svitici kontrolka poruchy EAT znaci, Ze doslo
k problému se systémem c¢isténi vyfukovych
plynG. Obratte se na pracovnika servisu.

Kontrolka regenerace

Kdyz blika kontrolka regenerace, provedte dle
pokynu v ¢asti Obsluha z ploSiny v této pfiru¢ce
regeneraci filtru DPF za nec€innosti.
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Ovladaci prvky

0 A G

Panel pro ovladani z ploSiny

Genie
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Ovladaci prvky

(18

Ganie
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Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Ovladaci prvky

Panel pro ovladani z ploSiny
1 Tlacitko klaksonu

Stisknutim tohoto tlaéitka se rozezni klakson.
Uvolnéte tlac¢itko a klakson utichne.

Kontrolka naklonu plosiny

Vyrovnejte ploSinu tak, aby kontrolka zhasla.
Pakovy spinac vyrovnani ploSiny do vodorovné
polohy bude fungovat pouze ve sméru, ktery
umoznuje vyrovnani plosiny.

Kontrolka naklonu stroje

Rozsvicena kontrolka znamena, ze se vSechny
funkce zastavily. Viz pokyny v kapitole Pokyny
k obsluze.

Kontrolka spousténi vylozniku

Spoustéjte vyloznik, dokud kontrolka nezhasne.

Kontrolka zvedani/zatahovani vylozniku

Zvedejte/zatahujte vyloznik, dokud kontrolka
nezhasne.

Pouziva se pro volitelné vybaveni
Spina¢ generatoru s kontrolkou

Pfesunutim spinace generatoru zapnete
generator. Opétovnym pfesunutim spinace
generatoru generator vypnete.

28

10

Genie
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Spina¢ zalozniho napéjeni s kontrolkou

Zalozni napdjeni se pouziva, pokud selze
primarni zdroj napajeni (motor). Seslapnéte
nozni spinac, sou¢asné presurite spinac
zalozniho napajeni a aktivujte pozadovanou
funkci. Kdyz bude pouzito nouzové napajeni,
kontrolka bude svitit.

Modely s naftovym motorem: Tlacitko zhavicich
svicek s kontrolkou

Na 3 az 5 sekund stisknéte tla¢itko zhavicich
svicek. Kontrolka zhavicich svi¢ek bude svitit,
kdyZ budou pouZzivany Zhavici svicky.

Modely s naftovym motorem: Kontrolka
automatickych Zhavicich svicek

Oranzova kontrolka signalizuje, ze zhavici sviCky
jsou aktivni.

Benzinové/LPG modely: Tladitko sytie
s indikatorem

Na 3 az 5 sekund stisknéte tlacitko sytice.
Aktivace sytiCe je signalizovana rozsvicenim
kontrolky sytice.

Spinac¢ spousténi motoru s kontrolkou

Pfesunutim spinace spousténi motoru spustite
motor. Kontrolka spousténi motoru bude pfi
spousténi blikat a az motor pobé&zi, zistane
svitit.

C. dilu 1313897CZGT



Paté vydani « Prvni vytisk

Navod k obsluze

11

12

13

Spina¢ volby volnobéhu motoru s kontrolkou
Presunutim tohoto spinaCe = -l ﬁ
zvolite nastaveni

volnobéznych otacek motoru. s

Rozsviceni kontrolky se il .:‘.;
symbolem zajice signalizuje, | [ J
Ze jsou zvoleny vysokeé N

volnobézné otacky. Rozsviceni
kontrolky se symbolem Zelvy
signalizuje, Ze jsou zvoleny

nizké volnobézné otacky.

Kontrolka otaceni kyvného ramena (provozni
obalova plocha)

DelSi souvislé pouziti funkce ota€eni kyvného
ramena doprava bude mit za nasledek blikani
kontrolky otaceni kyvného ramena. Pokracujte
otocenim kyvného ramena doleva.

Funkce otaceni kyvného ramena doleva
nedisponuje signalizaci v podobé blikajici
kontrolky. PokracCujte oto€enim kyvného ramena
doprava.

Kontrolka pfetizeni ploSiny

Blikani této kontrolky znamena, ze je ploSina
pretizena. Kdyz je stroj ve spodni poloze pro
pojezd, motor a funkce jsou k dispozici. Kdyz
stroj nebude ve spodni poloze pro pojezd, motor
se vypne a zadna funkce nebude aktivni.

Kdyz stroj neni ve spodni poloze pro pojezd,
snizujte zatizeni, dokud kontrolka nezhasne,
a znovu spustte motor.

C. dilu 1313897CZGT
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Ovladaci prvky

Kontrolka napajeni

Tato kontrolka sviti, kdyz je stroj spustén.
Kontrolka motoru

Rozsviceni kontrolky signalizuje poruchu motoru.
Kontrolka nizké hladiny paliva

Rozsviceni kontrolky signalizuje nizkou hladinu
paliva.

Kontrolka zavady

Rozsviceni kontrolky signalizuje poruchu
systéemu.

Cervené tlagitko nouzového zastaveni

Chcete-li zastavit vSechny funkce a vypnout
motor, zatla¢te ¢ervené tlacditko nouzového
zastaveni do polohy vypnuto. VytaZzenim
Cerveného tlacitka nouzového zastaveni do
zapnuté polohy uvedete stroj do provozu.
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Ovladaci prvky

19

Paka s dvojitou osou pro proporcionalni ovladani
funkce pojezdu a Fizeni

NEBO

Paka proporcionalniho ovladani funkce pojezdu
s kolébkovym prepinacem funkce fizeni.

Presunete-li ovladaci paku ve sméru oznaceném
modrou Sipkou na ovladacim panelu, stroj se
rozjede dopredu. Pfesunete-li ovladaci paku ve
sméru oznaceném Zlutou Sipkou, stroj se rozjede
dozadu. Presunete-li ovladaci paku ve sméru
oznaceném modrym trojuhelnikem, stroj zatoCi
doleva. Pfesunete-li ovladaci paku ve sméru
oznaceném zlutym trojuhelnikem, stroj zatoGi
doprava.

NEBO

Presunete-li ovladaci paku ve sméru oznaceném
modrou Sipkou na ovladacim panelu, stroj se
rozjede dopfedu. Pfesunete-li ovladaci paku ve
smeéru oznaceném Zzlutou Sipkou, stroj se rozjede
dozadu. Stisknéte levou stranu kolébkového
prepinace a stroj zatoCi doleva. Stisknete-li
pravou stranu kolébkového piepinace, stroj
zatoCi doprava.

30

20

21

Genie
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Spinac volby rezimu fizeni s kontrolkami
Pfesunutim spinace

volby reZimu fizeni x 'Hh :E E

zvolite rezim fizeni.

Rozsviti se kontrolka ['\ ~ 4
vedle aktualné =
zvoleného rezimu

fizeni.

Dvouosa paka proporcionalniho ovladani funkci
zvednuti/spusténi kyvného ramena a otaceni
doleva/doprava

Pfesunutim ovladaci
paky nahoru zvednete
kyvné rameno.
Pfesunutim ovladaci
paky dolu spustite kyvné
rameno.

Pfesunutim ovladaci
paky doleva otocite
kyvné rameno doleva.
Pfesunutim ovladaci
paky doprava otocite
kyvné rameno doprava.

N/

C. dilu 1313897CZGT
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22 Spinac volby pojezdu s kontrolkami

Pfesunutim spinace volbygﬁ
pojezdu zvolite nastaveni

pojezdu. Rozsviti se
kontrolka vedle aktualné
zvoleného nastaveni.

A
iy

Py o
'
L)

| J
b, /

—a
—

Symbol stroje na svahu:
Maly provozni rozsah na
svahu.

Symbol stroje na rovném
povrchu: Velky provozni
rozsah pro maximaini
rychlost pojezdu.

23 Paka s jednou osou pro proporcionalni ovladani

funkce vysunuti/zatazeni vylozniku

PFesunutim ovladaci paky dol(
se vyloznik spusti. Pfesunutim
ovladaci paky nahoru se
vyloznik zatahne.

'd’
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Ovladaci prvky

Spina€ vysunuti/zatazeni napravy s kontrolkami

Pfesunutim spinace volby
napravy zvolite nastaveni
naprav. Pfi pohybu naprav
budou blikat kontroly
vysunuti a zataZeni
napravy. Kdyz jsou napravy
zcela vysunuty, kontrola
vysunuti naprav zlstane
svitit. KdyZ jsou napravy
zcela zatazeny, kontrola
zatazeni naprav zUstane
svitit.

Spinac aktivace pojezdu s kontrolkou

Svitici kontrolka signalizuje, ze
byl vyloznik pfesunut za kolo
na kruhovém konci a Ze byla
funkce pojezdu prerusena.
Chcete-li pojizdét, presurite
spinac¢ aktivace pojezdu

a pomalu vychylte ovladaci
paku pojezdu mimo stfedni
polohu. Smér jizdy stroje
uréujte podle barevné
odlisenych smérovych Sipek
na ovladaci skfini ploSiny a na
hnacim podvozku.
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Ovladaci prvky

26 Paka se dvéma osami pro funkce
zvedani/spousténi vylozniku a otaceni toCnice
doleva a doprava

Pfesunutim ovladaci paky

nahoru se vyloznik zvedne.

Pfesunutim ovladaci paky

dolli se vyloznik spusti. ‘

Pfesunutim ovladaci paky
doleva otocite tocnici doleva.
Pfesunutim ovladaci paky
doprava otocite tocnici

doprava. ‘ ’

27 Spinac otaceni plosiny

Presunutim spinace otaceni
plosiny doll se ploSina ’
otoCi doprava. ‘

Pfesunutim spinace otaceni

ploSiny nahoru se ploSina

otoCi doleva.

28 Spinac vyrovnani ploSiny do vodorovné polohy

Pfesunutim spinace

vyrovnani ploSiny nahoru se ‘
ploSina pfemisti do vyssi

polohy. Pfesunutim spinace ’

nastaveni polohy plosiny
dolU se ploSina premisti do
nizsi polohy.

Genie
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Navod k obsluze

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud
neprovedete nasledujici:

M Seznamte se se zasadami bezpeéné obsluhy
stroje uvedenymi v tomto navodu k obsluze
a dodrzujte je.
1 Vyhybejte se nebezpecnym situacim.
2 Vzdy proved'te kontrolu pred zahajenim
provozu.

Nez prejdete k dalSi kapitole, seznamte se
s postupem kontroly pied zahajenim provozu
a ujistéte se, ze mu rozumite.

3 Pred pouzitim stroje vzdy provedte funk&ni
zkousky.
4 Zkontrolujte pracovisté.

5 Pouzivejte stroj pouze k ucelu, pro ktery je
uréen.

C. dilu 1313897CZGT
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Kontroly

Zaklady kontroly pred zahajenim
provozu

Pracovnik obsluhy je povinen provadét kontrolu pfed
zahajenim provozu a pravidelnou udrzbu.

Kontrola pfed zahajenim provozu je vizualni kontrola,
kterou provadi pracovnik obsluhy pfed zahajenim
kazdé pracovni smény. Kontrola umozriuje odhalit
zjevne poruchy stroje jeSté pfedtim, nez pracovnik
obsluhy za¢ne provadét funkéni zkousky.

Kontrola pfed zahajenim provozu slouzi rovnéz

k rozhodnuti o provedeni Ukonu pravidelné udrzby.
Pracovnik obsluhy smi provadét pouze ukony
pravidelné udrzby, které jsou pfesné vymezeny

v tomto navodu.

Prohlédnéte si seznam na nasledujici strané
a zkontrolujte vSechny polozky.

Zjistite-li poSkozeni nebo jakoukoli nedovolenou
odchylku od stavu stroje pfi dodani, musite stroj
oznacit visackou a vyfadit jej z provozu.

Opravy stroje smi provadét pouze kvalifikovany
servisni technik podle specifikaci vyrobce. Po
provedeni oprav musi pracovnik obsluhy opét
proveést kontrolu pfed zahajenim provozu a teprve
potom zahajit kontroly funk&nosti.

Pravidelné technické kontroly musi provadét
kvalifikovani servisni technici podle specifikaci
vyrobce.




Navod k obsluze
|

Kontroly

Kontrola pred zahajenim provozu

a

Q

Ujistéte se, zda je navod k obsluze kompletni,
Citelny a ulozeny v pfihradce na ploSiné.

Ujistéte se, ze jsou vSechny Stitky na svém misté
a zda jsou Citelné. Viz kapitola Kontroly.

Zkontrolujte pfipadné uniky a spravnou hladinu
hydraulického oleje. V pfipadé potreby olej
doplrite. Viz kapitola Udrzba.

Zkontrolujte pfipadné uniky a spravnou hladinu
elektrolytu v akumulatorech. V pfipadé potreby
doplnte destilovanou vodu. Viz kapitola Udrzba.

Zkontrolujte pfipadné uniky a spravnou hladinu
motorového oleje. V Qh’padé potfeby olej
doplnte. Viz kapitola Udrzba.

Zkontrolujte pfipadné uniky a spravnou hladinu
chladici kapaliny. V pripadé potreby chladici
kapalinu doplnte. Viz kapitola Udrzba.

Zkontrolujte, zda nejsou nasledujici sou¢asti nebo
oblasti poskozené, chybné namontované,
nedovolené upravené nebo zda nechybi:

O elektrické soucasti, zapojeni a kabely;

U hydraulické hadice, spojky, hydraulické valce
a soustavy potrubi;

o

palivové a hydraulické nadrze;

o

pojezdovy motor, motor tocnice a hnaci
naboje;

otéroveé desky;

pneumatiky a kola;

motor a souvisejici soucasti;

koncové vypinace a klakson;

00000

snimace otaceni;

34
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O Snimade zataceni a naprav;

O zvukova signalizac¢ni zafizeni a majaky
(jsou-li ve vybave);

U matice, Srouby a jiné spojovaci prvky;

O predni zabradelni pficka nebo vstupni ram
ploSiny;

U kotevni bod bezpeénostniho lana.

Na celém stroji zkontrolujte:

Genie
SX™-150 « SX™-180

O trhliny ve svarech nebo nosnych
konstrukénich soucéastech;

U promacknuti nebo poskozeni stroje;

O zda nékteré soucasti stroje nevykazuji stopy
nadmeérné rzi, koroze nebo oxidace.

Ujistéte se, zda nechybi konstrukeni ani jiné
dllezité soucasti a zda jsou jejich spojovaci
prvky a koliky na svém misté a fadné dotazené.

Po dokon¢eni kontroly se ujistéte, zda jsou
vSechny kryty na svém misté a v zajisténé
poloze.

C. dilu 1313897CZGT
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Kontroly

Zaklady funkénich zkousek

Funkéni zkousky slouzi k odhaleni pfipadnych
poruch jesté pfed zahajenim provozu stroje.
Pracovnik obsluhy musi postupovat podle pokynu,
které jsou rozepsany do jednotlivych krokd,

a prezkouset v8echny funkce stroje.

Nikdy nepouzivejte stroj, ktery vykazuje funkéni

Neuvadejte stroj do provozu, dokud poruchu. Zjistite-li funkéni poruchu, oznaéte stroj
neprovedete nasledujici: visagkou a vyfadte jej z provozu. Opravy stroje smi
provadét pouze kvalifikovany servisni technik podle
[V Seznamte se se zasadami bezpe&né obsluhy specifikaci vyrobce.
stroje uvedenymi v tomto navodu k obsluze
a dodrzujte je. Po provedeni oprav musi pracovnik obsluhy opét

provést kontrolu pfed zahajenim provozu a funkéni

1 Vyhybejte se nebezpecnym situacim. zkousky a teprve potom uvést stroj do provozu.

2 Vzdy provedte kontrolu pfed zahajenim
provozu.

3 Pred pouzivanim stroje vzdy provedte
kontroly funkce.

Nez prejdete k dalSi kapitole, seznamte se
s postupy funkénich zkousek a ujistéte se, ze
jim rozumite.

4 Zkontrolujte pracovisté.

5 Pouzivejte stroj pouze k ucelu, pro ktery je
uréen.

Ganie
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Na panelu k ovladani ze zemé

Paté vydani « Prvni vytisk

Zkouska vysuvnych naprav

1 Vyberte si zkuSebni plochu. Musi byt rovna, Pc’)znémka: Tuto zkousku zahajte se zatazenymi
pevna a bez nebezpecnych prvka. napravami.
2 Ototte spina¢ s klicem do polohy pro oviadanize 7 Napanelu k oviadani ze zeme stisknéte
zeme. a podrzte tlacitko aktivace funkce / volby otacek
a stisknéte tlacitko zvednuti vylozniku.
3 Vytahnéte Cervené tlacitko nouzového zastaveni
do zapnuté polohy. ® Vysledek: Vyloznik by se mél zvednout
. o . L . o pfiblizné 10 ° a poté se zastavit. Na LCD
® Vysledek: Majacky (jsou-li ve vybavé) by mély obrazovce zaéne blikat ipka vedle symbolu
blikat. vysouvani naprav. Vyloznik by se nemél
4  Spustte motor. Viz kapitola Pokyny k obsluze. zvednout, dokud nebudou napravy vysunuty.
. ) ] 8 Stisknéte a podrzte tlaCitko aktivace funkce /
Zkouska nouzového zastaveni volby otacek a stisknéte tlacitko vysunuti
5 Zatlatte Cervené tlaCitko nouzového zastaveni vylozniku.
do vypnuté polohy. ® Vysledek: Vyloznik by se mél vysunout o 1 stopu
® Vysledek: Motor by se mél vypnout a #&dna / 30 cm a poté se zastavit. Na LCD obrazovce
funkce b ) neméla byt aktivni zacne blikat Sipka vedle symbolu vysouvani
y y ) naprav. Vyloznik by se nemél vysunout, dokud
6 Vytahnéte Cervené tlacitko nouzového zastaveni nebudou napravy vysunuty.
do zapnuté polohy a znovu spustte motor. 9 Podrzte tlacitko aktivace funkce / volby otacek
a stisknéte tlacitko otaceni to¢nice doleva.
® Vysledek: Tocnice by se méla otocit 0 40 °
a poté se zastavit. ToCnice by se neméla otocit
o vice nez 40 °, dokud nebudou napravy
vysunuty.
10 Podrzte tlagitko aktivace funkce / volby otacek
a stisknéte tlacitko otaceni toCnice doprava.
® Vysledek: Toc¢nice by se méla vratit na stied,
otocCit se 0 40 ° doprava a poté se zastavit.
Tocnice by se neméla otocit o vice nez 40 °,
dokud nebudou napravy vysunuty.
Genie

36
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Navod k obsluze

11 Otocte spinac s kli€¢em do polohy pro ovladani
z ploSiny. Na panelu pro ovladani z ploSiny
presurite ovladaci paku pojezdu smérem vpied
a presunte pakovy spinac¢ vysunuti napravy.

® Vysledek: Stroj by se mél rozjet a napravy by se
mély vysunout. Kontrolky vysunuti a zatazeni
naprav budou pfi pohybu naprav blikat a po
Uplném vysunuti naprav zustane kontrolka
vysunuti napravy svitit.

12 Vratte se k panelu pro ovladani ze zemé. Otocte
spinac s klicem do polohy pro ovladani ze zemé.

13 Stisknéte a podrzte tlagitko aktivace funkce /
volby otacek a stisknéte tlacitko zvednuti
vylozZniku a poté tlacitko spusténi vylozniku.

® Vysledek: Vyloznik by se mél normalné zvednout
a spustit.

14 Podrzte tlacitko aktivace funkce / volby otacek
a stisknéte tlacitko vysunuti vylozniku a tlacitko
zatazeni vylozniku.

® Vysledek: Vyloznik by se mél normalné vysunout
a zatdhnout.

15 Podrzte tlacitko aktivace funkce / volby otacek
a stisknéte tlacitko oto€eni tocnice doleva
a tlacitko oto€eni to¢nice doprava.

® Vysledek: Toc¢nice by se méla béznym
zpusobem oto¢it.

C. dilu 1313897CZGT
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Kontroly

Zkouska funkci stroje

16 Nemackejte a nedrzte tla€itko aktivace funkce /
volby otacek. Pokuste se aktivovat jednotliva
tlaCitka vSech funkci vylozniku a ploSiny.

® Vysledek: V$echny funkce vylozniku a plosiny
musi byt deaktivovany.

17 Zmacknéte a podrzte tlacitko aktivace funkce /
volby otacek a aktivujte jednotliva tlacitka vSech
funkci vylozniku a ploSiny.

® Vysledek: VSechny funkce vylozniku a ploSiny by
mély fungovat v celém rozsahu (Uplny cyklus).
Béhem spousténi vylozniku by méla fungovat
zvukova signalizace klesani.

Zkouska zalozniho napajeni

18 Stisknutim ¢erveného tlacitka nouzového
zastaveni vypnéte motor.

19 Vytahnéte Cervené tlacitko nouzového zastaveni
do zapnuté polohy.

20 Soucasné stisknéte a podrzte
tlaCitko zalozniho napajeni
a stisknéte tlacitko funkce
vylozniku.

Poznamka: Neplytvejte elektrickou energii
akumulatoru — neprovadéjte upliny cyklus jednotlivych
funkei.

® Vysledek: VSechny funkce vylozniku by mély
fungovat.

21 Spustte motor.
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Kontroly

Zkouska snimace naklonu

22

Opakované stisknéte jedno
z ovladacich tlaitek LCD 4

obrazovky, dokud se
nezobrazi napis
TURNTABLE LEVEL
SENSOR X-DIRECTION
(Snimag naklonu tocnice ve

Zkouska provozni obalové plochy

25

26

sméru X).
® Vysledek: Na LCD obrazovce by se mél zobrazit
uhel ve stupnich.
23 Opakované stisknéte ovladaci tlacitko LCD
S 27
obrazovky, dokud se nezobrazi napis
TURNTABLE LEVEL SENSOR Y-DIRECTION ®
(Snimag naklonu to€nice ve sméru Y).
® Vysledek: Na LCD obrazovce by se mél zobrazit 28
uhel ve stupnich.
24 Opakované stisknéte ovladaci tlacitko LCD
obrazovky, dokud se nezobrazi napis
PLATFORM LEVEL SENSOR DEGREES
(Snimag vyrovnani ploSiny ve stupnich).
® Vysledek: Na LCD obrazovce by se mél zobrazit
uhel ve stupnich. 29
O]
30
Gania

38
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Soucasnym stisknutim

2 ovladacich tlagitek LCD
obrazovky aktivujte stavovy
rezim.

=

Opakované stiskejte ovladaci
tlacitka LCD obrazovky, ;
dokud se nezobrazi text
PRIMARY ANGLE
DEGREES (Uhel hlavniho
vylozniku ve stupnich).

«l

Zvedejte vyloznik a sledujte LCD obrazovku.

Vysledek: Na LCD obrazovce se zobrazi uhel
vylozniku vUci zemi ve stupnich.

Opakované stiskejte ovladaci
tlacitka LCD obrazovky, ;
dokud se nezobrazi text
LENGTH SENSOR
EXTENSION INCHES
(Snimana délka vysunuti
v palcich).

«l

Vysouvejte vyloznik a sledujte LCD obrazovku.

Vysledek: Na LCD obrazovce se zobrazi délka
vysunuti dratového potenciometru.

Zatahnéte vyloznik.

C. dilu 1313897CZGT
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Kontroly

Zkouska omezeni otaéeni kyvného ramena Na panelu pro ovladani z plosiny
31 Na panelu pro ovladani ze zemé stisknéte . i i
a podrzte tlac¢itko aktivace funkce a stisknéte Zkouska nouzového zastaveni
bud'tlacitko otaceni kyvného ramena doprava, 35 Otocte spina¢ s klicem do polohy pro ovladani

nebo tlacitko otaCeni kyvného ramena doleva.
Otacejte kyvnym ramenem v souladu se
sestavou vylozniku. 36 Zatlacte Cervené tlaCitko nouzového zastaveni
na plosiné do vypnuté polohy.

z ploSiny.

32 Stisknéte a podrzte tlacitko aktivace funkce /

volby otacek a stisknéte tlacitko vysunuti ® Vysledek: Motor by se mél vypnout a zadna
vylozniku. Vysurite vyloznik pfiblizné o 3 stopy / funkce by neméla byt aktivni.
91,4 cm.

37 Vytahnéte ¢ervené tlaCitko nouzového zastaveni
33 Otocte kyvné rameno doprava. do zapnuté polohy a znovu nastartujte motor.

® Vysledek: Otaceni kyvného ramena by se mélo .
zastavit v uhlu 30 ° od osy sestavy vylozniku. Zkouska klaksonu
34 Otodte kyvné rameno doleva. 38 Stisknéte tlacitko klaksonu.

® Vysledek: Otaceni kyvného ramena by se mélo ©  Vysledek: Kiakson by mé| zatroubit.

zastavit v uhlu 30 ° od osy sestavy vyloZniku. . ) oL . L.
Zkouska vystrazné signalizace snimace

naklonu
39 Presunte pakovy spinac, napfiklad spinac volby
volnobéhu.

® Vysledek: Na panelu pro ovladani z plosiny by se
mél rozeznit vystrazny zvukovy signal.

Otoceni kyvného ramena Otoceni kyvného ramena
doleva doprava
Genie
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Kontroly

Zkouska nozniho spinace

40

41

42

Zatlacte Cervené tlacitko nouzového zastaveni
na plosiné do vypnuté polohy.

Vytahnéte Cervené tlaCitko nouzového zastaveni
do zapnuté polohy, ale nestartujte motor.

Seslapnéte nozni spinac¢ a pokuste se
nastartovat motor pohybem startovaciho
pakového spinaCe na kteroukoli stranu.

Paté vydani « Prvni vytisk

Zkouska funkci stroje

45
46

O]

Seslapnéte nozni spinac.
Aktivujte jednotlivé ovladaci packy, pakove
spinace a kolébkové prepinace vSech funkci.

Vysledek: VSechny funkce by mély fungovat
v celém rozsahu (Uplny cyklus).

Zkouska omezeni otaceni kyvného ramena

® Vysledek: Motor by se nemél spustit. 47
43 NeseSlapujte nozni spina€ a znovu spustte 48
motor.
49
® Vysledek: Motor by se mél spustit.
44 Neseslapujte nozni spinaC a vyzkousejte ®
vSechny funkce stroje.
® Vysledek: V$echny funkce by mély byt 50
deaktivovany.
®
Gania

40

SX™-150 « SX™-180

Seslapnéte nozni spinac.
Vysurite vyloznik pfiblizné o 3 stopy / 91,4 cm.

Pfesurite dvouosou paku proporcionalniho
ovladani doprava.

Vysledek: Otaceni kyvného ramena by se mélo
zastavit v uhlu 30 ° od osy sestavy vylozniku.

Presurite dvouosou paku proporcionalniho
ovladani doleva.

Vysledek: Otaceni kyvného ramena by se mélo
zastavit v uhlu 30 ° od osy sestavy vylozniku.

C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

Zkouska fizeni

56
57

Kontroly

Seslapnéte nozni spinac.

Pomalu pfesurite ovladaci paku pojezdu ve

51 Presunte spinaé . YIS VIdhe » )
vybéru rezimu Fizeni smeru oznacenem Zlutym tTOJuhveInlker,n na
do polohy fizeni kol O\V/Iac’iaclm panevlu NEBOvstlslknevte k’olebkovy
na rovném konci prepinac ve sméru oznaceném Zlutym
(modré Sipka). trojuhelnikem.
o . ® Vysledek: Kola na kruhovém konci by se méla
52 Seslapnéte nozni spinac. natocCit ve sméru oznaCeném modrymi
53 Pomalu presufite ovladaci paku pojezdu ve trojuhelniky na hnacim podvozku.
smeru oznaeném modrym trojuhelnikem na 58 Pomalu presurite ovladaci paku pojezdu ve
ovladacim panelu NEBO stisknéte kolébkovy sméru oznaéeném modrym trojuhelnikem na
prepinac ve sméru oznaceném modrym ovladacim panelu NEBO stisknéte kolébkovy
trojuhelnikem. prepina¢ ve sméru oznadeném modrym
® Vysledek: Kola na rovném konci by se méla trojuhelnikem.
natoCit ve smeru oznacenem modrymi @ Vysledek: Kola na kruhovém konci by se méla
trojuhelniky na hnacim podvozku. natocCit ve sméru oznaceném zlutymi trojuhelniky
54 Pomalu presufite ovladaci paku pojezdu ve na hnacim podvozku.
smeéru oznaceném zlutym trojuhelnikem na L L T
ovladacim panelu NEBO stisknéte kolébkovy 59 Presunte spinac KD o :E\( Eo
pfepinaé ve sméru oznadeném Zlutym vybéru rezimu fizeni vih A
trojuhelnikem. dopolohy I ¥
traverzniho Fizeni. W
® Vysledek: Kola na rovném konci by se méla =
natocit ve sméru ozna¢eném zlutymi trojuhelniky L L
na hnacim podvozku. 60 SeSlapnéte nozni spinac.
- I 61 Pomalu presunte ovladaci paku pojezdu ve
55 P’re§unte spinac x‘:' E‘*‘ :EO Eﬂ sméru oznac¢eném modrym trojuhelnikem na
Xyber’udre2|rrl1uh ey ovladacim panelu NEBO stisknéte kolébkovy
;:;22: kgl F:;O y I ) pfepina¢ ve sméru oznaéeném modrym
) . : trojuhelnikem.
kruhovém konci
(zluta Sipka). ® Vysledek: V$echna kola by se méla natodit ve
sméru oznaceném modrymi trojuhelniky na
hnacim podvozku.
Genie
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|

Kontroly

62

63

64
65

66

Pomalu pfesurite ovladaci paku pojezdu ve
sméru oznaceném Zlutym trojuhelnikem na
ovladacim panelu NEBO stisknéte kolébkovy
prepinac ve sméru oznateném zlutym
trojuhelnikem.

Vysledek: VSechna kola by se méla natocit ve
sméru oznaCeném Zlutymi trojuhelniky na
Presurite spinac

hnacim podvozku.
L .
O o o
vybéru rezimu x v g E*-

fizeni do polohy
koordinovaného l
fizeni.

SeSlapnéte nozni spinac.

Pomalu pfesurite ovladaci paku pojezdu ve
smeéru oznaceném modrym trojuhelnikem na
ovladacim panelu NEBO stisknéte kolébkovy
prepinac ve sméru oznaCeném modrym
trojuhelnikem.

Vysledek: Kola na rovném konci by se méla
natocCit ve sméru oznaceném modrymi
trojuhelniky na hnacim podvozku. Kola na
kruhovém konci by se méla natocit ve sméru
oznaceném zlutymi trojuhelniky na hnacim
podvozku.

Pomalu pfesurite ovladaci paku pojezdu ve
sméru oznateném Zlutym trojuhelnikem na
ovladacim panelu NEBO stisknéte kolébkovy
prepinac ve sméru oznateném zlutym
trojuhelnikem.

Vysledek: Kola na rovném konci by se méla
natocCit ve sméru oznaceném Zlutymi trojuhelniky
na hnacim podvozku. Kola na kruhovém konci by
se méla natoCit ve sméru oznaceném modrymi
trojuhelniky na hnacim podvozku.

42

Gen
SX™-150 « SX™-180

Paté vydani « Prvni vytisk

Zkouska pojezdu a brzd

67
68

69

Seslapnéte nozni spinac.

Pomalu pfesouvejte ovladaci paku pojezdu ve
sméru oznaceném modrou Sipkou na ovladacim
panelu, dokud se stroj nerozjede. Potom vratte
paku do stfedni polohy.

Vysledek: Stroj by se mél rozjet ve sméru
oznaceném modrou Sipkou na hnacim podvozku
a poté by se mél nahle zastavit.

Pomalu pfesouvejte ovladaci paku pojezdu ve
sméru oznaceném Zlutou Sipkou na ovladacim
panelu, dokud se stroj nerozjede. Potom vratte
paku do stfedni polohy.

Vysledek: Stroj by se mél rozjet ve sméru
oznaceném Zlutou Sipkou na hnacim podvozku
a poté by se mél nahle zastavit.

Poznamka: Brzdy musi byt schopny udrzet stroj na
kazdém svahu, ktery je schopen vyjet.

-

-3
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Navod k obsluze

Zkouska aktivace pojezdu

70 SeSlapnéte nozni spina¢ a spustte vyloznik do
slozené polohy.

71 Otacejte tocnici, dokud se vyloznik nepfesune za
kolo na kruhovém konci a bude mimo rozsah
uvedeny na ikoné aktivace pojezdu.

® Vysledek: Méla by se rozsvitit
kontrolka aktivace pojezdu.
Kontrolka by méla svitit, dokud
bude vyloznik mimo uvedeny . o
rozsah. O

72 Presunte ovladaci paku pojezdu mimo stfedni
polohu.

® Vysledek: Funkce pojezdu by méla byt
deaktivovana.

73 Presunte pakovy spina¢ aktivace pojezdu
a pomalu vychylte ovladaci paku pojezdu mimo
stfedni polohu.

® Vysledek: Pojezd by mél fungovat.

Poznamka: Je-li pouzit systém aktivace pojezdu, stroj
muZze pojizdét opacnym smérem vzhledem k pohybu
ovladaci paky pojezdu a fizeni.

Smér jizdy stroje uréujte podle ~ Medra

barevné oznacenych

smeérovych Sipek na ovladacim ‘

panelu na plosiné a na hnacim

podvozku.
St

Jestlize ovladaci pakou pojezdu nepohnete do dvou
sekund od pfesunuti pakového spinace aktivace
pojezdu, nebude funkce pojezdu aktivni.

C. dilu 1313897CZGT
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Kontroly

Zkouska omezené rychlosti pojezdu
74 SeSlapnéte nozni spinac.
75 Zvednéte vyloznik o 10° nad vodorovnou polohu.

76 Pomalu presurite ovladaci paku pojezdu do
polohy maximalni rychlosti.

® Vysledek: Maximalni dosazitelna rychlost
pojezdu se zvednutym hlavnim vyloznikem
nesmi prekrocit 0,6 stopy / 18 cm za sekundu.

Poznamka: Stroj ujede 40 stop / 12 m za 68 sekund.
77 Spustte vyloznik do slozené polohy.
78 Vysunte vyloznik o 4 stopy / 1,2 m.

79 Pomalu presurite ovladaci paku pojezdu do
polohy maximalni rychlosti.

® Vysledek: Maximalni dosazitelna rychlost
pojezdu se zvednutym hlavnim vyloznikem
nesmi prekrocit 0,6 stopy / 18 cm za sekundu.

Poznamka: Stroj ujede 40 stop / 12 m za 68 sekund.

80 Zvednéte vyloznik o 50° nad vodorovnou polohu
a poté jej vysunte az na doraz.

81 Pomalu presurite ovladaci paku pojezdu do
polohy maximalni rychlosti.

® Vysledek: Maximalni dosazitelna rychlost
pojezdu pfi zcela vysunutém vylozniku nesmi
prekrocit 1,8 palce / 4,5 cm za sekundu.

Poznamka: Stroj ujede 40 stop / 12 m za 270 sekund.




Navod k obsluze
|

Kontroly

Zkouska pojezdu se zastavenim pfi naklonu 91
82 Seslapnéte nozni spinad. 92
83 S pIné zatazenym vyloznikem najedte se strojem
na svah, ve kterém se podvozek dostane v ose Y
(zpfedu dozadu) do thlu vy$siho nez 4,5°. ©
© Vysledek: Stroj by mél pokracovat v pojezdu. 93
84 Vratte stroj na rovnou plochu a vysunte vyloznik
o pfiblizné 3 stopy / 91,4 cm. 94
85 Najedte se strojem na svah, ve kterém se
podvozek dostane v ose Y (zpfedu dozadu) do
ahlu vy$siho nez 4,5°. O
® Vysledek: Stroj by se mél zastavit ihned, jakmile
se podvozek nakloni do Uhlu 4,5°.
86 Zatahnéte vyloznik do slozené polohy.
@ Vysledek: Stroj by se mél pohybovat. 95
87 Vratte se na rovnou plochu a zvednéte vyloznik ©
pfiblizné 15° nad vodorovnou polohu. 96
88 Najedte se strojem na svah, ve kterém se
podvozek dostane v ose Y (zpfedu dozadu) do 97
Uhlu vyssiho nez 4,5°.
® Vysledek: Stroj by se mél zastavit ihned, jakmile
se podvozek nakloni do Uhlu 4,5°. ®
89 Spustte vyloznik do slozené polohy.
® Vysledek: Stroj by se mél pohybovat.
90 Vratte se na rovnou plochu a zatahnéte vyloznik.
98
O]
99
Genie

44
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Paté vydani « Prvni vytisk

Seslapnéte nozni spinac.

S pIné zatazenym vyloznikem najedte se strojem
na svah, ve kterém se podvozek dostane v ose X
(zleva doprava) do uhlu vétsSiho nez 3°.

Vysledek: Stroj by mél pokracovat v pojezdu.

Vratte stroj na rovnou plochu a vysurite vyloznik
o pfiblizné 3 stopy / 91,4 cm.

Najedte se strojem na svah, ve kterém se
podvozek dostane v ose X (zleva doprava) do
Uhlu vétsiho nez 3°.

Vysledek: Stroj by se mél zastavit, jakmile Uhel
naklonu jeho podvozku dosahne hodnoty 3°,

a soucCasné by se méla rozeznit zvukova
popladna signalizace na ovladacim panelu
ploSiny.

Zatahnéte vyloznik do sloZené polohy.
Vysledek: Stroj by se mél pohybovat.

Vratte se na rovnou plochu a zvednéte vyloznik
pfiblizné 15° nad vodorovnou polohu.

Najedte se strojem na svah, ve kterém se
podvozek dostane v ose X (zleva doprava) do
Uhlu vétSiho nez 3°.

Vysledek: Stroj by se mél zastavit, jakmile uhel
naklonu jeho podvozku dosahne hodnoty 3°,

a soucCasné by se méla rozeznit zvukova
popladna signalizace na ovladacim panelu
ploSiny.

Spustte vyloznik do slozené polohy.
Vysledek: Stroj by se mél pohybovat.

Vratte se na rovnou plochu a zatdhnéte vyloznik.

C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

Zkouska vyrovnani plosiny
100 Seslapnéte nozni spinac.

101 Stisknéte a pfidrzte v horni poloze tlagitko pro
vyrovnani plosiny.

102 Pfesunutim spinace vyrovnani plosiny nahoru
premistite ploSinu do vyssi polohy.

® Vysledek: Plosina by se méla vyrovnat.

103 Pfesunutim spinaCe nastaveni polohy ploSiny
doll pfemistite ploSinu do nizsi polohy.

® Vysledek: Plosina by se méla vyrovnat.

Poznamka: Spina¢ nastaveni polohy ploSiny bude

fungovat pouze ve sméru, ktery umoznuje vyrovnani
ploSiny.

C. dilu 1313897CZGT
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Kontroly

Zkouska zalozniho napajeni

104 Stisknutim ¢erveného tlacitka nouzového
zastaveni vypnéte motor.

105 Vytahnéte Cervené tlacitko nouzového zastaveni
do zapnuté polohy.

106 Seslapnéte nozni spinac.

107 Presurite a podrzte spina¢ zalozniho napajeni
a soucasné aktivujte jednotlivé ovladaci packy,
pakové spinace a kolébkové prepinace vSech
funkci.

Poznamka: Neplytvejte elektrickou energii
akumulatoru — neprovadéjte uplny cyklus jednotlivych
funkci.

® Vysledek: VSechny funkce vylozniku a fizeni by
mély fungovat.




Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Kontroly

Provedte zkousku kontaktniho alarmu.
(je-li ve vybavé)

108 Neaktivujte nozni spinac a stisknéte kabel
kontaktniho alarmu, aby doSlo k uvolnéni
ovladace ze spinaci zasuvky.

® Vysledek: Svétla kontaktniho alarmu nebudou
blikat a strojni siréna nebude znit.

109 Aktivujte nozni spina¢ seSlapnutim smérem dol(.

® Vysledek: Svétla kontaktniho alarmu budou blikat
a strojni siréna bude znit.

110 Zasurite ovladac do spinaci zasuvky.
® Vysledek: Svétla a siréna se vypnou.

111 Aktivujte nozni spina¢ seslapnutim smérem dol(
a stisknéte kabel kontaktniho alarmu tak, aby se
ovladac uvolnil ze spinaci zasuvky.

® Vysledek: Svétla kontaktniho alarmu budou blikat
a strojni siréna bude znit.

112 VyzkousSejte vSechny funkce stroje.

@ Vysledek: Zadnou z funkci stroje by nemélo byt
mozné aktivovat.

Genie
46 SX™-150 « SX™-180

113 Zasurite ovladac do spinaci zasuvky.
® Vysledek: Svétla a siréna se vypnou.
114 VyzkousSejte vSechny funkce stroje.

® Vysledek: VSechny funkce stroje by mély
fungovat.

a ovlada¢

b kabel kontaktniho alarmu
c svételny poplach

d spinaci zasuvka

C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud
neprovedete nasledujici:

M Seznamte se se zasadami bezpeéné obsluhy
stroje uvedenymi v tomto navodu k obsluze
a dodrzujte je.

1 Vyhybejte se nebezpecnym situacim.

2 Vzdy provedte kontrolu pfed zahajenim
provozu.

3 Pred pouzitim stroje vzdy provedte funkéni
zkousky.

4 Zkontrolujte pracovisté.

Nez prejdete k dalSi kapitole, seznamte se
s postupy kontroly pracovisté a ujistéte se, ze
jim rozumite.

5 Pouzivejte stroj pouze k ucelu, pro ktery je
uréen.

Zaklady kontroly pracovisteé

Kontrola pracovisté napomaha pracovnikovi obsluhy
posoudit, zda je pracovisté vhodné pro bezpecny

provoz stroje. Tuto kontrolu musi pracovnik obsluhy
provést jesté pred premisténim stroje na pracoviste.

Pracovnik obsluhy je povinen rozpoznat vSechna
nebezpeci na pracovisti, zapamatovat si je a b&€hem
jizdy, pfipravy a provozu stroje si na né davat pozor
a vyhybat se jim.

C. dilu 1313897CZGT
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Kontroly

Kontrolni seznam ke kontrole
pracovisté

Vyhybejte se nasledujicim nebezpeénym situacim:
srazy nebo vykopy,

hrboly, pfekazky nebo stavebni odpad na zemi,
svahy,

nestabilni nebo kluzké povrchy,

nadzemni pfekazky a vedeni vysokého napéti,

nebezpetna mista,

0000000

nedostateCné pevny povrch z hlediska unosnosti
veskerych zatizeni vyvolanych strojem,

o

vitr a naro¢né povétrnostni podminky,

O

pfitomnost nepovolanych osob,

U dalsi potencialné nebezpecéné situace.




Navod k obsluze

Paté vydani ¢ Prvni vytisk
________________________________________________________________________________________________________________|

Kontroly

Kontrola Stitkii se symboly C.dilu  Popis Stitku Mnozstvi
Pomoci obrazkl na nasledujici strané ovéfte, zda 219956 ?t',tek_ Pret'zen'flo?my, - L
jsou véechny Stitky &itelné a na svém mists. 219958 Stitek — Nebezpedi prevraceni, 1
nebezpecdi sevieni
NiZe je uveden Ciselny seznam s mnozstvimi 230984 Panel pro ovladani ze zemé 1
a popisy. 232978 Panel k ovladani z plosiny 1
— — _ 822723 Stitek — Prepravni schéma 2
C. dilu Popis Stitku Mnozstvi ~ -
27204 Sioka — Modr2 > 822724 Ciry plastovy kryt 1
>lpka — 1ot 1256420  Stitek — Napajeni ploginy, 208/115 V* 2
27205 Sipka — Zluta 2 Ser PR
1256421 Stitek — Napajeni ploSiny, 110 V* 2
27206 Trojuhelnik — Modry 4 Ser PP
27207 Trorahelntk — Zut p 1256422 Stitek — Napajeni plosiny, 415/240 V* 2
erJu etk - 2uly 1256424 Stitek — Anemometr nebezpedi 1
28159 Stitek — Nafta 2 prevraceni*
38149 Stitek — Patent 1 1256425  Stitek — Nebezpeti, riziko urazu 2
44981 Stitek — Vzduchové vedeni k ploginé 2 elektrickym proudem
(volitelna moznost)* 1258677  Stitek — Napajeni plosiny, 240 V/50 Hz* 2
52475 Stitek — Pfepravni upevriovaci bod 6 1258678  Stitek — Napéjeni plosiny, 220 V/60 Hz* 2
65278 Pozor — Nevstupovat 6 1262269 Stitek — ZatiZeni kol, SX-150* 4
72086 Stitek — Zvedaci bod 4 1263542  Stitek — Pristup do motorového prostoru 5
82481 Stitek r Be_zpelfnostlr{ I’tpokyny r;tp “ 2 1263544  Spina¢ pfemosténi ovladany kliem 1
r:nanlpu acisa um.u a1y a napjjecrou 1263545 Pokyny — Spina¢ pfemosténi ovladany 1
82487 Stitek — Prectéte si pfirucku 2 kliéem
82487 Stitek — Prectéte si prirucku (trubkovy 2 1272242  Stitek — Registrace / pfevod vlastnictvi 1
drzak) stroje
97757 Stitek — Hladina hydraulického oleje 1 1278542  Stitek — Vaha kontaktniho alarmu 1
97815 S}f{tle(k — Spustte stfedni zabradelni 1 1278982  Stitek — Spinaci zasuvka ovladade 1
pred — 1281174  Stitek — Misto ukotveni bezpegnostniho 8
114249 Stitek —t'}‘kebeZPeCI pFevraceni, 4 lana, ochrana/zajisténi proti padu
e ‘;TT“:"""\I yb Pra— S 1291770 Sitek - 108 dBa 1
e Stl'tek - Nebezpe‘f', oue — . 1286362 Stitek - Nebozpei sevieni, obsiuha 2
itek — Nebezpedi prevraceni, koncové —
vypinage pecip 1296907 Varovani — $titek, porucha DPF a EAT 1
114473 Stitek — Signalizace naklonu 1 1301030  Stitek — nafta, stupefi V* 2
122343 Stitek — Vyrovnavani ploginy 1 1301075 Stitek — vystredit bad|C| s Cistym 1
— - vzduchem (stupen V)*
133067 Stitek — Nebezpedi urazu elektrickym 3 = . T
proudem 1304217 Stitek — Nebezpedi vybuchu (stuperi V) 1
133205  Stitek — Nebezpedi trazu elektrickym 2 1305382  Stitek — Identifikace, stuper V* 1
roudem / popaleni
E’ - pop - — . Stinovani znamena, ze S§titek neni viditelny, tzn. Ze se
161686 Stitek — Pokyny k nouzovému spousténi 1 nachazi pod krytem.
161691 Stitek — Sklon svahu *  Tyto &titky jsou specifické pro model, volitelnou
161693 Stitek — Zatizeni kol 4 moznost nebo konfiguraci.
Genie.
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Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Pokyny k obsluze

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud
neprovedete nasledujici:

M Seznamte se se zasadami bezpecéné obsluhy
stroje uvedenymi v tomto navodu k obsluze
a dodrzujte je.

1
2

Vyhybejte se nebezpe&nym situacim.

Vzdy provedte kontrolu pfed zahajenim
provozu.

Pfed pouzitim stroje vzdy provedte funkéni
zkousky.

Zkontrolujte pracovisté.

Pouzivejte stroj pouze k ucelu, pro ktery je
uréen.

50
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Zaklady

Kapitola Pokyny k obsluze obsahuje pokyny pro
obsluhu jednotlivych funkci stroje. Pracovnik obsluhy
je povinen dodrzovat veskera pravidla bezpecCnosti
prace a pokyny uvedené v navodu k obsluze.

Pouzivani stroje k jinym Gcelim, nez je zvedani osob
a potfebného naradi a materialt za uéelem prace
nad zemi, je nebezpecné a riskantni.

Tento stroj smi obsluhovat vyhradné osoby k tomu
vysSkolené a opravnéné. Pokud se oekava, ze stroj
bude béhem jediné pracovni smény pouzivat nékolik
osob, vSechny osoby musi byt kvalifikovanymi
pracovniky obsluhy a od vSech se oCekava, Ze budou
dodrzovat veSkera pravidla bezpecnosti prace

a pokyny uvedené v navodu k obsluze. To znamena,
Ze pred pouzitim stroje musi kazdy novy pracovnik
obsluhy provést kontrolu pfed zahajenim provozu,
funkéni zkousky a kontrolu pracovisté.

-

-3
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Pokyny k obsluze

Spousténi motoru Modely s motory Perkins

1 Na panelu pro ovladani ze zemé otoéte spinad 1 Presuiite pfepinac Zhavicich svicek na
s klickem do pozadované polohy. kteroukoliv stranu a podrzte jej.

2 Vytahnéte Servena tladitka nouzového zastaveni 2 Presurite pakovy spinac spousténi motoru na
na panelech pro ovladani ze zemé a z plosiny do kteroukoliv stranu. Pokud se motor nespusti
zapnuté polohy. nebo zhasne, funkce prodlevy opakovaného

spousténi deaktivuje spina¢ spoustéce na dobu
3 sekund.

Modely s motory Deutz
Pokud se motor nerozbéhne do 15 sekund po
aktivaci spoustéce, zjistéte pficinu a opravte
pfipadnou funkéni poruchu. Pfed opétovnym
pokusem o spusténi pocCkejte 60 sekund.

V chladnych provoznich podminkach (20 °F / -6 °C
a meéne) zahfivejte motor po dobu 5 minut pred
zahajenim provozu, abyste predesli poSkozeni

2 Presufite pakovy spinaé spousténi 6 hydraulického systému.

1 Modely s naftovym motorem s tlaCitkem
Zhavicich sviéek: Stisknéte tlagitko zhavicich
svicek.

Modely s naftovym motorem s automatickymi
zhavicimi svickami: Oranzova kontrolka se
rozsviti, kdyZ jsou Zhavici sviCky aktivni.

motoru na kteroukoliv stranu. Pakovy V mimotadné chladnych provoznich podminkach
spinac spouvstem movtc_)rU lze o (0 °F / -18 °C a méné) by mély byt stroje vybaveny
presunout vzdy, kdyZ jsou aktivovany volitelnymi sadami pro studené starty. Pokousite-li se
Zhavici svicky. Pokud se motor o spusténi motoru pfi teplotach pod 0 °F /-18 °C,

nespusti nebo zhasne, funkce bude mozna nutné pouzit pomocnou baterii.
prodlevy opakovaného spousténi

deaktivuje spina¢ spoustéce na dobu
3 sekund.
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Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Pokyny k obsluze

Nouzové zastaveni

Chcete-li okamzité zastavit vSechny funkce stroje,
zatlacte Cervené tlagitko nouzového zastaveni na
panelu pro ovladani ze zemé nebo z ploSiny do
vypnuté polohy.

Zaijistéte opravu vSech funkci, které jsou aktivni i po
stlaceni ¢erveného tlacitka nouzového zastaveni.

Ovladani ze zemé ma vySsi prioritu nez Cervené
tlacitko nouzového zastaveni na ploSiné.
Zalozni napajeni

Zalozni napéjeni se pouziva, pokud selze primarni
zdroj napajeni (motor).

Vysunuti a zatazeni naprav

1 Otocte spinac s klicem do polohy pro ovladani
z ploSiny.

2 Na panelu pro ovladani
z plosSiny seslapnéte nozni
spinac, pfesunte ovladaci
paku pojezdu v kterémkoliv
sméru a v prislusném sméru
pfesurite také spinac
napravy.

Pfi pohybu naprav budou blikat kontroly vysunuti

a zatazeni napravy. Kdyz jsou napravy zcela
vysunuty, kontrola vysunuti naprav zdstane svitit.
Kdyz jsou napravy zcela zatazeny, kontrola zatazeni
naprav zUstane svitit.

1 Otocte spinac s klicem do polohy pro ovladani ze

zemeé nebo z ploSiny.

Napravy Ize zatdhnout pouze v pfipadé, Ze je
vyloznik zcela spustén a zatazen a Ze se ploSina

2 Vytahnéte Cervené tlacitko nouzového zastaveni nachazi mezi koly na kruhovém konci.

do zapnuté polohy.

3 Pokud obsluhujete ovladani z ploSiny,
seslapnéte nozni spinac.

4  Stisknéte a podrzte vypinac zalozniho |
napajeni a zaroven aktivujte O

pozadovanou funkci.

Funkce pojezdu nebude s pomocnym napajenim
fungovat.

Genie
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Pokyny k obsluze

Obsluha ze zemé Otoceni kyvného ramena
1 Otodte spina¢ s kliem do polohy pro ovladani ze 1 Podrzte tlacitko aktivace funkce / volby otacek.
zeme. 2  Stisknéte tlagitko otoeni kyvného ramena

2 Vytahnéte Cervené tlaCitko nouzového zastaveni doprava.

do zapnuté polohy. Delsi souvislé pouziti funkce otaceni kyvného

3  Spustte motor. ramena doprava bude mit za nasledek blikani
Sipky nad kontrolkou otaceni kyvného ramena.

Nastaveni polohy plosiny PokraCujte oto€enim kyvného ramena doleva.

. .. . 3 Podrzte tlacitko aktivace funkce / volby otacek.

1 Podrzte tlacitko aktivace

funkce / volby otacek. 4  Stisknéte tlacitko otoceni kyvného ramena

doleva.

2 Stisknéte prislusné - h.d

tladitko funkce podle Funkce otaceni kyvného ramena doleva

oznaceni na ovladacim nedisponuje signalizaci v podobé blikajici Sipky.

panelu. Pokrac&ujte otocenim kyvného ramena doprava.
Ze zemé nelze ovladat funkce pojezdu a fizeni. Kontrolka pfetizeni plosiny

Blikani této kontrolky znamena, Ze je ploSina
pretizena. Motor se vypne a zadna funkce nebude
aktivni.

Snizujte zatizeni ploSiny, dokud kontrolka nezhasne,
a znovu spustte motor.

Poznamka: Na platformé se ozve vystrazna zvukova
signalizace v pfipadé, Ze dojde k pfetiZzeni, a znovu
se vypne, kdyz dojde ke snizeni zatizeni platformy.
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Paté vydani « Prvni vytisk

Pokyny k obsluze

Obsluha z ploSiny

1 Otocte spinac s klicem do polohy pro ovladani
z ploSiny.

2 Vytahnéte Cervena tlacitka nouzového zastaveni
na panelech pro ovladani ze zemé a z ploSiny do
zapnuté polohy.

3  Spustte motor.Pfi spousténi motoru neseslapujte
nozni spinac.

Nastaveni polohy plosiny
1 SeSlapnéte nozni spinac.

2 Pomalu presunte pfislusnou ovladaci paku,
kolébkovy prepina¢ nebo pakovy spinac¢ podle
oznaceni na ovladacim panelu.

Otoceni kyvného ramena
1 Seslapnéte nozni spinac.

2 Presurite dvouosou paku proporcionalniho
ovladani doprava.

DelSi souvislé pouziti funkce

ota€eni kyvného ramena o ﬁ k -g
doprava bude mit za nasledek ‘hﬂ 3;'»1
blikani kontrolky otaceni

kyvného ramena. Pokracujte

oto€enim kyvného ramena

doleva.

Seslapnéte nozni spinac.
4  Presunte dvouosou paku proporcionalniho
ovladani doleva.

Funkce otaceni kyvného ramena doleva
nedisponuje signalizaci v podobé blikajici
kontrolky. Pokracujte oto€enim kyvného ramena
doprava.

Genie
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Rizeni
1 Seslapnéte nozni spinac.
2 Presunutim spinaCe rezimu fizeni vyberte rezim

fizeni. Rozsviti se kontrolka vedle aktualniho
rezimu fizeni.

Ko we o He

oy,
b
A

©

= -:--"
—

3 Pomalu pfesurite ovladaci paku ‘
pojezdu ve sméru oznaceném
modrym nebo Zlutym
trojuhelnikem
NEBO stisknéte kolébkovy
prepina¢ nachazejici se v horni
Casti ovladaci paky pojezdu.

Smér nataceni kol uréujte podle barevné oznacenych
smérovych trojuhelnik(l na ovladacim panelu na
ploSiné a na hnacim podvozku.

Pojezd
1 SeSlapnéte nozni spinac.

2 ZvySeni rychlosti: Pomalu pfesurite
ovladaci paku pojezdu ve sméru
oznaceném modrymi nebo Zlutymi
Sipkami.

Snizeni rychlosti: Pomalu presunte
ovladaci paku pojezdu smérem do
stfedni polohy.

Zastaveni: Vratte ovladaci paku
pojezdu do stfedni polohy nebo
uvolnéte nozni spinac.

Smeér jizdy stroje ur€ujte podle barevné oznacenych
smeérovych Sipek na ovladacim panelu na plosiné
a na hnacim podvozku.

Kdyz je zvednut nebo vysunut vyloznik, je rychlost
pojezdu stroje omezena.
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Navod k obsluze

A Jizda ve svahu

UrCete maximalni sklon pro jizdu do svahu, ze svahu
nebo po vrstevnici pro dany typ stroje a zjistéte sklon
svahu.

Maximalni sklon svahu, ploSinou

dold po svahu (stoupavost):

35 % (19°)

Maximalni sklon svahu, ploSinou

nahoru po svahu:

35 % (19°)

Maximalni boéni naklon:
-& s

Poznamka: Maximalni naklon ve svahu zavisi na
stavu terénu pfi zatizeni ploSiny jednou osobou a je
podminén dostateénou adhezi. Zatizeni ploSiny
dodate¢nou hmotnosti mize mit za nasledek
zmen$eni maximalniho naklonu. Termin
~Stoupavost“ plati pouze pro usporadani

s protizavazim nahofe (smérem k vrcholu svahu).

Ujistéte se, zda je vyloznik pod vodorovnou polohou
a zda je ploSina mezi koly.

Pfesurite voli€ rychlosti pojezdu do polohy oznagené
symbolem stroje na svahu.

C. dilu 1313897CZGT
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Pokyny k obsluze

Stanoveni sklonu svahu:

Sklon svahu mlzete zméfit digitalnim svahomérem
NEBO nasledujicim postupem.

Budete potiebovat:

« tesarskou vodovahu,

e rovnou difevénou desku dlouhou alespon
3 stopy /1 m,

e méfici pasmo.
Prkno polozte na svah.

Ke spodnimu okraji prkna pfiloZte vodovahu.
Zvedejte prkno, dokud nebude ve vodorovné poloze.

Drzte prkno ve vodorovné poloze a zmérte vertikalni
vzdalenost mezi spodnim okrajem prkna a zemi.

Vydélte namérenou vzdalenost (pfevyseni) délkou
prkna (zakladnou pravouhlého trojuhelniku)
a vysledek vynasobte €islem 100.

«— zakladna —>|

prevyseni

Pfiklad:

Délka prkna = 144 palct (3,6 m)
Zakladna = 144 palct (3,6 m)
PrevySeni = 12 palct (0,3 m)

12 palcu + 144 palcl = 0,083 x 100 = 8,3 % sklon
0,3m+ 3,6 m=0,083x 100 = 8,3 % sklon

Pokud sklon pfekracuje maximalni hodnotu pro jizdu
do svahu nebo hodnotu naklonu, musi stroj pfekonat
svah s pouzitim navijaku nebo pfepravniho vozidla.
Viz kapitola Pokyny k pfepravé a zvedani.
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Pokyny k obsluze

Nastaveni aktivace snimace naklonu

56
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Kdyz sviti kontrolka stroje na svahu

Uhel nodvozk a zazni signalizace naklonu, jsou
(vepggél\::’azmu Maximalni | Maximalni ovlivnény nasledujici funkce: funkce Eﬂ)))
Model sméru) hmotnost dosah pojezdu jsou deaktivovany.
15° 139 stopy 68 stopy Pokud chcete funkci pojezdu
’ 42,4 m 20,7 m obnovit, postupujte podle pokynu
5 113 stopy 68 stopy pro snizeni vylozniku.
34,4 m 20,7 m .. . L.
SX-150 Kdyz je stroj zatazeny na svahu
15° 132-2243“’"3' 62703;{°py a zazni signalizace naklonu, jsou
oM M ovlivnény nasledujici funkce: funkce
5° 120 stopy 66 stopy zvedani jsou deaktivovany.
36,6 m 20,1 m
15° 139 stopy 68 stopy Funkce zvedani se obnovi, jakmile
’ 42,4 m 207 m stroj vratite na rovnou plochu.
5° 113 stopy 68 stopy
34,4 m 20,7 m
SX-180
-1,5° 139,2 stopy | 67 stopy
42,4 m 20,4 m
-5° 120 stopy 66 stopy
36,6 m 20,1 m
Genie.
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Navod k obsluze

Aktivace pojezdu

Svitici kontrolka signalizuje, ze byl
vylozZnik pfesunut za kolo na
kruhovém konci a ze byla funkce
pojezdu prerusena.

O

Chcete-li pojizdét, pfesunite spina¢ aktivace pojezdu
a pomalu vychylte ovladaci paku pojezdu/fizeni mimo
stfedni polohu.

Pokud ovladaci paku pojezdu/fizeni neposunete
béhem dvou sekund od pfesunuti spinace aktivace
pohonu, nebude funkce pojezdu fungovat. Uvolnéte
spinaC aktivace pojezdu a znovu jej pfesunte.

Méjte na paméti, Ze stroj mlze pojizdét opacnym
smérem vzhledem k pohybu ovladacich prvki
pojezdu a fizeni.

Smeér jizdy stroje urCujte podle barevné oznacenych
smeérovych Sipek na ovladacim panelu na plosiné
a na hnacim podvozku.

Kdyz sviti kontrolka aktivace pohonu, nelze napravy
zasunout.
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Pokyny k obsluze

Volba volnobéznych otacek motoru (ot./min)

o-- %

Stisknutim spinace volby
volnobéhu zvolte otacky volnobéhu

motoru (ot./min). Rozsviti se -

kontrolka vedle aktualné zvoleného 7 _ _:““,:

nastaveni. | [ J @
.:."-"::._-_:-\.‘:".

e Symbol Zelvy: nizké volnobé&zné otacky

e Symbol zajice: vysoké volnobézné otacky
Kontrolka motoru
Kontrolka sviti a motor se zastauvil:
@ Oznacte stroj visaCkou a vyradte jej
Z provozu.

Kontrolka sviti a motor je stale spustén:
Do 24 hodin kontaktujte personal servisu.
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Paté vydani « Prvni vytisk

Pokyny k obsluze

Regenerace za necinnosti

Zobrazi-li se na LCD obrazovce zprava ,Regen
Required® (Je nutna regenerace.) a kontrolka
regenerace blika, DPF (filtr pevnych €astic) vyzaduje
regeneraci za nec¢innosti.

Chcete-li regeneraci spustit, postupujte nasledovné.

1
2

Zavrete bo¢ni kryt motoru.

Vyberte bezpe¢né misto na zaparkovani —
pevnou a rovnou plochu bez prekazek a mimo
dopravni ruch, na které nelze pfijit do styku

s hoflavym materidlem ani vybusnymi plyny.

Soucdasné stisknéte
2 ovladaci tlacitka na LCD

L .

obrazovce.

Na LCD obrazovce opakované
stisknéte ovladaci tlacitko, dokud se
nezobrazi zprava DEUTZ 2.2

STANDSTILL REGEN
(REGENERACE MOTORU DEUTZ
2,2 L ZA NECINNOSTI).

Stisknéte zobrazené ovladaci tla¢itko
pro volbu moznosti YES (ANO).

=

Na LCD obrazovce se zobrazi zprava WARNING
HIGH EXHAUST TEMP, PRESS ENTER
(POZOR, VYSOKA TEPLOTA VYFUKOVYCH
PLYNU. STISKNETE ENTER).

Na LCD obrazovce stisknéte
zobrazené ovladaci tladitko.

«d

58

10

11
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13

14

15

Genie
SX™-150 « SX™-180

Na LCD obrazovce se zobrazi zprava NOTICE:
ALL FUNCTIONS WILL BE LOCKED. REGEN
WILL TAKE APPROX. 1 HOUR. PRESS ENTER
(UPOZORNENI: VSECHNY FUNKCE BUDOU
ZABLOKOVANY. REGENERACE ZABERE
PRIBLIZNE HODINU. STISKNETE ENTER).

s

Na LCD obrazovce stisknéte zobrazené
ovladaci tlagitko.

Pokud motor jesté neni spustén, na LCD
obrazovce se zobrazi zprava START THE
ENGINE THEN PRESS ENTER (SPUSTTE
MOTOR A STISKNETE ENTER).

Pokud motor uz nebézi, spustte jej
a pak na LCD obrazovce stisknéte
zobrazené ovladaci tlagitko.

s

Na LCD obrazovce se zobrazi zprava REGEN
REQUESTED (JE VYZADOVANA
REGENERACE). Systém v pfipadé nutnosti
zahfeje motor a bude pokraCovat v regeneraci.

Po uspésném zahajeni regenerace se na LCD
obrazovce zobrazi zprava REGEN TIME
REMAINING (ZBYVAJICi DOBA
REGENERACE).

Po dokonceni regenerace se na LCD obrazovce
zobrazi zprava REGEN SUCCESSFUL
(REGENERACE BYLA USPESNA).

Pokud bude regeneraci néco branit v dokonceni,
na LCD obrazovce se zobrazi zprava REGEN
CANCELLED (REGENERACE BYLA
ZRUSENA). Obratte se na pracovnika servisu
spole¢nosti Genie.

C. dilu 1313897CZGT



Paté vydani « Prvni vytisk

Pfi regeneraci DPF za necinnosti jsou vSechny
funkce vylozniku vypnuté.

Nepfiblizujte se k vyfuku motoru ani k tlumici.
Neponechavejte stroj bez dozoru.

Regeneraci DPF za necinnosti nelze aktivovat,
pokud nebyla vyzadana motorem nebo pokud
doslo k zavadam motoru.

Bude-li poZzadavek regenerace za necinnosti
ignorovan, ve filtru DPF se mGze nahromadit
extrémni mnozstvi sazi. Filtr se trvale poSkodi
a bude nutna jeho vyména kvalifikovanym
servisnim technikem.

V nouzovych situacich je mozné regeneraci DPF
za necinnosti prerusit dvéma zplsoby:

¢ vypnutim motoru pomoci kliCového spinace;
 stisknutim zastavovaciho tlacitka ESTOP.

Pokud k tomu dojde, regeneraci za ne€innosti
muZze byt tfeba restartovat.

Regenerace DPF za necinnosti nemuze byt
zahajena, dokud motor nepobézi aspori dvé
minuty a dokud teplota chladici kapaliny
nedosahne 35 °C.

C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

Pokyny k obsluze

Kontrolky provozni obalové plochy

Rozsviceni kontrolek provozni obalové plochy
upozoriiuje obsluhu na to, Ze byla zablokovana
funkce nebo je pozadovan zasah obsluhy.

Blika kontrolka

zvedani/zatahovani ?
! ]

vylozniku:

Zvedejte/zatahujte vyloznik, 2 C
dokud kontrolka nezhasne.

Blika kontrolka spousténi .
vylozniku: Spoustéjte 2
vyloznik, dokud kontrolka 3 O

nezhasne.
Blika kontrolka naklonu

stroje: Spole¢né s blikanim s
této kontrolky bude znit [H'J‘l
zvukova signalizace -

naklonu. Pfesurite stroj na
pevny a rovny povrch.

.;(D)) Rozezni-li se zvukova
.T\ signalizace naklonu
s ploSinou nahoru po
‘, ) svahu:

1 Spustte vyloznik.
2 Zatahnéte vyloznik.

,ﬂ))) Rozezni-li se zvukova
1 signalizace naklonu
‘4 s plosinou doll ze

} svahu:
2

1 Zatadhnéte vyloznik.

2 Spustte vyloznik.
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Pokyny k obsluze

Blika kontrolka naklonu

ploSiny: Spole¢né s blikanim

této kontrolky bude znit

zvukova signalizace

néklonL’J. I’:’ékg\_/y spinac ) j O
vyrovnani ploSiny do ’b
vodorovné polohy bude

fungovat pouze ve sméru,

ktery umoZznuje vyrovnani

ploSiny. Vyrovnejte ploSinu

tak, aby kontrolka zhasla.

2
Kontrolka pretizeni ploSiny
Blikani této kontrolky znamena, ze je 3
) ploSina pfetizena. Motor se vypne
I A l a zadna funkce nebude aktivni.
(”)] Snizujte zatizeni ploiny, dokud
kontrolka nezhasne, a znovu spustte
motor.
4
5
6
7
8
Gania

Naklonéni plosiny (kéd P22)

V situaci, kdy je tfeba vyrovnat ploSinu ve chvili, kdy
se na displeji panelu pro ovladani ze zemé
zobrazuje, Ze je ploSina naklonéna (P22), a ovladace
vyrovnani ploSiny nefunguji, pouzijte spina¢
pfemosténi ovladany kli¢em.

Postup:

1

Vypnéte motor.

Otocte hlavni spinac€ s kli¢em do polohy pro
ovladani ze zemé. Vytahnéte kli¢ z hlavniho
spinace a vlozte jej do spinaCe pfemosténi /
obnoveni bézné Cinnosti.

Ototte kli¢ ve spinadi ‘
premosténi / obnoveni bézné
¢innosti do polohy l

.

premosténi.
P22

Pomoci zalozniho napajeni a tlacitka k vyrovnani
ploSiny vyrovnejte ploSinu.

Otocte kli¢ ve spinaci premosténi / obnoveni
bézné Cinnosti do polohy spusténi.

Vytahnéte kli¢ ze spinae pfemosténi / obnoveni
bézné Cinnosti a vlozZte jej do hlavniho spinace.
Stisknéte Cervené tlaCitko nouzového zastaveni
a poté jej vytahnéte.

Pokud se kod P22 stale zobrazuje, oznacte stroj
visaCkou a vyradte jej z provozu, dokud zavadu
neprovéfi kvalifikovany servisni technik.
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Navod k obsluze

Naklonéni plosiny (Zavada naklonéni
> 15 stupni oproti vodorovné poloze)

Pokud displej ovladani ze zemé zobrazuje zavadu
PLATFORM LEVEL > 15 DEGREES FAULT (Zavada
naklonéni > 15 stuprill oproti vodorovné poloze)

a ovladace vyrovnani ploSiny nefunguji, vyZzaduje
stroj opravu Skolenym a opravnénym personalem
nebo kvalifikovanym servisnim technikem.

Vyrovnavani plosiny
1  Seslapnéte nozni spinac.

2  Stisknéte a pfidrzte v horni poloze tlacitko pro
vyrovnani plosiny.

3 Presunte spinac vyrovnani ploSiny do
pozadovaného sméru.

Poznamka: Spina€ nastaveni polohy ploSiny bude
fungovat pouze ve sméru, ktery umoznuje vyrovnani
plosSiny.

Poznamka: PloSinu se sklonem v Uhlu +/-10 az +/-
14,9 stupnd je mozné vyrovnat pomoci ovladani ze
zemeé nebo pomoci spinace vyrovnani ploSiny (jak je
popsano v postupu vyse). Ve chvili, kdy sklon ploSiny
dosahne +/-15 stupnu, bude ji mozné vyrovnat pouze
pomoci servisniho/vyrovnavaciho kliCového spinace
na boku ovladani ze zemé, ktery slouZi k aktivaci
rezimu vyrovnani.

Obnoveni po pretizeni (je-li ve vybavé)

Pokud se na LCD displeji diagnostiky na panelu pro
ovladani ze zemé zobrazi zprava Overload Recovery
(Obnoveni po pretizeni), byl pouzit systém
nouzového spousténi, jelikoz byla ploSina pretizena.
Informace, jak tuto zpravu odstranit, vyhledejte

v pfislusné servisni pfiruc¢ce Genie.

C. dilu 1313897CZGT
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Pokyny k obsluze

Generator

Generator Ize pouzivat po pfesunuti spinace
generatoru.

Poznamka: Pokud pfi spousténi generatoru
seSlapnete nozni spinac, generator nebude fungovat.

Kontrolka generatoru bude pfi spousténi generatoru
blikat. Jakmile se generator spusti, kontrolka
generatoru zustane svitit a otacky motoru se prfepnou
na vysoké (rezim oznaceny symbolem zajice).

Poznamka: Je-li v ¢innosti generator, |ze ovladat
pouze funkce kyvného ramena a ploSiny. Funkce
kyvného ramena a ploSiny je tfeba aktivovat
seslapnutim nozniho spinace. V pribéhu ovladani
funkci kyvného ramena a ploSiny bude generator

i nadale v ¢innosti. Aby bylo mozné ovladat funkce
pohonu, to¢nice a vylozniku, musi byt generator
vypnuty.

Pripojte elektricky nastroj do zasuvky

s pferuSovacem obvodu (GFCI) na plosiné. Do
elektrorozvadéce generatoru na podvozku toc¢nice je
zabudovan preruSovac obvodu.

Generator vypnete pfesunutim spinace generatoru.
Kontrolka generatoru bude pfi vypinani generatoru
blikat. Jakmile se generator vypne, kontrolka
generatoru zhasne a otacky motoru se pfepnou na
nizké (rezim oznaceny symbolem Zzelvy).




Navod k obsluze

Paté vydani « Prvni vytisk

Pokyny k obsluze

LCD obrazovka (je-li ve vybavé)

Na LCD obrazovce se zobrazuje pocitadlo
provoznich hodin, napéti, tlak oleje a teplota chladici
kapaliny. Na obrazovce se rovnéz zobrazuji kody
zavad a dalSi servisni informace.

Motor Perkins

Stroje vybavené naftovymi motory Perkins 854F-34T
maji regeneracni rezim, ktery se spousti automaticky
podle potieby.

Kdyz regenaracni rezim probiha, zobrazuji se na
LCD obrazovce udaje REGEN FORCED (Vynucena
regenerace) a WARNING HIGH EXHAUST SYSTEM
TEMP (Varovani — vysoka teplota vyfukového
systému). Neni nutny zadny servisni zakrok.

Genie
62 SX™-150 « SX™-180

Kontaktni alarm (je-li k dispozici)

Kontaktni alarm je navrzen tak, aby signalizoval
pozemnimu personalu, kdyz uzivatel navaze spojeni
s ovladacim panelem na ploSiné. Pohyb vylozniku se
prerusi, zazni alarm a zac¢nou blikat kontrolni svétla.

Pfi rozpojeni kabelu kontaktniho alarmu dojde na
ploSiné k deaktivaci funkci zvedani a pojezdu.
Aktivuje se zvukova a opticka varovna signalizace,
ktera upozorni ostatni, Ze maze byt nutna jejich
pomoc. Tato upozornéni budou aktivni, dokud
nedojde k resetovani systému.

1 Kabel kontaktniho alarmu je rozpojeny; ovladac
se uvolni ze spinaci zasuvky.

2 Chcete-li vypnout blikajici svétla a zvukovy
alarm, zasurite ovlada€ do spinaci zasuvky.

a ovlada¢

b kabel kontaktniho alarmu
c

d

svételny poplach
spinaci zasuvka

C. dilu 1313897CZGT
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Navod k obsluze

Pokyny souvisejici s drzakem trubek

Sestava drzaku trubek se sklada ze dvou drzaku
trubek umisténych na obou stranach ploSiny
a pfipevnénych k zabradli tfrmenovymi Srouby.

Pokyny k obsluze

Dodrzujte nasledujici pokyny:

] Drzaky trubek musi byt nainstalovany na vnitini
strané ploSiny.

] Drzaky trubek nesmi pfekazet v pfistupu
k ovladacim prvklm na plos$iné a ve vstupu na

®

ploSinu.

Spodni ¢ast sloupku drzaku trubek se musi
opirat o podlahu ploSiny.

PloSina musi byt pfed instalaci drzaku trubek ve
vodorovné poloze.

ONC

Instalace trubkového drzaku

1 Nainstalujte drzaky trubek na obé strany ploSiny.
Prohlédnéte si ilustraci vlevo. Ujistéte se, ze se

spodni ¢ast sloupku drzaku trubek opira
o podlahu ploSiny.

2 Zvnégjsi strany zabradli ploSiny protahnéte
obéma objimkami drzakd trubek dvojici

popruh

tfmenové Srouby

objimka drzaku trubek

horni pficka zabradli ploSiny
sloupek drzaku trubek

stfedni pficka zabradli ploSiny
ploché podlozky

samojistici matice

oQ 0o o O T o

tfrmenovych Sroubu.

OO @0 ©

3 Tfmenové Srouby zajistéte dvéma maticemi
s podlozkami.

Ganie
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Navod k obsluze
|

Pokyny k obsluze

Obsluha drzaku trubek

1

Ujistéte se, ze byly fadné dodrzeny pokyny pro
konstrukci a instalaci drzaku trubek a Zze byly
drzaky trubek bezpeéné pfipevnény k zabradli
ploSiny.

Umistéte naklad tak, aby byl uloZzen na obou
drzacich trubek. Bfemeno musi byt rovnobézné
s delSi stranou ploSiny.

Bfemeno v drzacich trubek vystredte.

Pfipevnéte bfemeno k obéma trubkovym
drzakum. Pretahnéte pfes bfemeno nylonovy
popruh. Stisknéte sponu a popruh ji proviéknéte.
Utahnéte popruh.

Lehce na naklad zatlacte, zatahnéte za néj

a ujistéte se, Ze jsou drzaky trubek a bfemeno
zajistény.

Naklad musi byt pfi pohybu stroje neustéale
zajistén.

Nebezpedi pfevraceni. Hmotnost sestavy drzaki
trubek a bfemene v nich ulozeného snizi

jmenovitou nosnost ploSiny stroje a musi byt
zapocitana do celkového zatizeni ploSiny.

Nebezpedi pfevraceni. Hmotnost sestavy drzaki
trubek a bfemene v nich ulozeného miize omezit
maximalni po€et osob na ploSiné.

Maximalni nosnost drzaku trubek

Paté vydani « Prvni vytisk

Vzdy po ukonéeni prace

1 Vyberte bezpecné misto pro zaparkovani —
pevnou a rovnou plochu bez pfekazek a mimo
dopravni ruch.

2 Zatdhnéte a spustte vyloznik do slozené polohy.

Otacejte tocnici, dokud se vyloznik nebude
nachazet mezi koly na kruhovém konci.

4  Otocte spinac s klickem do vypnuté polohy
a vyjméte klicek, abyste zabranili
neopravnénému pouziti stroje.

Ulozeni stroje

Spravna pfiprava a spravné ulozeni stroje pfi
dlouhodobégjsi odstavce usnadni opétovné uvedeni
stroje do provozu.

1 Zakladni pokyny k ulozeni stroje naleznete
v Casti ,Po kazdém pouziti“.

2 Stroj ulozte na suché a dobfe odvétravané misto.
Stroj musi byt isty a suchy.

3  Provedte kompletni pfedprovozni prohlidku.
Modely s motorem: Naplrite palivovou nadrz.

4 Nahlédnéte do ¢asti ,Pravidelna
udrzba“ v pfislusné servisni pfiru¢ce a provedte
vSechny mazaci postupy.

Vyjméte a ulozte baterii.

Vsechny modely 93070k|g 6 Modely s motorem: Ohledné postupt
— ' provadénych pfed dlouhodobym uloZenim
Hmotnost sestavy drzakl trubek 9251 k'b nahlédnéte do navodu vydaného vyrobcem
X9 motoru. V pfipadé potfeby spustte motor
a nechte jej po dobu 10 minut v chodu.
Ganie.
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Navod k obsluze

Dodrzujte nasledujici pokyny:

M Spole&nost Genie poskytuje tyto bezpecnostni
informace jako doporuéeni. Ridi¢i jsou vyhradné
odpovédni za kontrolu toho, Ze jsou stroje fadné
zabezpeceny a Ze je vybran spravny pfivés.

M Zakaznici spole¢nosti Genie, ktefi potfebuji
kontejnerizovat jakykoli zvedaci stroj nebo
vyrobek Genie, by méli vyhledat dopravce se
zkuSenostmi s pfipravou, nakladanim
a zabezpedenim stavebnich a zdvihacich stroju
pro mezinarodni zasilky.

[ Nakladku a vykladku stroje z pfepravniho vozidla
mohou provadét pouze pracovnici vyskoleni
v obsluze mobilni zdvihaci pracovni ploSiny.

Zaparkujte pfepravni vozidlo na rovném povrchu.

N N

Zajistéte pfepravni vozidlo, aby se béhem
nakladani stroje nemohlo rozjet.

| Ujistéte se, zda jsou nosnost, loZzna plocha
vozidla a fetézy nebo pasy dostatecné
dimenzovany podle hmotnosti stroje. Zvedaci
stroje Genie jsou v poméru ke své velikosti velmi
téZké. Hmotnost stroje je uvedena na vyrobnim
Stitku. Umisténi vyrobniho Stitku je popsano
v kapitole Kontroly.

C. dilu 1313897CZGT
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Pokyny k prepravé a zvedani

M Pred pfepravou se ujistéte, Ze je toCnice
zabezpecena zajistovacim kolikem proti otaceni.
Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, ze je
toCnice odblokovana.

] NenajiZzdéjte na loZznou plochu, jejiz sklon
prekracuje maximalni hodnotu pro jizdu do
svahu, ze svahu nebo po vrstevnici. Viz ¢ast
Jizda ve svahu v kapitole Pokyny k obsluze.

M Pokud sklon pfepravniho vozidla pfekracuje
maximalni hodnotu sklonu svahu, je nutné stroj
nakladat a vykladat pomoci navijaku podle
popisu uvedeného v ¢asti Postup uvolnéni brzdy.
Udaje o hodnotach sklonu svahu jsou uvedeny
v kapitole Technické udaje.

Usporadani s volnymi koly pro
pouziti navijaku

Zajistéte kola pomoci klinG, abyste zabranili rozjeti
stroje.

Obracenim vik vSech Ctyf
hnacich nabojl uvolnéte brzdy
kol.

Uvolnéni

Ujistéte se, Ze je lano navijaku ll
fadné uvazano k upevinovacim

bodim hnaciho podvozku a ze

se v draze nevyskytuji ..
p‘r'.ekéZKy Zabrzdéni
Pro opétovné uvedeni brzd do provozuschopného
stavu provedte vySe uvedeny postup v obraceném
poradi.

Poznamka: Ventil volnobéhu €erpadla musi vzdy
zUstat zavreny.
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Pokyny k prepravé a zvedani

Upevnéni stroje k prepravnimu Upevnéni podvozku
vozidlu Pouzijte dostate¢né& dimenzované fetézy.
Pfi pfepravé stroje vzdy pouzivejte zajiStovaci kolik Pouzijte minimalné 6 fetézd.

proti otaceni to¢nice.
Upravte Gvazy tak, abyste zabranili poSkozeni fetéz(.

1 Kolik pro zajisténi tonice proti otaCeni

Pfed zahajenim pfepravy otocte spinac s klickem do
vypnuté polohy a vyjméte klicek.

Zkontrolujte cely stroj a ovéfte, zda se nékde
nenachazeji volné nebo neupevnéné predméty.

Genie
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Navod k obsluze

Upevnéni plosiny

Poznamka: V priibéhu sekvence ulozeni ploSiny
davejte pozor na polohu kyvného ramena a ploSiny,
aby nedoslo ke kontaktu s vyloZnikem.

Poznamka: Aby bylo mozné zahgjit sekvenci ulozeni
ploSiny, musi byt napravy zatazeny, vyloznik musi
byt zatazen a kyvné rameno musi byt pfiblizné
zarovnano s vyloznikem.

Poznamka: Pfed zahajenim sekvence ulozeni ploSiny
musi byt vyloznik v krajni spusténé poloze a musi
spocivat na odkladaci ploSe na tocnici.

Poznamka: Ulozeni ploSiny za uCelem prepravy lze
provést pouze pomoci ovladaciho panelu na plosiné.

Poznamka: V pribéhu tohoto procesu smi byt na
ploSiné pouze obsluha.

Poznamka: Po celou dobu ukladani méjte ruce na
ovladacich.

C. dilu 1313897CZGT

Ganie

Pokyny k prepravé a zvedani

VylozZnik spustte aZz na odkladaci plochu na
toCnici. V pfipadé potfeby zvednéte kyvné
rameno, aby ploSina nepfisla do kontaktu

s plochou pfivésu.

Otocte kyvné rameno doprava.

Jakmile se kyvné rameno natoci o vice nez 35 °
doprava od vylozniku, funkce zvedani vylozniku
se omezi na 2 stupné nad horizontalni polohou
a automatické vyrovnani kyvného ramena se
deaktivuje.

Fraps
bl

Ve et i bpr plid

et ardm e e

e pped b ki
___.:‘ skt i adidided ph-Tes

e

V prubéhu presouvani plosiny mimo okraj
pfivésu upravte podle potfeby vysku vylozniku

a vyrovnani plosiny, aby mohla ploSina opustit
plochu pfivésu, jakmile bude kyvné rameno zcela
spusténo.

Pfi pfiblizovani kyvného ramena a ploSiny
k vylozniku otacejte ploSinu smérem k vylozniku,
dokud se nezastavi.

SX™-150 « SX™-180 67
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Pokyny k prepravé a zvedani

PokraCujte v otaCeni kyvného ramena, dokud se
nezastavi a dokud nebude plosina ulozena pod
vyloznikem.

V zavislosti na konfiguraci pfivésu muze byt
k zajisténi a uvazani za uCelem prepravy nutné
zvednout a spustit vyloznik.

Mezi ploSinu a plochu pfivésu umistéte volitelné
pénové bloky. Pénoveé bloky zajistéte k ploSiné.

Upravte polohu ploSiny tak, aby byla plosina
vystfedéna v prostoru mezi vyloznikem

a plochou pfivésu, a nechte ji v plovouci poloze.
Upevnéte ploSinu pomoci nylonového pasu
navedeného skrz spodni nosnou ¢ast ploSiny. Pfi
upevnovani useku vyloZniku nepouzivejte
nadmérnou silu.

68
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Z horniho uvazovaciho bodu na vylozniku
€. 2 k ploSe pfivésu Ize uvazat popruh, aby
nedochéazelo k nadmérnému boc&nimu pohybu.

]
Pénovy blok zajistéte k plosiné.
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Pokyny k prepravé a zvedani

SX-150
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Ganie
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Pokyny k prepravé a zvedani

SX-180
4 dopy6 in 10 dopy11in___
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12,42 m

Genie
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Navod k obsluze

Dodrzujte nasledujici pokyny:

V] Zzavésovani stroje smi provadét pouze
kvalifikovany pracovnik.

] Stroj smi zvedat pouze certifikovani pracovnici
obsluhy jefabl a je nutné postupovat v souladu
s pfislusnymi pfedpisy pro provoz jefabu.

M Ujistéte se, Ze nosnost jefabu, lozné plochy
a pasy nebo lana jsou dostate¢né dimenzovany
podle hmotnosti stroje. Hmotnost stroje je
uvedena na vyrobnim Stitku.

Pokyny ke zvedani

Zcela vysurite napravy. Zcela spustte a zatahnéte
vylozZnik. Zcela spustte kyvné rameno ploSiny.

Vyjméte ze stroje vSechny volné pfedméty.

Pomoci tabulky a nakresu na této strané urcete
tézisteé stroje.

Upevnujte zavésy pouze k uréenym zvedacim bodim
na stroji. Na stroji se nachazi ¢tyfi zvedaci body — na
kazdé napravé jeden.

Pokyny k prepravé a zvedani

Upravte zavésy tak, abyste zabranili poskozeni stroje
a zaroven stroj udrzeli ve vodorovné poloze.

Tézisté stroje Osa X OsaY
SX-180 131 palci 62 palcu

3,3m 1,6 m
SX-150 98 palc 61 palcl

2,49 m 1,55 m

1 Osa X
20sayY

Ganie
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Udrzba

Dodrzujte nasledujici pokyny:

M Pracovnik obsluhy smi provadét pouze ukony
pravidelné udrzby, které jsou vymezeny v tomto
navodu.

M Pravidelné technické kontroly musi provadét
kvalifikovani servisni technici podle specifikaci
vyrobce a pozadavkl uvedenych v seznamu
povinnosti.

] Pouzivejte pouze nahradni dily schvalené
spole¢nosti Genie.

Popis symboltl udrzby

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici symboly,

které pomahaji upfesnit tcel pokynl. Pokud je na

zacatku postupu udrzby zobrazen jeden nebo vice
symbol{l, maji nasledujici vyznam:

Znamena4, Ze se tento postup neobejde bez
naradi.

Znamena, Ze se tento postup neobejde bez
jed  novych dild.

Znamena, Ze pred timto postupem musi byt
d motor studeny.

Kontrola hladiny motorového oleje

Udrzovani spravné hladiny motorového oleje je
nezbytnou podminkou fadné funkce a dlouhé
zivotnosti motoru. Provoz stroje s nespravnou
hladinou motorového oleje mize vést k poSkozeni
soucasti motoru.

Poznamka: Hladinu oleje kontrolujte pfi vypnutém
motoru.

1 Zkontrolujte hladinu oleje pomoci olejové mérky.
V pfipadé potreby olej doplnite.

Perkins 1104D-44T

Gen
72 SX™-150 « SX™-180

Typ oleje 15W-40

Typ oleje — chladné provozni podminky 10W-30

Motor Deutz TD2011 L04i

Typ oleje 15W-40

Typ oleje — chladné provozni podminky 5W-30

Motor Perkins 854F-34T

Typ oleje 15W-40

Typ oleje — chladné provozni podminky 5W-30

Motor Deutz TD2.9L

Typ oleje 15W-40

Typ oleje — chladné provozni podminky 5W-30

Motor Deutz TCD 2.2 | stupen V

Typ oleje 15W-40

Typ oleje — chladné provozni podminky 5W-40
ie

C. dilu 1313897CZGT



Paté vydani « Prvni vytisk

Navod k obsluze

Pozadavky na motorovou naftu

Odpovidajici vykon motoru je zavisly na pouziti
kvalitniho paliva. Pouzitim kvalitniho paliva
dosahnete nasledujiciho vysledku: dlouhé Zivotnosti
motoru a pfijatelné urovné vyfukovych emisi.

Minimalni pozadavky na motorovou naftu pro
jednotlivé motory jsou uvedeny nize.

Perkins 1104D-44T

Typ paliva Nafta s nizkym obsahem siry (LSD)
Motor Perkins 854F-34T
Typ paliva Nafta s ultra nizkym obsahem siry

(ULSD)

Motor Deutz TD2011 LO04i

Typ paliva Nafta s nizkym obsahem siry (LSD)
Motor Deutz TD2.9L
Typ paliva Nafta s ultra nizkym obsahem siry

(ULSD)

Motor Deutz TCD 2.2 | stupen V

Udrzba

Kontrola hladiny hydraulického oleje

Udrzovani spravné hladiny hydraulického oleje je
nezbytnou podminkou fadné funkce stroje.
Nespravna hladina hydraulického oleje maze vést
k poskozeni hydraulickych soucasti. Kazdodenni
kontroly umoznuji rozpoznani zmén hladiny oleje,
které mohou signalizovat problémy v hydraulickém
okruhu.

1 Uijistéte se, zZe je vyloznik v zatazené poloze a ze
je motor vypnuty.

2 Pohledem zkontrolujte priihleditko na boku
nadrze hydraulického oleje.

® Vysledek: Hladina hydraulického oleje by se
méla nachazet mezi dvéma znackami vedle
prihleditka.

3V pfipadé potfeby olej dopliite. Nepfelévejte.

Maximalni hladina oleje

Typ paliva Nafta s ultra nizkym obsahem siry
(ULSD)
Minimalni hladina oleje

Specifikace hydraulického oleje

Druh hydraulického Ekvivalentni Chevron Rando HD

oleje

Genie
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Udrzba

Kontrola hladiny chladici kapaliny
motoru — modely s motory
chlazenymi kapalinou

Udrzovani spravné hladiny chladici kapaliny motoru
je nezbytnou podminkou pro dlouhou Zivotnost
motoru. Nespravna hladina chladici kapaliny ma vliv
na chlazeni motoru a maze zplsobit poSkozeni
soucasti motoru. Kazdodenni kontrola umozriuje
rozpoznani zmén hladiny chladici kapaliny, které
mohou byt pfiznakem problém( v chladicim systému
motoru.

1  Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny. V pfipadé
potfeby kapalinu doplfite.

® Vysledek (motor Deutz TD2.9L): Hladina
kapaliny by méla byt vidét v prahleditku nadrze
na odsavani plyna.

® Vysledek (véechny ostatni modely motor():
Hladina chladici kapaliny musi byt v rozsahu
NORMAL (normalni).

A Nebezpecdi urazu. Kapalina v chladi¢i a v nadrzi
na odsavani plynu je pod tlakem a extrémné
horka. Pfi demontazi vika a doplfiovani kapaliny
postupujte opatrné.

Genie
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Kontrola akumulatoru

Radny stav akumulatort je nezbytnou podminkou
spravné funkce stroje a provozni bezpecnosti.
Nespravna hladina elektrolytu a poSkozené kabely
nebo spoje mohou mit za nasledek poskozeni
soucasti a vznik nebezpecnych situaci.

A Nebezpedi trazu elektrickym proudem. Kontakt
s obvodem pod napétim muze vést k vaznému
nebo smrtelnému zranéni. Sejméte vSechny
prsteny, hodinky a jiné Sperky.

A Nebezpecdi urazu. Akumulatory obsahuji
kyselinu. Zabrarite rozliti kyseliny z akumulatoru
a kontaktu s ni. Rozlitou kyselinu z akumulatoru
neutralizujte vodnym roztokem jed|é sody.

1 Obléknéte si ochranny odév a nasadte si
ochranu zraku.

2 Zkontrolujte, Ze jsou kabelové svorky
akumulatort fadné dotazené a Ze nejsou
zkorodované.

3  Zkontrolujte, zda jsou drzaky akumulatorti na
svém misté a zajisténé.
Poznamka: Pouziti ochrannych krytt svorek

a antikorozniho maziva pomize omezit korozi na
svorkach akumulator( a na kabelech.
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Udrzba

Pravidelna udrzba

Pravidelnou udrzbu v étvrtletnich, rocnich

a dvourocnich intervalech musi provadét osoba
vySkolena a kvalifikovana k provadéni udrzby tohoto
stroje podle postupu uvedenych v servisni pfirucce
k tomuto stroji.

Stroje, které byly mimo provoz déle nez tfi mésice,
musi pfed opé&tovnym uvedenim do provozu
absolvovat ¢tvrtletni kontrolu.

Dodrzujte vSechny mistni a vliadni predpisy tykajici
se likvidace a vyfazeni stroje z provozu po skonceni
jeho zivotnosti. Vice informaci naleznete v pfislusné
servisni pfiru¢ce Genie.

Ganie
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Technické udaje

Model SX-150 Maximalni hydraulicky tlak 2900 psi 203 bar
— —— funkce vylozniku)

Maximalni pracovni vyska 158 stop 48,16 m ( —— — -

MaximaIni vySka plosiny 152 stop 2633 m Hydraullclky tlak, maximalni 3200 psi 221 bar
— T (pomocna jednotka)

Maximalni vy$ka v zatazené 10 stop 3,05m — ——

poloze Napetlv elektrické spustavy _ 12V

Maximalni vodorovny dosah 80 stop 2438 m Rozméry pneumatik 445D50/710, kordova viozka 18

i S ervVmi HD FF

Sitka, se zatazenymi 8 stop 2 palce 2,49 m

napravami Hmotnost 49950 Ib 22 657 kg

Sitka, s vysunutymi 16 stop 6 palctl 5,03 m (Hmotnost stroje se muze liSit v zavislosti na vybaveni

napravami doplriky. Specifickda hmotnost stroje - viz vyrobni Stitek.)

Délka v zatazené poloze 53 stop 1 palec 16,18 m Provozni teplota okoli -20 °F az 120 °F

Délka slozeného zafizeni 42 stop 8 palcl 13 m -29°Caz49°C

pro dopravu L Hladina hluku pfenaseného vzduchem

(kyvné rameno zatazené do - — — —

polohy pro pfepravu) l’Jroven tlaku zvuku pfi provozu ze zemé 89 dBA

Maximalni nosnost 750 Ib 340 kg Uroven tlaku zvuku pfi provozu z ploSiny 68 dBA

Maximalni rychlost vétru 28 mil/h 12,5 m/s Zarucena hladina akustického tlaku 108 dBA

Rozvor, s vysunutymi 15 stop 6 palcd 472m  ‘Waximalni sklon svahu, slozena poloha, 4WD (pohon

napravami étyi" k0|)

Rozvor, se zatazenymi 16 stop 6 palcl 5,03 m — = S

napravami Prot!z;?va%l’ nahore 35 % 19o

Svétla vyska 15 palct 38,1cm  Protizévazi dole 35 % 19

Polomér otaceni, s vysunutymi napravami Bo¢ni naklon 25% 14°

Vnitrni 9 stop 11 palcu 3,02m  Poznamka: Maximalni naklon ve svahu zavisi na stavu

V”eJS'v — 24 stop 1 palec 7,34 m terénu pfi zatizeni plosiny jednou osobou a je podminén

Polomér otaceni, se dostateénou adhezi. ZatiZeni plosiny dodate&nou

zatazenymi napravami hmotnosti mize mit za nasledek zmenseni maximalniho

Vnitfni 20 stop 7 palct 6,27 m naklonu.

Vnéjsi — 28 stop 1 palec - 853(3‘ m Maximalni pfipustny Viz ¢ast ,Nastaveni aktivace

Z?j;ig)macem tocnice 360° pribézné  p45kion podvozku shimade naklonu®

Presah tocnice, vysunuté napravy 3 stopy 6 palcd 1,07 m

Rychlosti pojezdu

Piesah toénice, zataZené napravy 3 stopy 9 palcti 1,14 m Rychlost pojezdu ve 2,3 mil’h 3,7 km/h
Ovladaci prvky 12 V SS.Proporcionalni  sloZené poloze 40stop/11,8s 12m/118s
Rozméry ploSiny, 6 stop 72 x 30 palci 183 x 76 cm Rychlost pojezdu, 0,4 mil/h 0,65 km/h
(délka x Sifka) zvednuty nebo vysunuty 40 stop /68 s 12m/68s
Rozméry plosiny, 8 stop 96 x 36 palcii 244 x 91cm  Rychlost pojezdu, vyloznik 0,1 mil’h 0,17 km/h
(délka x Sitka) nad 40stop/270s  12m/270s
Vyrovnavani ploSiny do samodinné 125 stop / 38,1 m

voq?rane leohy - Informace o ploSném zatizeni

Otaceni ploSiny 160 —

Svislé otaceni kyvneho 135° Maxmal:l zatizeni 28 500 Ib 12 927 kg
ramena pneumati

Vodorovné otadeni kyvného 60° Plosny tlak pneumatik 130 psi 9,13 kglcm?
ramena 896 kPa
Elektricka zasuvka (stfidavé standardni Tlak na zabranou plochu 159 psf 778 kg/m?
napéti) v ploSiné (s vysunutymi napravami) 7,63 kPa
Objem palivové nadrze 50 galony 1891  Tlak na zabranou plochu 306 psf 1494 kg/m?
Celkova hodnota vibraci, jimz je vystaven systém ramen, (se zatazenymi 14,65 kPa

neprekracuje 2,5 m/s?.

NejvysSi kvadraticka stfedni hodnota vazeného zrychleni,
jemuz je vystaveno celé télo, nepfekracuje 0,5 m/s2.

napravami)

Poznamka: Udaje o rozloZeni zatiZeni jsou pouze pfiblizné
a neberou v Uvahu rdzné konfigurace dopliikl. Pouzivejte
je vyhradné s odpovidajicimi bezpe€nostnimi koeficienty.

Spole€nost Genie se snazi o neustalé zdokonalovani svych
vyrobk(. Technické udaje vyrobkd podléhaji zménam bez
predchoziho upozornéni a nejsou zavazné.

Genie

ATEREX BRAND
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Technické udaje

Model

Maximalni pracovni vySka
Maximalni vySka ploSiny
Maximalni vySka v zatazené
poloze

Maximalni vodorovny dosah
Sitka, se zatazenymi napravami
Sitka, s vysunutymi napravami
Délka v zatazené poloze

Délka slozeného zafizeni pro
dopravu

(kyvné rameno zatazené do
polohy pro pfepravu)

Maximalni nosnost
Maximalni rychlost vétru
Rozvor, s vysunutymi napravami

Rozvor, se zatazenymi
napravami

SX-180

186 stop 56,69 m
180 stop 54,86 m
10stop 3,06 m

80 stop 24,38 m

8 stop 2 palce 2,49 m
16 stop 6 palcd 5,03 m
53 stop 1 palec 16,18 m
42 stop 8 palcl 13 m

7501b 340 kg

28 mil/h 12,5 m/s

15 stop 6 palcd 4,72 m
16 stop 6 palci 5,03 m

Maximalni hydraulicky tlak 2900 psi 203 bar
(funkce vylozniku)
Hydraulicky tlak, maximalni 3200 psi 221 bar

(pomocna jednotka)

Napéti elektrické soustavy 12V
Rozméry pneumatik 445D50/710, kordova vliozka 18 HD FF
55000 1b 24948 kg
(Hmotnost stroje se mlze lisit v zavislosti na vybaveni
doplriky. Specificka hmotnost stroje - viz vyrobni §titek.)
Provozni teplota -20 °F az 120 °F
okoli -29°Caz49°C

Hladina hluku prenaseného vzduchem

Hmotnost

Uroveii tlaku zvuku pfi provozu ze zemé 88 dBA
Uroven tlaku zvuku pfi provozu z ploginy 68 dBA
Zarucena hladina akustického tlaku 108 dBA

Maximalni sklon svahu, slozena poloha, 4WD (pohon
ctyr kol)

Svétla V}'/éka 15 palcfl 38.1 cm Protizavazi nahore 35% 19°
Polomér otaceni, s vysunutymi napravami Protizavazi dole 3% 19°
Vnitini 9 stop 11 palcd 3,02 m Bocni naklon 25% 14°
Vnéjsi 24 stop 1 palec 7,34 m Poznamka: Maximalni naklon ve svahu zavisi na stavu
Polomér otaceni, se zatazenymi terénu pfi zatizeni ploSiny jednou osobou a je podminén
napravami dostate¢nou adhezi. Zatizeni ploSiny dodate¢nou hmotnosti
Vnitini 20 stop 7 palcti 6,27 m muze mit za nasledek zmenseni maximalniho naklonu.
Vnéjsi 28 stop 1 palec 8,56 m Maximalni pFipustny naklon Viz Cast ,,Nas’tavevnl' a!<tivace
Rozsah otageni toénice (stupné) 360° prabdzng ~ Podvozku snimace naklonu
PFesah toénice, vysunuté napravy 3 stopy 6 palcd 1,07 m Rychlosti pojezdu

Presah to¢nice, zatazené napravy 3 stopy 9 palci 1,14 m Rychlost pojezdu ve 2,3 mil’h 3,7 km/h
Ovléadaci prvky 12 V SS. Proporcionalni sloZené poloze 40stop/11,8s  12m/118s
Rozméry ploSiny, 6 stop 72 x 30 palcl 183 x Rychlost pojezdu, 0,4 mil/h 0,65 km/h
(délka x itka) 76 cm zvednuty nebo vysunuty 40 stop /68 s 12m/68s
Rozméry plosiny, 8 stop 96 x 36 palcu 244 x Rychlost pojezdu, vyloznik 0,1 mil/h 0,17 km/h
(délka x Sitka) 91 cm nad 40stop /270 s 12m/270s
Viyrovnavani plosiny do samoginne ~ 125stop/38,1m

vodorovné polohy Informace o plo$ném zatizeni

Otaceni plosiny 160°  Maximalni zatizeni 29 500 Ib 13 381 kg
Svislé otaéeni kyvného ramena 135° pneumatik

Vodorovné otageni kyvného 60°  Plosny tlak pneumatik 130 psi 9,13 kg/lcm?
ramena 896 kPa
Elektricka zasuvka (stfidave standardni  Tjak na zabranou plochu 175 pst 856 kg/m?
napéti) v plosiné (s vysunutymi napravami) 8,39 kPa
Objem palivove nadrze 50 galony 1891 Tiak na zabranou plochu 337 psf 1 644 kg/m?
Celkova hodnota vibraci, jimz je vystaven systém ramen, (se zatazenymi napravami) 16,12 kPa

nepfekracuje 2,5 m/s2.

NejvysSi kvadraticka stfedni hodnota vazeného zrychleni,
jemuz je vystaveno celé télo, nepfekracuje 0,5 m/s2.

Poznamka: Udaje o rozloZeni zatiZeni jsou pouze pfiblizné
a neberou v Uvahu rdzné konfigurace doplrikd. Pouzivejte
je vyhradné s odpovidajicimi bezpe€nostnimi koeficienty.
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Spole€nost Genie se snazi o neustalé zdokonalovani svych
vyrobk(l. Technické udaje vyrobkd podléhaji zménam bez
predchoziho upozornéni a nejsou zavazné.
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Technické udaje

SX-150 Diagram rozsahu pohybu ploSiny Maximalni nosnost plosiny — 750 Ib / 340 kg
1 Maximalni hmotnost Maximalni dosah

2 iJ_L"L«_] — 1 160 stop 48,8 m 18 -20stop  -6,1m
\ Jlr Y 2 150stop 457m 19 -10 stop -3m
i \ 3 140stop 42,7m 20 0 stop om
4 f 4 130 stop 39,6 m 21 10 stop 3m
£ 5 120 stop 36,6 m 22 20 stop 6,1m
8 III IIIIL 6 110 stop 33,5m 23 30 stop 9,1m
. III \l 7 100 stop 30,5m 24 40stop 122m
,’ \ 8 90 stop 27,4 m 25 50stop 15,2m
: )‘ 9 80stop 244 m 26 60 stop 18,3m
1 10 70stop 21,3m 27 70stop 21,3m
i ! 1 60 stop 18,3 m 28 80stop 24,4 m

1 L 12 50 stop 15,2 m

12 13 40 stop 12,2 m

14 30 stop 9,1m

” f 15 20 stop 6,1m

1 ! 16 10 stop 3m

15 | 17 0 stop Om

8
17
= ¥ R & H H & F & & 8
Genie.

ATEREX BRAND
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S$X-180 Diagram rozsahu pohybu plosiny

10

Ll

12

11

14

15

17

13

Technické udaje

Maximalni nosnost ploSiny — 750 Ib / 340 kg

gL

£

-

20

Fil

22

23

C. dilu 1313897CZGT

Maximalni hmotnost Maximalni dosah

1 180 stop 54,9m 20 -20stop  -6,1m
2 170 stop 51,8 m 21 -10stop -3m
\ 3 160stop 488m 22  Ostop  Om
4 150stop 457 m 23 10 stop 3m
5 140stop 42,7m 24 20stop 6,1m
| 6 130stop 39,6m 25 30stop  9,1m
) 7 120 stop 36,6 m 26 40stop 122m
8 110stop 335m 27  50stop 152m
) 9 100 stop 30,5m 28 60stop 18,3m
I'-. 10 90stop 27,4m 29 70stop 21,3m
\ 1 80stop 244 m 30 80stop 24,4 m

ll'ul 12 70stop 21,3m

' 13 60stop 183 m

14 50 stop 15,2 m

15 40stop 12,2m

— 16 30 stop 9,1m

| 17 20 stop 6,1 m

18 10 stop 3m

] 19 0 stop Om

A R
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Technické udaje

Contents of EC Declaration of Conformity - 1

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions
of the following Directives:

1. EC Directive 2006/42/EC, Machinery Directive, relevant harmonized standards, technical standards or
specifications used: <standard(s)' name> EC type-examination certificate <variable field> issued by:

<notified body's name>

<notified body's number>

2. EC Directive EMC: 2014/30/EU, relevant harmonized standards, technical standards or specifications
used: EN 61000-6-2:XXXX and EN 61000-6-4:XXXX

3. EC Directive 2000/14/EC, Noise Directive, under consideration of Annex V and harmonized standard
EN ISO 3744:1995, internal combustion engine only.

4. EC Directive 2014/53/EU - RED Directive (if fitted with relevant optional equipment)

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Maodel / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Met Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <vanable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer's name:> Authorized Representative:

Genie Industries BV
Boekerman 5,

4751 XK Qud Gastel,
The Netherdands

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field=

Date of Issue: <variable field=

Genie
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Technické udaje

Contents of EC Declaration of Conformity - 2

<Manufacturer’s name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions
of the following Directives:

1. EC Directive 2006/42/EC, Machinery Directive, Conformity assessment procedure: art.12 (3) (a), with
the application of European Harmonized Standard <standard(s)' name>.

2. EC Directive EMC: 2014/30/EU, under consideration of harmonized European standard EN 61000-6-
2 and EN 61000-6-4

3. EC Directive 2000/14/EC, Noise Directive, under consideration of Annex V and harmonized standard
EN ISO 3744, internal combustion engine only.

4. EC Directive 2014/53/EU - RED Directive (if fitted with relevant optional equipment)

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <vanable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Met Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer's name= Authorized Representative:

Genie Industries BV
Boekerman 5,

4751 XK Cud Gastel,
The MNetherdands

Empowered signatory: Place of Issue: <vanable field>

Date of Issue: <variable field>

Ganie
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Technické udaje

Contents of UK Declaration of Conformity - 1

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions
of the following Legislation:
1. Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S| 2008/1597) as amended (SI 2011/1043, SI
2011/2157,
S1 2019/696) relevant designated standards, technical standards or specifications used: <standard(s)'
name> as described in type-examination certificate <variable field> issued by:

<notified body's name>

<notified body's number>
2. Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (SI 2016/1091) as amended (S| 2017/1206, SI
2019/696) relevant designated standards, technical standards or specifications used: EN 61000-6-
2:XXXX and
EN 61000-6-4:XXXX

3. Noise Emissions in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulations 2001 (S12001/1701)
as amended (S| 2001/3958, S| 2005/3525, 2015/98) under consideration of Annex V and designated
standard

EN ISO 3744:1995, internal combustion engine only.

4. The Radio Equipment Regulations 2017 (if fitted with relevant optional equipment)

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Maodel / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name= Met Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer's name> Authorized Representative:
Genie UK Ltd
The Maltings
Wharf Road

Grantham
NG31 6BH
Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <vanable field>
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Technické udaje

Contents of UK Declaration of Conformity - 2

<Manufacturer’s name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions
of the following Legislation:

1. Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S1 2008/1597) as amended (S| 2011/1043, Sl
2011/2157,

SI1 2019/696) conformity assessment procedure according to Part 3, 11. (2) (a) with reference to
designated standard <standard(s)' name>

2. Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S1 2016/1091) as amended (S| 2017/1206, Sl
2019/696) under consideration of designated standard EN 61000-6-2 and EN 61000-6-4

3. Noise Emissions in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulations 2001 (Sl 2001/1701)
as amended (SI 2001/3958, Sl 2005/3525, 2015/98) under consideration of Annex V and designated
standard

EN ISO 3744, internal combustion engine only.

4. The Radio Equipment Regulations 2017 (if fitted with relevant optional equipment)

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Maodel / Type: <machine type> Manufacture Date: <varable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Met Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field= Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer's name=> Authorized Representative:
Genie UK Lid
The Maltings
Wharf Road
Grantham
NG31 6BH

Empowered signatory: Place of Issue: <vanable field>

Date of Issue: <variable field>
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