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Introduccion

Importante

Antes de poner en funcionamiento la maquina, lea
atentamente y cumpla todas las normas de
seguridad e instrucciones de funcionamiento. Solo
debe permitirse utilizar la maquina a personal
debidamente formado y autorizado. Este manual
debe considerarse parte permanente de la maquina y
debera permanecer en todo momento con ella. Si
tiene alguna duda o pregunta, péngase en contacto
con nosotros.

Puede ponerse en contacto con
nosotros a través de:

Internet: www.genielift.com

Correo electronico: awp.techpub@terex.com

Manufacturer:

Terex Global GmbH
Bleicheplatz 2
Schaffhausen, 8200
Switzerland

EU Authorized representative:

Genie Industries B.V.
Boekerman 5

4751 XK OUD GASTEL
The Netherlands

UK Authorized representative:

Genie UK Limited
The Maltings
Wharf Road
Grantham

NG31 6BH

UK

Copyright © 2018 de Terex Corporation
Primera edicion: Cuarta impresion, septiembre de 2021

Genie, “S” y “Z” son marcas comerciales registradas de
Terex South Dakota, Inc. en EE. UU. y en otros paises.

“GS” es una marca comercial de Terex South Dakota, Inc.
Estas méaquinas cumplen la norma

c E Cumple la directiva de la CE 2006/42/CE
Consulte la Declaracion de Conformidad de la CE

LJK. Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (Normativa
C B de 2008 sobre seguridad en suministros de maquinaria)

Cumple las normas:
ANSI A92

CSA B354

AS 1418.10
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Suplemento para el manual del operario

Sistema “Positive Air Shutdown” de
apagado por presion de aire positiva

El sistema Positive Air Shutdown esta disefiado para
supervisar el régimen de giro del motor. Cuando el
motor supera las 3000 rpm, la unidad de control de
valvulas (VCU) corta la alimentacion de la valvula de
admision de aire, con lo que el motor se detiene.

El sistema Positive Air Shutdown también dispone de
un moédulo de parada de emergencia. Dicho moédulo
esta equipado con un botdn de apagado de
emergencia (STOP) y con un LED indicador de fallo.
También esté disefiado para comprobar el
funcionamiento del sistema y rearmar la VCU
después de cada apagado.

Introduccion

Inspeccidn previa al manejo de la
maquina

O Verifique que los manuales del operario, de
seguridad y de responsabilidades, asi como
cualquier anexo o complemento necesario, estan
completos y legibles y se encuentran en el
cajetin situado en la plataforma.

O Compruebe si todas las pegatinas estan en su
sitio y son legibles.

Asegurese de que el sistema Positive Air Shutdown
no tenga piezas sueltas, dafiadas o faltantes.

O Abrazaderas de manguitos y otros
elementos de fijacién

O Conexiones eléctricas y mazos de cables

O Componentes de la toma de aire

O Modulo y controlador de la VCU
Genie
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Introduccion

Prueba de funcionamiento

1 Abra la cubierta de la torreta por el lado de los
mandos del suelo de la maquina.

2  Gire el interruptor hacia el control de base y tire
del boton de Parada de Emergencia hasta la
posicion de encendido (on).

3 Presione el botén de parada en el modulo de
parada de emergencia.

® Resultado: ElI LED indicador de valvula cerrada
“Valve Closed” se enciende.

- h
EMERGENCY
SHUTDOWN

Stop Valve Rumn

Q0

4 Presione el botén de arranque “Run”.

® Resultado: ElI LED indicador de valvula cerrada
“Valve Closed” se apaga.

Arranque el motor desde los mandos del suelo.

Ponga los mandos del suelo en el modo de
ralenti alto (simbolo del conejo).

7 Mantenga presionado el boton de arranque
“Run”.

8 Cuando el LED rojo comience a parpadear,
active y mantenga la activacién de funciones y el
repliegue del brazo primario.

® Resultado: EI motor se apaga.

9 Presione el botén de arranque “Run”.

Genie
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Introduccion

Informacion técnica Modo de anulacién

La valvula de toma de aire dispone de una funcién de
anulacién manual que permite abrirla en caso de
fallar su alimentacion.

Las reparaciones en la maquina deben
encomendarse exclusivamente a personal

debidamente cualificado para realizar el
mantenimiento de esta maquina.

Indicador de estado de fallo

El médulo de apagado de emergencia dispone de un

piloto LED que se iluminara al producirse un fallo.

Hay 5 indicadores de estado LED:

Esta funcién de anulacién solo debe utilizarse
cuando sea necesario desplazar la maquina a un
lugar seguro para reparar el sistema Positive Air
Shutdown.

1

Desconecte los cables de la valvula de toma de
aire.

Estado Descripcién 2 Retire el tapon de goma de la parte superior de
- - la valvula y déjelo a un lado.
LED apagado La valvula de toma de aire
esta abierta. El sistema
funciona correctamente.
LED rojo iluminado La valvula de toma de aire
de forma fija esta cerrada. El motor se
apaga. El motor no
arranca.

El LED rojo La vélvula de toma de aire

parpadea en esta desconectada de la

intervalos de alimentacién eléctrica o el

2 segundos circuito esta abierto.

EI LED rojo La valvula de toma de aire 1 tapon de goma

parpadea en esté atascada. Revise la 2 tornillo de ajuste

intervalos de 3 toma de aire en busca de 3 valvula de toma de aire

suciedad o de una posible ) ) .
obstruccién. 3 Gire el tornillo de ajuste entre 15 y 20 vueltas
- hacia la derecha.

Al poner en marcha No se detecta ninguna

el motor, el LED rojo sefial de rpm procedente Vuelva a colocar el tapon de goma.

parpadea durante del tacémetro. Circuito ,

5 segundos abierto. 5 Vuelva a conectar los cables a la valvula.
Compruebe si la maquina se pone en marcha y
funciona correctamente.
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