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Bu makineyi kullanmaya baslamadan énce guivenlik
kurallarini ve kullanim talimatlarini dikkatlice okuyun,
anlayin ve bu kural ve talimatlara uyun. Yalnizca yeterli
egitim almis yetkili kisilerin bu makineyi kullanmasina
izin verilmelidir. Bu kilavuz makinenizin vazgecilmez
bir pargasi olarak kabul edilmeli ve makineyi her
kullaniginizda yaninizda bulunmalidir. Herhangi bir
sorunuz olursa, Genie ile irtibat kurun.
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ikinci Edisyon e Birinci Baski

Kullanim Kilavuzu

Makine Sahipleri, Kullanicilari ve
Operatorler:

Genie olarak uygulamalarinizda makinelerimizi
kullanmay! tercih ettiginiz icin tesekkur ederiz.
Kurum olarak en buyuk dnceligimiz, ortaklasa
gOsterecegdimiz ¢cabayla saglanabilecek kullanici
guvenligidir. EKipman kullanicilari ve operatorleri
olarak asagidakilere uydugunuz takdirde,
guvenliginize buyuk bir katkida bulunacaginiza
inaniyoruz:

1 lgverenin ve galisma tesisi kurallarina ve resmi
yonetmeliklere uymak.

2 Bu kilavuzda ve bu makineyle birlikte tedarik
edilen diger kilavuzlarda yer alan talimatlari
okumak, anlamak ve bunlara uymak.

3 Sagduyunuza guvenerek glivenli galisma
uygulamalari kullanmak.

4 Bu makineyi, yalnizca gerekli egitimi almis
ve ilgili bilgilere sahip bir kiginin denetimiyle
yonlendirilen egitimli/yetkili operatorlerin
kullanmasina izin vermek.

Bu kilavuzda yeterince anlamadidiniz herhangi bir
husus veya eklenmesi gerektigini disindiguniz
herhangi bir bilgi varsa, litfen bizimle irtibata

gegin.
internet: www.genielift.com

E-posta: techpub@genieind.com
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Girig

Tehlike

Bu kilavuzda yer alan talimatlara
ve guvenlik kurallarina uyulmamasi
olume ve ciddi yaralanmalara yol
acar.

Asagidaki Kosullari
Saglamadik¢a Bu Makineyi
Caligtirmayin:

Bu kullanim kilavuzunda yer alan guvenli
makine ¢alistirma prensiplerini 6grenmek ve
uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

Bir sonraki boliime devam etmeden once
giivenlik kurallarini 6grenin ve anlayin.

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan 6nce mutlaka fonksiyon
testlerini gerceklestirin.

4 Calisma alanini denetleyin.

5 Bu makineyi yalnizca amaca uygun sekilde
kullanin.

&

Ureticinin talimatlarini ve giivenlik kurallarini,
guvenlik kilavuzu ile kullanim kilavuzunu ve
makine etiketlerini okumak, anlamak ve bunlara
uymak.

isverenin giivenlik kurallarini ve galisma alani
yonetmeligini okumak, anlamak ve bunlara
uymak.

Gegerli tim yasal yonetmelikleri okumak,
anlamak ve bunlara uymak.

Bu makineyi glvenli bir sekilde kullanmak igin
gerekli egitimi almak.




Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Girig

Tehlikelerin Siniflandiriimasi

Genie asagidakileri tanimlamak igin gesitli

semboller, renk kodlari ve uyari ifadeleri kullanir:
bu sembolin ardindan gelen tim

glvenlik mesajlarina uyun.

A Dikkate alinmadigi takdirde 6lim
ATEHLIKE [ nmacig) ‘aarde DU

veya agir yaralanmalara neden

Guvenlik uyari sembolli—sizi olasi
kisisel yaralanma tehlikelerine
karsi uyarir. Olasi yaralanma veya
olim vakalarindan kaginmak igin

Kirmizi olacak tehlikeli durumlari belirtir.
A UYARI D|kkat§ alinmadigi takdirde 6ltm
veya agir yaralanmalara neden
Turuncu  olabilecek tehlikeli durumiart
belirtir.
A DiKKAT Dikkate alinmadigi takdirde hafif

ila orta siddette yaralanmalara
Sari neden olabilecek tehlikeli
durumlari belirtir.

Dikkate alinmadigi takdirde
mulk hasariyla sonuglanabilecek

Mavi tehlikeli durumlari belirtir.

aaaaaaaaa
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Kullanim Amaci

Bu makine havadaki caligsma bdlgesine erismek
Uzere personelle birlikte aletlerini ve malzemelerini
kaldirmak amaciyla tasarlanmistir.

Guvenlik Tabelasinin Bakimi

Eksik veya hasarli guvenlik tabelalarini

degistirin. Operator guivenligini her zaman 6n
planda tutun. Givenlik tabelalarini temizlemek
icin yumusak sabun ve su kullanin. Glvenlik
tabelasinin yapiminda kullanilan malzemeye zarar
verebilecedinden, ¢ozelti bazli temizlik maddeleri
kullanmayin.
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Kullanim Kilavuzu

Sembollerin ve Tehlike Gostergelerinin Tanimlari

\L

Ezilme Tehlikesi

28

Elektrik Carpma
Tehlikesi

™)

Yangin Tehlikesi

g

Patlama Tehlikesi

=
=

Yanma Tehlikesi

“SH

Dusme Tehlikesi

Ezilme Tehlikesi

)

Acik Aleve Maruz
Birakmayin

Devrilme Tehlikesi

<

Sigara igilmez

A,

Platforma giden
elektrik voltajl
derecesi

A,

Platforma giden
hava hattinin
basing degeri

‘i%
N

Elektrik Carpma
Tehlikesi

Maksimum Manuel
Kuvvet

.—l—O

Maksimum Donme
Hizi

s

Bu ylzeyden
uzak durun.

B/

Hareketli
parcalardan uzak
durun.

[N

Gerekli mesafeyi
muhafaza edin.

L o

Hareketli platform
yolundan uzak
durun.

TSN

Bdlumlere
yalnizca egitimli
bakim personeli
erismelidir.

Kullanim
kilavuzunu
okuyun.

Yukselmis konumdayken egim alarmi
¢aldiginda kurtarma proseduru.

(@
3, {,
24

Platform yokus
yukari konumda:
1 Birinciyi algaltin
2 Ikinciyi indirin

.

Platform yokus
asagl konumda:

1 Birinciyi geri ¢ekin
2 ikinciyi indirin

3 Birinciyi geri gekin 3 Birinciyi algaltin

Platform baglanti
parcasi talimatlari

Sasi baglanti
parcasi talimatlari

Geni
Nl
e
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Sembollerin ve Tehlike Gostergelerinin Tanimlari

>=24

1224
Yalnizca Hasarli kablolari ve | Cekme halati Tekerlek yUku Karsi agirlik olarak
Topraklanmis AC | telleri degistirin baglama noktasi kullanilan akiler
3'li kablo
Genie
4 Z-40/23N e Z-40/23N RJ Parca No. 1258834TR




ikinci Edisyon e Birinci Baski Kullanim Kilavuzu
. __________________________________________________________________________________________________________________________|]

Genel Guvenlik

Giivenlik tabelalari 114252 82472 82544 82487
ve yerleri

/ 114252
/ 114345

82481

82548
N N
DE 82487
114248
T 82601
82487 ‘ 1
82604
A 82472
- 114345
82481
114252 /

A

82604 82601
227 kg ' '
A | b -
e 12.5 m/sec ‘ : == —
s 227 kg s
Genie

AAAAAAAAAA
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Genel Guvenlik

Guvenlik tabelalari ve yerleri

82473 82481
114252 114345 114334
e
. ‘
L] '
114247
82548
82544 \<
R
114247
114252

114345 82548
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Kullanim Kilavuzu

Dusme Korumasi

Bu makineyi kullanirken personel disme korumasi
ekipmani (PFPE) gereklidir.

Arag i¢indekilerin kanuni dizenlemelere uygun
olarak emniyet kemeri veya guvenlik askilari
kullanmasi gerekir. Cekme ipini, platformda
bulunan baglantiya takin.

Operatorler kisisel koruma ekipmani kullanma
konusunda isveren ve galisma tesisi kurallarina ve
gecerli yasal kurallara uymalidir.

Tum PFPE'ler gecerli yasal ydonetmelige uygun
olmalidir ve PFPE dUreticisi talimatlari uyarinca
denetlenmeli ve kullaniimalidir.

Parca No. 1258834TR Z-40/23N e Z-40/23N RJ
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Kisisel Guvenlik
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Calisma Alani Guvenligi

A Elektrik Carpma Tehlikeleri

Bu makine elektrik enerjisine karsi yalitilmamistir,
dolayisiyla elektrik akimiyla temas veya elektrik
akimina yaklasma durumlarina karsl koruma
saglamamaktadir.

Gegerli yasal yonetmelikler uyarinca ve asagidaki
semaya uygun olarak elektrik gu¢ hatlariyla

ve elektrikli cihazlarla yeterli mesafe mutlaka
muhafaza edilmelidir.

Hat Gerilimi Gerekli Mesafe
0 - 50KV 3,0m
50 - 200KV 46m
200 - 350KV 6,1m
350 - 500KV 7,6 m
500 - 750KV 10,6 m
750 - 1000KV 13,7 m

Platformun hareket etmesi, elektrik kablolarinin
rahat bir sekilde sallanmasi veya dalgalanmasi
icin yeterli alan birakin ve siddetli rizgar veya
firtinalarda dikkatli olun.

Makine, elektrik enerjisi bulunan gug hatlariyla
temas ettigi takdirde, makineden uzak
durulmahdir. Yerde veya platformda bulunan
personel, elektrikli gu¢ hatlari kapatilincaya
kadar makineye dokunmamali veya makineyi
calistirmamalidir.

Makine simsek cakarken veya firtinali hava
kosullarinda kullaniimamalhdir.

Makine kaynak islemi igin bir zemin olarak
kullanilmamalhdir.

aaaaaaaaa
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A Devrilme Tehlikeleri

Yolcular, ekipman ve malzemeler, maksimum
platform kapasitesini asmamalidir.

Maksimum platform kapasitesi 227 kg

Maksimum cgaligan sayisi 2

Boru kizaklari, panel kizaklari ve kaynak
makineleri gibi segenek ve aksesuarlarin agirlig
nominal platform kapasitesini disurir ve toplam
platform yikinde hesaba katilmalari gerekir.
Secenekler ve aksesuarlarla verilen etiketlere
bakin.

Aksesuarlari kullaniyorsaniz, aksesuarla birlikte
verilen etiket ve talimatlari okuyun, anlayin ve
uygulayin.

Limit anahtarlarini degistirmeyin veya devre digi
birakmayin.

Makine sert ve duz bir zemin Gzerinde degilse,
bomu ylkseltmeyin veya uzatmayin.

~

Seviye gostergesi olarak egim alarmina bagli
kalmayin. Egim alarmi, yalnizca makine dik bir
rampada oldugunda platformda calar.

Parca No. 1258834TR
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Kullanim Kilavuzu

Bom indiriimisken edim alarmi ¢alarsa: Bomu
uzatmayin, dénduirmeyin veya yatay seviye Ustline
yukseltmeyin. Platformu ytkseltmeden dnce
makineyi sert ve duz bir zemin tzerine getirin.

Platform ytkseltildiginde egim alarmi calarsa

son derece dikkatli olun. Makina Duz Konumda
Degil gésterge lambasi yanar ve bir veya her iki
yondeki sliris fonksiyonlari calismaz. Boomun
meyildeki durumunu asagida gdsterilen sekilde
belirleyin. Sert ve diiz bir ylizeye hareket etmeden
once boomu indirmek i¢in gerekli olan adimlari
gergeklestirin. Algaltirken boomu dondirmeyin.

Platform yokus yukari
konumdayken egim alarmi
calarsa:

1 Birinci bomu indirin.

2 ikinci bomu indirin.

3 Birinci bomu geri ¢ekin.

Platform yokus asagi konumdayken egim alarmi
calarsa:

@
1 Birinci bomu geri ¢ekin.
2 ikinci bomu indirin.

3 Birinci bomu indirin.

Ruzgar hizi 12,5 m/sn degerini astiginda
bomu ylkseltmeyin. Bom yukseltilmig
konumdayken riizgar hizi 12,5 m/sn degerini
asarsa, bomu indirin ve makineyi kullanmaya
devam etmeyin.

Parca No. 1258834TR
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Calisma Alani Guvenligi

Asiri rizgarl ve firtinali hava kosullarinda
makineyi kullanmayin. Platformun veya yukun
yuzey alanini arttirmayin. Riizgara maruz kalan
alanin artmasi, makinenin dengesini bozar.

istifleme pozisyonundaki makineyi bozuk arazide,
enkaz yiginlarinin Usttinde, dengeli olmayan
veya kaygan yuzeylerde ve gukur ve hendeklerin
yaninda sturerken ¢ok dikkatli olun ve makinenin
hizini dasuran.

Bom yukseltiimis veya uzatiimis haldeyken
makineyi bozuk arazi Uzerinde veya yakininda,
dengesiz ylizeylerde ve bagka tehlikeli kosullarda
sturmeyin.

Platformun digindaki bir
nesneye dogru itmeyin
veya nesneden beriye
dogru ¢gekmeyin.

Maksimum izin verilen
manuel kuvvet
400 N

Makine bilesenlerini glivenligi veya dengeyi
olumsuz etkileyecek sekilde degistirmeyin veya
devre disi birakmayin.

Makinenin dengesi icin kritik olan dgeleri
farkli agirliklara ve 6zelliklere sahip 6gelerle
degistirmeyin.

Ureticinin 6nceden yazili izni olmaksizin havada
calisma platformunda herhangi bir degisiklik
veya duzeltme yapmayin. Aletleri veya diger
materyalleri platform, doseme panosu veya
korkuluk sistemi tizerinde tutmak igin kullanilan
montaj atasmanlari, platformdaki agirhdi ve
platform ya da yukin ylzey alanini arttirabilir.
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Calisma Alani Guvenligi

Bu makinenin herhangi bir pargasina ¢ikintili
herhangi bir yuk koymayin veya takmayin.

A\

o LN\

A

Platforma veya bu makinenin herhangi bir
parcasina merdiven ya da yapi iskelesi koymayin.

Aletleri ve materyalleri, dengeli bir sekilde
dagitiimadiklari ve platformdaki kisiler tarafindan
guvenli olarak kullanilmadiklari sirece tagsimayin.

Makineyi hareketli veya oynak bir ylizeyde ya da
bir ara¢ Uzerinde kullanmayin.

Tam lastiklerin iyi durumda oldugundan ve bijon
somunlarin gerektigi gibi sikildigindan emin olun.

Sikismis, bir yere takilmis veya yakindaki bir
yapi tarafindan normal hareketi engellenmis bir
platformu kurtarmak icin platform kumandalarini
kullanmayin. Zemin kumandalarini kullanarak
platformu kurtarmayi denemeden 6nce tim
personel platformdan uzaklastiriimalidir.

Orijinal donanimdan daha hafif akuler kullanmayin.

Akdler karsi agirlik olarak kullanilir ve makinenin
dengesinde blyuk 6nem tasir. Her bir aki asgari
47,6 kg agirhginda olmalidir. Her bir akt kutusu,
akdilerle birlikte minimum 240,4 kg agirhginda
olmalidir.

aaaaaaa
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Makineyi ving olarak kullanmayin.
Makineyi veya baska nesneleri bom ile itmeyin.

Bomun yakinda bulunan yapilarla temas etmesini
engelleyin.

Bomu veya platformu yakindaki yapilara
baglamayin.

Ykleri, platformun ¢evre sinirindan tasacak
sekilde yerlestirmeyin.

A Egimli Alanlarda Calisma
Tehlikeleri

Makineyi, makinenin maksimum yokus yukari,

yokus asagi veya yan egim oranini asan egimli
alanlar Uzerinde surmeyin. EGim orani yalnizca
istifleme konumundaki makineler igin gecerlidir.

Maksimum egim orani, toplanmis durumda

%30 (17 °)

Platform yokus asagdi konumda

Platform yokus yukari konumda %20 (11 °°)

Yan egim %25 (14 °)

Not: Egim orani, zemin kosullarina ve yeterli ¢ekis
gucune baglidir. Kullanim Talimatlari Bolimunin
Yokusta Kullanma kismina bakin.

Parca No. 1258834TR
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Kullanim Kilavuzu

A Disme Tehlikeleri

Aractakilerin kanuni
diizenlemelere uygun
olarak emniyet kemeri
veya guvenlik askisi
kullanmasi gerekir. Cekme
ipini, platformda bulunan
baglantiya takin.

Platform korkuluklari Gizerine oturmayin, gikmayin
ve tirmanmayin. Platform zemininde her zaman
saglam bir sekilde durun.

=]
A

A~

Yukseltildiginde platformdan asagi inmeyin.

Platformun zemininde yabanci madde olmamasina
dikkat edin.

Calistirmadan 6nce platform girisi orta rayini
indirin veya giris kapisini kapatin.

Makine istifleme konumunda ve platform zemin
seviyesinde degilse, platforma girmeyin veya
platformdan ¢ikmayin.

A Carpma Tehlikeleri

Makineyi strerken veya
calistinrken sinirh bir
gorus acisi ve pek ¢ok
kor nokta oldugunu
unutmayin.

Doéner levhayi dondlrirken bom konumu ve
kuyruk salinimini g6z éninde bulundurun.

Parca No. 1258834TR
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Calisma Alani Guvenligi

Operatorler kisisel koruma ekipmani kullanma
konusunda isveren ve galisma tesisi kurallarina ve
gecerli yasal kurallara uymalidir.

Calisma alanini st kisimlardaki engeller ve olasi
tehlikeler agisindan kontrol edin.

P

N J\\

_a

Platform korkuluklarini tutarken ezilme tehlikesine
karsi dikkatli olun.

Sirus ve dénus fonksiyonlari icin platform
kumandalarindaki ve surls sasisindeki renk kodlu
yon oklarina dikkat edin ve bunlari kullanin.

Bom, indirilecek bolgede herhangi bir ¢alisan
veya bir engel bulunmadigi kontrol edilmeden
indiriimemelidir.

Zemin yuzeyinin durumuna, yolun tikanikhgina,
egimine, personelin konumuna ve garpismaya
neden olabilecek diger tim faktorlere gore seyir
hizini sinirlandirin.




Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Calisma Alani Guvenligi

Bir vingle ayni yolda bulunan bir bomu ving
kumanda cihazlari devre disi birakilmadan ve/
veya olasi bir garpismayi énlemek igin ilgili
onlemler alinmadan ¢alistirmayin.

Makine kullanirken gosterigli siriis denemelerinde
bulunmayin veya saka yapmayin.

A Bedensel Yaralanma Tehlikesi

Hidrolik yag sizintisi veya hava kagagi olan bir
makineyi kullanmayin. Hava kagagi veya hidrolik
yag sizintisi cilde nifuz edebilir ve/veya cildi
yakabilir.

Herhangi bir kapagin altinda bulunan parcalarla
yanlis bir temas, ciddi yaralanmalara yol acabilir.
Bolumlere yalnizca egitimli bakim personeli
erismelidir. Operatorin erisimi, yalnizca galisma
oncesi denetleme iglemi sirasinda onerilir.
Kullanim sirasinda tim bolmeler kapali tutulmali
ve sabitlenmelidir.

A Patlama ve Yangin Tehlikeleri

AkU sarjini sadece agik, havalandirmasi iyi
bir alanda alevlerden, ateslerden ve yanik
sigaralardan uzakta yapin.

Tehlike arz eden konumlarda veya yanici ya
da patlayici gazlarin veya partikillerin bulunma
olasiligi olan yerlerde makineyi ¢alistirmayin.

aaaaaaa
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A Hasarh Makinenin Yol Actigi
Tehlikeler

Hasar gormus veya arizali makineleri kullanmayin.

Makineye calisma dncesi denetleme islemi
uygulayin ve her vardiyadan dnce tim
fonksiyonlari denetleyin. Hasarli veya arizali
makineleri hemen isaretleyin ve kullanimdan
kaldirin.

Tdm bakim islemlerinin bu kilavuzda ve ilgili
Genie servis kilavuzlarinda belirtilen sekilde
gerceklestirildiginden emin olun.

Tam etiketlerin yerinde ve okunabilir oldugundan
emin olun.

Kullanim, gavenlik ve sorumluluk kilavuzlarinin
eksiksiz ve okunabilir oldugundan ve platformda
bulunan saklama kabinin i¢inde bulundugundan
emin olun.

A Parca Hasaryla ilgili Tehlike

Makine kaynak islemi icin bir zemin olarak
kullanilmamahdir.

Kullanim Sonrasi Makineyi
Kilitleme
1 Sert ve diz bir zemin, herhangi bir engelin

veya kalabaligin olmadidi gavenli bir park alani
segin.

2 Bomu geri gekin ve istifli konuma indirin.

3 Bom, kontrol edilemeyen tekerlekler arasinda
olacak sekilde doner levhay! cevirin.

4 Kontak anahtarini kapali konuma getirin ve
yetkisiz kullanimi engellemek igin anahtari
¢ikartin.

Parca No. 1258834TR
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Kullanim Kilavuzu

A Akl Giivenligi

Yanik Tehlikeleri

Akdler asit icermektedir. Akller Gizerinde calisirken
mutlaka koruyucu giysiler giyin ve gozlik takin.

AkU asidinin dékilmesine izin vermeyin ve aku
asidiyle temastan kac¢inin. Dokulen aku asidini
sodyum bikarbonat ve suyla nétr hale getirin.

AkU takimi dik konumda durmalidir.

Akdleri veya dolum cihazini suya veya yagmura
maruz birakmayin.

Patlama Tehlikeleri

23

Kivilcim, alev ve yanan
sigaralar akllerden
uzak tutun. Akdler disari
patlayici gaz verir.

AkU takimi kapagi tim
sarj islemi boyunca
kapali durumda
olmalidir.

AKU uglarini veya kablo kelepgelerini kivilcima
neden olabileceginden aletlerle temas ettirmeyin.

Parca No. 1258834TR
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Calisma Alani Guvenligi

Parga Hasariyla ilgili Tehlikeler

Akuleri doldurmak i¢in 48V'nin Uzerinde akl dolum
cihazlari kullanmayin.

Her iki akl takimi birlikte sarj edilmelidir.

AkU takimini ¢gikartmadan dnce aku takimi fisini
ayirin.

Elektrik Carpmasi Tehlikeleri

AKU dolum cihazini yalnizca
topraklanmig, AC 3 kablolu
elektrik prizine baglayin.

Kablolarin, tellerin veya iplerin
hasarli olup olmadigini hergln
kontrol edin. Calismaya
baslamadan énce hasarli
parcalari degistirin.

v

AKU uclariyla temas sonucu elektrik
carpmalarindan kaginin. Calisma sirasinda
yuzigunuzu, saatinizi veya varsa diger tim
takilarinizi ¢ikartin.

Devrilme Tehlikesi

Orijinal donanimdan daha hafif akuler kullanmayin.
Akdler karsi agirlik olarak kullanilir ve makinenin
dengesinde blylk énem tasir. Her bir akii asgari
47,6 kg agirhginda olmaldir. Her bir aki kutusu,
akulerle birlikte minimum 240,4 kg agirhginda
olmalidir.

Kaldirma Tehlikesi

AkU takimlarini gikarirken ve takarken forklift
kullaniimahdr.




Kullanim Kilavuzu ikinci Edisyon e Birinci Baski

Aciklamalar
&
, </
: QOp—/ A8
©
| Nl N ©
(l )
O,
1 Ayak pedal 8 Birinci bom
2 Manuel depolama konteyneri 9 ikinci bom
3 Hareketli orta bar 10 Yer kumandasi
4 Emniyet levhasi baglama noktasi 11 Sarj aygiti icin gug (lastikler arasi)
5 Platform 12 Celik lastik
6 Platform kumandasi 13 Akl kutusu
7 Jib boom 14 Celik olmayan lastik

aaaaaaaaaaa
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Kullanim Kilavuzu

Kumandalar
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Yer Kontrol Paneli

Platform déndirme digmesi

Platform seviye digmesi

Déner levha dondirme digmesi

Jib bom yukari/asagi digmesi

Birinci bom uzatmal/geri gekme digmesi
Jib bom yukari/asagi digmesi

istege bagli ekipman icin kullanilir

0 N O g b~ 0N =

Yedek gu¢ digmesi

9 Platform asiri yik gdsterge lambasi

10 Platform/kapali/zemin segimi i¢in anahtar
11 Kirmizi Acil Durdurma digmesi

12 Saat gostergesi

13 Z-40/23N RJ: Jib dondiirme digmesi

14 Jib bom yukari/asagi digmesi

15 Fonskiyon etkinlestirme digmesi

16 15A devre kesici (48V)

17 15A devre kesici (24V)

Geni
Nl
e
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Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Kumandalar

Yer Kontrol Paneli

1 Platform dondirme digmesi

Platform déndirme
digmesini saga hareket
ettirdiginizde platform saga
doner. Platform déndirme
digmesini sola hareket
ettirdiginizde platform sola
doner.

2 Platform seviye digmesi

Platform seviye
digmesini yukari

hareket ettirdiginizde
platform seviyesi yukari
kalkar. Platform seviye
digmesini asagi hareket
ettirdiginizde platform
asag! dogru hareket eder.

3 Doner levha déndirme dagmesi -

Dugmeyi saga hareket

ettirdiginizde doner levha saga -
doner. Dugmeyi sola hareket
ettirdiginizde doner levha sola

doner. ‘ ’

4 Jib bom yukari/agagi digmesi

s

&=

©

Jib bom yukari/asagi digmesi

1

Dugmeyi yukari hareket
ettirdiginizde birinci bom
yukari kalkar. DUgmeyi asagi
hareket ettirdiginizde birinci
bom asagi iner.

istege bagl ekipman icin kullanilir
Kapakh yedek glg sivigi

Ana glc¢ kaynagi arizalanirsa yedek gl¢
kaynagini kullanin.

Eszamanli olarak yedek gli¢ anahtarini agik
durumda tutup istenen fonksiyonu etkinlestirin.

Platform asir yik gosterge lambasi

Yanip sonen lamba, platformun asiri
yuklendigini gosterir ve higbir fonksiyon
calismaz. Lamba soniinceye kadar platformdan
agirhklar ¢ikartin.

10 Platform/kapali/zemin secimi i¢in anahtar

Tug anahtarinin platform konumuna getiriimesi
platform kumanda cihazlarinin ¢alismasini
saglar. Anahtarin kapali konuma getirilmesi
makinenin kapatilmasini saglar. Tus
anahtarinin zemin konumuna getirilmesi zemin
kumanda cihazlarinin galismasini saglar.

. . 11 Kirmizi Acil Durdurma digmesi
Dugmeyi yukari hareket
ettirdiginizde jib bom yukari Tam fonksiyonlari durdurmak igin kirmizi Acil
kalkar. Dugmeyi asagi hareket ‘ Durdurma dugmesini kapali konumuna dogru
ettirdiginizde jib bom asagiya itin. Makineyi calstirmak igin kirmizi Acil
dogdru iner. Durdurma digmesini agik konumuna dogru
kin.
5 Birinci bom uzatma/geri cekme dugmesi gexin
Dugmeyi sola hareket « »
ettirdiginizde bom uzar.
Dugmeyi saga hareket
ettirdiginizde bom geriye
dogdru cekilir.
Genie
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ikinci Edisyon e Birinci Baski Kullanim Kilavuzu

Kumandalar

12 Saat gostergesi

Saat gostergesi, makinenin kullanildigi saat
sayisini gosterir.

13 Z-40/23N RJ: Jib déndirme digmesi

Jib dondirme digmesini

saga hareket ettirdiginizde 1

jib saga doner. Jib dondirme 1
digmesini sola hareket

ettirdiginizde jib sola doner. ‘ ’

14 Jib bom yukari/asagi digmesi
Anahtarin yukari dogru

hareket ettiriimesiyle t
ikinci bom yukselir. ‘
Anahtarin asagi dogru

hareket ettiriimesiyle
ikinci bom algalir.

15 Fonksiyon etkinlestirme digmesi

Calistirmak Gizere zemin kumanda panelindeki
fonksiyonlari etkinlestirmek icin fonksiyon
etkinlestirme digmesini iki taraftan birine
hareket ettirin.

16 15A devre kesici (48V)
17 15A devre kesici (24V)
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Kullanim Kilavuzu ikinci Edisyon e Birinci Baski

Kumandalar

Al

Platform Kumanda Paneli 11 Kirmizi Acil Durdurma digmesi
1 Korna digmesi 12 Sirus fonksiyonu icin orantil kumanda kolu
— . . . ve donus fonksiyonu icin parmakla basma
2 Istede bagh ekipman igin kullanilr digmesi
3 Jib bom yukari/asag digmesi 13 Bom fonksiyonu hiz kumandasi
4 Platform seviye digmesi 14 Siirlis etkinlestirme gdsterge lambasi
5 Jib bom yukari/asagi digmesi 15 LCD ekrani
6 Platform dondurme digmesi 16 Siirlis etkinlestirme digmesi
7 Z-40/23N RJ: Jib dondirme digmesi 17 Birinci bom uzatma/geri gekme fonksiyonu igin
8 Yedek giic diigmesi parmakla basma anahtari
9 Platform asiri yuk gésterge lambasi 18 Birinci bom yUkarI/a§ag| ve doner levha SOllsag
fonksiyonlari icin ¢ift eksenli orantili kumanda
10 Makine duz konumda degil gésterge lambasi kolu
Genie

aaaaaaaaaaa
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ikinci Edisyon e Birinci Baski
|

Platform Kumanda Paneli

1

Korna dugmesi

Korna digmesine basildiginda korna oéter.
Korna digmesi serbest birakildiginda korna
susar.

istege bagli ekipman icin kullanilir

= 4

1

Jib bom yukari/asagi digmesi

Anahtarin yukari dogru
hareket ettiriimesiyle ikinci
bom yukselir. Anahtarin
asagl dogru hareket
ettirilmesiyle ikinci bom
algalir.

Platform seviye digmesi

Platform seviye digmesini
yukari hareket ettirdiginizde
platform seviyesi yukselir.
Platform seviye digmesini
asagl hareket ettirdiginizde
platform seviyesi algalir.

Jib bom yukari/asagi digmesi

Anahtarin yukari dogru hareket
ettiriimesiyle jib bomu yukselir.
Anahtarin asagi dogru hareket
ettiriimesiyle jib bomu algalir.

Platform déndirme digmesi

Platform déndirme
digmesini saga hareket
ettirdiginizde platform saga

doner. Platform dondirme

digmesini sola hareket

ettirdiginizde platform sola doner.
Z-40/23N RJ: Jib dondiirme digmesi

Jib déndirme digmesini I I
saga hareket ettirdiginizde
jib saga doner. Jib dondirme [|HA|]

digmesini sola hareket
ettirdiginizde jib sola doner.

NS 4
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Kullanim Kilavuzu

Kumandalar

8 Kapakl yedek gug sivigi

Ana gug¢ kaynagi arizalanirsa yedek gui¢
kaynagini kullanin.

Eszamanli olarak yedek gl¢ anahtarini agik
durumda tutup istenen fonksiyonu etkinlestirin.

9 Platform asir yik gosterge lambasi

Yanip sénen lamba, platformun asiri
yuklendigini gosterir ve higbir fonksiyon
calismaz. Lamba soniinceye kadar platformdan
agirliklar gikartin.

10 Makine diz konumda degil gosterge lambasi

Platform yikseltiimisken ve makina dik bir
meyildeyken 1sik yanip sdner. Bir veya her iki
yondeki siiris fonksiyonlari calismaz.

11 Kirmizi Acil Durdurma digmesi

Tam fonksiyonlari durdurmak igin kirmizi Acil
Durdurma digmesini kapali konumuna dogru
itin. Makineyi calstirmak igin kirmizi Acil
Durdurma digmesini agik konumuna dogru
cekin.

12 Sdrus fonksiyonu igin orantili kumanda kolu
ve donus fonksiyonu icin parmakla basma
digmesi

Kumanda kolunu kontrol paneli Gzerinde mavi
okla gdsterilen yonde hareket ettirdiginizde
makine ileri dogru hareket eder. Kumanda
kolunu sari okla gosterilen yonde hareket
ettirdiginizde makine geriye dogru hareket eder.

Parmakla basma digmesinin sol tarafina
bastiginizda makine sola dogru doner.
Parmakla basma dugmesinin sag tarafina
bastiginizda makine sada dogru doner.

13 Bom fonksiyonu hiz kumandasi

Makine fonksiyonlarinin hizini arttirmak veya
azaltmak icin digmeyi donduarin.

14 SuruUs etkinlestirme gosterge lambasi

Lambanin yanmasi, bomun kontrol edilmeyen
tekerleklerden herhangi birisini gegtigini ve
surls fonksiyonunun kesildigini belirtir.




Kullanim Kilavuzu ikinci Edisyon e Birinci Baski
. __________________________________________________________________________________________________________________________|]

Kumandalar

15 LCD Ekrani

Sistem arizalarini ve aku sarj diizeyini gosteren
ekran.

16 Surls etkinlestirme digmesi

Sirus etkinlestirme lambasi yandiginda
surmek igin surus etkinlestirme digmesini iki
taraftan birinde tutun ve stiris kumanda kolunu
merkezden uzaklastirin. Makinenin surlus ve
donUs kumandalarinin tersi yonde hareket
edebilecegini unutmayin.

17 Birinci bom uzatma/geri gekme
fonksiyonu icin parmakla basma ]K<
anahtari

Birinci bomu uzatmak igin e
parmakla basma digmesinin =)
alt tarafina basin. Birinci bomu

¢ekmek icin parmakla basma
digmesinin Ust tarafina basin. <

18 Birinci bom yukari/asagi
ve doner levha sol/sag
fonksiyonlari igin Gift eksenli
orantili kumanda kolu

Kumanda kolunu yukari
kaldirin; birinci bom yUkselir.
Kumanda kolunu asagi
indirin; birinci bom algalir.

Kumanda kolunu saga hareket
ettirdiginizde ddner levha saga
gider. Kumanda kolunu sola
hareket ettirdiginizde doner
levha sola gider.

aaaaaaaaaaa
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ikinci Edisyon e Birinci Baski Kullanim Kilavuzu

Denetimler

Calisma Oncesi Denetleme
Isleminin Temel Ogeleri
Calisma oncesi denetleme islemi gergeklestirmek

ve rutin bir bakim programi uygulamak tamamen
operatorin sorumlulugu altindadir.

Calisma 6ncesi denetleme islemi, operator
tarafindan vardiyadan dnce goézle yapilan bir

Asagidaki Kosullan

Saglamadlkga Bu Makineyi kontroldir. Denetleme islemi operatdr fonksiyon
(;allgtlrmayln: testi gergeklegtlirrpeden Once gozle gorulebilir
yanlig herhangi bir durumun mevcut olup
M Bu kullanim kilavuzunda yer alan guvenli olmadigini tespit etmek Uzere tasarlanmistir.
makine c¢alistirma prensiplerini 6grenmek ve

Calisma 6ncesi denetleme islemi, rutin

bakim prosedurlerinin uygulanmasi gerekip

1 Tehlikeli durumlardan kaginin. gerekmedigini belirlemek icin de kullanilir. Sadece
bu kilavuzda belirtilen rutin bakim islemleri
operator tarafindan gerceklestirilebilir.

uygulamak.

2 Cahistirmadan 6nce daima denetleme
islemi yapin.

Bir sonraki sayfada bulunan listeye bakin ve her

bir 6geyi kontrol edin.

Bir sonraki boliime devam etmeden 6nce
calistirma oncesi denetleme iglemini

ogrenin ve iyice anlayin. Herhangi bir hasar veya fabrika teslim
3 Kullanmadan énce mutlaka fonksiyon durumundan yetkisiz bir degisiklik tespit
testlerini gergeklestirin. edilirse, makine isaretlenmeli ve kullanimdan

kaldiniimalidir.
4 Calisma alanini denetleyin.
Makine onarim islemleri, Uretici talimatlari uyarinca

yalnizca kalifiye servis teknisyeni tarafindan
gerceklestirilebilir. Onarim tamamlandiktan sonra,
operator fonksiyon testine gegcmeden énce her
zaman oldugu gibi calisma 6ncesi denetleme
islemi gerceklestirmelidir.

5 Bu makineyi yalnizca amaca uygun sekilde
kullanin.

Programli bakim denetimleri, dretici talimatlari
uyarinca ve sorumluluklar kilavuzunda listelenen
gerekliliklere uygun olarak yalnizca kalifiye servis
teknisyeni tarafindan yapiimalidir.
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Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Denetimler

Calisma Oncesi Denetleme islemi

([ Kullanim, glvenlik ve sorumluluk kilavuzlarinin
eksiksiz ve okunabilir oldugundan ve
platformda bulunan saklama kabinin iginde
bulundugundan emin olun.

Tam etiketlerin okunabilir ve yerinde
oldugundan emin olun. Denetimler bolimiine
bakin.

Hidrolik yag sizintisi ve yeterli miktarda yag
olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse yag
ekleyin. Bakim bolimune bakin.

4 AKU sivisi sizintisi ve yeterli miktarda sivi olup
olmadigini kontrol edin. Gerekirse damitiimis
su ekleyin. Bakim bélimune bakin.

Asagidaki bilesenleri ve alanlari hasar, yanlis
montaj veya eksik parca ve izinsiz degisiklik olup
olmadigini tespit etmek icin kontrol edin:

O Elektrikli bilesenler, kablo tesisati ve elektrik
kablolari

 Hidrolik hortumlari, baglanti pargalari,
silindirler ve manifoldlar

(1 Hidrolik depo

( Sdris ve doner levha motorlari ve tahrik
go6bekleri

 Bom asinma dolgulari

d Lastikler ve tekerlekler

d Limit anahtarlari ve korna

d Alarmlar ve ikaz gostergeleri (varsa)

(d Somunlar, civatalar ve diger tespit
elemanlari

1 Platform girisi orta rayl veya kapisi

[ Cekme halati baglama noktalar

22 Z-40/23N
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Makinenin tamamini asagidakiler agisindan
kontrol edin:

1 Kaynak noktalarinda ve yapisal bilesenlerde
catlaklar

1 Makine Uzerinde hasar veya gukur bolgeler
1 Asir paslanma, asinma veya oksidasyon

[ Tum yapisal ve diger dnemli bilesenlerin
mevcut oldugundan ve ilgili tespit elemanlari ile
pimlerin olmalari gereken yerde siki bir sekilde
sikildigindan emin olun.

Her iki akl paketinin yerinde oldugundan ve
gerektigi sekilde takildigindan emin olun.

Denetimleri tamamladiktan sonra, tim bilesen
kapaklarinin yerinde ve kilittenmis oldugundan
emin olun.
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Kullanim Kilavuzu

Asagidaki Kosullan
Saglamadik¢a Bu Makineyi
Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli
makine c¢alistirma prensiplerini 6grenmek ve
uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan 6nce mutlaka fonksiyon
testlerini gergeklestirin.

Bir sonraki boliime devam etmeden once

fonksiyon testlerini 6grenin ve iyice anlayin.

4 Calisma alanini denetleyin.

5 Bu makineyi yalnizca amaca uygun sekilde
kullanin.

Parca No. 1258834TR
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Denetimler

Fonksiyon Testinin Temel Ogeleri

Fonksiyon testleri makine kullanima girmeden
once mevcut arizalari tespit etmek igin kullanilir.
Operator tim makine fonksiyonlarini test etmek
icin talimatlar adim adim uygulamalidir.

Arizali bir makine kesinlikle kullanilmamalidir.
Herhangi bir ariza tespit edildigi takdirde, makine
isaretlenmeli ve kullanimdan kaldiriimalidir.
Makine onarim islemleri, Uretici talimatlari uyarinca
yalnizca kalifiye servis teknisyeni tarafindan
gerceklestirilebilir.

Onarim iglemleri tamamlandiktan sonra operator
makineyi kullanima sokmadan 6nce calisma
oncesi denetleme iglemini ve fonksiyon testlerini
yeniden gercgeklestirmelidir.

1 Sert, diz ve engel bulunmayan bir test alani
segin.

Zemin Kumandalarinda

2 Anahtari zemin kumandasina dondurun.

3 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru cekin.

© Sonug: ikaz gostergesi (varsa) yanip
sonmelidir.

Acil Durdurmanin Test Edilmesi

4 Kirmizi Acil Durdurma digmesini kapali
konumuna dogru itin.

© Sonug: Fonksiyonlarin higbirinin calismamasi
gerekir.

5 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru cekin.




Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Denetimler

Test Makinesi Fonksiyonlari ve Algaltma Alarmi

6 Fonksiyon etkinlestirme anahtarini herhangi
bir tarafa dogru tutmayin. Bom ve platform
fonksiyon degistirme anahtarini etkinlestirmeyi
deneyin.

© Sonug: Bom ve platform fonksiyonlarinin
hicbirinin calismamasi gerekir.

7 Fonksiyon etkinlestirme digmesini
herhangi bir tarafa tutun ve bom
ve platform fonksiyon degistirme
anahtarini etkinlestirin.

© Sonug: Bom ve platform fonksiyonlarinin hepsi
tam ¢evrimde calismalidir. Bom algaltilirken
algcaltma alarmi duyulur.

Egim Sensorunin Test Edilmesi

8 Platform kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konuma getirin. Anahtari platform kumandasina
déndurdn.

9 Donebilir kapaklari zemin
kumandalarinin aksi yoniinde
dondurerek agin ve egim
sensorunu yerlestirin.

10 Egim sensorinin bir kenarina
bastirin.

© Sonug: Platformda yer alan
alarm duyulmalhdir.

aaaaaaa
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Platform Kumandalarinda
11 Anahtari platform kumandasina dondurin.

12 Kirmizi Acil Durdurma dagmesini agik
konumuna dogru ¢ekin.

© Sonug: LCD ekraninda sYSTEM READY (SISTEM
HAZIR) mesajl gorindr.

Acil Durdurmanin Test Edilmesi

13 Platformda kirmizi Acil Durdurma digmesini
kapali konumuna dogru itin.

© Sonug: LCD ekraninda higbir sey goriinmez.
14 Her bir makine fonksiyonunu test edin.

© Sonug: Fonksiyonlarin higbirinin ¢galismamasi
gerekir.

15 Kirmizi Acil Durdurma diigmesini agik konuma
cekin.

Kornanin Test Edilmesi

16 Korna digmesine basin.

© Sonug: Korna sesi duyulmalidir.
Ayak Digmesinin Test Edilmesi

17 Ayak digmesine basmayin. Her bir makine
fonksiyonunu test edin.

© Sonug: Makine fonksiyonlarinin galismamasi
gerekir.

Test Makinesi Fonksiyonlari ve Algaltma Alarmi

18 Ayak digmesine basin.

19 Her bir makine fonksiyonu kumanda kolunu
veya degistirme anahtarini etkinlestirin.

© Sonug: Bom ve platform fonksiyonlarinin hepsi
tam ¢evrimde galismalidir. Bom algaltilirken
algaltma alarmi duyulur.
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Kullanim Kilavuzu

Direksiyonun Test Edilmesi

20 Ayak digmesine basin.

21 Sirius kontrol kolunun tzerindeki bagparmak
kilitteme anahtarina kontrol paneli Gzerinde
mavi Uggenle gosterilen yonde basin.

© Sonug: Kontrol edilebilir tekerlekler, siris sasisi
Uzerinde mavi Ug¢genlerin gdsterdigi yonde
dénmelidir.

22 Parmakla basma anahtarina kontrol paneli
Uzerinde sari Uggenle gosterilen yonde basin.

© Sonug: Kontrol edilebilir tekerlekler, siris
sasisi Uzerinde sari Ug¢genlerin gosterdigi ydnde
dénmelidir.

Siriis ve Fren Sisteminin Test Edilmesi
23 Ayak digmesine basin.

24 Makine hareket etmeye baslayincaya kadar
suris kumanda kolunu kontrol paneli Gizerinde
mavi okla gosterilen yone dogru yavasca
hareket ettirin, ardindan kolu orta konuma
dogru geri getirin.

© Sonug: Makine, slrus sasisi Uizerinde mavi okla
gosterilen yone dogru hareket etmeli, sonra
aniden durmalidir.

25 Makine hareket etmeye baslayincaya kadar
surus kumanda kolunu kontrol paneli Uzerinde
sarl okla gosterilen yone dogru yavasca
hareket ettirin, ardindan kolu orta konuma
dogru geri getirin.

Denetimler

Siiriis Etkinlestirme Sisteminin Test Edilmesi

26 Ayak digmesine basin ve
bomu istifeme konumuna
indirin.

27 Bom, kontrol edilemeyen
tekerleklerden birini
gecinceye kadar doner
levhayi cevirin.

© Sonug: Bom gosterilen aralikta herhangi bir
yerdeyken surls etkinlestirme gosterge lambasi
yanmali ve yanik kalmalidir.

28 Suris kumanda kolunu merkezden geriye
dogru hareket ettirin.

© Sonug: Surids fonksiyonu galismamaldir.

29 Surls etkinlestirme dugmesini iki taraftan birine
hareket ettirip bu konumda tutun ve sirus
kumanda kolunu merkezden uzaklastirin.

© Sonug: Sirls fonksiyonu galismalidir.

Not: Sirus etkinlestirme sistemi kullanilirken
makine, suris ve dénls kumanda kolunun hareket
yoénunun tam tersi yonde hareket edebilir.

Hareket yoninu belirlemek igin platform
kumandalari ve surus sasisi Uzerindeki renk kodlu

yon oklarini kullanin.
Mavi I

© Sonug: Makine, slrUs sasisi Uzerinde sari okla San
gOsterilen yone dogru hareket etmeli, sonra
aniden durmalidir.

Not: Frenler, tirmanabildigi her tarli egimde

makineyi tutabilmelidir.
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Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Denetimler

Sinirh Siiriig Hizinin Test Edilmesi

30 Ayak digmesine basin.
31 Birinci bomu yaklasik 91 cm kaldirin.

32 Sirts kumanda kolunu yavasca tam sirus
konumuna getirin.

© Sonug: Birinci bom kaldirildiginda elde
edilebilecek maksimum suris hizi saniyede
30 cm'yi agsmamalidir.

33 Birincil bomu istifli konuma indirin.
34 ikincil bomu yaklagik 91 cm yiikseltin.

35 Surls kumanda kolunu yavasga tam sirus
konumuna getirin.

® Sonug: ikinci bom kaldirildiginda elde
edilebilecek maksimum suris hizi saniyede
30 cm'yi asmamalidir.

36 Ikincil bomu istifli konuma indirin.
37 Birinci bomu yaklasik 60 cm uzatin.

38 Surlis kumanda kolunu yavasca tam slrus
konumuna getirin.

© Sonug: Birinci bom uzatildiginda elde
edilebilecek maksimum slrus hizi saniyede
30 cm'yi asmamalidir.

39 Bomu geri gekin.

Kaldirma/Siiris Se¢gme Fonksiyonunun Test
Edilmesi

40 Ayak digmesine basin.

41 Surus kumanda kolunu merkezden uzaklastirin
ve bir boom islevi degistirme anahtarini
etkinlestirin.

© Sonug: Higbir bom fonksiyonu galismamalidir.
Makine, kumanda panelinde gosterilen yonde
hareket edecektir.

Birinci bom yukaridayken, ikinci bom yukaridayken

veya birinci bom uzatiimis durumdayken surus

hizi saniyede 30 cm'yi gecerse, makineyi hemen

isaretleyin ve kullanimdan kaldirin.

aaaaaaaaaaa
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Kullanim Kilavuzu

Asagidaki Kosullan
Saglamadik¢a Bu Makineyi
Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli
makine c¢alistirma prensiplerini 6grenmek ve
uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan énce mutlaka fonksiyon
testlerini gerceklestirin.

4 Calisma alanini denetleyin.

Bir sonraki boliime devam etmeden 6nce
calisma alani denetim iglemini 6grenin ve
iyice anlayin.

5 Bu makineyi yalnizca amaca uygun sekilde
kullanin.

Temel Ogeler

Calisma alani denetleme islemi, operatérin
calisma alaninin makine kullanimi igin uygun olup
olmadigini belirlemesine yardimci olur. Bu islem
operator tarafindan makineyi ¢alisma alanina
go6tirmeden dnce gergeklestiriimelidir.

Calisma alani tehlikelerini okumak ve hatirlamak,
hareket esnasinda bunlari gézlemlemek ve
bunlardan kaginmak, makineyi ayarlamak ve
calistirmak operatérin sorumlulugu altindadir.
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Denetimler

Calisma Alani Denetleme islemi

Asagida tehlikeli durumlara neden olabilecek
kosullara dikkat edin ve bunlardan kaginin:

esikler veya gukurlar

darbe, zemin engelleri veya enkaz yigini
egimli yuzeyler

saglam olmayan veya kaygan yuzeyler

Ust kisimlardaki engeller ve yiiksek voltaj
konduktorleri

tehlikeli konumlar

makinenin neden oldugu yuk kuvvetlerine karsi
yetersiz ylzey destegi

rizgar ve firtinali hava kosullar
yetkisiz personelin bulunmasi

guvenligi etkileyen diger olasi durumlar




Kullanim Kilavuzu

Denetimler

Etiket Denetimi

Tum etiketlerin yerinde ve okunabilir durumda
oldugunu kontrol etmek igin bir sonraki sayfada

bulunan resimleri kullanin.

ikinci Edisyon e Birinci Baski
|

Parca No. Etiket Agiklamalari Miktar Parca No. Etiket Agiklamalari Miktar
27204 Ok - Mavi 1 82601 Etiket - Maksimum Kapasite 1
27205 Ok - Sari 1 82604 Etiket - Maks. ManUel Kuvvet, 400 N 1
27206 Ucgen - Mavi 2 97815 Etiket - Alt Orta Ray 1
27207 Ucgen - Sari 2 114132 Zemin Kumanda Paneli 1
28174 Etiket - Platforma Giden Elektrik, 230V 2 114133 Platform Kumanda Paneli 1
28235 Etiket - Platforma Giden Elektrik, 115V 2 114156 Kozmetik - Genie Z-40/23N 1
40434 Etiket - Cekme ipi Baglama Noktasi 2 114165 Kozmetik - Genie Z-40/23N RJ 1
43658 Etiket - Dolum Cihazina 1 114180  Etiket - Tekerlek YUk 4

Giden Elektrik, 230V 114247  Etiket - Disme Tehlikesi 1
44980 g'g:; 'E?eoklt’rmﬁ;h:\fma ' 14248 Etiket - Egim Alarmi 1
44981  Etiket - Platforma Giden Hava Hatti o 14252 Etiket - Devrilme Tehlikesi 3
52969 Kozmetik - Genie Boom 1 114298 Etiket - Siris Etkinlestirme Pargasi 1
72867  Etiket - Lambalar (istege bagh) 1 14334 igkgtdgﬁ'é‘;t::g?arpma Tehlikesi, L
82472 Etiket - Ezilme Tehlikesi 1 114343 Etiket - Acil Alcaltma 1
82473 Uyan - Bolme Erigimi ' 114341 Etiket - Tasima Semas! 2
82481  Etiket - Akl Giivenligi 2 114345 Etiket - Devrilme Tehlikesi, Akiiler 2
82487 Etiket - Kilavuzu Okuyun 2
82544 Etiket - Elektrik Carpma Tehlikesi 2
82548 Etiket - Platform Donlsu 2

Genie
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Denetimler
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Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Calistirma Talimatlari

Asagidaki Kosullan
Saglamadik¢a Bu Makineyi
Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli
makine c¢alistirma prensiplerini 6grenmek ve
uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan énce mutlaka fonksiyon
testlerini gerceklestirin.

4 Calisma alanini denetleyin.

5 Bu makineyi yalnizca amaca uygun olarak
kullanin.

aaaaaaaaa
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Temel Ogeler

Kullanim Talimatlari bolimi, makinenin
calistinilmasina iliskin tim talimatlari igerir.
Kullanim, givenlik ve sorumluluk kilavuzlarinda
yer alan tum guvenlik kurallarina ve talimatlarina
uymak operatorin sorumlulugundadir.

Makinenin aletleri ve malzemeleri ile birlikte
personeli havadaki calisma alanina kaldirmak
disinda bir amacla kullaniimasi guvenli degildir
ve tehlikelidir.

Yalnizca yeterli egitimi almis yetkili kigiler bu
makineyi kullanabilir. Bir makineyi ayni vardiyada
farkli zamanlarda birden fazla operatoriin
kullanmasi gerekiyorsa, bu operatorler kalifiye
kisiler olmali ve kullanim, glivenlik ve sorumluluk
kilavuzlarinda yer alan tim glvenlik kurallarina ve
talimatlarina uymalidir. Yani her yeni operatériin
makineyi kullanmaya baslamadan 6nce calistirma
oncesi denetleme islemini, fonksiyon testlerini ve
¢alisma alani denetleme islemini gergeklestirmesi
gerekir.
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Kullanim Kilavuzu

Acil Durdurma

Tdm makine fonksiyonlari durdurmak igin zemin
veya platformdaki kirmizi Acil Durdurma digmesini
kapall konuma dogru itin.

Kirmizi Acil Durdurma digmesi itildiginde
calismaya devam eden tum fonksiyonlari onarin.

Zemin kumandalarinin segilmesi ve kullaniimasi,
platform kirmizi Acil Durdurma digmesini iptal
edecektir.

Yardimci Kumandalar

Birinci gu¢ kaynagi calismazsa yardimci gucu
kullanin.

1 Anahtari zemin veya platform kumandasina
dondurdn.

2 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru ¢ekin.

3 Platformdan yedek kumandalari ¢alistirirken
ayak digmesine basin.

4 Emniyet bagini koparin ve kapagi kaldirin.

Not: Emniyet bagi zaten kopmussa veya yerinde
degilse, ilgili Genie servis elkitabina bakin.

Surus fonksiyonu yardimci gug ile galismaz.

5 Eszamanli olarak yedek guc
anahtarini agik durumda tutup
istenen fonksiyonu etkinlestirin.

Zeminden Caligtirma
1 Anahtari zemin kumandasina dondurin.

2 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru ¢ekin.
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Calistirma Talimatlari

Platformu Konumlandirma

1 Etkinlestirme digmesini iki taraftan
birinde tutun.

2 Uygun degistirme digmesini kumanda paneli
Uzerindeki isaretlere gore hareket ettirin.

Sirus ve donus fonksiyonlari zemin
kumandalarinda mevcut degildir.

Platformdan Caligtirma

1 Anahtar platform kumandasina dondurin.

2 Zemin ve platform kirmizi Acil Durdurma
dugmelerini agik konuma gekin.

Platformu Konumlandirma

1 Bom fonksiyonu hiz kumandasini istediginiz
hiza ayarlayin.

Not: Surus ve yénlenme fonksiyonlari, bom
fonksiyonu hiz kumandasindan etkilenmez.

2 Ayak digmesine basin.

3 Uygun degistirme digmesini kumanda paneli
Uzerindeki isaretlere gore hareket ettirin.

Doéndiirme

1 Ayak digmesine basin.

2 Sirus kumanda kolunun Uzerinde yer alan
parmakla basma diigmesiyle kontrol edilebilir
tekerlekleri gevirin.

Tekerleklerin ddnecegdi yonu belirlemek igin
platform kumandalari ve surls sasisi Uzerinde
bulunan renk kodlu yon ug¢genlerini kullanin.




Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Calistirma Talimatlari

Siirme

1 Ayak digmesine basin.

2 Hizi arttirin: Stiris kumanda kolunu merkezden
geriye dogru yavasca hareket ettirin.

Hizi azaltin: Stris kumanda kolunu merkeze
dogru yavasca hareket ettirin.

Durdurma: Suris kumanda kolunu merkeze
geri getirin veya ayak digmesini birakin.

Makinenin yol alacagi yonu belirlemek igin
platform kumandalari ve sirls sasisi Uzerinde
bulunan renk kodlu yén oklarini kullanin.

Bom yukseltildiginde veya uzatildiginda makine
seyir hizi sinirlandirilir.

Siiriis Etkinlestirme

Lambanin yanmasi,
bomun kontrol edilmeyen
tekerleklerden herhangi
birisini gectigini ve surus
fonksiyonunun kesildigini
belirtir.

Surmek i¢in surus etkinlestirme digmesini
herhangi bir tarafta tutun ve siris kumanda
kolunu yavasca merkezden geriye dogru hareket
ettirin.

Makinenin surts ve donds kumandalarinin tersi
yonde hareket edebilecedini unutmayin.

Makinenin yol alacadi yonu belirlemek igin daima
platform kumandalari ve sirls sasisi Uzerinde
bulunan renk kodlu yén oklarini kullanin.

aaaaaaaaa
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A Yokusta Kullanma

Makinenin yokus, inis ve yan egim oranlarini ve
egim derecesini belirleyin.

-y

Maksimum egim orani,
platform yokus asagi konumda
(tirmanma yetenegi): %30 (17 °)

Maksimum egdim orani,
platform yokus yukari konumda:
%20 (11 °)

Maksimum yan egim orani:
%25 (14 °)

s

Not: Egim orani, zemin kosullarina ve yeterli cekis
glcune baghdir. Derecelendirilebilirlik terimi,
sadece platform yokus asagi konfigurasyonunda
gecerlidir.

Bomun yatay alti konumda oldugundan ve
platformun kontrol edilemeyen tekerlekler arasinda
bulundugundan emin olun.
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Kullanim Kilavuzu

Egim derecesini belirleme:

Egimi dijital meyil 6lgiim aletiyle dl¢lin VEYA
asagidaki prosedduru izleyin.

Sunlar gereklidir:
kabarcikli dlizeg
en az 1 m uzunlugunda diiz bir tahta pargasi
mezura

Tahta pargasini egimin Uzerine yerlestirin.

Yokus asagi ugta, tahta parcasinin st kenarina
dlzeci yerlestirin ve tahta pargasi diz seviyede
oluncaya kadar ucu kaldirin.

Tahta parcasini diiz seviyede tutarken, tahta
parcasinin havada kalan ucuyla zemin arasindaki
dikey mesafeyi dlgun.

Mezurayla élgtuguniz mesafeyi (ylkseklik) tahta
pargasinin uzunluguna (mesafe) bolin ve 100 ile
carpin.

Ornek:

<« mesafe — »

A

yukseklik
Y

Tahta pargasi = 3,6 m

Mesafe = 3,6 m
Yikseklik = 0,3 m
0,3m+ 3,6 m=0,083 x 100 = %8,3 derece

Egim maksimum yokus, inig veya yan egim oranini

asarsa, makine yokustan yukari veya agagi bir

ving yardimiyla ¢ekilmeli veya tagsinmalidir. Tagima

ve Kaldirma boliimine bakin.
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Calistirma Talimatlari

Makine Diuz Konumda Degil
Gosterge Lambasi

Platform yikseltildiginde egim
A alarmi galarsa, Makina DUz

Konumda Degil gosterge

lambasi yanar, platform kumanda

panelindeki LCD ekranda MACHINE

IS NOT LEVEL (MAKINA DUZ KONUMDA

DEGIL) yazisI belirir ve bir veya her
iki yondeki strlis fonksiyonlari galismaz. Boomun
meyildeki durumunu asagida gdsterilen sekilde
belirleyin. Sert ve diz bir ylizeye hareket etmeden
once boomu indirmek icin gerekli olan adimlari
gerceklestirin. Alcaltirken boomu déndldrmeyin.

Platform yokus yukari
konumdayken egim alarmi
calarsa:

(@

1 Birinci bomu indirin.
2 ikinci bomu indirin. 24
3 Birinci bomu geri ¢ekin.

Platform yokus asagi
konumdayken egdim alarmi calarsa:

(@

1 Birinci bomu geri ¢ekin.
2 |kinci bomu indirin. 24

3 Birinci bomu indirin.




Kullanim Kilavuzu ikinci Edisyon e Birinci Baski

Calistirma Talimatlari

Platform Asin Yuk Gosterge
Lambasi

Yanip sénen lamba, platformun
asir1 yuklendigini gosterir ve
higbir fonksiyon calismaz.
Platform kontrol panelindeki LCD
ekran PLATFORM IS OVERLOADED
(PLATFORMUN ASIRI YUKLENDIGINI)
soyler.

Lamba soéninceye kadar platformdan agirliklari
cikartin.

Asin Yiukten Kurtarma

Platform kumandalari LCD ekraninda ovERLOAD
RECOVERY (ASIRI YUKTEN KURTARMA) yazisi
okunuyorsa, platform asiri yUkli haldeyken acil
algaltma sistemi kullanilmis demektir. Bu mesajin
nasil sifirlanacagina dair bilgiler icin IGtfen ilgili
Genie servis kilavuzuna bakin.

aaaaaaaaaaa
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Kullanim Kilavuzu

Aku ve Dolum Cihaz Talimatlari

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Harici bir dolum cihazi veya yardimci aki
kullanmayin.

M Akdleri yeterince havalandiriimig bir alanda sarj
edin.

M Akiyl dolum cihazinda gosterildigi gibi sarj
etmek icin uygun AC giris voltaji kullanin.

M Sadece kullanimi onaylanmis Genie akii ve
dolum cihazi kullanin.

M Makineyi akli dolum cihaz takiliyken
calistirmayin.

Akuniin Sarj Edilmesi

1 Akdlleri sarj etmeden 6nce akulerin bagh
olduklarindan emin olun.

2 Aku kompartimanini agin. Kompartiman tim
sarj islemi boyunca acik kalmalidir.

Bakim gerektirmeyen akiiler

1 AKkU sarj aletini topraklanmis bir AC devresine
baglayin.

2 Akl tamamen sarj oldugunda sarj cihazi
akunin tam dolu oldugunu gosterir.
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Calistirma Talimatlari

Standart Akiiler

1 Akl havalandirma kapaklarini gikarin ve
aku asit dizeyini 6lgtin. Gerekirse, sadece
plakalari kaplamaya yetecek kadar damitiimig
su ekleyin. Sarj islemi 6ncesinde asiri
doldurmayin.

2 Akl havalandirma kapaklarini geri takin.

3 Akl sarj aletini topraklanmis bir AC devresine
baglayin.

4 Akl tamamen sarj oldugunda sarj cihazi
akunun tam dolu oldugunu gosterir.

5 Sarj islemi tamamlandiktan sonra akul asit
dizeyini kontrol edin. Dolum tlpunun tabanina
kadar damitiimis su ekleyin. Asiri doldurmayin.

Kuru Aki Doldurma ve Sarj
Talimatlari

1 Akl havalandirma kapaklarini ¢ikartin ve
plastik kegeyi akl havalandirma deliklerinden
kalici sekilde sokun.

2 Seviye, plakalari kaplamaya yetecek diizeye
ulasincaya kadar hucrelerin her birini akl
asidiyle (elektrolit) doldurun.

AKU sarj islemi tamamlanincaya kadar maksimum
dizeyde dolum yapmayin. Asiri doldurma, sarj
islemi sirasinda akl asidinin tagsmasina neden
olabilir. Dékulen aku asidini sodyum bikarbonat ve
suyla noétr hale getirin.

3 Akl havalandirma kapaklarini takin.
4 Akuyu sarj edin.

5 Sarj islemi tamamlandiktan sonra aku asit
dlzeyini kontrol edin. Dolum tipundn tabanina
kadar damitiimis su ekleyin. Asiri doldurmayin.

35



Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Genie Industries bu giivenlik bilgisini bir 6neri
olarak sunmaktadir. Sirtculer, makinenin
gerektigi sekilde sabitlenmesinden ve ABD
Ulasim Departmani ydnetmeligi, diger yerel
ydnetmelikler ve sirket politikasi uyarinca dogru
romork segilmesinden sorumlu tek kisidir.

M Herhangi bir kaldirma uriiniinin veya Genie
artinindn nakliye igin ambalajlanmasini talep
eden Genie musterileri, insaat ve kaldirma
donanimini uluslararasi nakliye igin profesyonel
olarak hazirlayan, yukleyen ve sabitleyen
kalifiye bir nakliye komisyoncusu tedarik
etmelidir.

M Makinenin kamyona ylklenip kamyondan
indirilmesi islemi, yalnizca kalifiye havaya
kaldirma operatérleri tarafindan yapiimalidir.

M Tasima araci diiz bir zemin lzerine park
edilmelidir.

M Tasima araci, makine yiklenirken makinenin
kaymasini 6nleyecek sekilde sabitlenmelidir.

M Arac kapasitesinin, ylikleme ylizeyinin ve
zincirlerin veya seritlerin makine agirhgini
tasiyacak kapasiteye sahip oldugundan emin
olun. Genie kaldirma makineleri boyutlarina
oranla oldukca agirdir. Makine agirhgi icin seri
etiketine bakin.

M Nakliye isleminden 6nce doner levhanin,
doner levha donus kilidiyle sabitlendiginden
emin olun. Calistirmak igin déner levha kilidini
actiginizdan emin olun.

M Makineyi makinenin yokus, edim ve yan egim
oranini asan egimli alanlar Gzerinde sirmeyin.
Kullanim Talimatlari bélimunin Yokusta
Kullanma kismina bakin.
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Tasima araci yataginin egimi maksimum yokus
yukari veya yokus asagi egim oranini asarsa,
makine agiklandidi gibi bir ving yardimiyla
yuklenmeli ve indirilmelidir. Egim oranlari igin
Ozellikler bélimiine bakin.

Vingle Kaldirma igin Serbest
Tekerlek Konfigiurasyonu

Makinenin kaymasini engellemek icin tekerleklere
takoz yerlestirin.

Cekis olmayan
tekerlek frenlerini,
tahrik gébegdi ayirma
kapaklarini gevirerek
serbest birakin.

Ayir

Kenetle

Ving hattinin sras
sasisi baglanti
noktalarina dogru
sekilde sabitlendiginden ve yolda hic¢bir engel
bulunmadigindan emin olun.

Frenleri yeniden devreye sokmak igin islemleri ters
sirayla uygulayin.
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ikinci Edisyon e Birinci Baski

Kullanim Kilavuzu

A Nakil icin Kamyona veya
Romorka Sabitleme

Makine tasinirken daima
doner levha donus Kilidi
pimini kullanin. Kilit pimi
makinenin hidrolik depo
bdlima Gzerindeki doner
levhanin altinda yer Izim oimi
almaktadir.
Tasima isleminden 6nce kontak anahtarini kapali
konuma getirin ve anahtari ¢ikartin.

Makineyi gevsek veya tamamen sabitlenmemis
pargalara kars! kontrol edin.

Sasinin Sabitlenmesi
Yuk miktari fazlaysa zincir kullanin.
En az 4 zincir kullanin.

Zincirlerin hasar gérmesini engellemek icin
donanimi ayarlayin.

1 @‘%ﬁ%,—-—\%}@‘ 3
><11\ —
VE e AN
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Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Platformun Sabitlenmesi

Jib ve platformun istifleme konumunda
oldugundan emin olun.

Platform girisinin altinda platform kenarinin altina
bir blok yerlegtirin.

Platformu, platform dénduricisinin yakinindaki
platform montaj elemani tzerine yerlestirilen
naylon bir seritle sabitleyin (asadiya bakin). Bom
boélumunu sabitlerken asiri bir kuvvet kullanmayin.




Kullanim Kilavuzu ikinci Edisyon e Birinci Baski

Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Kaldirma Talimatlan

Bomu tamamen indirip geri ¢ekin. Jibi tamamen
alcaltin. Makinede bostaki 6gelerin hepsini
cikartin.

Doéner levhayi sabitlemek icin déner levha donus

Asagidakilere Dikkat Edin: kilidini kullann.

Bu sayfadaki resmi kullanarak makinenizin agirlik

M Yalnizca kalifiye ving kullanicilari makineyi aianl Test
merkezini belirleyin.

hazirlamali ve kaldirmahdir.

| V|ng kapasitesinin, yuk|eme yUZey|erinin Donanimi makinede sadece belirtilen kaldirma
ve §erit|erin veya iplerin makine ag|r||g|n| noktalarina takin. Saside dort kaldirma noktasi
tasiyacak kapasiteye sahip oldugundan emin vardir.

olun. Makine agirlidi igin seri etiketine bakin. Makinenin hasar gérmesini engellemek ve

makineyi dengede tutmak icin donanimi ayarlayin.

X Ekseni 92,0 cm

Y Ekseni 1,0m

Y ekseni
— X ekseni .
Sasi Sasi
Kaldirma Kaldirma
Noktalari (2) Noktalari (2)
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ikinci Edisyon e Birinci Baski

Kullanim Kilavuzu

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Yalnizca bu kilavuzda belirtilen rutin bakim
islemleri operatdr tarafindan gerceklestirilebilir.

M Programli bakim denetimleri, tretici talimatlari
uyarinca ve sorumluluklar kilavuzunda
listelenen gerekliliklere uygun olarak yalnizca

kalifiye servis teknisyeni tarafindan yapiimahdir.

M Yalnizca Genie tarafindan onaylanmis yedek
pargalari kullanin.

M Malzemeler kanuni diizenlemelere uygun
sekilde bertaraf edilecektir.

Bakim Sembollerinin Ag¢iklamalari

Talimatlarin amacini agik bir sekilde tanimlamak
icin bu kilavuzda asagidaki semboller
kullaniimigtir. Bir bakim prosedurinin
baslangicinda bir veya daha fazla sembol varsa
asagidaki anlami vermektedir.

\ Bu prosedurun gergeklestiriimesi igin
\ aletlere gerek oldugunu gosterir.

’. Bu prosedirin gergeklestiriimesi igin yeni
iod parcalara gerek oldugunu gosterir.

Parca No. 1258834TR

Z-40/23N o Z-40/23N RJ 39

Bakim

Hidrolik Yag Dlizeyinin Kontrol
Edilmesi

Hidrolik yag diizeyinin uygun seviyede tutulmasi
makinenin ¢alismasi igin sarttir. Uygun olmayan
hidrolik yag diizeyi, hidrolik bilesenlere zarar
verebilir. GUnlik kontroller denetleyen kisinin yag
diizeyindeki degisiklikleri belirlemesine ve hidrolik
sistem sorunlarini aninda tespit etmesine yardimci
olur.

1 Bomun istifleme konumunda oldugundan
emin olun ve ardindan hidrolik yag deposunun
yaninda bulunan gdstergeyi gézle kontrol edin.
Gerekirse yag ekleyin.

© Sonug: Hidrolik yag dizeyi hidrolik deponun
yanindaki FuLL (poLu) isareti Uzerinde olmaldir.

Hidrolik yag ozellikleri

Chevron Rykon
Premium MV veya esdegeri

Hidrolik yag turu




Kullanim Kilavuzu ikinci Edisyon e Birinci Baski

Bakim
Akilerin Kontrol Edilmesi Programli Bakim

Ug ayda bir, yillik ve her iki yilda bir gergeklestirilen
bakim, bu makinenin servis kilavuzunda yer alan

prosedurlere uygun olarak bu makinede bakim
yapma konusunda yeterli egitimi almis ve kalifiye
bir kisi tarafindan yapilmalidir.

Makineden yeterli performans elde etmek ve
calisma guvenligi saglamak igin akii durumunun iyi
olmasi sarttir. Yetersiz sivi diizeyi ve hasarli kablo
ve baglantilar bilesenin hasar gérmesine veya Ug aydan daha uzun bir siiredir kullaniimayan
tehlikeli durumlarin olusmasina neden olabilir. makineler, kullanima sokulmadan 6nce (g ay||k

A Elektrik garpma tehlikesi. Sicak veya akim kontrol islemine tabi tutulmalidir.

bulunan devrelerle temas, 6lime veya
siddetli yaralanmalara yol acabilir. Calisma
sirasinda yUzugundzU, saatinizi veya varsa
diger tim takilarinizi ¢ikartin.

A Bedensel yaralanma tehlikesi. Akller asit
icermektedir. Akl asidinin dékilmesine izin
vermeyin ve aku asidiyle temastan kaginin.
Dokulen aku asidini sodyum bikarbonat ve
suyla nétr hale getirin.

1 Koruyucu giysiler giyin ve gozluk takin.

2 Akl kablo baglantilarinin siki ve aginmamis
olmasina dikkat edin.

3 AkU tutma braketlerinin yerinde ve sabit
oldugundan emin olun.

Standart Akiiler

4 Akl havalandirma kapaklarini gikartin.

5 Ak asit dizeyini kontrol edin. Gerekirse aku
dolum tapundn tabanina kadar damitilmis su
ekleyin. Asiri doldurmayin.

6 Havalandirma kapaklarini takin.

Not: Terminal koruyuculari ve asinmayi 6nleyici
sizdirmazlik maddesinin eklenmesi, akl uglarinda
ve kablolarda asinmanin engellenmesine yardimci
olur.
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ikinci Edisyon e Birinci Baski

Kullanim Kilavuzu

Ozellikler
Model Z-40/23N RJ Agirhk 6940 kg
Yukseklik, maksimum galisma 142 m (M?.kl.ne. ag!.rllgl .IStE-)-ge bagll.konflguravsyqnlara.gore .
degisiklik gosterir. Ozel makine agirlidi igin seri etiketine
Maksimum platform yiiksekligi 12,3m  bakin)
Yiikseklik, maksimum toplanmis durumda 1,9m Platform boyutlari, 4 ayak 1,2mx 76 cm
(uzunluk x genislik)
Maksimum yatay erigim 6,9m
Platform diizeltme otomatik duzeltme
Geniglik 1,5m
Platform doénis acisi 180 °
Uzunluk, toplanmis durumda 6,5m
Platformdaki AC ¢ikigi standart
Maksimum yuk kapasitesi 227 kg
Maksimum hidrolik basing 186 bar
Maksimum dénme hizi 12,5 m/sn (bom fonksiyonlarr)
Dingil mesafesi 1,9 m Sistem voltaj 48V DC
Dénme yarigapi (dis) 32m Lastik boyutu - kontrol edilebilir tekerlekler 22 x 7 x 17,5
- - Bijon somunlari torku (kuru) 169 Nm
Dénme yaricapi (i¢) 89cm  Bjjon somunlari torku (yagh) 127 Nm
Doner levha donls acisi 3557 | astik boyutu - kontrol edilebilir tekerlekler 26 x 7 x 22
- Bijon somunlari torku (kuru) 169 Nm
Déner levha kuyruk salinimi 12,7 cm Bijon somunlari torku (yagl) 127 Nm
Jib donds agisi, yatay 180 Maksimum egim orani, toplanmig durumda
Jib dénls agisi, dikey 130 °

Glg kaynagi 8 Group 903 L-16,

6V 390AH Akl
Sirus hizi, toplanmis durumda 6,0 km/s
Sirus hizi, 1 km/s
bom kaldiriimig 12,2 m/45 sn

seri numarasi
etiketine bakin

Sasinin maksimum
egilimi

Hava ses emisyonlari 73 dB
Normal ¢alisma yapilan is istasyonlarinda

maksimum ses seviyesi (A-agirhigr)

El/kol sisteminin maruz kaldi§i azami toplam vibrasyon
dlizeyi: 2,5 m/sn?

Tdm vicudun maruz kaldigi agirlikli ivmelenmenin en
ylksek karekok ortalamasi: 0,5 m/sn?

Zemin mesafesi, minimum 17,7 cm

Kumandalar 24V DC orantili
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Platform yokus agsagi konumda %30 (17 °)

Platform yokus yukari konumda %20 (11 °)

Yan egim %25 (14 °)

Not: Egim orani, zemin kosullarina ve yeterli ¢cekis
gucune baghdir.

Zeminden yiikleme bilgileri

Lastik yuku, maksimum 3583 kg
Lastik temas basinci 14,0 kg/cm?
1379 kPa
Yikli zemin basinci 1816 kg/m?
17,8 kPa

Not: Zeminden yikleme bilgileri yaklasik olarak
verilmigtir ve farkli istege bagli konfigurasyonlari
kapsamamaktadir. Yalnizca yeterli glivenlik faktorleri
bulunmasi durumunda kullaniimalidir.

Uriinlerimizin siirekli olarak gelistiriimesi bir Genie
politikasidir. Uriin ézellikleri dnceden bildirilmeksizin
veya herhangi bir yikiumlilige tabi olmaksizin
degistirilebilir.




Kullanim Kilavuzu

ikinci Edisyon e Birinci Baski

Ozellikler
Model Z-40/23N Agirhk 6908 kg
. . . (Makine agirhgi istege bagli konfigirasyonlara gére
YUkseklik, maksimum calisma 14.2m degisiklik gosterir. Ozel makine agirhigi igin seri etiketine
Maksimum platform yiiksekligi 12,3m  bakin)
Yiikseklik, maksimum toplanmis durumda 1,2m  Platform boyutlari, 4 ayak 1,2mx 76 cm
(uzunluk x genislik)
Maksimum yatay erisim 6,9m
Platform boyutlari, 5 ayak 1,4 mx76 cm
Genislik 1,6m (uzunluk x genislik)
Uzunluk, toplanmis durumda 6,6 m Platform duizeltme otomatik duizeltme
Maksimum yiik kapasitesi 227 kg Platform donis agisi 180 °
Maksimum dénme hizi 12,5 m/sn Platformdaki AC ¢ikisi standart
Dingil mesafesi 20m Maksimum hidrolik basing 186 bar
(bom fonksiyonlarr)
Donme yaricapi (dis) 3,3m
Sistem voltaji 48V DC
Donme yarigapi (ic) 89 cm
- — Lastik boyutu - kontrol edilebilir tekerlekler 22 x 7 x 17,5
Déner levha donus agisi 355°  Bijon somunlari torku (kuru) 169 Nm
Bij lar tork gl 127 N
Doner levha kuyruk salinimi 11,4 cm ljon somuniar torku (yagh) m
S . R Lastik boyutu - kontrol edilebilir tekerlekler 26 x 7 x 22
Jib donis agis, dikey 135 Bijon somunlari torku (kuru) 169 Nm
Giig kaynag 8 Group 903 L-16, Bijon somunlari torku (yaglh) 127 Nm
6V 390AH Akl Maksimum egim orani, toplanmis durumda
Stris hizi, toplanmis durumda 6,0 km/s  Pjatform yokus asagi konumda %30 (17 °)
Stris hizi, 1km/s  Platform yokus yukari konumda %20 (11 °)
bom kaldiriimig 12,2 m/45 sn

seri numarasi
etiketine bakin

Sasinin maksimum
egilimi

Hava ses emisyonlari 73 dB
Normal ¢alisma yapilan is istasyonlarinda

maksimum ses seviyesi (A-agirhigr)

El/kol sisteminin maruz kaldigi azami toplam vibrasyon
dlzeyi: 2,5 m/sn?

Tum viicudun maruz kaldigi agirlikli ivmelenmenin en
yuksek karekok ortalamasi: 0,5 m/sn?

Zemin mesafesi, minimum 16,5 cm

Kumandalar 24V DC orantili

Uriinlerimizin siirekli olarak gelistiriimesi bir Genie
politikasidir. Uriin ézellikleri 5nceden bildirilmeksizin
veya herhangi bir yikimlilige tabi olmaksizin
degistirilebilir.
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Yan egim %25 (14 °)

Not: Egim orani, zemin kosullarina ve yeterli ¢cekis
guliciine baghdir.

Zeminden ytuikleme bilgileri

Lastik yuku, maksimum 3583 kg
Lastik temas basinci 14,0 kg/cm?
1379 kPa
YUklG zemin basinci 1816 kg/m?
17,8 kPa

Not: Zeminden yukleme bilgileri yaklasik olarak
verilmistir ve farkli istege bagl konfigtirasyonlari
kapsamamaktadir. Yalnizca yeterli glivenlik faktorleri
bulunmasi durumunda kullaniimalidir.
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Ozellikler

Hareket araligi - dénen jibli modeller
152m

12,1m

-1,5m Om 1,5m 3,0m 46m 6,1m 76m 91m

Hareket araligi - donen jibsiz modeller
152 m

121m

-15m  0m 15m 30m 46m 61m 76m 91m
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Genie North America
Telefon 425.881.1800
Ucretsiz ABD ve Kanada
800.536.1800

Faks 425.883.3475

Genie Australia Pty Ltd.
Telefon +617 3375 1660
Faks +61 7 3375 1002

Genie Scandinavia
Telefon +46 31 575100
Faks +46 31 579020

Genie China
Telefon +86 21 53852570
Faks +86 2153852569

Genie France
Telefon + 33 (0)2 37 26 09 99
Faks +33 (0)2 37 26 09 98

Genie Malaysia
Telefon +65 98 480 775
Faks +65 67 533 544

Genie lberica
Telefon +34 93 579 5042
Faks +34 93 579 5059

Genie Japan
Telefon +81 3 3453 6082
Faks +81 3 3453 6083

Genie Germany
Telefon +49 (0)4202 88520
Faks +49 (0)4202 8852-20

Genie Korea
Telefon +82 25 587 267
Faks +82 25 583 910

Genie U.K.
Telefon +44 (0)1476 584333
Faks +44 (0)1476 584334

Genie Brasil
Telefon +55 1141665 755
Faks +55 1141665 754

Genie Mexico City
Telefon +52 55 5666 5242
Faks +52 55 5666 3241

Genie Holland
Telefon +31 183581 102
Faks +31 183581 566
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