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Kullanim Kilavuzu

Dordincu Baski e Birinci Basim

Onemli

Bu makineyi kullanmaya baslamadan 6nce glvenlik
kurallarini ve kullanim talimatlarini dikkatlice okuyun,
anlayin ve bu kural ve talimatlara uyun. Yalnizca yeterli
egitimi almis yetkili kisiler bu makineyi kullanabilir.

Bu kilavuz makinenizin vazgegcilmez bir pargasi

olarak kabul edilmelidir ve makineyi her
kullandiginizda yaninizda bulunmahdir. TUm
sorulariniz i¢in Genie Industries ile iletisime gegin.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Makine Sahipleri, Kullanicilari ve
Operatorler:

Genie, uygulamalarinizda makinelerimizi
kullanmay: tercih ettiginiz icin tesekkir eder.
Bizim kurum olarak en blyuk 6nceligimiz
ortaklasa gosterecegimiz ¢abayla saglanabilecek
olan kullanici guvenligidir. Bu makinenin
kullanicisi ve operatéru olarak elinizden gelen
cabayi gostereceginizden kesinlikle kugku
duymamaktayiz. Bunun igin litfen asagidakilere
ayrica 6zen gdsterin:

1 lIgveren, galisma tesisi kurallarina ve resmi
yonetmeliklere uymak.

2 Bu kilavuzda ve bu makineyle tedarik edilen
diger kilavuzlarda yer alan talimatlari okumak,
anlamak ve bunlara uymak.

3 Sagduyunuza giivenerek givenli calisma
uygulamalari kullanmak.

4 Bu makineyi yalnizca egitimli/yetkili
operatorlerin gerekli egitimi almis ve ilgili
bilgilere sahip bir denetleme kurulu gézetiminde
kullanmasina izin vermek.

Bu kilavuzda yeterince anlamadidiniz herhangi bir
husus veya eklenmesi gerektigini disindiguniz
herhangi bir bilgi icin Iitfen bizimle irtibata gegin.

internet: www.genielift.com

E-posta: techpub@genieind.com
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Girig

Tehlike

Bu kilavuzda yer alan talimatlara
ve guvenlik kurallarina uyulmamasi
olume ve ciddi yaralanmalara yol
acar.

Asagidaki Kosullari Saglamadan
Once Bu Makineyi Calistirmayin:

Bu kullanim kilavuzunda yer alan guavenli
makine ¢alistirma isleminin ana prensiplerini
o6grenmek ve uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

Bir sonraki béliime devam etmeden 6nce
glivenlik kurallarini 6grenin ve iyice anlayin.

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan 6nce mutlaka islev testleri
yapin.

4 Calisma alanini denetleyin.

5 Bu makineyi yalnizca kullanim amacina
uygun sekilde kullanin.

|

Ureticinin talimatlarini ve giivenlik kurallarini,
guvenlik kilavuzu ile kullanim kilavuzunu ve
makine sembollerinin anlamlarini okumak,
anlamak ve bunlari uygulamak.

|

isverenin giivenlik kurallarini ve calisma alani
yonetmeligini okumak, anlamak ve bunlara
uymak.

|

Gegerli tim yasal yonetmelikleri okumak,
anlamak ve bunlara uymak.

Bu makineyi guivenli bir sekilde kullanmak igin
yeterli egitimi almis olmaniz gerekmektedir.




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Girig
Tehlikelerin Siniflandiriimasi

Genie asagidakileri tanimlamak igin gesitli
semboller, renk kodlari ve uyarilar kullanir:
bu sembolle belirtilen tim guvenlik

mesajlarini dikkate alin.

A Dikkate alinmadigi takdirde 6lim
ATEHLIKE [ nmacig) ‘axarde DU

veya agir yaralanmalara neden

Guvenlik uyari sembolli—sizi olasi
kisisel yaralanma tehlikelerine
karsi uyarir. Olasi yaralanma ve
olim vakalarindan kaginmak igin

Kirmizi olabilecek tehlikeli durumlari
belirtir.
A UYARI D|kkat§ alinmadigdi takdirde 6lum
veya agir yaralanmalara neden
Turuncu olabilecek tehlikeli durumlari
belirtir.
A DIKKAT Dikkate alinmadigi takdirde hafif

ila orta siddette yaralanmalara
Sari neden olabilecek tehlikeli
durumlari belirtir.

Dikkate alinmadigi takdirde
mulkiyete zarar verme olasiligi

Mavi tasiyan tehlikeli durumlari belirtir.

Genie
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Kullanim Amaci

Bu makine havadaki ¢calisma bdlgesinde bulunan
aletlere ve materyallere erisim saglamak Uzere
personeli kaldirmak amaciyla tasarlanmistir.

Guvenlik Tabelasinin Bakimi

Kayip veya hasarli glvenlik tabelalarini degistirin.
Operator guvenligini her zaman 6n planda tutun.
Guvenlik tabelalarini temizlemek icin sabunlu

ihk su kullanin. Guvenlik tabelasinin yapiminda
kullanilan malzemeye zarar verebileceginden,
¢ozucl bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

Parca No. 133094TR



Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Sembollerin ve Tehlike Gostergelerinin Tanimlari

uﬂ

Ezilme Tehlikesi

W

Hareketli
pargalardan uzak
durun.

Yanma Tehlikesi

& &

Sigara igilmez.
Ategsle yaklasmayin.
Motoru durdurun.

Devrilme Tehlikesi

“SH

Dusme Tehlikesi

B

Bu ylzeyden
uzak durun.

Devrilme Tehlikesi

Devrilme Tehlikesi

L]

Kullanim
kilavuzunu
okuyun.

‘i%
v

Elektrik Carpma
Tehlikesi

[

Gerekli mesafeyi
muhafaza edin.

Ezilme Tehlikesi

Hareketli platform
yolundan uzak
durun.

W
&)

Patlama Tehlikesi

2

TN |

Buji donanimli
makinelerde eter

Bolumlere
yalnizca egitimli

(@

Devrilme Tehlikesi

Yukselmis konumdayken egim alarmi
¢aldiginda kurtarma prosedur(.

(@
3
A
24

Platform yokus
yukari konumda:

@@

14

21N )3

Platform yokus
asag! konumda:

veya baska bir bakim personeli 1 Birinciyi algaltin 1 Birinciyi geri
yuksek enerjili erigmelidir. 2 ikinciyi geri cekin
calistirma cekin/algaltin 2 ikinciyi geri
yardimi 3 Birinciyi geri cekin/algaltin
kullanmayin. cekin 3 Birinciyi algaltin
W |
a ™)
Patlama/Yanma Acik alevleri uzak | Ayni ebatta lastik Maksimum dénme  Maksimum yan
Tehlikesi tutun. kullanin. hizi. kuvvet.
Parca No. 133094TR Z-80/60 3



Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Sembollerin ve Tehlike Gostergelerinin Tanimlari

>=24

Cekme ipi
baglama noktasi

33
Tekerlek yUku

A,

Platforma giden
elektrik voltaj
orani

A,

Platforma giden
hava hattinin
basing degeri

ks

Al

v

g

bulundurun.

okuyun.

Baglanti pargasi Baglanti pargasi Elektrik Carpma Uzak durun.
talimatlari talimatlari Tehlikesi
el
& =Sy
* )
) =
Yangin Tehlikesi Yangin sondirucu | Servis kilavuzunu | Kaynak

makinesinin agirhgi
kapasiteyi disurar.

Genie

Z-80/60
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Dordunclu Basim e Birinci Basim Kullanim Kilavuzu

Genel Guvenlik

Guvenlik tabelalari ve yerleri

114251 133067 82472

114252
82487

114247
82472 82671
0 E

114249 <::> oo :Em <::> —— 82548
114249

114252 82487 114247 82472

Bo pd
[ ]
114251 133067 ®E
82548 82671 114249
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Genel Guvenlik

Guvenlik tabelalari ve yerleri

114252 82548 82487 82602
A A+ AD A"
“““““““ = 12.5 m/sec
82481 114249 114248
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114249
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Dusme Korumasi

Personel diisme korumasi ekipmani (PFPE) bu
makineyi kullanirken gereklidir.

Arac igindekilerin yerel dizenlemelere uygun
olarak emniyet kemeri veya seritleri kullanmasi
gerekir. Cekme ipini, platformda bulunan
baglantiya takin.

Operatorler kisisel koruma ekipmanini kullanirken
isveren ve galisma tesisi kurallarina ve gegerli
yasal kurallara uymalidir.

Tum PFPE'ler gecerli yasal ydonetmelige uygun
olmalidir ve PFPE (Ureticisi talimatlari uyarinca
denetlenmeli ve kullaniimalidir.

Parca No. 133094TR Z-80/60
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Calisma Alani Guvenligi

A Elektrik Carpma Tehlikesi

O : Bu makine elektrik
N\ \\/
N\ \

enerjisine karsi
yalitilmamisgtir,
dolayisiyla elektrik
akimiyla temas veya

Siddetli riizgar veya firtina gibi hava kosullarinda
platformun hareket etmesi, elektrik kablolarinin
rahat bir sekilde sallanmasi veya dalgalanmasi icin
uygun ortam saglanmalidir.

Makine elektrik enerjisi bulunan gtg¢ hatlariyla
temas ettigi takdirde, makineden uzak durulmalidir.

~ elektrik akimina Toprak Uizerinde veya platformda bulunan personel
yaklasma durumlarina elektrikli gti¢ hatlari kap§t|llqcaya kadar makineye
karsi koruma dokunmamali veya makineyi ¢alistirmamaldir.
1 saglamamaktadir. Makine kaynak iglemi igin bir zemin olarak
Gegerli yasal kullaniilmamalidir.
_ yonetmelikler uyarinca Makine simsek cakarken veya firtinali hava
. ve agagidaki semaya kosullarinda cgalistirlmamalidir.
uygun olarak elektrik gu¢
hatlariyla ve elektrikli A Devrilme Tehlikesi
cihazlarla yeterli mesafe
\.l\ e mutlaka muhafaza Yolcular, ekipman ve malzemeler, maksimum
; edilmelidir. platform kapasitesini agmamalidir.
N d
Maksimum platform kapasitesi 227 kg
Hat Gerilimi Gerekli Mesafe Maksimum galisan sayisi 2
0 - 50KV 3,0m
50 - 200KV 46m Boru kizagi, panel kizagi ve kaynak makineleri
200 - 350KV 6.1 gibi segenek ve aksesuarlarin agirligi, nominal
) 4 m platform kapasitesini dusUrtr ve toplam platform
350 - 500KV 76m  Yukinde hesaba katilmalari gerekir. Segenekleri
iceren etiketlere bakin.
500 - 750KV 10,6 m
Aksesuarlari kullaniyorsaniz, aksesuarla ilgili etiket
750 - 1000KV 13.7m e talimatlar okuyun, anlayin ve uygulayin.
Genie
8 Z-80/60 Parca No. 133094TR



Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Makine sert ve diz bir
zemin Uzerinde degilse,
bomu ylkseltmeyin
veya uzatmayin.

~

Egim gdstergesi olarak
egim alarmina bagli
kalmayin. Egim alarmi,
yalnizca makine dik bir
rampada oldugunda
platformda calar.

Bom indirilmisken

egdim alarmi calarsa:
Bomu uzatmayin,
déndirmeyin veya
yatay seviye Ustlne
yukseltmeyin. Platformu
yukseltmeden dnce
makineyi sert ve duz bir
zemin Uzerine getirin.

'y

Egim alarmi platform yUkseltildiginde galarsa: Cok
dikkatli olun. Bomun egimdeki durumunu asagida
gOsterildigi sekilde tanimlayin. Sert ve duz bir
yuzeye hareket etmeden énce bomu indirmek

icin gerekli olan adimlari izleyin. indirirken bomu
déndurmeyin.

Platform yokus yukari konumdayken egim alarmi
calarsa:

1 Birinci bomu indirin.
2 ikinci bomu geri gekin/indirin.
3 Birinci bomu geri ¢ekin.

Platform yokus asagi
konumdayken egim alarmi
calarsa:

(@

1 Birinci bomu geri ¢ekin.
2 Ikinci bomu geri gekin/
indirin.

3 Birinci bomu indirin.

Parca No. 133094TR
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Calisma Alani Guvenligi

Rizgar hiz1 12,5 m/s
degerini astiginda
bomu ylkseltmeyin.
Bom yukseltilmig
konumdayken riizgar
hizi 12.5 m/s degerini
asarsa, bomu indirin ve
makineyi kullanmaya
devam etmeyin.

Asiri rizgarh ve firtinali hava kosullarinda
makineyi calistirmayin. Platformun veya yikin
ylzey alanini arttirmayin. Rlizgara maruz kalan
alanin artmasi makinenin dengesini bozabilir.

istifleme konumundaki
makineyi diizgun
olmayan alanlarda,
enkaz yidinlarinin
bulundugu arazilerde,
saglam olmayan veya
kaygan yuzeylerde ve

- g cukurlar ile esilmis-
bdlgelerin yaninda
surerken asiri dikkat
gOsterin ve makine
hizini dislrun.

Bom yukseltiimigse veya uzatiimigsa, makineyi
duz ve sert olmayan alanlarda veya diger tehlikeli
kosullarin yer aldigi yuzeylerde sirmeyin.

Makineyi ving olarak kullanmayin.
Makineyi veya diger aletleri bom ile itmeyin.

Bomun yakinda bulunan yapilarla temas etmesini
engelleyin.

Bomu veya platformu yakindaki yapilarla
birlestirmeyin.

Platformun ¢evre uzunlugundan daha buyuk olan
yukler koymayin.

-

ene




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Calisma Alani Guvenligi

Platformun disinda

; bulunan herhangi bir
1'%\ nesneyi gekmeyin
= veya itmeyin.

Makine bilesenlerini
guvenligi veya dengeyi
olumsuz yonde
etkileyecek sekilde
degistirmeyin veya
devre disi birakmayin.

< n
[
N

<~

Maksimum Maksimum

izin verilebilir calisan

Model manuel kuvvet kisi sayisi
CE 400 N 2

Makinenin dengede kalmasi i¢in dnemli olan
nesneleri farkli agirliklara ve 6zelliklere sahip
nesnelerle degistirmeyin.

Fabrikada takilan lastikleri farkli 6zelliklere veya
dis kat sayisina sahip lastiklerle degistirmeyin.

Fabrikada takilan kdpukle doldurulmus lastikleri,
hava dolu lastiklerle degistirmeyin. Tekerlek
agirhgi, dengede buylk énem tagir.

Yuksek gezinimli lastikler fabrikada takilmahdir.
Standart fabrikada takilan lastikleri, yiksek
gezinimli lastiklerle degistirmeyin.

Ureticiden yazil izin almadan énce hava galisma
platformunda herhangi bir degisiklik veya duzeltme
yapmayin. Aletleri veya diger materyalleri platform,
u¢ borda ya da koruyucu ray sistemi lizerinde
tutmak icin kullanilan montaj atasmanlari,
platformdaki agirligi ve platform ya da yikin
yuzey alanini arttirabilir.

Genie
’ Z-80/60

Bu makinenin
herhangi bir pargasina
cikintili herhangi bir
yuk koymayin veya
takmayin.

Platforma veya bu
makinenin herhangi bir
parcasina merdiven
ya da yapi iskelesi
koymayin.

S
-5

TUm lastiklerin durumunun iyi oldugundan, hava
dolu lastiklerin dogru sekilde sisirildiginden ve
bijon somunlarin gerektigi sekilde sikildigindan
emin olun.

Aletleri ve materyalleri
dengeli bir sekilde
dagitilmadiklari ve
platformdaki bir kisi
tarafindan guvenli
olarak tutulmadiklari
takdirde transfer
etmeyin.

Makineyi hareketli
veya oynak bir
zemin Uzerinde ya
da bir arag Uzerinde
kullanmayin.

Sikismis, bir yere takilmis veya yakindaki bir
insaat tarafindan normal hareketi engellenen
platformu bosaltmak i¢in platform kumanda
cihazlarini kullanmayin. Platform zemin kumanda
cihazlari kullanilarak bosaltiimaya ¢alisilirken tim
personel platformdan uzaklastirilmalidir.

Parca No. 133094TR



Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

A Egimli Alanlarda Calisma
Tehlikesi

Makineyi makinenin maksimum yokus, egim ve
yan e@im oranini asan egimli alanlar Gizerinde
surmeyin. Egim orani yalnizca istifleme
konumundaki makineler igin gegerlidir.

Maksimum egim orani, toplanmig durumda, 2WD
(2 Tekerlekten Gekis)

Platform yokus asagi konumda %30 (17 °)
Platform yokus yukari konumda %15 (9 °)
Yan e@im %25 (14 °)

Maksimum egim orani, toplanmis durumda, 4WD
(4 Tekerlekten Gekis)

Platform yokus asagdi konumda %45 (24 °)
Platform yokus yukari konumda %35 (19 °)
Yan egdim %25 (14 °)

Not: Egim orani zemin kosullarina ve yeterli cekis
gucune baghdir. Kullanim Talimatlari Blumdnun
Yokusta Kullanma kismina bakin.

Genie
Parca No. 133094TR Z-80/60

Calisma Alani Guvenligi

{

-
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A Diisme Tehlikesi

Arag igindekilerin
yerel diizenlemelere
uygun olarak
emniyet kemeri veya
seritleri kullanmasi
gerekir. Cekme ipini,
platformda bulunan
baglantiya takin.

Platform orta ray
cubugunun Uzerine
oturmayin, gikmayin ve
tirmanmayin. Platform
zemininde her zaman
saglam bir taban
olmasina dikkat edin.

Platform
yukseltildiginde
direkten tutunarak
asag! inmeyin.

Platformun zemininde
yabanci madde
olmamasina dikkat
edin.

Platform girisi orta
rayini indirin veya
calismaya baglamadan
once giris kapisini
kapatin.

Makine istifleme konumunda ve zemin seviyesinde
degilse, platforma girmeyin veya platformdan
¢cikmayin.

11



Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Calisma Alani Guvenligi

A Carpma Tehlikeleri

Makineyi slrerken
veya calistirirken sinirli
bir gorls acisi ve pek
¢ok kor nokta oldugunu
unutmayin.

Déner levhayi dondurtrken bom konumu ve
kuyruk salinimini g6z éninde bulundurun.

\
rm\\
N,

P

A

LA

Bir vingle ayni yolda bulunan bir bomu ving
kumanda cihazlari devre disi birakilmadan
ve/veya olasi bir garpigsmayi onlemek igin ilgili
onlemler alinmadan calistirmayin.

Calisma alanini Ust
kisimlardaki engeller
ve olasi tehlikeler
agisindan kontrol edin.

v

Platform koruyucu ray
sistemini kavrarken
ezilme tehlikesine karsi
dikkatli olun.

Operatorler kisisel
koruma ekipmanini
kullanirken igveren
ve calisma tesisi
kurallarina ve gecerli
yasal kurallara
uymalidir.

\\ Sirug ve direksiyon

islevleri icin platform
kumandalarindaki
renk kodlu yon oklarini
ve sulrlcu sasisini
kullanin.

Genie
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Bir makineyi
kullanirken gosterisli
surls denemelerinde
bulunmayin veya saka
yapmayin.

Bom, indirilecek
bdlgede herhangi
bir calisan veya bir
engel bulunmadigi
kontrol edilmeden
indirilmemelidir.

Zemin yuzeyinin
durumuna, yolun
tikanikligina, egimine,
personelin konumuna
ve carpismaya neden
olabilecek diger

tim faktorlere bagli
olarak seyir hizini
sinirlandirin.

A Bedensel Yaralanma Tehlikesi

Hidrolik yag sizintisi veya hava kagagi olan bir
makineyi kullanmayin. Hava kagagi veya hidrolik
yag sizintisi deriyi delebilir ve/veya yakabilir.

Karbon monoksit zehirlenmesinden kaginmak i¢in
makineyi daima havalandirmasi diizgun bir alanda
kullanin.

Herhangi bir kapagin altinda bulunan parcalarla
uygunsuz temas ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Bolumlere yalnizca egitimli bakim personeli
erismelidir. Calisma oncesi denetleme islemi
gerceklestirilirken, yalnizca operatérin erigim
hakkina sahip olmasi 6nerilir. Calisma sirasinda
tum bdlmeler kapali tutulmali ve sabitlenmelidir.

Parca No. 133094TR



Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

A Patlama ve Yangin Tehlikeleri

Sivilastirilmis petrol gazi (LPG), benzin, dizel
yakiti veya diger patlayici maddelerin kokusunu
almaniz veya tespit etmeniz durumunda motoru
cahistirmayin.

Makineye motor ¢aligsirken yakit doldurmayin.

Makineye yakit dolumunu ve aki sarjini sadece
acik, havalandirmasi iyi bir alanda alevlerden,
ateslerden ve yanik sigaralardan uzakta yapin.

Tehlike arz eden konumlarda veya yanici ya
da patlayici gazlarin veya partikillerin bulunma
olasiligi oldugu yerlerde makineyi ¢alistirmayin.

Buji donanimli motorlara eter puskuirtmeyin.

A Hasarli Makinenin Yol Actigi
Tehlikeler

Hasar gérmus veya arizali makineleri kullanmayin.

Makineye ¢alisma 6ncesi denetleme islemi
uygulayin ve her vardiyadan énce tim
fonksiyonlari denetleyin. Hasarli veya arizali
makineleri aninda isaretleyin ve kullanimdan
kaldirin.

Tdm bakim iglemlerinin bu kilavuzda ve ilgili
Genie servis kilavuzlarinda belirtildigi sekilde
gerceklestirildiginden emin olun.

Tum resimlerin yerinde ve okunabilir oldugundan
emin olun.

Kullanim, glvenlik ve sorumluluk kilavuzlarinin
eksiksiz ve okunabilir oldugundan ve platformda
bulunan saklama kabinin igcinde bulundugundan
emin olun.

A Parca Hasanyla ilgili
Tehlikeler

Motoru aktarma kablosuyla galistirmak igin
12V'nin Uzerindeki akli veya dolum cihazlarini
kullanmayin.

Makine kaynak iglemi i¢in bir zemin olarak
kullanilmamalhdir.

Parca No. 133094TR
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Calisma Alani Guvenligi

A Akii Giivenligi

Yanma Tehlikeleri

Akdler asit icermektedir. Akiler Uzerinde galisirken
mutlaka koruyucu giysiler giyin ve gozlik takin.

AkU asidinin dokilmesine
izin vermeyin ve aku
asidiyle temastan kacinin.
Dokdlen akd asidini
sodyum bikarbonat ve
suyla nétr hale getirin.

¢

Patlama Tehlikeleri

Akdlerin yakininda kivilcim
olusumuna ve yangina
neden olabilecek herhangi
bir nesne ve yanan sigara
bulundurmayin. Akuler
disari patlayici gaz verir.

®H%

Elektrik Carpmasi/Yangin
Tehlikeleri

Elektrik terminalleri ile temastan kaginin.




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Calisma Alani Guvenligi

A Boru Kizagi Giivenligi

A Panel Kizag: Givenligi

Boru kizaklari ile birlikte verilen tim uyari ve
talimatlari okuyun, anlayin ve uygulayin.

Nominal platform kapasitesini agsmayin. Boru
kizagi grubu ve boru kizaklarindaki agirlik nominal
platform kapasitesini disurir ve toplam platform
yuklinde hesaba katilmasi gerekir.

Boru kizadi grubu 9,5 kg agirligindadir.

Boru kizagi grubunun maksimum kapasitesi
91 kg'dir.

Boru kizagi grubunun agirhgi ve boru
kizaklarindaki ylk, platformdaki maksimum yolcu
sayisini kisitlayabilir.

Yuku, platform gevresi igcerisinde merkezleyin.
YUkU platforma sabitleyin.
Platforma giris veya ¢ikisl engellemeyin.

Platform kumandalarinin veya kirmizi Acil
Durdurma digmesinin kullanimini engellemeyin.

Askida yuk ile platformun hareketi ile ilgili yeterli
sekilde bilgilendiriimediginiz ve tim tehlikelerin
bilincinde olmadiginiz takdirde platformu
kullanmayin.

Sabit veya cikintili bir yiki kaldirmak veya
indirmek suretiyle makineyi yatay bir kuvvete veya
yandan yuke maruz birakmayin.

Elektrik Carpma Tehlikesi: Borulari enerijili tim
elektrik iletkenlerinden uzak tutun.

Genie
) Z-80/60

Panel kizaklari ile birlikte verilen tim uyari ve
talimatlari okuyun, anlayin ve uygulayin.

Nominal platform kapasitesini asmayin. Kizak,
panel, yolcu, alet ve diger ekipmanlarin kombine
agirligi, nominal kapasiteyi agsmamalidir.

Panel kizag! grubu 13,6 kg agirhgindadir.

Panel kizagi grubunun maksimum kapasitesi
113 kg'dir.

Panel kizaklarinin agirligi ve panel kizaklarindaki
yuk, platformdaki maksimum yolcu sayisini bir ile
sinirlayabilir.

Kizaklari platforma sabitleyin. Verilen seritleri
kullanarak panel(ler)i platform tirabzanina
hizalayin.

Panellerin kaldiriimasi ile ilgili yeterli sekilde
bilgilendiriimediginiz ve tim tehlikelerin bilincinde
olmadiginiz takdirde panelleri kullanmayin.

Sabit veya cikintili bir yiki kaldirmak veya
indirmek suretiyle makineyi yatay bir kuvvete veya
yandan yuke maruz birakmayin.

Panellerin maksimum dikey yuksekligi: 1,2 m
Maksimum dénme hizi: 6,7 m/san.

Maksimum panel alani: 3 m?

Parca No. 133094TR



Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

A Kaynak Makinesi Giivenligi

Kaynak gi¢ makinesi ile birlikte verilen tim uyari
ve talimatlari okuyun, anlayin ve uygulayin.

Kaynak gli¢ Unitesi platform kumandalarinda
kapatilmadidi sirece kaynak kablolarini veya
kablolari baglamayin.

Kaynak kablolari dizgun sekilde baglanmadidi ve
kaynak makinesi diizgun topraklanmadigi surece
makineyi kullanmayin.

Kaynak makinesinin agirligi nominal platform
kapasitesini dusurir ve toplam platform yikiinde
hesaba katilmasi gerekir. Kaynak makinesi gl¢
besleme agirlig1 34 kg'dir.

OSHA kanunu 1926.352(d)'ye gére hemen
kullanima hazir bir yangin sénduricust olmadan
kaynak makinesini kullanmayin.

Parca No. 133094TR
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Calisma Alani Guvenligi

A Kaynak Hattinin Platform
Guvenligi

Kaynak gli¢ makinesi ile birlikte verilen tim uyari
ve talimatlari okuyun, anlayin ve uygulayin.

Kaynak glc Unitesi platform kumandalarinda
kapatilmadigi slirece kaynak kablolarini veya
kablolari baglamayin.

Kaynak kablolari dizgun sekilde baglanmadigi
surece makineyi kullanmayin.

Pozitif kabloyu doner levha ve platformdaki bukme
kilitli konektdre baglayin.

Negatif kabloyu doner levha ve platformdaki
topraklama diregine baglayin.

Kullanim Sonrasi Makineyi
Kilitleme

1 Sert ve diiz bir zemin, herhangi bir engelin
veya kalabaligin olmadigi glvenli bir park alani
segin.

2 Bomu geri ¢ekin ve istifli konuma indirin.

3 Bom, kontrol edilemeyen tekerlekler arasinda
oluncaya kadar déner levhay! cevirin.

4 Tus anahtarini kapali konuma getirin ve yetkisiz
kullanimi engellemek i¢in anahtari ¢ikarin.

5 Tekerleklere takoz koyun.




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Aciklamalar

0 N O g b~ 0N -

9

@ ®

Daire uglu lastik (sari ok)

Kare uglu lastik (mavi ok)
ikinci bom

Zemin kumanda cihazlari
Birinci bom

Platform kumandalari
Platform

Cekme ipi baglama noktasi

Sarglli orta yay

10 Manuel saklama kabi

11 Ayak dugmesi

Genie
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Kumandalar

sTOP

=

iﬂ "@* :..E: %:? @
RN
N7 N7 N7 N7 N7 % /JJ @
N IR o o)

4 J R

T 11 @

BE B @ S

O®E® ® @

1,
@ ® PG

)

2 |
U
®

Zemin Kontrol Paneli
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9

Birinci bom indirme digmesi

Birinci bom uzatmal/geri cekme digmeleri
Birinci bom kaldirma dugmesi

Motor devri segme digmesi

LCD ekran kumanda dugmeleri

Benzinli/LPG modelleri: Yakit segme digmesi
LCD degeri ekrani

Kirmizi Acil Durum Durdurma digmesi

Dizel modeller: Kizdirma bujisi digmesi

10 Kapali/zemin/platform se¢imi i¢in anahtar
11 Motor ¢alistirma digmesi

Parca No. 133094TR

Z-80/60 17

12 Acil durum glic digmesi

13 Yilksek hiz fonksiyonu etkinlestirme digmesi
14 Dusuk hiz fonksiyonu etkinlestirme digmesi
15 Sistem devresi icin 20A devre kesici

16 Alarm

17 Platform seviyesi yukari/agagi digmeleri

18 Jib bom yukari/asagi dugmeleri

19 ikinci bom yukari/uzatma ve asagi/geri gekme
digmeleri

20 Platform sola/saga dondirme digmeleri
21 Déner levha sola/saga dondirme diugmeleri




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kumandalar

Zemin Kontrol Paneli

1 Birinci bom indirme digmesi (!

Birinci bom indirme diigmesine
bastiginizda birinci bom alcalir.

2 Birinci bom uzatma/geri gekme
digmeleri
Birinci bom
uzatma digmesine
bastiginizda A
birinci bom uzatilir. « = A »
Birinci bom geri
cekme digmesine

bastiginizda birinci bom geri ¢ekilir.

3 Birinci bom kaldirma digmesi

1

="\

Birinci bom kaldirma diigmesine
bastiginizda birinci bom yukselir.

4 Motor devri segme digmesi

Motor devrini se¢cmek igin motor devri segim
digmesine basin. Tavsanin yukarisindaki ok
yandiginda motor yuksek rélanti devrindedir.
Kaplumbaganin yukarisindaki ok yandiginda
motor disik rélanti devrindedir.

5 LCD ekran kumanda digmeleri
6 Benzinli/LPG modelleri: Yakit segme digmesi

Motor yakit kaynagini se¢cmek icin yakit
segme digmesine basin. LPG deposunun
yukarisindaki ok yandiginda motor LPG ile
gahisir. Benzin deposunun yukarisindaki ok
yandiginda motor benzinle caligir.

= 7

o ™ 0 QO O T Q9

LCD degeri ekrani

ok [I

c e
disuk yakit gbsterge3|

motor yag basinci gostergesi

su sicakligi gostergesi

yardimci glii¢ gostergesi

yuksek motor devri gostergesi

saat gostergesi

Kirmizi Acil Durum Durdurma digmesi

Tum fonksiyonlari durdurmak igin kirmizi
Acil Durdurma digmesini kapali konumuna
dogru itin ve motoru kapatin. Makineyi
tekrar ¢alistirmak icin kirmizi Acil Durdurma
digmesini agik konumuna dogru itin.

Dizel modeller: Kizdirma buijisi digmesi

Kizdirma bujisi digmesine basin ve 3 ila 5
saniye sureyle tutun.

10 Kapali/zemin/platform secimi icin anahtar

11

Tus anahtarinin kapal konuma getiriimesi
makinenin kapatiimasini saglar. Tus
anahtarinin zemin konumuna getirilmesi zemin
kumanda cihazlarinin galismasini saglar. Tus
anahtarinin platform konumuna getiriimesi
platform kumanda cihazlarinin ¢galismasini
saglar.

Motor ¢alistirma digmesi

Motor calistirma digmesine basildiginda motor
calisir.

12 Acil durum gu¢ digmesi

Genie

18 Z-80/60

Ana gug¢ kaynagi (motor) arizalanirsa acil
durum glg kaynagini kullanin.

Eszamanli olarak acil durum gui¢ digmesine
basin ve istenen islevi etkinlegtirin.

Parca No. 133094TR



Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

13 Yuksek hiz fonksiyonu etkinlestirme digmesi

Yuksek hizda calistirmak Uzere zemin
kumanda panelindeki islevleri etkinlestirmek
icin yuksek hiz iglevi etkinlestirme digmesine
basin.

14 Dusuk hiz fonksiyonu etkinlestirme digmesi

Dusuk hizda ¢alistirmak Gzere zemin kumanda
panelindeki islevleri etkinlestirmek icin disik
hiz iglevi etkinlestirme digmesine basin.

15 Sistem devresi icin 20A devre kesici
16 Alarm
17 Platform seviyesi yukari/asagi dugmeleri

Kumandalar

19 ikinci bom yukari/uzatma ve
asagi/geri cekme digmeleri

ikinci bom kaldirma/uzatma
digmesine bastiginizda ikinci
bom ylkselir ve ardindan uzar.
ikinci bom indirme/geri cekme
digmesine bastiginizda ikinci bom
geri ¢ekilir ve ardindan algalir.

20 Platform sola/saga déndirme
digmeleri

Platform sola déndirme
digmesine bastiginizda
platform sola doéner.

Platform saga dondirme

Platform seviye
yukseltme digmesine

digmesine bastiginizda
platform saga doner.

basin; platform
seviyesi yukselir.

U

21 Déner levha sola/saga

Platform seviye indirme
digmesine basin;

doéndurme dugmeleri

LY
!I g
"4

=

3¢

Doéner levha sola dondirme

platform seviyesi
algalir.

18 Jib bom yukari/asagi digmeleri

Jib bom kaldirma digmesine
bastiginizda jib bom ylkselir.
Jib bom indirme dugmesine
bastiginizda jib bom algalir.

LY
7
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digmesine bastiginizda
doéner levha sola déner.
Doner levha saga dondirme
digmesine bastiginizda
doéner levha saga doner.
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kumandalar

OO

N

D)

Platform Kumanda Paneli

1

Platform déndirme
degistirme digmesi

Platform seviye degistirme
digmesi

Platform Diz Konumda Degil
gOsterge lambasi

Makine DUz Konumda Degil
goOsterge lambasi

Algak Birinci Bom gosterge
lambasi

Kullaniimiyor
Korna dugmesi

8 Gosterge lambali jenerator
digmesi (istege bagl)

9 Gosterge lambali acil durum
glic digmesi (istege bagl)

10 Dizel modeller: Gosterge
lambali kizdirma bujisi digmesi

11 Gosterge lambali motor
calistirma digmesi

12 Gosterge lambali slrlis secme
digmesi:
Makine egimde sembolu:
Egimler i¢in disUk ¢alisma hizi

Genie

20

Makine dlz ylzeyde
semboll: Maksimum sirls
hizi i¢in yiksek kademede
galisma

13 Gdsterge lambalari olan
doénus modu segme dugmeleri

14 Gosterge lambalari olan
motor rélantisi (dev/dak)
secme dugmesi:

- Tavsan ve Ayak Digmesi:
ayak dugmesi yluksek
rlantiyi etkinlestirir
Kaplumbaga: dusuk rolanti

- Tavsan: yuksek rolanti

Z-80/60
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Kumandalar

@ 9)

STOP ‘

~_

@

15 Platform asir yik gostergesi
lambasi

16 Benzinli/LPG modelleri:
Gosterge lambali yakit
segme dugmesi

17 Ariza gosterge lambasi
18 DusUk yakit gosterge
lambasi

19 Motoru kontrol et gdsterge
lambasi

20 Kirmizi Acil Durum Durdurma
digmesi
21 Gug gosterge lambasi

22 Surus ve direksiyon islevleri
icin cift eksenli orantili
kumanda kolu
VEYA Siirus iglevi ve
direksiyon iglevi parmak
kumandasi igin orantili
kumanda kolu

23 ikinci bom kaldirma/uzatma
ve indirme/geri cekme islevi
icin tek eksenli orantili
kumanda kolu

24 Birinci bom uzatma/geri
cekme islevi icin tek eksenli
orantili kumanda kolu

25 Istege bagl ekipman igin
kullanihr

26 Gosterge lambali slrus
etkinlestirme digmesi

27 Birinci bom yukari/asagi ve
doner levha sol/sag islevleri
icin cift eksenli orantili
kumanda kolu

28 Jib bom yukari/asagi
degistirme digmesi

Parca No. 133094TR
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kumandalar

Platform Kumanda Paneli
1 Platform déndirme degistirme digmesi

b

2 Platform seviye degistirme digmesi

Platform déndirme digmesini
saga hareket ettirdiginizde
platform saga doner. Platform
dondirme digmesini sola
hareket ettirdiginizde platform
sola doner.

Platform seviye diigmesini

yukari hareket ettirin; platform ‘
seviyesi ylkselir. Platform l
seviye digmesini asagl

hareket ettirin; platform

seviyesi indirilir.

3 Platform Diiz Konumda Degil gosterge lambasi
Platform diiz konumda olmadiginda lamba
yanar. Egim alarmi galar. Platform Seviye
anahtari sadece platformu dengeleyecek

sekilde galisacaktir. Lamba sdnlinceye kadar
platformu dengeleyin.

4 Makine Duz Konumda Degil gésterge lambasi

Egim alarmi calarken lamba yanar. Makineyi
diz bir zemine getirin.

5 Algak Birinci Bom gdsterge lambasi

Birinci bomun indirilmesi gerektiginde lamba
yanar. Lamba sonlinceye kadar birinci bomu
indirin.

6 Kullaniimiyor

Genie
“ Z-80/60

7 Korna digmesi

Korna diigmesine basildiginda korna oter.
Korna digmesi serbest birakildiginda korna
susar.

8 Gosterge lambali jenerator dugmesi (istege
bagl)

Jeneratoru galistirmak igin jeneratér digmesine
basin. Lamba yanacaktir. Lambayi sondirmek
ve makine fonksiyonlarini geri almak igin
digmeye tekrar basin.

9 Gosterge lambali acil durum gii¢ diigmesi
(istege bagh)

Ana gu¢ kaynagi (motor) arizalanirsa acil
durum gug¢ kaynagini kullanin.Eszamanh olarak
acil durum guc¢ dugmesine basin ve istenen
islevi etkinlestirin. Yardimci glgc kullanilirken
gOsterge lambasi yanar.

10 Dizel modeller: Gosterge lambali kizdirma bujisi
digmesi

Kizdirma bujisi digmesine basin ve 3 ila

5 saniye sureyle tutun. Kizdirma bujileri
kullanilirken kizdirma buijisi gésterge lambasi
yanar.

11 Gdsterge lambali motor ¢alistirma digmesi

Motor c¢alistirma digmesine basildiginda motor
caligir. Digme basilirken motor ¢alistirma
digmesi gosterge lambasi yanik olacaktir.

12 Gdsterge lambalari olan surlis se¢gme digmesi
Sirus ayarini se¢gmek igin siriis se¢cme

digmesine basin. Gegerli ayarin yanindaki
gOsterge lambasi yanar.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

13 Gdsterge lambalari olan donis modu segme
digmeleri

Do6nls modunu segmek icin donls segcme
digmesine basin. Gegerli dontis modunun
yanindaki gosterge lambasi yanar.

14 Gosterge lambalari olan motor rolantisi
(dev/dak) segme digmesi

Motor devri ayarini segmek i¢in motor rolantisi
segme digmesine basin. Gegerli ayarin
yanindaki gosterge lambasi yanar.

15 Platform asir yik gostergesi lambasi

Yanip sénen lamba, platformun asiri
yuklendigini ve higbir fonksiyonun ¢alismadigini
gosterir. Lamba séniinceye kadar platformdan
agirhklar ¢ikartin.

16 Benzinli /LPG modelleri: Gosterge lambali yakit
segcme dugmesi

LPG deposunun yanindaki gosterge lambasi
yandiginda motor LPG ile ¢alisir. Benzin
deposunun yanindaki gosterge lambasi
yandiginda motor benzinle calisir.

17 Ariza g0Osterge lambasi

Acik lamba, makinenin bir veya daha fazla
arizasi oldugunu gésterir. Arizalar, parca
arizasi veya sistemin yanlis kullanimi sonucu
meydana gelen anormal durumlardir. Uygun
servis kilavuzuna bakin.

Parca No. 133094TR
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Kumandalar

18 Dusuk yakit gosterge lambasi

Acik lamba, makinenin yakitinin azaldigini
gOsterir.

19 Motoru kontrol et gosterge lambasi

Aclk lamba, bir motor sensoérinin
arizalandigini veya ayarlanan parametreler
disinda sinyaller geri génderdigini ve ECM'nin
uygun sensorle alakali bellege bir ariza kodu
kaydettigini gosterir.

20 Kirmizi Acil Durum Durdurma digmesi
Tum fonksiyonlari durdurmak igin kirmizi
Acil Durdurma dagmesini kapali konumuna
dogru itin ve motoru kapatin. Makineyi

tekrar gcalistirmak igin kirmizi Acil Durdurma
dugmesini acik konumuna dogru itin.

21 Gug gosterge lambasi

Kirmizi Acil Durdurma digmesi agik konuma
cekildiginde lamba aciktir.

23



Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kumandalar

22 Surus ve direksiyon islevleri icin ¢ift eksenli
orantili kumanda kolu
VEYA
Sirus islevi ve direksiyon islevi parmak
kumandasi i¢in orantili kumanda kolu

Kumanda kolunu kontrol paneli Gzerinde mavi
okla gosterilen yonde hareket ettirin; boylece
makine ileri dogru hareket eder. Kumanda
kolunu sari okla gésterilen yénde hareket
ettirin; boylece makine geriye dogru hareket
eder. Kumanda kolunu mavi tUg¢genle gosterilen
yonde hareket ettirin; makine sola doner.
Kumanda kolunu sari tiggenle gosterilen yonde
hareket ettirin; makine saga doner.

VEYA

Kumanda kolunu kontrol paneli Gzerinde mavi
okla gosterilen yonde hareket ettirin; boylece
makine ileri dogru hareket eder. Kumanda
kolunu sari okla gosterilen yénde hareket
ettirin; boylece makine geriye dogru hareket
eder. Kilitteme digmesinin sol tarafina basin;
makine sola dogru doner. Kilitteme digmesinin
sag tarafina basin; makine saga dogru doner.

Genie

23 ikinci bom kaldirma/uzatma ve indirme/geri
cekme iglevi

Kumanda kolunu yukari

kaldirin; ikinci bom yiikselir {
ve ardindan uzar. Kumanda ‘

kolunu asagi indirin; ikinci

bom geri gekilir ve ardindan rfu
alcalir.

24 Birinci bom uzatmal/geri

cekme iglevi icin tek eksenli 4
orantili kumanda kolu ?‘
Kumanda kolunu yukari kaldirin;

birinci bom geri ¢ekilir. Kumanda -y
kolunu asagi indirin; birinci bom {I
uzar.

25 istege bagh ekipman icin kullanilir

26 Gosterge lambali siirls etkinlestirme digmesi

Acik lamba birinci bomun daire uglu tekerlegi
astigini ve siris fonksiyonunun kapatildigini
gosterir. Sirmek igin siris etkinlestirme
digmesine basin ve siiriis/donis kontrol kolunu
yavasca merkezden geriye dogru hareket
ettirin.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim Kullanim Kilavuzu

Kumandalar

27 Birinci bom yukari/asagi ve doner levha sol/sag
islevleri icin cift eksenli orantili kumanda kolu

Kumanda kolunu yukari kaldirin;
birinci bom yukselir. Kumanda

kolunu agag indirin; birinci bom f
alcalir. Kumanda kolunu sola ﬁl
hareket ettirdiginizde doner levha

sola doner. Kumanda kolunu

saga hareket ettirdiginizde déner
levha saga doner. ~§I’

28 Jib bom yukari/asagi degistirme

digmesi

Jib bom digmesini yukari

hareket ettirdiginizde jib bom f
yukselir. Jib bom digmesini g,ﬁ
asagl hareket ettirdiginizde jib

bom alcalir.
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Kullanim Kilavuzu Dordunclu Basim e Birinci Basim

Denetimler

Calisma Oncesi Denetleme
Isleminin Temel Ogeleri
Calisma oncesi denetleme islemi gergeklestirmek

ve rutin bir bakim programi uygulamak tamamen
operatorin sorumlulugu altindadir.

< . < Calisma 6ncesi denetleme islemi operator
egagldakl K0§ullar| Saglamadan tarafindan vardiyadan énce gézle yapilan bir
Once Bu Makineyi Qall§t|rmayln: kontroldir. Denetleme islemi operatdr fonksiyon

. ) testi gergeklestirmeden dnce gozle gortlebilir
M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli yanlis herhangi bir durumun mevcut olup

makine caligtirma igleminin ana prensiplerini olmadigini tespit etmek lizere tasarlanmistir.
o6grenmek ve uygulamak.

Calisma 6ncesi denetleme islemi rutin

bakim prosedurlerinin uygulanmasi gerekip

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme gerekmedigini belirlemek icin de kullanilir. Bu
islemi yapin. kilavuzda belirtilen rutin bakim iglemleri yalnizca

operator tarafindan gergeklestirilebilir.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

Bir sonraki boliime devam etmeden once

calistirma oncesi denetleme islemini Bir sonraki sayfada bulunan listeye bakin ve her
ogrenin ve iyice anlayin. 0geyi kontrol edin.
3 Kullanmadan dnce mutlaka islev testleri Fabrika teslim isleminden kaynaklanan

yapin. herhangi bir hasar veya yetkisiz degisiklik tespit

4 Calisma alanini denetleyin edilirse, makine isaretlenmeli ve kullanimdan
' kaldiriimalidir.

5 Bu makineyi yalnizca kullanim amacina )
uygun sekilde kullanin. Makine onarim iglemleri Uretici talimatlar uyarinca

yalnizca kalifiye servis teknisyeni tarafindan
gerceklestirilebilir. Onarim tamamlandiktan sonra,
operator fonksiyon testine gegcmeden énce her
zaman oldugu gibi calisma 6ncesi denetleme
islemi gerceklestirmelidir.

Programli bakim denetimleri Uretici talimatlar
uyarinca ve sorumluluklar kilavuzunda listelenen
gerekliliklere uygun olarak yalnizca kalifiye servis
teknisyeni tarafindan yapiimalidir.

Genie
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Calisma Oncesi Denetleme islemi

1 Kullanim, giivenlik ve sorumluluk kilavuzlarinin
eksiksiz ve okunabilir oldugundan ve
platformda bulunan saklama kabinin iginde
bulundugundan emin olun.

d Tdm resimlerin yerinde ve okunabilir
oldugundan emin olun. Etiket Denetimi
bélimine bakin.

d Motor yagi sizintisi ve yeterli miktarda yag olup
olmadigini kontrol edin. Gerekirse yag ekleyin.
Bakim boélimune bakin.

[d Hidrolik yag sizintisi ve yeterli miktarda yag
olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse yag
ekleyin. Bakim bolumune bakin.

[d Motor sogutma sivisi sizintisi olup olmadigini
ve sogutma sivisi seviyesinin dogru oldugunu
kontrol edin. Gerekirse sogutma suyu ekleyin.
Bakim boélimune bakin.

d AKU sivisi sizintisi ve yeterli miktarda sivi
olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse saf su
ekleyin. Bakim bolimune bakin.

1 Havayla doldurulmusg lastikleri olan modeller:
Lastik basincinin dogru oldugunu kontrol edin.
Gerekirse hava ekleyin. Bakim bolimine
bakin.

Asagidaki bilesenleri ve alanlari hasar, yanlis
montaj veya kayip parca ve izinsiz degisiklik olup
olmadigi tespit etmek igin kontrol edin:

0 Elektrikli bilegenler, kablo ve elektrik
kablolari

1 Hidrolik hortumlari, baglanti pargalari,
silindirler ve manifoldlar

[ Yakit ve hidrolik depolar

J Siris ve doner levha motorlari ve tahrik
gobekleri

d Bom asinma dolgulari

1 Lastikler ve tekerlekler
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Denetimler

Motor ve ilgili bilesenleri
Sinirlama anahtarlari ve korna

Alarmlar ve ikaz gOstergeleri (varsa)

[ I S T W

Somunlar, civatalar ve diger baglanti
malzemeleri

[ Platform girisi orta rayi veya kapi

Makinenin tamamini asagidakiler agisindan
kontrol edin:

0 Kaynak noktalarinda ve genel bilesenlerde
catlaklar

J Makine lzerinde hasar ve gukur bolgeler
0 Asiri paslanma, aginma veya oksidasyon

1 Tim genel ve 6nemli bilesenlerin mevcut
oldugundan ve ilgili bagdlayicilarin ve pimlerin
yerlerinde gerektigi sekilde sikildigindan emin
olun.

[ Denetimleri tamamladiktan sonra, tiim bilesen
kapaklarinin yerinde ve kilittenmis oldugundan
emin olun.

-

ene
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Denetimler

Asagidaki Kosullari Saglamadan
Once Bu Makineyi Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli
makine galistirma isleminin ana prensiplerini
o6grenmek ve uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan 6nce mutlaka islev testleri
yapin.

Bir sonraki boliime devam etmeden once

fonksiyon testlerini 6grenin ve iyice anlayin.

4 Calisma alanini denetleyin.

5 Bu makineyi yalnizca kullanim amacina
uygun sekilde kullanin.

Genie
” Z-80/60

Fonksiyon Testinin Temel Ogeleri

Fonksiyon testleri makine kullanima girmeden
once mevcut arizalari tespit etmek igin kullanilir.
Operator tim makine fonksiyonlarini test etmek
icin talimatlar adim adim uygulamalidir.

Arizali bir makine kesinlikle kullanilmamalidir.
Herhangi bir ariza tespit edildigi takdirde, makine
isaretlenmelidir ve kullanimdan kaldiriimalidir.
Makine onarim islemleri Uretici talimatlari uyarinca
yalnizca kalifiye servis teknisyeni tarafindan
gerceklestirilebilir.

Onarim islemleri tamamlandiktan sonra operator
makineyi kullanima sokmadan 6nce ¢alisma
oncesi denetleme iglemini ve fonksiyon testlerini
yeniden gercgeklestirmelidir.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

1 Sert, diz ve engel bulunmayan bir test alani
secin.

Zemin Kumanda Cihazlarinda

2 Anahtari zemin kontrolii konumuna dondiirin.

3 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru ¢ekin.

® Sonug: LCD ekran agilir ve hicbir hata mesaji
gorintilemez. Ikaz gostergesi (varsa) yanip
sonmelidir.

Not: Soguk havalarda LCD deger ekranini,
goruntu belirmeden dnce 1sitmaniz gerekecektir.

4 Motoru galistirin. Kullanim Talimatlari bélimiine
bakin.

Acil Durdurmanin Test Edilmesi

5 Kirmizi Acil Durdurma digmesini kapali
konumuna dogru itin.

© Sonug: Motor kapanmali ve fonksiyonlarin
hicbiri calismamalidir.

6 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru ¢ekin ve motoru galistirin.

Makine Fonksiyonlarinin Test Edilmesi

7 Fonksiyon etkinlestirme/hiz se¢cme
digmesine basmayin ve basil
tutmayin. Bom ve platform fonksiyonu
digmesini etkinlestirmeyi deneyin.

&

o

© Sonug: Higbir bom ve platform
fonksiyonu g¢alismamalidir.

8 Fonksiyon etkinlestirme/hiz segme digmesine
basip basili tutun ve her bir bom ve platform
fonksiyonu digmesini ¢alistirin.

© Sonug: Bom ve platform fonksiyonlarinin hepsi
tam cevrimde calismalidir. Bom algaltilirken
algaltma alarmi (varsa) duyulur.

Parca No. 133094TR
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Denetimler

Acil Durum Kumandalarinin Test Edilmesi

9 Motoru kapatin.

10 Kirmizi Acil Durdurma digmesini acik
konumuna dogru ¢ekin.

11 Eszamanli olarak acil durum gig
digmesine basip basili tutun ve
her bir bom fonksiyonu digmesine
basin.

Not: Akl gucinden tasarruf etmek i¢in her bir
fonksiyonu kismi ¢evrimde test edin.

© Sonug: Tim bom islevleri galigsmalidir.
Egim Sensoriiniin Test Edilmesi

12 TURNTABLE LEVEL
SENSOR X-DIRECTION
(DONER LEVHA DUZEYI
SENSORU X-YONU) 4 o
goriinene kadar LCD
ekran digmelerinden
birine basin.

© Sonug: LCD ekrani aglyi derece olarak
goruntuleyecektir.

13 TURNTABLE LEVEL SENSOR Y-DIRECTION
(DONER LEVHA DUZEYi SENSORU Y-YONU)
gorinene kadar LCD ekran diigmelerinden
birine basin.

®© Sonug: LCD ekrani aglyi derece olarak
goruntuleyecektir.

14 PLATFORM LEVEL SENSOR DEGREES
(PLATFORM DUZEY SENSORU DERECESI)
gorunene kadar LCD ekran digmelerinden
birine basin.

© Sonug: LCD ekrani aglyi derece olarak
goruntuleyecektir.




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Denetimler

Kullanim Zarfini Test Edin
15 PRI BOOM ANGLE

(BIRINCI BOM ACISI)
goruntilenene kadar LCD lv {_I

ekrani digmelerinden
birine basin.

16 Birinci bomu kaldirin ve LCD ekranina bakin.

© Sonug: Birinci bom ylikselmeli ve LCD ekrani
birinci bom agisini 35 ila 65 arasinda agi olarak
gOruntulemelidir. Birinci bom ekran 65 dereceyi
g0sterdiginde durmalidir.

17 Birinci bomu indirin.

18 Durum modunu
calistirmak igin gosterilen + —
LCD ekrani digmelerine

ayni anda basin.
19 SEC BOOM ANGLE

(IKINCI BOM ACISI)
goruntilenene kadar LCD

1 d

ekrani digmelerinden
birine basin.

20 ikinci bom kaldirma/uzatma diigmesine basin
ve basil tutun.

© Sonug: ikinci bom yiikselmeli ve LCD ekrani
sunu gostermelidir:
=0
>0
>35
=65

ikinci bom yiikselmeli ve ardindan uzamaldir.
Ikinci bom tamamen ylkselmeden
uzatilmamahdir.

21 ikinci bom indirme/geri gekme diigmesine basin

ve basili tutun.

© Sonug: ikinci bom tamamen geri cekilmeli ve
ardindan algalmaldir. Ikinci bom tamamen geri
cekilmeden algaltilmamalidir.

Genie
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Platform Kumanda Cihazlarinda

Acil Durdurmanin Test Edilmesi

22 Platformu kontrol etmek icin anahtari dondardn.

23 Platform kirmizi Acil Durdurma digmesini
kapall konumuna dogru itin.

®© Sonug: Motor kapanmali ve fonksiyonlarin
higbiri calismamalidir.

24 Kirmizi Acil Durdurma didgmesini gekin ve
motoru yeniden ¢alistirin.

Hidrolik Yag Geri Donus Filtresini Test Edin

25 Yuksek rolanti (tavsan
( i o moO o
s?mbolu) yanindaki poA <
gOsterge lambasi agilana & @
kadar motor rolanti segcme
digmesine basin.

26 Hidrolik filtresi durum gdstergesinin yerini
belirleyip kontrol edin.

© Sonug: Gosterge yesil bolgede olmalidir.

27 Ayak digmesiyle etkinlestirilen ylksek rélanti
(tavsan ve ayak diigmesi semboll) yanindaki
gOsterge lambasi acgilana kadar motor rolanti
segme digmesine basin.

Kornanin Test Edilmesi
28 Korna dugmesine basin.

® Sonug: Korna sesi duyulmalidir.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim Kullanim Kilavuzu

Denetimler
Egim Sensorii Alarminin Test Edilmesi Direksiyonun Test Edilmesi (4 tekerlek
s . - . kontrollii modeller)
29 Motor devri digmesi veya yakit segme digmesi
gibi bir digmeye basin. 37 K:\)re _ygllu (ma\_/|_ - o) o) o)
] ok) yoénlenme igin E
© Sonug: Platform kumandalarinda alarm déniis kontrol g ﬁ ﬁ:
calmalidir. .
modu segim
Ayak Digmesinin Test Edilmesi digmesine basin.
30 Platform kirmizi Acil Durdurma diigmesini 38 Ayak digmesine basin.
kapal konumuna dogru itin. 39 Siris/donis kumanda kolunu kontrol
31 Kirmizi Acil Durdurma diigmesini agik panelindeki mavi icgenle gosterilen yonde
konumuna dogru cekin ancak motoru yavasca hareket ettirin VEYA bagparmak
calistirmayin. kilitteme anahtarina mavi t¢genle gdsterilen
yoénde basin.
32 Ayak digmesine basin ve motor ¢alistirma o o
diigmesini iterek motoru calistirmayi deneyin. © Sonug: Kare uglu tekerlekler, sirls sasisi
Uzerinde mavi Ug¢genlerin gosterdigi yénde
© Sonug: Motorun galismamasi gerekir. dénmelidir.
33 Ayak dugm_esini asaglya dogru itmeyin ve 40 Daire uglu (sari 5 -ﬁi— 5 5
motoru yeniden galisgtirin. ok) yénlenme igin E: ﬁ :@: :ﬁ:
34 Ayak diigmesini asagiya dogru itmeyin ve her donus kontrol U
makine islevini test edin. modu segim

digmesine basin.
® Sonug: Higbir makine fonksiyonu

calismamalidir. 41 Ayak digmesine basin.

42 Siris/donts kumanda kolunu kontrol
panelindeki sari G¢genle gosterilen yonde

35 Ayak digmesine basin. yavasca hareket ettirin VEYA bagparmak

kilitteme anahtarina sari Gggenle gdsterilen

Makine Fonksiyonlarinin Test Edilmesi

36 Her bir makine fonksiyonu kumanda kolunu,

o s . yonde basin.
degistirme anahtarini veya dugmesini
etkinlestirin. © Sonug: Daire uglu tekerlekler, siirlis sasisi
© Sonug: Tim fonksiyonlar tam bir dongii u%erlnd.e sarl Uggenlerin gosterdigi yonde
dénmelidir.

boyunca galismaldir.
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Denetimler

43 Yengeg
yonlenme
icin donus
modu se¢gme
digmesine
basin.

5
Kiisigeilie

44 Ayak digmesine basin.

45 Suris/donus kumanda kolunu kontrol
panelindeki mavi Giggenle gosterilen yonde
yavasca hareket ettirin VEYA bagparmak
kilitleme anahtarina mavi tiggenle gosterilen
yonde basin.

® Sonug: Tim
tekerlekler, surls
sasisi Uzerinde
mavi Uggenlerin
gosterdigi yonde
doénmelidir.

EEOD

46 Koordineli direksiyon
icin donUs
modu segme
dugmesini itin.

47 Ayak digmesine basin.

48 Sirlis/donlds kumanda kolunu kontrol
panelindeki mavi Ug¢genle gdsterilen ydonde
yavasca hareket ettirin VEYA basparmak
kilitleme anahtarina mavi ti¢cgenle gdsterilen
ydnde basin.

O Sonug: Kare uglu tekerlekler, siiris sasisi
Uzerinde mavi Ug¢genlerin gdsterdigi yonde
doénmelidir. Daire uclu tekerlekler, surts sasisi
Uzerinde sari Uggenlerin gosterdigi yénde
dénmelidir.

Genie
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Direksiyonun Test Edilmesi (2 tekerlek
kontrollii modeller)

49 Ayak digmesine basin.

50 Sirts kumanda kolunun Gzerindeki bagparmak
kilitteme anahtarina kontrol paneli Gzerinde
mavi uggenle gosterilen yonde basin VEYA
suris/donis kumanda kolunu mavi lggenle
gOsterilen yonde yavasca hareket ettirin.

®© Sonug: Direksiyon, siirlis sasisi lizerinde mavi
Ucgen noktalarinin gosterdigi ydonde dénmelidir.

51 Basparmak kilitteme anahtarini kontrol
panelindeki sari t¢genle gosterilen yonde
yavasca hareket ettirin VEYA slrts/donus
kumanda koluna sari G¢genle gdsterilen yonde
basin.

© Sonug: Direksiyon, siirlis sasisi lizerinde sarl
Ucgen noktalarinin gosterdigi ydonde donmelidir.

Siiriis ve Fren Sisteminin Test Edilmesi
52 Ayak diigmesine basin.

53 Makine hareket etmeye baslayana kadar surus/
donls kontrol kolunu kontrol paneli tizerinde
mavi okla gosterilen yone dogru yavasca
hareket ettirin ve sonra kolu orta konuma dogru
geri getirin.

® Sonug: Makine, siirlis sasisi Uzerinde mavi
okla gosterilen yéne dogru hareket etmelidir ve
sonra aniden durmalidir.

54 Makine hareket etmeye baslayana kadar siris/
donus kontrol kolunu kontrol paneli Gzerinde
sari okla gosterilen yone dogru yavasga
hareket ettirin ve sonra kolu orta konuma dogru
geri getirin.

© Sonug: Makine, siiriis sasisi lizerinde sari okla
gOsterilen yone dogru hareket etmelidir ve
sonra aniden durmalidir.

Not: Frenler makinenin tirmanabildigi dizeydeki
egimli alanlarda makinenin sabit tutulmasini
saglamalidir.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Salinimh Aksi Test Edin
(salinimh aks bulunan modeller)

55 Motoru platform kumandalarindan galistirin.

56 Sag taraftaki kare uglu lastigi 15 cm'lik bir blok
ya da engelin Ustine sarun.

© Sonug: Kalan Ug lastigin zeminle tam temas
edecek durumda kalmasi gerekir.

57 Sol taraftaki kare uclu lastigi 15 cm'lik bir blok
ya da engelin Ustine sarun.

© Sonug: Kalan Ug lastigin zeminle tam temas
edecek durumda kalmasi gerekir.

58 Her iki kare uclu lastigi 15 cm'lik bir blok ya da
engelin Ustlne surdn.

© Sonug: Daire uglu lastiklerin zeminle tam temas
edecek durumda kalmasi gerekir.
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Denetimler

Siiriis Etkinlestirme Sisteminin Test Edilmesi

59 Ayak diigmesine basin ve bomlari istifleme
konumuna indirin.

60 Doner levhayi, birinci bom daire uglu
lastiklerden birini gececek sekilde hareket
edene kadar dondurun.

®© Sonug: Bom gosterilen
aralikta herhangi
bir yerdeyken siris
etkinlestirme gdsterge
lambasi yanmalidir.

61 Slrus/dénus kontrol kolunu merkezden geriye
dogru hareket ettirin.

®© Sonug: Higbir sirls fonksiyonu galismamalidir.

62 Surls etkinlestirme digmesini itin ve surisg/
dénls kumanda kolunu yavasga merkezden
hareket ettirin.

®© Sonug: Siris fonksiyonu galismalidir.

Not: Sirus etkinlestirme sistemi kullanilirken
makine, surus ve direksiyon kontrol kolunun
hareket yonunin tam tersi yonde hareket edebilir.

Hareket yoninu belirtmek igin platform kumanda
cihazlari ve surus sasisi Uzerinde bulunan renk
iki saniye icinde hareket

koduna sahip yon oklarini kullanin.
etmezse, surls fonksiyonu

calismaz. Sari

Surls/dénis kumanda
kolu suris etkinlestirme Mavi
digmesine bastiktan sonra ‘

-




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Denetimler

Sinirh Siiriig Hizinin Test Edilmesi

63 Ayak digmesine basin.
64 Birinci bomu 10° yatay seviye Ustiine kaldirin.

65 Surds kumanda kolunu yavascga tam suris
konumuna getirin.

© Sonug: Birinci bom kaldirildiginda elde
edilebilecek maksimum suris hizi saniyede
30 cm’yi agmamalidir.

Not: Képukle doldurulmus lastikli modeller

40 saniye iginde 12 m yol alacaktir. Yiuksek
gezinimli lastikleri olan modeller 62 saniye iginde
12 m yol alacaktir.

66 Birinci bomu istifleme konumuna indirin.
67 Birinci bomu 1,2 m uzatin.

68 Surus kumanda kolunu yavasga tam suris
konumuna getirin.

® Sonug: Birinci bom uzatildiginda elde
edilebilecek maksimum surds hizi saniyede
30 cm’yi asmamalidir.

Not: Makine 40 saniye i¢cinde 12 m yol alacaktir.
69 Birinci bomu istifli konuma g¢ekin.
70 ikinci bomu 10° yatay seviye Ustiine kaldirin.

71 Surus kumanda kolunu yavasga tam suris
konumuna getirin.

© Sonug: ikinci bom kaldirildiginda elde
edilebilecek maksimum suris hizi saniyede
30 cm/sn'yi gegerse.

Not: Képukle doldurulmus lastikli modeller

40 saniye iginde 12 m yol alacaktir. Yuksek
gezinimli lastikleri olan modeller 62 saniye iginde
12 m yol alacaktir.

34
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72 ikinci bomu istifleme konumuna indirin.

Birinci veya ikinci bom yukseltilmis ya da birinci
bom uzatilmis konumdayken surus hizi

30 cm/sn'yi gegerse, makineyi hemen isaretleyin
ve kullanimdan kaldirin

Acil Durum Kumandalarinin Test Edilmesi

73 Motoru kapatmak igin kirmizi Acil Durdurma
digmesini kapali konumuna dogru itin.

74 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru cekin.

75 Ayak digmesine basin.

76 Eszamanli olarak acil durum gui¢ digmesine
basip basili tutun ve her bir fonksiyon kontrol
kolunu, degistirme anahtarini veya digmesini
etkinlestirin.

Not: Akl gucunden tasarruf etmek igin her bir
fonksiyonu kismi ¢gevrimde test edin.

®© Sonug: Tim bom ve direksiyon fonksiyonlari
calismalidir.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Asagidaki Kosullari Saglamadan
Once Bu Makineyi Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli
makine galistirma isleminin ana prensiplerini
o6grenmek ve uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan énce mutlaka iglev testleri
yapin.

4 Calisma alanini denetleyin.

Bir sonraki boliime devam etmeden 6nce
calisma alani denetim iglemini 6grenin ve
iyice anlayin.

5 Bu makineyi yalnizca kullanim amacina
uygun sekilde kullanin.

Temel Ogeler

Calisma alani denetleme islemi operatoriin
calisma alaninin makine kullanimi i¢in uygun olup
olmadigini belirlemesine yardimci olur. Bu islem
operator tarafindan makineyi ¢alisma alanina
goétirmeden dnce gercgeklestiriimelidir.

Calisma alani tehlikelerini okumak ve hatirlamak,
hareket esnasinda bunlari gézlemlemek ve
calismayi olumsuz yénde etkilemesine izin
vermemek, makineyi ayarlamak ve ¢alistirmak
tamamen operatdrtin sorumluludu altindadir.

Denetimler

Calisma Alani Denetleme islemi

Asagidaki tehlike arz eden durumlara dikkat edin
ve bunlardan kaginin:

esikler veya gukurlar

darbe, zemin engelleri veya enkaz yigini
egimli yuzeyler

saglam olmayan veya kaygan yuzeyler

Ust kisimlardaki engeller ve ylksek voltaj
konduktorleri

tehlikeli konumlar

makinenin neden oldugu yuk kuvvetlerine kargi
yetersiz ylzey destegi

ruzgar ve firtinal hava kosullari
yetkisiz personelin bulunmasi

guvenligi etkileyen diger olasi durumlar

o
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Kullanim Kilavuzu

Denetimler

Etiket Denetimi

Tam etiketlerin yerinde ve okunabilir durumda
oldugunu kontrol etmek igin bir sonraki sayfada

bulunan resimleri kullanin.

Asagida, miktar ve aciklama bilgileriyle birlikte

numaral liste verilmektedir.

Dordunclu Basim e Birinci Basim
|

Parca Aciklamasi Miktar Parca Aciklamasi Miktar
No. No.
27204 Ok - Mavi 1 82548 Etiket - Platform Déndirme 2
27205 Ok - Sar 1 82577 Etiket - Platform Asiri Yiik Pargasi 1
27206 Uggen - Mavi 2 82601  Etiket - Maks. Kapasite, 227 kg 1
27207 Uggen - San 2 82603  Efiket - Sirls Etkinlestirme Parcas! 1
28158 Etiket - Kursunsuz 1
- - 82604 Etiket - Maks. Manuel Kuvvet, 400 N 1
28159 Etiket - Dizel 1
28160 Etiket - LPG (istege bag) 1 82671 Etiket - Pleitforma Giden Kaynak Hatti 2
(istege bagl)
28174 Etiket - Platforma Giden Elektrik, 230V 3
- - - 82990 Etiket - Lastik Basincl, Yiksek Gezinim 4
28235 Etiket - Platforma Giden Elektrik, 115V 3
40434  Etiket - Cekme Ipi Baglama Noktas| 3 97815  Etiket-AltOrta Ray !
44981  Etiket - Platforma Giden Hava Hatt 2 114166 Etiket - Transfer Semasi 2
(istege bagh) 114247  Etiket - Diisme Tehlikesi 1
52966  Kozmetik - 4 x 2 ' 114248  Etiket - Devrilme, Egim Alarmi 1
52967 Kozmetik - 4 x 4 1 - - -
114249 Etiket - Devrilme, Lastikler 4
65278 Etiket - Basmayin 4 . —
82246 Etiket - Desibel Derecesi ] 114251 Etiket - Patlama Tehlikesi 1
82268 Kozmetik - Genie Z-80/60 1 114252 Etiket - Devrilme, Sinirlama Anahtari 3
82269 Zemin Kontrol Paneli 1 133067 Etiket - Elektrik Carpma Tehlikesi 2
82281 Platform Kumanda Paneli 1 133400 Etiket - Tekerlek Yuku 4
82312 Kozmetik - Z-80 1
82422 Etiket - Sirlis Lambalari 1
82472 Etiket - Ezilme Tehlikesi 3
82473 Etiket - Bolme Erigimi 1
82481 Etiket - Aku Guvenligi 1
82487 Etiket - Kilavuzu Okuyun 2
82487 Etiket - Kilavuzu Okuyun, Boru Kizagi 2
(istege bagh)
82487 Etiket - Kilavuzu Okuyun, Panel Kizagi 2
(istege bagh)
Genie
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Dordunclu Basim e Birinci Basim Kullanim Kilavuzu

Denetimler
iirrnnI:n dalart 28168 1 114251 82246 114166 114252
Tarafi yg d5aszs159 Sﬁgi . 133067 | 82472 82268
etiketl
82487 ¥ s Y—— 82487
82269 82487
) = ° 114247
] I (e} Q
82472 ? 82671
42990 \}al E 7—40434
114249 /; //yz : T T——— 82548
133400 / 80577
82990
82603
114249 Platform 6081
27204 = ; —
272064 I < i %] 3/9/1//— 97815
LW%I el || ——— 28174
[ I m =
= ] R -+
27207 Suris = =1
65278 @ Sasisi k “ 82601
Golgelendirme
27207 etiketin kapak 82602
65278 % altlari gibi géranar
f 4 Ny kisimlardan gizlendigi
27206 L4/~—~ B anlamina gelir.
O 0
27205 Motor Tarafi 114252
52966
ya da 52967
114252
40434 —
82472
82548

82473
82481

28174 82671 82990 | 114166 | 133400/ 114249
yada 28235 44981 114249 133400 133067 82990
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Talimatlari

Asagidaki Kosullari Saglamadan
Once Bu Makineyi Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli
makine galistirma isleminin ana prensiplerini
o6grenmek ve uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

2 Calistirmadan 6nce daima denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan énce mutlaka iglev testleri
yapin.

4 Calisma alanini denetleyin.

5 Bu makineyi yalnizca kullanim amacina
uygun sekilde kullanin.

Genie
N Z-80/60

Temel Ogeler

Kullanim Talimatlari b6limu makinenin
calistinilmasina iligkin tim talimatlari sunmaktadir.
Kullanim, givenlik ve sorumluluk kilavuzlarinda
yer alan Guvenlik kurallarina uymak tamamen
operatorin sorumlulugundadir.

Makinenin personeli, ilgili aletleri ve materyalleri
havadaki calisma alanina kaldirmak disinda
kullaniimasi guvenli degildir ve risklidir.

Yalnizca yeterli egitimi almis yetkili kigiler bu
makineyi kullanabilir. Ayni vardiya dahilinde

iki farkl operatorin farkli zamanlarda bir
makineyi kullanmasi gerekiyorsa, bu operatorler
kalifiye kisiler olmahdir ve kullanim, glivenlik

ve sorumluluk kilavuzlarinda yer alan glivenlik
kurallarina tamamen uymalhdir. Yani her yeni
operatérin makineyi kullanmaya baslamadan
once galisma 6ncesi denetleme islemini, fonksiyon
testlerini ve ¢alisma alani denetleme iglemini
gerceklestirmesi gerekir.

Parca No. 133094TR



Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Motorun Calistiriimasi

1 Zemin kumandalarindan, anahtari istenen
konuma gevirin.

2 Zemin ve platform kontroll kirmizi Acil
Durdurma digmelerinin ikisinin de ac¢ik konuma
cekildiginden emin olun.

Benzinli/LPG'li modeller
3 Yakit segme digmesine basarak yakiti segin.

4 Motor ¢alistirma digmesine
basin. Motor ¢alismazsa veya
bayilirsa yeniden ¢alistirma
gecikmesi, ¢alistirma anahtarini
3 saniyeligine devre digi birakir.

Dizel modeller
3 Kizdirma bujisi digmesine basin.

4 Motor ¢alistirma digmesine basin. Motor
calismazsa veya bayilirsa yeniden galistirma
gecikmesi, ¢alistirma anahtarini 3 saniyeligine
devre disi birakir.

Tim modeller

Motor mars isleminden sonra 15 saniye icinde
calismazsa, nedenini arastirin ve arizayi giderin.
Tekrar calistirmadan 6nce 60 saniye bekleyin.

-6°C ve altindaki soguk kosullarda, hidrolik
sistemin zarar gérmesini dnlemek igin
calistirmadan énce motoru 5 dakika sureyle isitin.

-18°C ve altindaki asir soguk kosullarda,
makinede istege bagli sogukta calistirma kiti
bulunmasi gerekir. Hava sicakhiginin -18°C'nin
altinda oldugu durumlarda motorun galistiriimasi
icin yardimci aku kullaniimasi gerekebilir.

Benzinli /LPG modelleri: -6°C ve altindaki soguk
kosullarda, makinenin benzinle galistirilp 2 dakika
boyunca isitiimasi ve ardindan LPG'ye gegilmesi
gerekir. Sicak motor LPG ile baslatilabilir.

Parca No. 133094TR
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Kullanim Talimatlari

Acil Durdurma

Tdm fonksiyonlari durdurmak igin zemin veya
platformdaki kirmizi Acil Durdurma digmesini
kapall konumuna dogru itin ve motoru kapatin.

Kirmizi Acil Durdurma digmesi itildiginde
¢alismaya devam eden tim fonksiyonlari onarin.

Zemin kontrollerinin secgilmesi ve kullaniimasi,
platform kirmizi Acil Durdurma digmesini iptal
edecektir.

Acil Durum Kumandalari

Birinci gu¢ kaynagi (motor) ¢alismazsa acil durum
glcund kullanin.

1 Anahtari zemin veya platform kontrolline
dondurdn.

2 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru ¢ekin.

w

Platformdan acil durum kumandalarini

calistirirken ayak digmesine basin.

Sirts ve direksiyon islevleri acil durum gucuyle
calismaz.

4 Eszamanli olarak acil durum gig
digmesine basip basili tutun ve
istenen islevi ¢alistirin.

-




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Talimatlari

Zeminden Calisma

1 Anahtari zemin kontroli konumuna dondurdn.

2 Kirmizi Acil Durdurma digmesini agik
konumuna dogru ¢ekin.

3 Benzinli/LPG modelleri: Yakit se¢gme
digmesine basarak yakiti secin.

4 Motoru galistirin.

Platformu Konumlandirma

1 Fonksiyon etkinlestirme / hiz segme
digmesine basin ve basili tutun.

2 Uygun fonksiyon digmesine kontrol
paneli Gzerindeki isaretlere gore

basin.

’

Sirs ve kontrol fonksiyonlari zemin

kumanda cihazlarinda mevcut degildir.

Platformdan Calisma

1 Platformu kontrol etmek igin anahtari dondurln.

2 Zemin ve platform kirmizi Acil Durdurma
digmelerini agik konuma getirin.

3 Benzinli/LPG modelleri: Yakit segme
digmesine basarak yakiti segin.

4 Motoru gahistirin. Motoru galistirirken ayak
digmesine basmayin.

Platformu Konumlandirma
1 Ayak digmesine basin.

2 Kontrol paneli Gzerindeki isaretlere gére uygun
fonksiyon kontrol kolunu veya degistirme
anahtarini yavasca hareket ettirin veya uygun
digmeye basin.

Genie
® Z-80/60

Dondiirme

1 Ayak digmesine basin.

4 tekerlek kontrollii modeller:

2 D6nls modu digmesine basarak dénus
modunu secin. Gegerli dontis modunun
yanindaki gésterge lambasi yanar.

®) ®) ©) ®)

B ) (G

Tim modeller:

3 Siris/donlis kumanda kolunu
mavi veya sari ti¢ggenle gosterilen
yonde yavasca hareket ettirin
VEYA slrus kumanda kolunun
Uzerindeki bagparmak kilitleme
anahtarina basin.

Tekerleklerin donecegdi yonu belirtmek igin platform
kumanda cihazlari ve surls sasisi Uzerinde
bulunan renk koduna sahip yon oklarini kullanin.

Siirme

1 Ayak digmesine basin.

2 Hizi arttirin: Strds/donts kumanda
kolunu mavi veya sari okla gosterilen
yonde yavasca hareket ettirin. '

Hizi azaltin: Slrts/dénts kumanda
kolunu merkezden ileri dogru yavasca
hareket ettirin.

Durdurma: Sirtis/dénts kumanda kolunu
merkeze geri getirin ve ayak digmesini birakin.

Makinenin yol alacagi yonu belirtmek igin platform
kumanda cihazlari ve surls sasisi Uzerinde
bulunan renk koduna sahip yon oklarini kullanin.

Makine seyir hizi bom yukseltildiginde veya
uzatildiginda sinirlandirilir.

Parca No. 133094TR



Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Yokusta Kullanma

Makinenin yokus, inis ve yan egim oranlarini ve
egim derecesini belirleyin.

Maksimum egim orani,
platform yokus asagi konumda
(tirmanma yetenegi):

2WD: %30 (17 °)

4WD: %45 (24 °)

Maksimum egim orani,
platform yokus yukari
konumda:

2WD: %15 (9 °)

4WD: %35 (19 °)

Maksimum yan egim orani:
%25 (14 °)

Not: Egim orani zemin kosullarina ve yeterli gekis
gucune baglidir. Derecelendirilebilirlik terimi,
sadece yokus karsi agirlik konfigirasyonunda
gecerlidir.

Bomun yatay alti konumda oldugundan ve
platformun daire uclu (sari ok) tekerlekler arasinda
bulundugundan emin olun.

Makine egimde sembollnin yanindaki lamba
acilincaya kadar surus hizi segme dagmesini itin.

Egim derecesini belirleme:

Egimi dijital meyil 6lcim aletiyle dlglin VEYA
asagidaki prosedirt izleyin.

Sunlar gereklidir:
kabarcikli 6lgim aleti
en az 1 m uzunlugunda diz bir tahta parcgasi

mezura

Parca No. 133094TR
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Kullanim Talimatlari

Tahta parcasini egimin Uzerine dogru koyun.

Tahta parcasini meyilli alan tzerine tamamen
yatirin ve sonra her iki ucu ayni hizaya gelecek
sekilde kaldirin.

Tahta parcasini yukaridaki sekilde duzgin
olarak tutarken, tahta pargasinin havada kalan
ucuyla zemin arasindaki dikey mesafeyi mezura
yardimiyla él¢in.

Mezuradan elde ettiginiz degeri (ylkseklik) tahta
pargasinin uzunluguna (mesafe) bolin ve 100 ile

garpin.
Ornek:
«— mesafe —»

4

yukseklik

Tahta pargasi = 3,6 m

Mesafe = 3,6 m

Yikseklik = 0,3 m

0,3m+ 3,6 m=0,083 x 100 = %8,3 derece

Egim maksimum yokus, inis veya yan egim
oranini agarsa, makine bir ving yardimiyla
cekilmelidir veya egimden asagi veya yukari
dogru tasinmalidir. Tagsima ve Kaldirma Talimatlari
boliumune bakin.




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Talimatlari

Siiris Etkinlestirme

Acik lamba, bomun daire
uclu tekerlegi astigini

ve slrus fonksiyonunun
kapatildigini gosterir.

Sirmek i¢in surus etkinlestirme digmesine basin
ve surus/donis kontrol kolunu yavasga merkezden
geriye dogru hareket ettirin.

Sirug/dénus kumanda kolu surus etkinlestirme
digmesine bastiktan sonra iki saniye iginde
hareket etmezse, suris fonksiyonu ¢alismaz.
Sirus etkinlestirme dugmesini tekrar birakin
ve itin.

Makinenin surus ve direksiyon kontrollerinin tersi
yonde hareket edebilecedini unutmayin.

Makinenin yol alacagi yonu belirtmek i¢in daima
platform kumanda cihazlari ve sirls sasisi
Uzerinde bulunan renk koduna sahip yén oklarini
kullanin.

Alternator (varsa)

Jeneratoru galistirmak igin jeneratér digmesine
basin. Gosterge lambasi yanacak ve motor
calismaya devam edecektir.

Platform GFCI ¢ikisinin glctne elektrikli aletleri
baglayin.

Jeneratori kapatmak icin jeneratér digmesine
basin. Gosterge lambasi sénecektir.

Genie
" Z-80/60

Motor Rolantisi Se¢imi (dev/dak.)

Segim digmesine basarak motor rolantisini (dev/
dak.) secin. Gegerli ayarin yanindaki gosterge
lambasi yanar.

g«noo
£ B *

Tavsan ve ayak digmesi semboll: ayak
digmesi yuksek rolantiyi etkinlestirir

Kaplumbaga sembolu: diisuk rolanti

Tavsan semboli: ylksek rolanti

Motor Lambasini Kontrol Edin

s

Lamba yaniyor ve motor
durmus: Makineyi etiketleyin ve
kullanimdan kaldirin.

Lamba yaniyor ve motor hala
galisiyor: 24 saat igcinde servis
personeliyle iletisim kurun.

Platform Asin Yuk Gostergesi
Lambasi

Yanip s6nen lamba, platformun
asir1 yuklendigini ve hicbir
fonksiyonun calismadigini
gOsterir.

Lamba soniinceye kadar
platformdan agirhklar gikartin.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Kullanim Zarfi Gosterge
Lambalari

Kullanim zarfi gosterge lambalari operator
tarafindan bir fonksiyonun kesildigini ve/veya bir
eylemin gerektigini bildirmek icin yanacaktir.

=3 O

Alcak Birinci Bom gdsterge
lambasi yanip sénlyor:
Gosterge lambasi s6nlinceye
kadar birinci bomu indirin.

Makine Diz Konumda Degil
gOsterge lambasi yanip
sonuyor: Bu lamba yanip
sonerken egim alarmi galar.
Makineyi sert ve diiz bir zemin
Uzerine getirin.

Platform Dz Konumda

Degil gésterge lambasi

yanip sénuyor: Bu lamba

yanip sonerken egim alarmi galar. Platform
Seviye degistirme anahtari sadece platformu
dengeleyecek sekilde galigsacaktir. Gosterge
lambasi s6nlinceye kadar platformu dengeleyin.

Parca No. 133094TR
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Kullanim Talimatlari

Dlizenlemesiz Jenerator (varsa)

Jeneratdrl calistirmak i¢in jeneratér digmesine
basin. Gosterge lambasi yanacak ve motor devri
otomatik olarak kaplumbaga semboli modunda
olacaktir.

Motor slrts fonksiyonlarini galistirmaya devam
edecek ve platform fonksiyonlari ¢alisacaktir.

Tavsan semboll veya tavsan ve ayak digmesi
sembolu segilirse jenerator kapanir ve gosterge
lambasi soner.

Platform GFCI cikisinin giictine elektrikli aletleri
baglayin.

Jeneratdrl kapatmak igin jenerator dugmesine
basin. Gosterge lambasi sGnecektir.




Kullanim Kilavuzu Dordunclu Basim e Birinci Basim
|

Kullanim Talimatlari

Motorun Durdurulmasi Boru Kizagi Talimatlan
Kirmizi Acil Durdurma diigmesini itin ve kontag Boru kizagi grubu, platformun her iki ucuna
kapali konuma gevirin. yerlestirilen ve U civatalarla korkuluklara monte

edilen 2 boru kizag: igerir.
Her Kullanimdan Sonra
1 Sert ve diiz bir zemin, herhangi bir engelin

veya kalabaligin olmadigi glvenli bir park alani
secin.

®

2 Bomu geri gekin ve istifli konuma indirin.

3 Bom, daire uclu tekerlekler arasinda oluncaya
kadar doner levhayi gevirin.

® ©

4 Tus anahtarini kapali konuma getirin ve
yetkisiz kullanimi engellemek icin anahtari
cikarin.

5 Tekerleklere takoz koyun.

Qe @

a serit e boru kizag! dolgu

b U civatalar kaynag!

orta platform

¢ boru kizagi montaj tirabzani

elemani

d st platform diz rondelalar

tirabzani h 3/g-ing kilitli civata
somunlari

Genie
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Dordunclu Basim e Birinci Basim
|

Asagidakilere Dikkat Edin:

]

]

]

Boru kizaklarinin platformun igine takilmasi
gerekir.

Boru kizaklari platform kumandalarini veya
platform girisini engellememelidir.

Boru kizagi tipunun tabani, platform zeminine
dayanmalidir.

Boru kizagini takmadan 6nce platformun
dengeli oldugunu kontrol edin.

Boru Kizagi Montaji

1

Platformun her kenarina bir boru kizagi takin.
Soldaki ¢izime bakin. Boru kizagi tipintn
tabaninin, platform zeminine dayandigindan
emin olun.

Platform raylarinin dis tarafindan her bir boru
kizagi montaj elemanindan gecgecek sekilde iki
U civata takin.

Her bir U civatayi 2 rondela ve 2 somunla
sabitleyin.

Kullanim Kilavuzu

Kullanim Talimatlari

Boru Kizagi Kullanimi

1 Boru kizag! grubu ve montaj talimatlarinin
dogru sekilde takip edildiginden ve boru
kizaklarinin platform tirabzanlarina
sabitlendiginden emin olun.

2 YUk, her iki boru kizagina dayanacak sekilde
yerlestirin. YUkin uzunlugu, platformun
uzunluguyla paralel olmalidir.

3 Yuku boru kizaklarinda merkezleyin.

4 YUKkU her bir boru kizagina sabitleyin. Naylon
seridi yUkin Gzerinden gecirin. Tokaya bastirin
ve seridi igcinden gecirin. Seridi sikin.

5 Boru kizaklarinin ve yukin sabitlendiginden
emin olmak icin yukl hafif itip ¢ekin.

6 Makine hareket ederken ylki sabit tutun.

A Devrilme tehlikesi. Boru kizagdi grubu ve
boru kizaklarindaki yukin agirligr makinenin
nominal platform kapasitesini dustrur ve
toplam platform yUkinde hesaba katiimasi
gerekir.

A Devrilme tehlikesi. Boru kizadi grubunun
agirligr ve boru kizaklarindaki yuk,
platformdaki maksimum yolcu sayisini
kisitlayabilir.

Maksimum Boru Kizagi Kapasitesi

Tum modeller 90,7 kg
Boru Kizagi Grubu Agirhgi 9,5 kg
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Kullanim Kilavuzu
|

Kullanim Talimatlari

Panel Kizagi Grubu

1

Her bir panel kizaginin énuine uyari etiketi 1
yapistirin (gerekirse).

Lastik tampon 1'i panel kizagi tabanina takin.
Cizime bakin.

Tamponu 2 yiksek profilli kontra somun ve

2 rondelayla sabitleyin. 1

Panel Kizagi Montaji 2

1

Kanca pargasini panel kizagi tabanindaki
yuvalardan gegirin.

Panel kizagini istenen konumda alt platform 4
borusuna kancalayin.

Lastik tampon 2'yi panel kizadi tabanindan
ve kanca parcasindan gegirerek takin. Cizime
bakin.

2 adet dusuk profilli kontra somunla sabitleyin.

Panel kizagi bir platform zemin destegi
borusuna takilmigsa U civatayi zeminin iginden,
borunun gevresinden ve panel kizagi tabanina
gegirin.

U civatayl 2 somun ve 2 rondelayla sabitleyin.
9 adima gegin.

Panel kizagi platform zemin destek borusuna
takilmazsa verilen aluminyum boruyu kullanin.

Boruyu, panel kizagi ile platform zemini arasina
yerlestirin. U civatayl zeminden, borunun
cevresinden ve panel kizagi tabanina gegirin.

ikinci parca takimi igin yukaridaki islemi
tekrarlayin.

Genie
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Dolgu Maddesinin Takilmasi

Dolgu maddesinin 2 pargasini platform
raylarina takin. Dolgu maddesini, panelleri
platform raylariyla temastan koruyacak sekilde
yerlestirin.

Seridin Takiimasi

Kelepgeyi acin ve dikey platform rayi
borusunun gevresine takin.

Rondelali bir civatayi kelepgenin bir tarafindan
gegirin.

3 Serit grubu ug plakasini civatanin Uzerine takin.

Civatay! kelepgenin diger ucundan gegirin.

Bir rondela ve somunla sabitleyin. Agiri
sikmayin. Serit grubu ug plakasi, platform
rayinda kayabilmelidir.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Panel Kizagi Kullanimi

1 Panel kizaklarinin ikisini de platforma
sabitleyin.

2 YUkQ, her iki panel kizagina dayanacak sekilde
yerlestirin.

3 YUk platform Uzerinde merkezleyin.

4 Yuku serit kullanarak platforma sabitleyin.
Seridi sikin.

lastik
tampon 1

etiket

kanca

Kullanim Talimatlari

lastik
tampon 2

U civata montaj
yuvalari

panel
kizagi
tabani

pargasi

kelepge\ |

kanca

(=]
<

©

® @
@
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Genie Industries bu giivenlik bilgisini bir 6neri
olarak sunmaktadir. Stricullerin makinenin
gerektigi sekilde sabitlendiginden ve ABD
Ulagsim Departmani ydnetmeligi veya diger
yerel ydnetmelikler ve sirket politikasi uyarinca
dogru rdmork secildiginden kesinlikle emin
olmalar1 gerekmektedir.

M Herhangi bir kaldirma driiniiniin veya Genie
artinindn nakliye icin ambalajlamasini talep
eden Genie musterileri, insaat ve kaldirma
donanimini uluslararasi nakliye igin profesyonel
olarak hazirlayan, yukleyen ve sabitleyen
kalifiye bir nakliye komisyoncusu tedarik
etmelidir.

M Makine, kamyona yalnizca kalifiye havaya
kaldirma operatérleri tarafindan baglamali veya
cikariimalidir.

M Tasima araci diiz bir zemin lizerine park
edilmelidir.

M Tasima araci, makine yiklenirken makinenin
devrilmesini engellemek icin dikkatli bir sekilde
sabitlenmelidir.

M Arag kapasitesinin, yiikleme yizeyinin ve
zincirlerin veya seritlerin makine agirhgini
tasiyacak kapasiteye sahip oldugundan emin
olun. Genie kaldirma makineleri boyutlarina
oranla oldukga agirdir. Makine agirhgi igin
seri etiketine bakin. Seri numarasi etiketinin
konumu igin Denetimler bolimuine bakin.

M Nakliye isleminden 6nce doner levhanin, déner
levha donus kilidiyle sabitlendiginden emin
olun. Calistirmak igin kilidi agtiginizdan emin
olun.

Genie
” Z-80/60

Makineyi makinenin yokus, egim ve yan egim
oranini asan egimli alanlar Gzerinde stirmeyin.
Kullanim Talimatlari béliminin Yokusta
Kullanma kismina bakin.

g

Tasima aracinin egimi maksimum yokus yukari
veya yokus asagi egim oranini asarsa, makine
aciklandigi gibi bir ving yardimiyla yiklenmeli
ve indirilmelidir. E§im oranlari igin Ozellikler
bélimune bakin.

Vingle Kaldirma icin Serbest
Tekerlek Konfiglirasyonu

Makinenin yuvarlanmasini engellemek igin
tekerleklere takoz yerlestirin.

Cekis olmayan tekerlek
frenlerini, tahrik gobegi
ayirma kapaklarini
cevirerek serbest
birakin.

Devreden
cikar

Ving baglanti hattinin
surlcu sasi baglant
noktasina siki bir
sekilde sabitlendiginden
ve yolda higbir engel
bulunmadigindan emin olun.

Etkinlestir

Frenleri yeniden devreye sokmak igin islemleri ters
sirayla uygulayin.

Not: Genie Z-80/60'ln c¢ekilmesi tavsiye edilmez.
Makinenin ¢ekilmesi gerekiyorsa, 3,2 km/s'lik hiz
asllmamalidir.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim Kullanim Kilavuzu

Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Platformun Sabitlenmesi

A Nakil icin Makinenin Kamyona

veya Romorka Baglanma3| Jib ve platformun istifleme konumunda
oldugundan emin olun.

Makine tasinirken daima doner levha donus kilidi
pimini kullanin. Platform dondurtcusunin altina ahsap bir blok

yerlestirin. Blogun platform silindiriyle temas

etmesine izin vermeyin.

Doner levha
déndsl
kilit pimi

Platformu, alt platform desteginden gegirilerek
yerlestirilen naylon bir seritle sabitleyin. Bom
boélumunu sabitlerken asiri bir kuvvet kullanmayin.

Tasima isleminden 6nce kontak anahtarini kapali
konuma getirin ve anahtari ¢ikarin.

Makineyi gevsek veya tamamen sabitlenmemis
pargalara kars! kontrol edin.

Sasinin Sabitlenmesi
Yuk miktari fazlaysa zincir kullanin.
En az 5 zincir kullanin.

Zincirlerin hasar gérmesini engellemek icin
donanimi ayarlayin.

Kamyon yatagi

3
4
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Yalnizca kalifiye ving kullanicilari makineyi

hazirlamali ve kaldirmaldir.

M Ving kapasitesinin, yukleme ylzeyinin ve
seritlerin veya iplerin makine agirhgini
taglyacak kapasiteye sahip oldugundan emin
olun. Makine agirlidi igin seri etiketine bakin.

Doner Levha
Kaldirma
Noktasi

Sasi
Kaldirma
Noktalar (2)

50

Genie

Kaldirma Talimatlan

Birinci ve ikinci bomlarin ikisini de tamamen indirin
ve geri ¢cekin. Makinedeki serbest 6gelerin hepsini
cikartin.

Doner levhayi 90 derece dondurdn.

Bu sayfadaki resimlerde bulunan dlgimleri
kullanarak makinenizin agirlik merkezini belirleyin.

Donanimi makinede sadece belirtilen kaldirma
noktalarina takin.

= S¥

Donanimi doner levha kaldirma noktasindan
uzaga 2 sasi kaldirma noktasina takin.

Makinenin hasar gérmesini engellemek ve
makineyi dengede tutmak icin donanimi ayarlayin.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Bu kilavuzda belirtilen rutin bakim islemleri
yalnizda operat6r tarafindan gergeklestirilebilir.

M Programli bakim denetimleri Uretici talimatlar
uyarinca ve sorumluluklar kilavuzunda
listelenen gerekliliklere uygun olarak yalnizca

kalifiye servis teknisyeni tarafindan yapiimahdir.

M Yalnizca Genie tarafindan onaylanmis yedek
pargalari kullanin.

Bakim

Motor Yag Duzeyinin Kontrol
Edilmesi

Motor yag dizeyinin uygun seviyede tutulmasi
iyi bir motor performansi ve servis émra igin
sarttir. Makinenin uygun olmayan yag dizeyi ile
kullanilmasi, motor bilesenlerine hasar verebilir.

Not: Yag seviyesini motor kapaliyken kontrol edin.

1 Yag seviye cubugunu kontrol edin. Gerekirse
yag ekleyin.

Continental TME27 Motor
Yag viskozitesi gereksinimleri

Yag turd 15W-40
Deutz BF4L 2011 Motor Tier Il Uyumlu
Yag viskozitesi gereksinimleri

Bakim Sembollerinin Agiklamalari Yag tiirli 15W-40

Talimatlarin amacini agik bir sekilde tanimlamak Yag tipi - soguk hava kosullari 5W-30

icin bu kilavuzda asagidaki semboller -

kullanilmistir. Bir bakim prosediriinin ze[k"_‘skso‘_‘tc'?:; Mo:(or' i leri

baslangicinda beliren bir veya daha fazla ag viskozitesi gereksinimlert

sembolln anlami asagida agiklanmaktadir. Yag turd 15W-40
Yag tipi - soguk hava kosullari 5W-40

Bu prosedurun gerceklestiriimesi igin ilgili

\ aletlere gereksinim duyuldugunu gdsterir.

Bu prosedirin gerceklestiriimesi igin yeni

isd parcalara gereksinim duyuldugunu gdsterir.

. Bu islem yapilmadan énce motorun soguk

% olmasi gerektigini belirtir.
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Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Bakim

Hidrolik Yag Diizeyinin Kontrol
Edilmesi

Hidrolik yag diizeyinin uygun seviyede tutulmasi
makinenin g¢alismasi icin sarttir. Uygun olmayan
hidrolik yag diizeyi hidrolik bilesenlere zarar
verebilir. Glnluk kontroller denetleyen kisinin yag
dizeyindeki degisiklikleri belirlemesine ve hidrolik
sistem sorunlarini aninda tespit etmesine yardimci
olur.

1 Motorun kapali oldugundan ve bomun istifleme
konumunda oldugundan emin olun.

2 Hidrolik yag deposunun yan tarafindaki gézlem
gostergesini gézle inceleyin.

© Sonug: Hidrolik yagdi seviyesinin gdstergenin
Ust kismindaki 5 cm'lik bélimde olmasi gerekir.

Hidrolik yag 6zellikleri

Hidrolik yag tara Chevron Rykon®

Premium MV veya esdegeri

Genie
N Z-80/60

Aktulerin Kontrol Edilmesi

Motordan yeterli performans elde etmek ve
calisma guvenligi saglamak i¢in aki durumunun iyi
olmasi sarttir. Yetersiz sivi diizeyi ve hasarli kablo
ve baglantilar motor bileseninin hasar gérmesine
veya risk arzeden kosullarin meydana gelmesine
neden olabilir.

A Elektrik carpma tehlikesi. Sicak veya akim
bulunan devrelerle temas 6lime veya siddetli
yaralanmalara yol agabilir. Calisma sirasinda
yuzigundzul, saatinizi veya varsa diger tim
takilarinizi gikarin.

A Bedensel yaralanma tehlikesi. Akuler asit
icermektedir. Akl asidinin dékilmesine izin
vermeyin ve aku asidiyle temastan kacginin.
Dokdlen akd asidini sodyum bikarbonat ve
suyla nétr hale getirin.

Not: Kumanda akisl mars akisunin arkasindadir.
1 Koruyucu giysiler giyin ve gozlik takin.

2 AKkU kablo baglantilarinin siki ve asinmamis
olmasina dikkat edin.

3 AKkU tutma gubugunun yerinde ve sabit
oldugundan emin olun.

Not: Terminal koruyucu ve asinmay! engelleyici
sizdirmazlik maddesinin eklenmesi aku
uclarinda ve kablolarda gergeklesen asinmanin
engellenmesine yardimci olur.
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Dordunclu Basim e Birinci Basim

Kullanim Kilavuzu

Motor Sogutma Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi - Sivi Sogutmali
Modeller

Motor sogutma suyunun uygun seviyede tutulmasi
motor servis 6mri igin sarttir. Yanlis sogutma suyu
diizeyi motorun sogutma kapasitesini etkiler ve
motor bilesenlerine hasar verir. Giinluk kontroller,
denetleyen kisinin sogutma sistemi sorunlarini
gosterebilecek sogutma suyu diizeyindeki
degisiklikleri belirlemesine yardimci olur.

1 Sogutma sivisi toplama deposundaki sivi
seviyesini kontrol edin. Gerekirse sivi ekleyin.

© Sonug: Sivi diizeyi NorRMAL aralikta olmalidir.

A Bedensel yaralanma tehlikesi. Radyatdrdeki
sivilar basing altindadir ve son derece
sicaktir. Kapagini kaldirip sivi eklediginizde
dikkatli olun.

Parca No. 133094TR
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Bakim

Lastik Basincinin Kontrolu

Not: Bu prosedurin képuk-dolgulu lastik
seceneginde uygulanmasi gerekmez.

A Bedensel yaralanma tehlikesi. Asiri sisirilen
lastik patlayabilir ve 6lime ya da agir
yaralanmaya neden olabilir.

A Devrilme tehlikesi. Gegici patlak lastik onarim
ardnleri kullanmayin.

Maksimum dengeyi korumak iginen uygun makine
kullanimini saglayin ve lastik agsinmasiniasgari
diizeye indirin, hava ile sisirilen tim lastiklerde
dogru basinci korumak sarttir.

1 Bir hava basinci gostergesi ile her bir lastigi
kontrol edin. Gerekirse hava ekleyin.

Yiksek gezinimli lastik basinci 5,5 bar

Programlanmig Bakim

Dort ayda bir, yillik ve her iki yilda bir
gerceklestirilen bakim programi bu makinenin
servis kilavuzunda yer alan prosedurlere uygun
olarak bakim programini gergeklestirmek tGzere
yeterli egitimi almis kalifiye bir kisi tarafindan
gerceklestiriimelidir.

Ug aydan daha uzun bir stiredir kullaniimayan
makineler kullanima sokulmadan 6nce dort aylik
kontrol iglemine tabi tutulmahdir.




Kullanim Kilavuzu

Dordunclu Basim e Birinci Basim

Ozellikler
Z-80/60 Hidrolik basing, maksimum 220 bar
Maksimum calisma yuksekligi 25,6 m Sistem voltaji 12V
Maksimum platform ytiksekligi 23,8 m Lastik boyutu 18-625, 16 dis FF
Maksimum istifleme yiksekligi 3m  Lastik boyutu - yiiksek gezinimli 445D50/710 18PR
Maksimum yatay erigsim 18,3 m lastikler
. Havadan iletilen glrtlti emisyonlari 113 dB
Geniglik 25m Normal ¢alisma yapilan is istasyonlarinda
Uzunluk, istifleme konumu 11,3m  maksimum ses seviyesi (A-agirigr)
Uzunluk, tasima igin toplanmis durumda 9,1m  Titresim degeri 2,5 m/s’yi gegmemelidir?
Maksimum yiik kapasitesi 227kg Ak . 17010 kg
(Makine agirligi istege bagli konfigirasyonlara gore
Maksimum dénme hizi 12,5 mls degisiklik gostermektedir. Ozel makine agirhgi igin seri
etiketine bakin.)
Dingil mesafesi 2,84 m
Yakit deposu kapasitesi - dizel 132 litre
Zemin mesafesi 30 cm
Yakit deposu kapasitesi - benzin 114 litre
Doénme yaricapi, dis
2 kontrol edilebilir tekerlek 75m Siiriis hizlan (kopiikle doldurulmus lastikler)
4 kontrol edilebilir tekerlek 46m Toplanmis durumda 4.8 km/s
Dénme yarigapl, i¢ 12,2m/9,1 san
2 kontrol edilebilir tekerlek 4.4 m B o
4 kontrol edilebilir tekerlek 24m  YUkseltigmis veya uzatiimig 1.1 km/s
12,2 m/40 san
Déner levha dénus agisi (derece) 360 ° slrekli Siiriis hizlan (yiiksek gezinimli lastikler)
Déner levha kuyruk salinimi, 2,24 m Toplanmis durumda 3,1 km/s
ikinci bom indirilmis konumda 12,2 m/9,1 san
Déner levha kuyruk salinimi, 1,17 m

ikinci bom kaldiriimis konumda

Kumandalar

12V DC orantili

Platform boyutlari, 5 foot

1,5m x 76 cm

Yikseltismis veya uzatiimis 0,64 km/s
12,2 m/62 san

Maksimum egim orani, toplanmig durumda, 2WD
(2 Tekerlekten Cekis)

(uzunluk x genislik) Platform yokus asagi konumda %30 (17 °)
Platform boyutlari, 6 feet 1,8 mx 76 cm Platform yokus yukari konumda %15 (9 °)
(uzunluk x genislik)

Yan e@im %25 (14 °)
Platform boyutlari, 8 foot 2,4mx91cm
(uzunluk x geniglik) Maksimum egim orani, toplanmig durumda, 4WD

(4 Tekerlekten Cekis)
Platform diizeltme otomatik diizeltme N

Platform yokus asagi konumda %45 (24 °)
Platform donus agisi 160 °

Platform yokus yukari konumda %35 (19 °)
Platformdaki AC ¢ikigl standart "

Yan egim %25 (14 °)

Not: Egim orani zemin kosullarina ve yeterli ¢cekis

glicline baghdir.

Genie
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Dordunclu Basim e Birinci Basim Kullanim Kilavuzu
|

Ozellikler

Zemin yukleme bilgileri

Maksimum lastik yUku 10206 kg
Lastik temas basinci 9,1 kg/cm?
896 kPa

YUkIU basing 1841 kg/m?
18,05 kPa

Not: Zeminden yukleme bilgileri yaklagik olarak
verilmistir ve farkli istege bagli konfigtirasyonlari
kapsamamaktadir. Yalnizca yeterli glivenlik faktorleri
bulunmasi durumunda kullaniimalidir.

Uriinlerimizin siirekli olarak gelistirimesi bir Genie
politikasidir. Uriin ézellikleri dnceden bildirilmeksizin
veya herhangi bir yukimlulige tabi olmaksizin
degistirilebilir.

Z-80/60 Hareket Araligi

244 m

21,3 m
18,3 m

15,2 m

122 m

9,1m
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