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Bu Kilavuz Hakkinda

Genie, makinelerden biri kullanmayi tercih ettiginizigin
tesekkireder. Sirketimizin en blylkamaci, kullanici
glvenligidir. Bu amag, ortaklasa gdsterecegimiz
cabayla en iyi sekilde gerceklestirilebilir.

isbu kitap, bir Genie makinesinin kullanicisi ya da
operatord icin hazirlanmig bir kullanma ve gunluk
bakim kilavuzudur.

isbu kilavuz makinenin tamamlayici bir parcasi
olarak sayilmali ve daima makineye yakin bir yerde
saklanmalidir. Sorulariniz varsa lutfen Genie ile
temas edin.

isbu kilavuzda 'makine' terimi baglama gére hem
teleskopik yukleyici ile atasmandan olusan takim
hem de yalniz teleskopik yUkleyici ile ilgili olabilir.
isbu kilavuza teleskopik yiikleyici kullanma kilavuzu
ile birlikte danisin.

Kodu 57.0303.5231
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Giris

Uriin tanitici numarasi

Atasmanin serinumarasi serinumara etiket tizerinde
yer almaktadir.
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» Tasima ekipmani (zerindeki sabit kanca 2500
kg 59.0700.9012GT

» Tasima ekipmani lizerindeki sabit kanca 5000
kg 59.0700.9013GT

* Hidrolik ving kolu 4000 mm/900 kg
59.0802.3029GT

» Mekanik ving kolu 4000 mm/900 kg
59.0802.3028GT

* Mekanik ving kolu 2000 mm/2000 kg
59.0802.3027GT

* lIrgat 4000 kg 59.0901.9015GT
* Irgat 5000 kg 59.0901.9008GT

Ongoriilen kullanim

Irgat, ving kolu ve tasima ekipmani Uzerindeki
kanca yukler halat sapan, kablo, halat ve zincirler
vasitasiyla dikey olarak hareket ettiriimek (yukariya
kaldiriimak/indirilmek) Uzere tasarlanmistir.

UrinGin herhangi diger bir kullanimi éngérilen
kullanim sekline aykiri olarak sayilir, bu ytzden
yasaktir.
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Girig

Bllten dagitimi ve
Uygunluk beyani

Uriin kullanicilarinin giivenligi Genie igin son derece
onemlidir. Genie, makine bayilerine ve sahiplerine
glvenlik ve Urtinler hakkinda 6nemli bilgileri bildirmek
amaciyla gesitli biltenlerden istifade eder.

Bultende yer alan bilgiler belirli makinelere ait olup,
model ve seri numarasini gostermektedir.

Bllten dagitimi bayi adina gore yapilir, ayrica
biltenler en son kayith makine sahibinin adresine
gonderilir. Bundan dolayi makinenizi kaydedip, temas
bilgilerini glincel tutmaniz ¢ok énemlidir.

Personelin glvenligini ve makinenin surekli ve
glvenilircalismasini saglamakigin lUtfenilgili blltende
belirtilen talimatlara uymaya 6zen gosterdiginizden
emin olun.

Genie
2 Asih yUklerin kaldinimasi i¢in tasarlanmis atasmanlar

imalatci firma ile temas kurmak

Herhangi birdurumda Genie firmasi ile temas kurmak
gerekli olabilir.

Bu takdirde makinenizin model numarasi ile seri
numarasini, ad soyadinizi ve sizinle temas kurmak
icin gerekli olan tim bilgileri bildirmeye hazirlanin.
Genie firmasina en azindan asagida listelenen
sebeplerden dolayi bagvurulmalidir:

» kazalarin rapor edilmesi

* Urlnun uygulamalari ve guvenlik hakkinda
sorulan sorular

« standartlarlailgili bilgiler ve standartlara uygunluk

* makine sahibi hakkindaki glincellemeler, 6rnegin
makinenin mulkiyetinde degisiklikler ya da
temas bilgilerinizde degisiklik ve glincellemeler.
Asagidaki 'Makinenin mdulkiyetinde degisiklik'
baslkli paragrafa bakin.

Makinenin miilkiyetinde degisiklik
Eger makine sahibi ile ilgili bilgileri glincellemek igin
birka¢g dakika gegirirseniz makinenizin givenligi,
bakimi ve kullanimi hakkinda énemli bilgiler alma
imkanindan yararlanabilirsiniz.

Makineninizi kaydetmek icin litfen www.genielift.
co.uk adresindeki web sitesine giris yapin.

Kodu 57.0303.5231
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Giris

Tehlike

isbu kilavuzda yer alan giivenlik talimat ve
standartlarina 6zen gosteriimedigi takdirde 6lim ya
da agir yaralanma vakalarini igeren kazalar meydana
gelebilir.

Asagida belirtilen gereksinimlere
O0zen gostermediginiz takdirde
makineyi kullanmayin:

M Atasmanin glvenlik sartlarinda gcalismasi ile ilgili
olan, igsbu kullanim kilavuzunda yer alan temel
ilkeleri 6grenip uygulayin.
1.Tehlike durumlarini 6nleyin.

Miiteakip boliime ge¢meden 6nce liitfen

glivenlik standartlarini inceleyip anlayin.

2. Daima calisma 6ncesi denetleme iglemini
gergeklestirin.

3. Makineyi kullanmadan 6nce daima makinenin
fonksiyonlarini test edin.

4. Calisma sahasini dikkatle gbzden gegirin.

5. Makineyi sadece tasarlanmis oldugu
fonksiyonlara uygun olarak kullanin.

M imalatgi firma tarafindan verilen talimat ile
glvenlik standartlarini, operator igin is givenligi
el kitabi1 ve talimatlar kilavuzu ile makine
Uzerindeki etiketleri okuyup anlayin ve onlara
0zen gOsterin.

M s yerinde yirirliikteki is giivenligi talimat ve
standartlarini okuyup anlayin ve onlara 6zen
gOsterin.

Urtnin kullanildigi Glkede gecerli yasalari
okuyup anlayin ve onlara 6zen gosterin.

M Makineyi glvenlik sartlarinda kullanmak igin
gerekli egitim gorun.

Genie
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Girig

Tehlikelerin siniflandiriimasi

Tehlike isareti; meydana
gelebilecek birkisisel yaralanma
tehlikesi varken personeli
uyarmak igin kullanilir. Olim
yadaagir yaralanma vakalarini
iceren kazalarin 6nlenmesi igin
bu isareti takip eden glvenlik
uyarilari dikkate alinmalidir.

m}]!m Onlenmedigi takdirde 6lim

veya ciddi yaralanmaya yol
acgabilecek, ¢cok yakinda olmasi
beklenen tehlikeli bir durumu
belirtir.

A TEHLIKE

Onlenmedigi takdirde &lim
veya ciddi yaralanmaya yol
acabilecek, potansiyel olarak
tehlikeli bir durumu belirtir.

A DIKKAT Onlenmedigi takdirde hafif veya
orta derecede yaralanmaya yol
acgabilecek tehlikeli bir durumu
belirtir.

DIKKAT Makinenin hasar gérmesine

neden olabilecek bir tehlikeyi
belirtir.

Genie
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Standartlar

isbu makineye asagidaki standartlar ve/veya
diizenlemeler uygulanabilir:

Yonetmelik
2006/42/AT sayili Makine Emniyeti Yonetmeligi

Guvenlik isaretlerinin bakimi

Eksik olan veya hasara ugramis tim guvenlik
isaretlerini yenileriyle degistirin.
Daimaoperatoringuvenliginigdzdniunde bulundurun.
Guvenlik isaretlerini hafif sabun ve su ile temizleyin.
Guvenlik isaretlerini olusturan malzemenin hasara
ugramasini dnlemek amaciyla ¢ozicu esasli
temizleyici maddeler kullanmayin.

Kodu 57.0303.5231
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Tehlike sembolleri, piktogramlari ve anlamlari

okuyun

Kullanim kilavuzunu

Ellerini

Genel guvenlik

09.4618.1847

Genie
Asili yUklerin kaldirilmasi igin tasarlanmis atasmanlar
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Calisma sahasi guvenligi

Genel guvenlik

Bu faaliyetle ilgili yerel, devlet, federal ve bolgesel
kural, standart ve yasalarini anlamadan 6nce asili
yukleri kaldirmayin. Ek kural, standart ve yasalar
uygulanabilecekler. Daha fazla bir egitime ihtiyag
olabilir.

Eger bir yukin tagsinmasinin bir teleskopik
yukleyicinin kullanilmasini gerektirirse, operatorin
is guvenligini saglamak amaciyla asagidaki
tedbirler alinmalidir.

Yuklerin kaldiniimasi i¢in onaylanmis atasman ile
birlikte verilen uyari ve talimatlarin timund okuyun,
anlayin ve onlara 6zen gdsterin.

Sadece bir asili yukin tasinmasi igin diizgin
sekilde tasarlanmig, test edilmis ve onaylanmis
atasmanlar kullaniimaldir.

Teleskopik yUkleyicinin yuk cizelgeleri yuk
merkezi statik olan yUkler icin hesaplanmigtir.

Bir asili yukun hareket ettirilmesi yik merkezinin
degismesine neden olabilir. Bununla beraber

yer degisikliklerini minimuma indirmek igin yik
tasima, yukariya kaldirma ve yerlestirme islemleri
sirasinda en buyuk dikkat gostermek gerekir.

Genie
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Devrilme tehlikesi

Atasman ile teleskopik ytkleyiciden olusan
takim icin kullanilan yuk ¢izelgesinin eksik ya da
okunamaz durumda olmasi halinde asili bir yik
yukariya kaldiriimamalhdir.

Yukin serbestce
sallanmasini
Onleyin. Yuklerin
hareketlerini
sinirlamak igin
daima saglamca
baglayin. Yer
personelinin
yardimindan
baska dig yuk
stabilizasyonunu
iyilestirmek icin
makinenin on
kisminda yer
alan sasiye ait
b iki kaldirma
i noktasindan
H ) yararlanmak
muamkuanddr.
— Sabitleme
: tertibatlarini
daima
caprazlayarak,
hareketlerini
minimuma
indirmek igin
yukuln birbirine
karsit taraflarina
sikica baglayin.

Egimlerde yatay yonde tasimak, ansizin

yola ¢ikmak ve durmak ve donusler yukin
sallanmasina sebep olabilir ve yuk disarida stabil
hale getirilmemis ise bir tehlikeye yol acgabilir.

Bomu mumkin oldugu kadar ¢ekilmis durumda
tutun.

Ruzgar hizinin tehlikeli durumlara neden
olabildiginde asili yukler yukariya kaldirilmamahdir.

Kodu 57.0303.5231
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Yukdn herhangi bir sekilde sallanmasini 6nlemek
amaciyla yiku kademeli olarak ve mumkin oldugu
kadar dusuk hizla hareket ettirin.

YUkdn en agir pargasini atagsmana yakin tutun.

Bir yuk yanlamasina suriklemek ya da itmek
yasaktir.

Yuku dikey yonde yukariya kaldirin. YUkun izin
verilenden fazla sallanmasini 6nlemek amaciyla
yuke asla bir kuvvet uygulamayin.

Batun sapan bilesenlerinin (sapanlarin, kilit
baklalarinin, vs.) agirligr yakan agirhginin bir kismi
olarak sayilmalidir.

Agirlik merkezi ve yik stabilitesi g6z 6ninde
bulundurularak en uygun kaldirma noktalarini
belirleyin.

Bir yUkun sallanmasini dengelemek ya da yukariya
kaldiriimig bir yukin konumunu ayarlamak igin
teleskopik yUkleyicinin sasi tesviye sistemini
kullanmaya calismayin.

Sabit veya baglanmis yukleri hareket ettirmeye
calismayin.

Bir asili yuk varken ving teleskopik ylkleyici
terkedilmemelidir.

Sirts yoninde iyi bir goris agisina sahip olmak
icin bom ve yiktu mUmkin olan en algcak konumda
tutun.

Bir asili yuk varken yurtyus hiziyla (2 mph / 3,2
km/saat) yatay yonde tasiyin.

YUk dengesizligi veya ylkin sallanmasi énlenmek
amaciyla makineyi ¢alistirma, durdurma, yatay
yonde tasima ve donls yapma islemleri itina ile
gerceklestiriimelidir.

Yatay yonde tasima iglemi sirasinda yukua yeni
konuma getirmek icin kumandalar kullanmayin.

Kodu 57.0303.5231
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Calisma sahasi guvenligi

Egimli ylzeylerde araci enine ydnde surmeyin.
Aksi takdirde yuk merkezi devrilme eksenine
yaklasip stabiliteyi azaltir.

Bir yokusta hem yukarisina hem de asagisina
dogru gittiginizde, yuk merkezi devrilme eksenine
yaklasip stabiliteyi azalttigi icin blyUk bir dikkatle
devam edin.

Asla e@imli bir yizeyde park etmeyin.

Eger malzeme yUklenmis aragla bir yokusa
tirmanmaniz gerekirse, daima ileri viteste devam
edin ve yuku bir yerden bagka bir yere tagimak igin
mimkun olan en algak konumda tutun.

Eger malzeme yuklenmis aragla bir yokus asagi
inmeniz gerekirse, geri viteste devam edin.

Asili yUklerin sallanmasini onleyin.
Kancaya baglanmigs yukleri striklemeyin.

Her asili yukun kendi dinamik etkisi var, bu yuzden
makine stabilitesi Uzerine etkisi dngdrulemez.
Blyuk bir dikkatle devam edin.

Sabit kanca gosterilen maksimum yiike dayanmak
Uzere tasarlanmigtir. Maksimum tasima
kapasitesi, kancanin monte edildigi yukleyicinin
nominal tagima kapasitesine esit olup atagsman ile
verilen yuk tablolarinda belirtilmigtir.

Dusme tehlikesi

Personeli yukariya kaldirmak i¢in kullanmayin.

El ezilme tehlikesi

YUk hareket ettiren halat ile temas halinde 6lim
ya da agir yaralanma vakalarini igeren kazalar
meydana gelebilir.

Ellerinizi hareketli irgat ve halattan uzak tutun.
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Calisma sahasi guvenligi

Carpisma tehlikesi

Yukd yukariya kaldirmadan dnce yakinlarinda
hicbir engel bulunmadigindan emin olun.

YUk konumlandirma noktasinda veya
yakinlarindaki gérus alanina bir engel varsa

veya olabilirse operatdr yiki guvenlik sartlarinda
yukariya kaldirmak i¢in ek araglardan ya da diger
personelden, érnegdin sinyal veren bir vasifl
operatoérden yararlanmahdir.

Sinyal verme gorevini yapan personel
manevralarin yapildigi strece operatorle devamii
olarak bir direkt temas kurmalidir (yani s6zli
temas veya el kol isaretleri vasitasiyla).

Sikisma-ezilme tehlikesi
Sinyal verme gorevini yapan personele asili yik

ile diger bir nesne (6rnegin teleskopik yukleyici)
arasinda durma iznini vermeyin.

Yukaridan malzeme dusme
tehlikesi

YUkU gosterilen disme

Yukudn altinda veya disme alaninin igerisinde
kisiler varsa makineyi ¢alistirmayin.

Sapanlara ait gizelgelere bakarak yuk tipine uygun

sapani segin.

Her yukariya kaldirma igsleminden 6nce ve sonra

kaldirma aracinin tim bilesenlerini denetleyin.

alaninda yukariya kaldirmayin.

Genie
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Kesik kenarlar varsa sapan bilesenlerini kdse
baglanti elemanlari, simler veya ahsap takozlar
vasitasyla koruyun. Sapanlar veya zincirler
kullanarak ytkleri ¢atallara ya da alet tagima
ekipmanina asmayin.

Ust Uste istiflenmis ylkler yukariya
kaldirmamalidir.

Yuvarlak sekilli nesneleri (variller gibi) yuklerken
bu malzemeleri kayislar ya da halatlarla baglayin
ve dislk hizda ilerleyin.

Makineyi; yuku kontrol altinda tutma olanagi
saglayan bir hizda galistirin. Harekete baslama ve
hareketi durdurma islemleri yavasca yapiimalidir.

Calisma sahasinda kisi, cihaz ve diger malzemeler
bulunmadigindan emin olun.

Gerek yukli gerekse ylksiz olarak yukariya
kaldirilmig durumda olan bomun altinda veya
yakinlarinda kisiler varsa makineyi ¢alistirmayin.

YUk yukariya kaldirmadan 6nce iyice sabitlenmis
olup olmadigini kontrol edin.

Kodu 57.0303.5231
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Birasihylikiin yukariyakaldiriimasi

Dayanma yuzeyinin diiz olup guvenlik sartlarinda
yuke dayanabildigini kontrol edin.

Atasmani teleskopik yUkleyiciye uygun bir sekilde
takin.

Teleskopik yUkleyicinin gasisini tesviye edin.

YUk baglayin. Bu sekilde hareketlerini
sinirlandirabilirsiniz.

Bir yUk yukariya kaldirilirken, manevra alaninda
egder gorus alani dar ise sinyal verme gorevini
yapan bir kisinin yardimindan yararlanin.

Sinyal verme gorevini yapan kisinin manevralarin
yapildigi suirece s6zll temas veya el kol isaretleri
vasitasiyla temasta kalmaya devam ettiginden
emin olun.

Bom mumkin oldugu kadar geri ¢ekilmis
durumdayken bom ile yiku yavas ve kademeli
olarak yukariya kaldirin. Bu islemi yaparken
bom ile yukid mimkin olan en algak konumda
tuttugunuzdan emin olun.

Yukudn sallanmasini dnlemek amaciyla bom ile
atasmani mimkuin oldugu kadar yavas hareket
ettirin.

Sapanlarin tasima kapasitesinden daha blyuk bir
agirhk asla yukariya kaldirilmamahdir.

Sapanlari sarip sarmalamayin, digimlemeyin ve
uzunlugunu azaltmak igin civata, ¢ivi veya metal
pargalari kullanmayin.

Kirik sapanlari birbirine eklemeyin.

Bir yUkd tagimak igin kancay! zincirin bir baklasina
sabitlemeyin.

Kullanmadiginiz sapanlari, atagsmanlari veya diger
kiliteme tertibatlarini yerde birakmayin. Ozel halat
askilarina veya raflara yerlestirin ya da guvenli bir
yerde saklayin.

Kodu 57.0303.5231

Genie
Asili yUklerin kaldirilmasi igin tasarlanmis atasmanlar 9

"woa

Calisma sahasi guvenlig

Bir yuku yere slruklemek icin sapani kesinlikle
kullanmayin.

Bir zincirin uzunlugunu azaltmak igin zinciri
digimlemeyin, sarip sarmalamayin. Bunu yapmak
icin 6zel zincir ici kisalticiyi kullanin.

Egreti zincir ve halatlar kullaniimamalidir.

Zincir baklalarinda oksi-asetilen kaynaklar veya
oksijen kaynagi ile kesme iglemleri yapilmamahdir.

Zincir baklalari kimyasal maddelere maruz
birakilmamalidir.

Yatay yonde tasima

Bir yerden bagska bir yere tagima yolunun diz
olup teleskopik yukleyici ile yukin agirigina
dayanabildiginden emin olun.

Siris yoninde iyi bir goris acisina sahip olmak
icin bom ve yukd mUmkin olan en algak konumda
tutun.

Sirus yonunde eger gorls alani dar ise sinyal
verme goérevini yapan bir kisinin yardimindan
yararlanin.

Sikisma-ezilme veya c¢arpigsma tehlikesi. Sinyal
verme gorevini yapan kisinin manevralarin
yapildigi suirece s6zli temas veya el kol isaretleri
vasitasiyla temasta kalmaya devam ettiginden
emin olun.

YukU ayarlamadan once teleskopik yukleyiciyi
tamamen durdurun.

Yuk dengesizligi veya yikun sallanmasi 6nlenmek
amacilyla makineyi ¢alistirma, durdurma, yatay
yonde tasima ve dénls yapma islemleri itina ile
gerceklestiriimelidir.

Yurdyus hiziyla (<2 mph / 3.2 km/saat) yatay
yonde tasiyin.
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Calisma sahasi guvenligi

Yuk konumlandirma

Manevra alaninda eger gorus alani dar ise bir
yukU konumlandirirken bir sinyal verme gorevini
yapan bir Kisinin yardimindan yararlanin.

Sinyal verme gorevini yapan kisinin manevralarin
yapildigi slrece s6zll temas veya el kol isaretleri
vasitasiyla temasta kalmaya devam ettiginden
emin olun.

Makineyi bosaltma alanina yakin bir yerde
tamamen durdurun.

Park frenini devreye alip vitesi bos konumuna alin.

YUk yavas ve kademeli olarak bosaltma
alani Uzerine getirin, ardindan indirip glvenlik
sartlarinda zeminde birakin.

YUka zeminde biraktiktan sonra sapan ve
sabitleme elemanlarini kaldirmak mimkin olana
kadar bomu indirmeye devam edin.

Genie
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Sinyal verme gorevini yapan kisi

Asagida belirtilen durumlarda sinyal verme
gOrevini yapan bir kiginin var olmasi tavsiye edilir:

Operatdérin manevra alani Uzerinde, yani tasima
yolu veya yuk konumlandirma noktasinda

veya yakinlarinda tam bir gorus alanindan
yararlanamazsa.

Yatay yonde tasima islemi sirasinda suris
yoénunde gorus alanina bir engel varsa.

insaat sahasina bagli giivenlik sorunlarindan
dolay! operator veya yuku hareket ettiren Kisi
sinyal verme gorevini yapan bir kiginin var
olmasini isterse.

Sinyal verme gorevini yapan personel
manevralarin yapildigi surece operatorle devamli
olarak bir direkt temas kurmalidir (yani s6zIG
temas veya el kol isaretleri vasitasiyla).

Mduteakip sayfada el kol isaretlerini gésteren bir
cizelge referans olarak kullanilabilir.

Kodu 57.0303.5231
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Calisma sahasi guvenligi

Aralik 2015

DURDUR.. Avug ici asagdiya
donlk, yatay yonde ve
yanlamasina uzatilmig kol
ileriye ve geriye dogru
sallandirilir.

AN

ACIL DURDURMA. Avug igleri asagiya déniik, yatay
yonde ve yanlamasina uzatilmis her iki kol ileriye ve

geriye dogru sallandirilir.

YUKARIYA KALDIR. Kolun
Ust kismi kalca boyunca,
6nkol ve isaret parmagi
yukariya donuk, el ve
parmak kuglk daireler gizer.

TELESKOPIK BOMU
YUKARIYA KALDIR. Kol
yatay yonde ve
yanlamasina uzatilmig, bag
parmak yukariya donk,
diger parmaklar kapali
tutulur.

YER DEGISTIR. Kol yatay
yoénde ve yanlamasina
uzatilmis, isaret parmagi
bomun hareket ettiriimesi
gerektigi yone donlk.

TELESKOPIK BOMU GERI
CEK. Her iki el kendisinin
karsisinda bel
yuksekliginde tutulur, bas
parmaklar birbirine donlk,
diger parmaklar kapali
tutulur.

BOMU YUKARIYA
KALDIRIP YUKU INDIR.
Kol yatay yonde ve
yanlamasina uzatilmis, bas
parmak yukariya dénik,
ylkin istenilen hareketi
sirasinda parmaklar agilip
kapanir.

ISLEMLERIN SONU. Eller
bel yliksekliginde Ust Uste
konur.

INDIR. Kol ve isaret
parmagi asagiya donuk, el
ve parmak kiclk daireler
cizer.

TELESKOPIK BOMU
INDIR. Kol yatay yénde ve
yanlamasina uzatilmig, bas
parmak asagiya donuk,
diger parmaklar kapali
tutulur.

TELESKOPIK BOMU
UZAT. Her iki el kendisinin
karsisinda bel
yuksekliginde tutulur, bag
parmaklar asagiya donik,
diger parmaklar kapali
tutulur.

YATAY YONDE
TASI/KULEYI YATAY
YONDE TASI. Tim
parmaklar yukariya doénik,
kol yatay yonde uzatilir ve
yatay yonde tasima
yonunde bir itme hareketi
olmus gibi yapmak igin geri
cekilir.

BOMU INDIRIP YUKU
YUKARIYA KALDIR. Bir kol
yatay yonde ve
yanlamasina uzatilmig, bas
parmak asagiya donuk,
yukun istenilen hareketi
sirasinda parmaklar agilip
kapanir.

YAVAS HAREKET ET. Bir
el yapilmasi gereken
hareketi isaret eden elin
onlne konur.

Kodu 57.0303.5231
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Calisma sahasi guvenligi

A Bozuk atagmanlara bagh tehlike

Bozuk veyahasara ugramis biratagsman kullanmayin.

Her bir vardiyadan énce atasman Uzerinde genis
kapsamli bir calisma 6ncesi denetleme islemi
gerceklestirip, tim fonksiyonlari test edin. Bozuk
veya hasara ugramis bir atagsmani isaretleyip hemen
hizmetten g¢ekin.

Tdm bakim iglemlerinin bu kilavuzda ve ilgili Genie
bakim el kitabinda belirtildigi gibi gerceklestiriimis
oldugundan emin olun.

Tum etiketlerin yerinde ve okunakli oldugundan
emin olun.

Kullanim ve glvenlik kilavuzlarinin hazir, eksiksiz

ve okunakli olup, operatdr kabinindeki saklama
bdlmesinde bulundugundan emin olun.

A Sikisma-ezilme tehlikesi

Eger tambur, yikl hareket ettiren halat ve kancanin
yakinlarinda bir kisi varsa irgati ¢calistirmayin.

Genie
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A isverenin sorumluluklari

isverenler galigma ortamindais givenligini saglamak
ve yerel ve ulusal yasalara uymak zorundadir.

A Kisisel korunma onlemleri

Makine ile ya da yakinlarinda ¢alisanlarin her birinin
uygulanabilecek glvenlik dnlemleri hakkinda bilgi
sahibi oldugundan emin olun.

Kodu 57.0303.5231
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A is makinesi operatériiniin
gereksinimleri

(Ornegin cesitli malzemelerin tasinmasi ile ilgili
sebeplerden dolayl) makineyi ara sira veya duzenli
olarak kullanan operat6r asagida belirtilen nitelikleri
haiz olmalidir:

saglik gereksinimleri:

operatdr calismadan 6nce ve galismaya basladiktan
sonra, zihinsel ve fiziksel yeteneklerini ve sonug
olarak makine kullanma yetenegini bozabilen icki
icmemeli, ila¢ veya bagska maddeler almamalidir.
fiziksel gereksinimleri:

iyi gérme ve isitme yetenegi, iyi koordinasyon ve
bu kilavuzda aciklandigi gibi kullanim igin gereken
butin fonksiyonlari guvenli bir sekilde yerine
getirebilme yetenegine sahip olmalidir.

zihinsel gereksinimleri:

tespit edilen yasalari, is giivenligi kural ve tedbirlerini
anlayip uygulayabilme yetenegine sahip olmahdir.
Cok dikkat edip, kendisinin ve bagkalarinin gtivenligi
konusunda duyarl olmalidir. isleri dogru bir sekilde
ve sorumlulukla yapmak vazifesini Gsttine almahdir.
duygusal gereksinimleri:

sakin kalip, strese dayanma gticiine, kendi fiziksel
ve zihinsel durumunu dogru degerlendirebilme
yetenegine sahip olmaldir.

egitim gereksinimleri:

bu kilavuzu, ekli grafik ve semalari, ikaz ve
uyari etiket ve isaret levhalarini dikkatle okuyup
incelemelidir. Makinenin kullanimi konusunda yeterli
beceri ve egitime sahip olmalari gerekir.

Bu tip makinenin kullanildigi Glkede gecerli yasalarin
ongdrdugu sinirlar igcinde, operatdriin araci sirmek
icin bir stricu belgesine (ehliyete) sahip olmasi
gerekli olabilir. Latfen ilgili makamlara danisin.
italya’da operatériin en az onsekiz yasinda olmasi
gerekir.

Kodu 57.0303.5231
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Is glivenligi tedbirleri

A Bakim isleriyle gorevli
personelin gereksinimleri

M akinede yapilacak bakimigleriyle gérevli personelin
teleskopik yukleyicilerin bakimi igin vasifli tamirci
sifatina sahip ve asagida belirtilen nitelikleri haiz
olmasi zorunludur:

fiziksel gereksinimleri:

iyi gérme ve isitme yetenedi, iyi koordinasyon ve bu
kilavuzda agiklandidi gibi bakim igin gereken batin
fonksiyonlari guvenli bir sekilde yerine getirebilme
yetenegine sahip olmalidir.

zihinsel gereksinimleri:

tespit edilen yasalart, is guivenligi kural ve tedbirlerini
anlayip uygulayabilme yetenegine sahip olmalidir.
Cok dikkat edip, kendisinin ve bagkalarinin giivenligi
konusunda duyarl olmalidir. isleri dogru bir sekilde
ve sorumlulukla yapmak vazifesini Gstiine almahdir.
egitim gereksinimleri:

bukilavuzu, ekli grafik ve semalari, ikaz ve uyari etiket
ve isaret levhalarini dikkatle okuyup incelemelidir.
Makineninisleyisi konusunda yeterlibecerive egitime
sahip olmalari gerekir.

Makinede yapilacak olagan bakim igleri kapsaminda
teknik agidan ¢ok karmasik olmayan islemler
bulunuyor. Bundan dolayi, operatdrin bu iglerle
ugrasabilmesi normal gérinliyor. Buna ragmen,
bakim iglemleri icin gerekli temel mekanik ilkeleri
konusunda bilgili olmalidir.
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Is glivenligi tedbirleri

A is elbisesi

Makine ile calisilirken veya tamir ve bakim
islerinde asagida gosterilen is glvenligi elbise ve
ekipmanlarinin kullaniimasi gerekir:

* Giyilmesi rahat olmak sartiyla, is tulumu veya
bol olmayan, parcalarinin hareketli makine
organlarina takilmasi mumkin olmayan elbise
giyin.

*  Koruyucu baslik.

»  Koruyucu eldivenler.

+ g glivenligi ayakkabilari.

Sadece is kazalarina karsl koruyucu malzemeler
kullanin. Kullandiginiz malzemelerin iyi durumda
oldugunu kontrol edin.

Genie
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A Kisisel koruyucu donanimlar

Ozel calisma sartlarinin gerektirdigi durumlarda
asagida belirtilen kisisel koruyucu donanimlar
kullaniimaldir:

» Koruyucu solunum cihazlari (veya toz maskeleri).
» Kulak tikaglari veya isitme koruyuculari.
» Koruyucu gozlikler veya g6z koruyucu maskeler.

Kodu 57.0303.5231
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Atasmanlarin tanimi

Irgat

Bu aksesuar asih yUklerin halath bir sistem vasitasiyla
hareket ettirilmesi i¢in kullanilir.

Bu aksesuar, esasen GTH serisi teleskopik
yUkleyicilerin standart alet tasima ekipmanina
baglanacak iki yan flans ile donatiimis bir celik
yapidan olusmaktadir.

Kaynakli yapinin alt kisminda ekseni etrafinda dénen
iki adet ayak vardir. Bu ayaklar, atagsmanin zemine
dayanmis oldugu ve yukleyiciye bagh olmadigi
zaman atasman destegidir.

Hidrolik irgat kaynakli yapinin 6n kismi Uzerine
monte edilmistir.

Teleskopik bomun ucunda yardimci hidrolik hattan
iki adet gabuk baglanti hidrolik elemani vasitasiyla
cahstirihr.

Bir celik kasnak vasitasiyla bir kancaya sabitlenmis
celik halat, atagsman igin éngdérilen maksimum
yuki yukariya kaldirma olanagi saglar (yapisal
dayanikliligi tam atasman igin gosterilen maksimum
tasima kapasitesine esit ya da daha yiiksektir).
Irgat yapisinin yakininda kancanin tamamen
kaldirilmis veya tamamen indirilmis durumda
bulundugu zaman irgati devre disi birakan 6zel
elektrik devre kesici vardir.

Irgatin devre digi birakildiginda irgatin yapisal
bilesenlerini asiri yiklemekten kaginin.

Genie
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Ving kolu

Bu aksesuar asili ylklerin halatl bir sistem vasitasiyla
hareket ettirilmesi igin kullanilir.

Bu aksesuar, esasen GTH serisi teleskopik
yUkleyicilerin standart alet tagsima ekipmanina
baglanacak iki yan flans ile donatiimis bir ¢elik kafes
yapidan olusmaktadir.

Kaynakli yapinin alt kisminda ekseni etrafinda donen
Uc adet ayak vardir. Bu ayaklar, atagsmanin zemine
dayanmis oldugu ve yukleyiciye bagli olmadigi
zaman atasman destegidir.

Kaynakli kafes yapinin 6n kisminda bir celik
kancanin baglantisi igin kullanilan bir mekanik
sabitleme tertibati bulunmaktadir.

Kanca, atasman ig¢in 6ngodrilen maksimum
yuki yukariya kaldirma olanagi saglar (yapisal
dayanikliligi tam atasman igin gosterilen maksimum
tasima kapasitesine esit ya da daha yuksektir).
Ving¢ kolunun hidrolik versiyonunda kafes yapi
icerisinde, celik orta plakanin hemen dnundeki
kisimda bir hidrolik irgat monte edilmigtir.

Hidrolik irgat teleskopik bomun ucunda yardimci
hidrolik hattan iki adet ¢abuk baglanti hidrolik
elemani vasitasiyla galistirilir.

Celik halatin ucu, kafes yapinin ucunda yer alan
onayll kancaya baglanmistir.

Irgat yapisinin yakininda kancanin tamamen
kaldirilmis veya tamamen indirilmis durumda
bulundugu zaman irgati devre disi birakan 6zel
elektrik devre kesici vardir.

Irgatin devre digi birakildiginda ving kolunun yapisal
bilesenlerini asiri yuklemekten kaginin.

Kanca tamamen kaldirilmis durumdayken ving
kolunun yapisal bilesenlerinin yararsiz bir gerilimini
onlemek Uzere irgata hic¢bir hidrolik basing
uygulanmaz.

Kodu 57.0303.5231
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Kancanin ana bilesenleri

1. Kanca
2. Takma cercevesi

Genie

Atasmanlarin tanimi

Kanca

Bu aksesuar asih yUklerin halath bir sistem vasitasiyla
hareket ettirilmesi icin kullanilir.

Bu aksesuar, esasen GTH serisi teleskopik
yukleyicilerin standart alet tagsima ekipmanina
baglanacak iki yan flans ile donatilmis bir cgelik
yapidan olugsmaktadir.

Kaynakl yapinin alt kisminda ekseni etrafinda dénen
iki adet ayak vardir. Bu ayaklar, atagsmanin zemine
dayanmis oldugu ve yukleyiciye bagli olmadigi
zaman atasman destegidir.

Kaynakli yapinin orta kisminda ileriye ¢ikik bir
yapisal kiris vardir. Bu kirisin 6n ucunda bir c¢elik
kancanin baglantisi igin kullanilan bir mekanik
sabitleme tertibati bulunmaktadir.

Kanca, atagsman igin belirlenmis yikuin elle tagsinmasi
icin onaylanmistir (yapisal dayaniklilidi tam atasman
icin gosterilen maksimum tasima kapasitesine esit
ya da daha yuUksektir).

Kodu 57.0303.5231 Asil yiiklerin kaldiriimasi icin tasarlanmis atasmanlar 17
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Atasmanlarin uygulama alani

Asagidaki tabloda isbu kilavuzda belirtilen atagmanlarin montajinin mimkin oldugu Genie teleskopik
yukleyici modelleri gésterilmektedir:

GTH-2506 | GTH-4014 | GTH-4018 | GTH-4016R | GTH-4018R | GTH-5021R

TASIMA
EKIPMANI
uzerindeki X

SABIT KANCA

2500 kg

TASIMA
EKiIPMANI
uzerindeki X X X X X

SABIT KANCA

5000 kg

MEKANIK VING

KOLU X X X X X
4000 mm/900 kg

HIDROLIK VING
KOLU X X X X X
4000 mm/900 kg

MEKANIK VING
KOLU X X X X X X
2000 mm/2000 kg

IRGAT
4000 kg x x x x x

IRGAT
5000 kg 3

Genie
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Asagida belirtilen gereksinimlere
O0zen gostermediginiz takdirde
makineyi kullanmayin:

M Makinenin glivenlik sartlarinda galismasi ile ilgili
olan, igsbu yukleyici kullanim kilavuzunda yer alan
temel ilkeleri 6grenip uygulayin.

1. Tehlike durumlarini dnleyin.

2.Daima galisma oncesi denetleme islemini
gercgeklestirin.

Miiteakip bolime ge¢gcmeden d6nce liitfen
calisma 6ncesi denetleme islemini inceleyip
anlayin.

3.Makineyi kullanmadan dnce daima makinenin
fonksiyonlarini test edin.

4. Calisma sahasini dikkatle gdézden gegirin..

5. Makineyi sadece tasarlanmis oldugu
fonksiyonlara uygun olarak kullanin.

Kodu 57.0303.5231
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Denetimler

Calisma oncesi denetleme
isleminin temel bilesenleri

Calisma oncesi denetleme islemi ve olagan bakim
operatorin sorumlulugu altindadir.

Calisma oOncesi denetleme islemi operatérin her
bir vardiyadan once gerceklestirdigi bir gorsel
denetimdir. Bu denetimin amaci; fonksiyonlari test
etmeye baslamadan 6nce yukleyicide bir anormallik
var olup olmadigini belirlemektir.

Ayrica c¢alisma Oncesi denetleme islemi olagan
bakim mudahalelerinin gerekli olup olmadigi tespit
etmeye yarar.

Yalnizcabu kilavuzda belirtilen olagan bakimiglemleri
operator tarafindan gergeklestirilebilir.

Mditeakip sayfadaki listeyi inceleyip her bileseni
denetleyin.

Eger fabrikada belirlenen durumlara nazaran izinsiz
olarak yapilan herhangi bir degisiklik algilanirsa,
makineyi isaretleyin ve islemez hale getirin.

Makine Uzerinde herhangi bir tamir islemi, Uretici
spesifikasyonlari uyarinca yalnizca kalifiye servis
teknisyenleri tarafindan gergeklestirilebilir.

Tamirlerin sonunda operatorfonksiyonlari test etmeye
baslamadan 6nce yeniden ¢calisma 6ncesidenetleme
islemini yapmalidir.

Programli bakim mudahaleleri, imalat¢i firma
spesifikasyonlarinagoére ve sorumluluklarkilavuzunda
listelenen gerekliliklere uygun olarak yalnizca kalifiye
servis teknisyenleri tarafindan yapilmalidir.
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Denetimler

Calisma oncesi denetleme islemi

Q Kullanim ve guvenlik kilavuzlarinin eksiksiz
ve okunakli oldugundan ve yukleyicinin iginde
bulundugundan emin olun.

O Tum etiketlerin yerinde ve okunakl oldugundan

emin olun.
Q Tesisat yag sizintilarinin var olup olmadigini
kontrol edin.

Hasar, montaj hatalari veya eksik parca ile izinsiz
degisiklik olup olmadigini tespit etmek uzere
asagidaki bilesenleri ve noktalari kontrol edin:

O Hidrolik hortumlar ve baglanti pargalari
Kanca

Halat

Kasnaklar

Devre kesici

O 000 0

Pim, somun, civata ve diger sabitleme
elemanlari

Makinenin tamamini agsagidakiler agisindan kontrol
edin:

O kaynakbaglantilarindaveyapisalbilesenlerde
olusan gatlaklar

U makinedeki gogukler ya da hasarlar

4 pas, asinma veya oksitlenme fazlaligi

Genie
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Asagida belirtilen gereksinimlere
O0zen gostermediginiz takdirde
makineyi kullanmayin:

M Makinenin glivenlik sartlarinda galismasi ile ilgili
olan, igsbu yukleyici kullanim kilavuzunda yer alan
temel ilkeleri 6grenip uygulayin.

1. Tehlike durumlarini dnleyin.

2.Daima cgalisma 6ncesi denetleme islemini
gergeklestirin.

3.Makineyi kullanmadan 6nce daima
makinenin fonksiyonlarini test edin.

Miiteakip bolime geg¢meden once liitfen
fonksiyon testini inceleyip anlayin.

4. Calisma sahasini dikkatle gdézden gegirin..

5. Makineyi sadece tasarlanmis oldugu
fonksiyonlara uygun olarak kullanin.

Kodu 57.0303.5231
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Denetimler

Fonksiyon testinin temel ogeleri

Fonksiyon testi makine kullanima alinmadan 6nce
mevcut arizalar tespit etmek Uzere tasarlanmigtir.
Operator tim makine fonksiyonlarini test etmek igin
verilen talimatlari adim adim uygulamalidir.

Arizali bir makine kesinlikle kullaniimamalidir.
Herhangi bir ariza tespit edildiginde, makine
isaretlenmeli ve hizmetten ¢ekilmelidir. Tamiriglemleri,
Uretici spesifikasyonlari uyarinca yalnizca kalifiye
servis teknisyenleri tarafindan gergeklestirilebilir.

Tamirlerin islemleri tamamlandiktan sonra, operator
makineyi kullanima almadan 6nce calisma 6ncesi
denetleme islemini ve fonksiyon testlerini yeniden
gergeklestirmelidir.
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Denetimler

Fonksiyon testi

Fonksiyonlari test etmeye baslamadan énce litfen
teleskopik yukleyici kilavuzuna bakiniz.

Cabuk hidrolik kilitleme/kilit agma testi
(eger varsa)

+  Ozel salteribasili tutarak, kiiglik beyaz tekerlege
basin ve basili tutun ve atagsmani gegici olarak
kilitlemek/kilidi agcmak icin ¢cok amach joistigi
cahlistirin.

® Denetimin sonucu: tim fonksiyonlar diuzgin
sekilde calismalidir.

Kumandalarin testi (her kullanimda)
Cok amagli joistik irgati calistirma olanagi verir.

iyi calisip calismadigini kontrol etmek igin:

*  Kuguk beyaz tekerlege ve kirmizi renkli saltere
basili tutarak, ¢cok amacli joistigi saga dogru
yonlendirerek galistirin.

® Sonug: halat ¢ozalr.

*  Kuguk beyaz tekerlege ve kirmizi renkli saltere
basili tutarak, ¢cok amacl joistigi sola dogru
yonlendirerek galistirin.

® Sonug: halat sarilir.

isbu kilavuzun 'Calisma ve kullanim' bashkli
boélumundeki 'Kumandalar' paragrafina bakin.

Genie
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Yik sinirlayiciyr kontrol etmek igin
yapilan test

Operatoér kullanma kilavuzuna danigin.

Irgatin fren sistemini kontrol etmek igin
yapilan test (her kullanimda)

Bu sistem, yUkl asili durumda birakarak irgat
tamburunu durdurur.

iyi calisip calismadigini kontrol etmek icin:

*  bir ylku kaldirin

* halati gozmek i¢in kumanda joistigini calistirin.
* joistigi nétr konuma getirin.

® Sonug: yik durmahdir.

Irgatin devre kesicilerinin testi (her
kullanimda)

Bu sistem ylikiin hareketini dnceden belirlenen sinirlar

icinde tutmahdir.

iyi calisip calismadigini kontrol etmek icin:

*  bir yUku kaldirin

* halati sarmak icin kumanda joistigini yavasca
cahlistirin.

® Sonug: kancanin 6nceden ayarlanmis sinirlara
ulastiginda.

Irgatin ¢ekis sinirlayicisinin testi (her
kullanimda)

Bu sistem, agirligi irgatin maksimum tasima
kapasitesinden daha buyuk olan yiklerin yukariya
kaldiriimasini 6nler.

Iy| calisip calismadigini kontrol etmek igin:
agirhigiirgatin tasimakapasitesinden daha buiytik
olan bir yuku yukariya kaldirin,

* halati yeniden sarmak igin kumanda joistigini
cahlistirin.

® Sonug: yuk yerden kaldirihr kaldiriimaz irgat
durmalidir. Halat gerilmis durumdayken irgat
durmalidir. YUki yerden kaldirma iglemi mimkun
olmamalidir.

Kodu 57.0303.5231
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Asagida belirtilen gereksinimlere
0zen gostermediginiz takdirde
makineyi kullanmayin:

M Makinenin glvenlik sartlarinda galismasi ile ilgili
olan, igsbu yukleyici kullanim kilavuzunda yer alan
temel ilkeleri 6grenip uygulayin.

1 Tehlike durumlarini dnleyin.

2 Daima calisma oOncesi denetleme iglemini
gerceklestirin.

3 Makineyi kullanmadan 6nce daima makinenin
fonksiyonlarini test edin.

4 Calisma sahasini dikkatle gdézden gegirin..

5 Makineyi kullanmadan 6nce daima emniyet
kemerini takin.

6 Makineyi sadece tasarlanmis oldugu
fonksiyonlara uygun olarak kullanin.

Kodu 57.0303.5231

Genie
Asili yUklerin kaldirilmasi igin tasarlanmis atasmanlar

Calisma ve kullanim

Temel prensipler

'Calisma ve kullanim' baglikli boliim makinenin
galistirilmasina iligkin tim talimatlari igerir.
Kullanim, glvenlik ve sorumluluk kilavuzlarinda
yer alan tim guvenlik kurallarina ve talimatlara
uymak operatorin sorumlulugundadir.

Yalnizca yeterli egitimi almigs yetkili kisiler bu
makineyi kullanabilir. Bir makineyi ayni vardiyada
farkl zamanlarda birden fazla operatdrin
kullanmasi gerekiyorsa, tim operatorler kullanim,
glvenlik ve sorumluluk kilavuzlarinda yer alan
tm guvenlik kurallarina ve talimatlara uymahdir.
Yani her yeni operatdériin, makineyi kullanmaya
baslamadan énce calisma oncesi denetleme
islemini, fonksiyon testlerini ve galisma sahasi
denetleme iglemini gergeklestirmesi gerekir.

Bunun yani sira, Grinun Uzerinde ya da yakininda
¢alisan herkesin yururltkteki glivenlik 6nlemleri
hakkinda bilgi sahibi olmasi gerekmektedir.
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Calisma ve kullanim

Hizli baglama talimatlari

Mekanik kilitlemeli versiyon

1

~

Monte edilmis atasmani birakmak istediginiz
yere yaklasin (eger mimkinse ustu kapali ve
zemini saglam bir yer).

Atasmanin ¢abuk baglanti elemanlarinin
baglantisini kesin.

Ucunda bulunan emniyet mandalini gikardiktan
sonra atasmani kilitteme pimini ¢ekip ¢ikarin.
Atagmani yere indirin.

Alet tasima ekipmanini mil Gzerinde ileriye
dogru doéndiridn ve atasmanin st kilitteme
mekanizmasini serbest birakmak igin bomu
indirin.

Atasmandan uzaklagsmak icin makineyi geri
hareket ettirerek, kullanmak istediginiz yeni
atasmana ulasin.

Alet tagima ekipmanini mil Gzerinde ileriye
ddndurerek, yeni atasmanin Ust kilitleme
mekanizmasina baglayin.

8 Atasmani yerden c¢ekip birka¢ santimetre
kaldirin. Atasman, otomatik olarak alet tasima
ekipmaninda ortalanir.

9 Daha 6nce c¢ikarilmis olan kilitleme pimini
emniyet mandali ile sabitleyerek yerine takin.

10 Atasmanin c¢abuk baglanti elemanlarinin
baglantisini yeniden takin.

24
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Hidrolik kilitlemeli versiyon (opsiyonel)

1

w

10

11

Monte edilmis atasmani birakmak istediginiz
yere yaklasin (eger mimkiinse Ustl kapali ve
zemini saglam bir yer).

Atasmanin ¢abuk baglanti elemanlarinin
baglantisini kesin.

Atasmani yere indirin.

Kilitlemeyi/kilit agmayi devreye sokma digmesine
basin ve 5. noktanin sonuna dek basili tutun.
Cok amacli joistigi hareket ettirerek aleti serbest
birakin.

Alet tasima ekipmanini mil Gzerinde ileriye
dogru dondirin ve atasmanin Ust kilitleme
mekanizmasini serbest birakmak icin bomu
indirin.

Atasmandan uzaklagsmak igin makineyi geri
hareket ettirerek, kullanmak istediginiz yeni
atasmana ulasin.

Alet tasima ekipmanini mil Uzerinde ileriye
déndurerek, yeni atasmanin Ust kilitleme
mekanizmasina baglayin.

Atasmani yerden c¢ekip birka¢ santimetre
kaldirin. Atasman, otomatik olarak alet tasima
ekipmaninda ortalanir.

Kilitleme/kilit agma digmesi bulunan joistigi
kullanarak atagsmani baglayin.

Atasmanin cabuk baglanti elemanlarinin
baglantisini yeniden takin.

Genie
Asih yUklerin kaldinimasi i¢in tasarlanmis atasmanlar
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Calisma ve kullanim

Kullanim

Ving kolu 2000 kg
Mekanik ving kolu 2000 mm/2000 kg
59.0802.3027GT

Tasima ekipmani Uzerindeki sabit kanca
Tasima ekipmani Uzerindeki sabit kanca 2500 kg
59.0700.9012GT

Tasima ekipmani Uzerindeki sabit kanca 5000 kg
59.0700.9013GT

* Ving kolunu taktiktan sonra (mekanik ya da
hidrolik) atasman kilitteme sistemini kullanarak

* Kancayi taktiktan sonra (mekanik ya da hidrolik)

atasman kilitleme sistemini kullanarak sabitleyin.
Atasman desteklerini 1 numarali ¢alisma
pozisyonuna getirip 6zel A harfli pimler vasitasiyla
kilitleyin.

Batan yUkler yarurlikteki yasalara uygun 6zel
kumas kayislar veya zincirler ile sabitlenmelidir.
Yukleri hareket ettirmek igin yUkleyicinin
teleskopik bomunu yukariya kaldirip déndurun.
Atasmani kaldirmakicin A harfli pimlervasitasiyla
destekleri 2 numarali dinlenme pozisyonuna
getirin, (mekanik ya da hidrolik) atasman kilitleme
sistemini kaldirin, ardindan atagmani ileriye
dogru yavas egin, atagsman yere ulasana kadar
bomu indirin, en sonunda bomu geri ¢ekin.

A Sabit kanca gosterilen maksimum yiike
dayanmak Uzere tasarlanmisti. Maksimum
tasima kapasitesi, kancanin monte edildigi
yuUkleyicinin nominal tasima kapasitesine
esit olup atasman ile verilen ylk tablolarinda
belirtilmistir.

Kodu 57.0303.5231

sabitleyin.

Atasman desteklerini 1 numarali ¢alisma
pozisyonuna getirip 6zel A harflipimler vasitasiyla
kilitleyin.

Atasmani kaldirmakigin A harfli pimler vasitasiyla
destekleri 2 numarali dinlenme pozisyonuna
getirin, (mekanik ya da hidrolik) atasman kilitleme
sistemini kaldirin, ardindan atasmani ileriye
dogru yavas egin, atagsman yere ulasana kadar
bomu indirin, en sonunda bomu geri gekin.

Genie
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Calisma ve kullanim

Hidrolik ving kolu 900 kg
Hidrolik ving kolu 4000 mm/900 kg A Ata;manln daimadikey pozisyonda galistigindan
59.0802.3029GT emin olun.

A

* Ving kolunu taktiktan sonra (mekanik ya da
hidrolik) atasman kilitteme sistemini kullanarak
sabitleyin.

+ Atasman desteklerini 1 numarali ¢alisma
pozisyonuna getirip 6zel A harfli pimler vasitasiyla
kilitleyin.

e 3 numaral destegi kaldirip B harfli 6zel pim
vasitasiyla g¢alisma pozisyonunda Kkilitleyin,
ardindan kancay! dinlenme durumundan
kaldirin.

« BUtln yukler yUrdrlikteki yasalara uygun 6zel
kumas kayislar veya zincirler ile sabitlenmelidir.

* Yukleri hareket ettirmek igin yukleyicinin
teleskopik bomunu yukariya kaldirip déndurun.

+ Atasmani kaldirmak i¢in kancay! dinlenme
konumuna getirin. Bu iglemi yaparken, bilesenleri
gerekenden fazla bir gerilime ugratmayi 6nlemek
amaciyla yeterli uzunlukta bir halat birakmaniza
dikkat edin. A harfli pimler vasitasiyla destekleri
2 numarali dinlenme pozisyonuna getirin, 3
numarali destegi indirip B harfli pim vasitasiyla _!
dinlenme pozisyonunda kilitleyin, (mekanik ya
da hidrolik) atasman kilitleme sistemini kaldirin,
ardindan atagsmani ileriye dogru yavas egin,
atasman yere ulasana kadar bomu indirin, en
sonunda bomu geri gekin.

Atasmanin ¢cabuk baglanti elemanlarini bom
rakorlarindan ayirdiktan sonra, safsizliklarin
devreye girmemesi i¢in atagsmanda bulunan yalanci
rakorlara yeniden baglamaya 6zen gosterin. Yalanci
rakorlarin kullaniimamasi durumunda 6zel tapalarla
kapatiimalidir.

A\ Halati daima gergin tutmak igin halatin ucuna bir
denge agirligi takip sabitleyin. Bu sekilde tambura
sariimig halatin ¢6ézilmesi veya gevsetilmesi
Onlenir.

W@FE/E A

Genie
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Calisma ve kullanim

Mekanik ving kolu 900 kg

Mekanik ving kolu 4000 mm/900 kg
59.0802.3028GT

* Ving kolunu taktiktan sonra (mekanik ya da
hidrolik) atasman kilitteme sistemini kullanarak
sabitleyin.

* Atasman desteklerini 1 numarali ¢alisma
pozisyonuna getirip 6zel A harfli pimler
vasitasiyla kilitleyin.

* 3 numarali desteg@i kaldirip B harfli 6zel pim
vasitasiyla ¢alisma pozisyonunda kilitleyin.

* Butln yukler yurarlikteki yasalara uygun 6zel
kumas kayislar veya zincirler ile sabitlenmelidir.

* Yukleri hareket ettirmek i¢in yukleyicinin
teleskopik bomunu yukariya kaldirip déndurdn.

*  Atasmani kaldirmak icin A harfli pimler vasitasiyla
destekleri 2 numaral dinlenme pozisyonuna
getirin, 3 numarali destegi indirip B harfli pimile
dinlenme pozisyonunda kilitleyin, (mekanik ya
da hidrolik) atagsman kilitleme sistemini kaldirin,
ardindan atagmani ileriye dogru yavas egin,
atasman yere ulasana kadar bomu indirin, en
sonunda bomu geri gekin.

Genie
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Calisma ve kullanim

Hidrolik irgat
Irgat 4000 kg 59.0901.9015GT A Atagsmanin daimadikey pozisyonda ¢alistigindan

Irgat 5000 kg 59.0901.9008GT emin olun.

« Irgati taktiktan sonra (mekanik ya da hidrolik)
atasman kilitteme sistemini kullanarak sabitleyin.
 Atasman desteklerini 1 numarali ¢alisma
pozisyonuna getirip 6zel A harfli pimler
vasitasiyla kilitleyin.
» BUtln yukler yUrurlUkteki yasalara uygun 6zel
kumas kayislar veya zincirler ile sabitlenmelidir.
* Yukleri hareket ettirmek i¢in yUkleyicinin
teleskopik bomunu yukariya kaldirip déndurdn.
* Atasmani kaldirmak i¢in kancay! dinlenme
konumuna getirin. Bu islemi yaparken, bilesenleri
gerekenden fazla bir gerilime ugratmayi énlemek
amaciyla yeterli uzunlukta bir halat birakmaniza
dikkat edin. A harfli pimler vasitasiyla destekleri
2 numarali dinlenme pozisyonuna getirin,
(mekanik ya da hidrolik) atasman Kkilitleme
sistemini kaldirin, ardindan atasmani ileriye
dodru yavas egin, atasman yere ulasana kadar
bomu indirin, en sonunda bomu geri ¢ekin.
Atasmanin ¢abuk baglanti elemanlarini bom
rakorlarindan ayirdiktan sonra, safsizliklarin
devreye girmemesi i¢in atasmanda bulunan yalanci
rakorlara yeniden baglamaya 6zen gosterin. Yalanci
rakorlarin kullanilmamasi durumunda 6zel tapalarla
kapatiimalidir.

A\ Halati daima gergin tutmak igin halatin ucuna bir
denge agirligi takip sabitleyin. Bu sekilde tambura
sariimig halatin ¢6ézilmesi veya gevsetilmesi
Onlenir.

Genie
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Calisma ve kullanim

Yuk sinirlayicinin kontrol panosu

Teleskopik yukleyici kullanma kilavuzuna danisin.

Yuk sinirlayici gostergesi (eger
gorilmusse)

Operatoér kabinine monte edilmis olan bu cihaz
yuk sinirlayicisina bagli olup, yuk sinirlayicisi
ekraninda goérinen ayni LED 15131 sekansini
gOsterir. Kirmizi alana ulagildiginda bir sesli alarm
cikar.

Yuk cgizelgelerinin kullanimi

Kabinde bulunan yik c¢izelgeleri bom uzatmasina,
stabilizatorlerin kullanimina ve kullanilan atagsman
tipine gore kabul edilebilir maksimum yuki gosterir.
Givenlik sartlarinda uygun olarak galismak igin
daima yuk cizelgelerine bakin.

Bom uzatma uzunlugu bomun Uzerinde yaziimis
harfler (A, B, C, D, E) vasitasiyla gikarilabilir. Bomun
gercek edim dereceleri 6zel egim gdstergesinden
okunabilir.

Genie
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Calisma ve kullanim

Kumanda tertibatinin hareketleri - Cok amagli joistik
GTH 2506 - GTH 4014 - GTH 4018

Teleskopik yikleyici kullanma kilavuzuna danisin

(B harfli) etkinlestirme diigmesi ve (A harfli) kiiglik
beyaz tekerlek ile donatilmis ¢gok amagl joistik

Genie
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Calisma ve kullanim

Kumanda tertibatinin hareketleri - Cok amacgh tekli joistik
GTH 4016R - GTH 4018R - GTH 5021R

%\%@j. (1)

) <

(

(B harfli) etkinlestirme diigmesi ve
(A harfli) kiiglik beyaz tekerlek ile
donatilmis ¢ok amagl joistik

Kumanda tertibatinin hareketleri - Cok amacgh ¢ift joistik
GTH 4016R - GTH 4018R - GTH 5021R

(B harfli) etkinlestirme diigmesi ve (A
harfli) kiigiik beyaz tekerlek ile donatiimig
cok amagl joistik

Genie
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Calisma ve kullanim

Yik sabitleme Yuku yere indirme

Sapan kancasinin sekilde gosterildigi gibi A harfli Bir yuku kaldirmadan once depolanacag: alan

N S N onceden hazirlayin. Bu alanin hazirlanmasi yukin
kanca agzina dizgun bir bicimde takilmis oldugunu . < .
kontrol edin cinsine baghdir, ama genel olarak yukler ahsap

kirigler Uzerine dayandiriimaldir. Sapanin kolayca
kaldirlabildiginden emin olun. Bir yuk asla zincir
sapani Uzerine dayandiriimamalidir.

a
)

Genie
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Yuku yukariya kaldirma ve
konumlandirma

Serbestge asil bir yuku yukariya kaldirip hareket
ettirmeden Once:

1. Yukariya kaldirma iglemi i¢in kullanilan yuk
ve tim aksesuarlarin (6rnegin sapanlarin, kilit
baklalarinin, vs.) agirligini ve yik merkezinin
konumunu bildiginizden ya da belirlediginizden
emin olun.

2. Dayanma ylzeyine bir yik konumlandirmadan
once ylUzeyin tasima kapasitesini kontrol edin.

3. Bomu yUkll ya da ylksuz olarak ve/veya bir
kisinin yardimiyla yukariya kaldirmadan énce
makine sasisinin hem uzunlamasina hem de
yanlamasina tesviye edildiginden emin olun.

4. Agirlik merkezi ve yuk stabilitesi g6z éninde
bulundurularak en uygun kaldirma noktalarini
belirleyin.

5. Serbestce asili yuklerin yukari kaldiriimasi
icin catallara ya da alet tagima ekipmanina
aslimis sapanlar ya da zincirler kullaniimaktan
kaginiimalidir.

6. Kazaen olusan herhangi bir sallanmayi
Onlemek amaciyla serbestce asili yukin
hareketlerini sinirlandirmak igin yuku baglayin.

7. Ust ste istiflenmis yiikler yukariya
kaldirmamalidir.

Kabinde bulunan yuk cizelgesi, Uzerinde

dlzgln bir bakim yapilan ve uygun bir sekilde
kullanilan bir makinenin ¢alisma sinirlarini
go6stermektedir. YUk cizelgesini kullanmak igin
operator yuk agirhgini, yik merkezini ve yikuin
konumlandiriimasi gereken mesafe ve yuksekligi
bilmelidir.

Makinenin birden fazla yik cizelgesi vardir.
Kullandiginiz yik cizelgesinin monte edilmis
atasman ve stabilizatérlerin konfiglirasyonu ile ilgili
oldugundan emin olun.

Kodu 57.0303.5231
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Calisma ve kullanim

Eger yukan agirligini istediginiz yukseklikte ve
acgida konumlandirmak mumkin degilse, asagida
belirtilen ¢ézumleri deneyebilirsiniz:

Stabilizatoérler monte edilmis durumdayken:

1. eger stabilizatorler indiriimemis ise indirilmeli
ve stabilizatorlerin indirildigi durumla ilgili olan
yuk cizelgesi kullaniimalidir.

Stabilizatorler indirilmis durumdayken veya
bulunmazken:

2. Yukun agiriginin yuk cizelgesinde belirtilen
degerlerin sinirlari iginde bulunmasi igin
makineyi ylikleme veya yuk alma noktasina
yaklastirin.

3. YUkuUn her bir pargasinin yuk gizelgesinde
belirtilen degerlerin sinirlari icinde bulunmasi
icin yiku daha kigUk pargalara ayirin.

4. Yuku spesifikasyonlara gére yonetebilen
daha buyuk bir makine kullaniimalidir. Asili bir
yukln hareket ettiriimesi icin stabilizatorlerin
kullaniimasi tavsiye edilir.

Serbestce asili yiklerin hareket ettirilmesi icin
tasarlanmig atagsmanlarin kullanimi

1. Atasmanin diizgiin sekilde sabitlenmis ve
kilitteme tertibatlarinin devreye sokulmus
oldugunu kontrol edin.

2. YUk sabitleme, hazirlama, konumlandirma
ve tasima islemlerinde ¢ok buyuk dikkat
gostermeniz gerekir.

3. Hareket ettirilecek ylk yok olmasi durumunda
atasman ile donatiilmis makineyi kismen
yuklenmis bir makine halinde uygulanan
sartlara gore galistirin.

4. Yuk ileriye ya da geriye yatirildiginda, ézellikle
yukun yukseklikte istiflenmesi gerektiginde
¢ok buyuk dikkat gdstermeniz gerekir. Yuk
yukariya kaldirilmis durumdayken atasman
sadece yukun yerinin degistiriimesi veya bir
rafa ya da yiginin Ustline konulmasi igin ileriye
egilebilir.




Aralik 2015 Birinci Baski - ikinci Basim
|

Calisma ve kullanim

Yuk konumlandirma

Mekanik ving kolu ya da tasima ekipmani
Uzerindeki sabit kanca vasitasiyla - Eger gerekirse
sinyal verme gdrevini yapan bir kisinin var
olmasini isteyin. €«

IIII*

1 lIstediginiz is yerine ulagin ve makineyi itina ile
durdurun.

Vitesi bog konumuna alin.
Park frenini devreye alin.

Eger makine konfiglirasyonundan gore
ongorilmusse stabilizatorleri indirin (asil
yukler halinde tavsiye edilir).

5 Makine sasisini tesviye edin. Bu iglemi
yaparken kabindeki seviye gdstergesini
kontrol edin. Makinenin stabilizatorler Gzerine
dayanmasi durumunda 6n tekerleklerin
zemine temas etmediginden emin olun.

6 Atasmanin kancasini yikin tzerinde
konumlandirin. YikU diizgin sekilde kancaya
takin. Bunu yapmak icin onayli tertibatlar
kullanin ve yuk merkezinin tam olarak
kancanin altinda bulundugundan emin olun.

7 Atasmani yatay konuma ulasana kadar (gozle)
tesviye etmeye devam edin.

8 Fonksiyonlari daha rahat bir sekilde kontrol
etmek ve tahliye filtre sisteminin siresini
uzatmak Uzere motorun devir sayisini artirin.

9 Bomu istediginiz yukseklige kaldirmak ve
cekip ¢ikarmak igin joistigi yavasca galistirin.

10 Bomu ¢ekip gikarmak ve istediginiz yukseklige
indirmek igin joistigi yavasca calistirin. YUkU;
kancayi agirhgindan tamamen kurtarincaya
kadar indirin.

11 Bomu yeniden tasima konumuna getirmek igin
kullanilan kumandalari ¢alistirmadan dnce
sinyali bekleyin.

12 Bomu yukari kaldirmak ve geri cekmek icin
joistigi yavasca cahistirin.

13 YUkl atasmandan kaldirdiktan sonra bomu
indirip geri gekmek miUmkundur.

Genie
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Calisma ve kullanim

Irgat ya da hidrolik ving kolu vasitasiyla - Eger
gerekirse sinyal verme goérevini yapan bir kiginin
var olmasini isteyin.

1 Istediginiz is yerine ulagin ve makineyi itina
ile durdurun.

Vitesi bos konumuna alin.
3 Park frenini devreye alin.

Eger makine konfigiirasyonundan goére
ongorulmusse stabilizatorleri indirin (asili
yukler halinde tavsiye edilir).

5 Makine sasisini tesviye edin. Bu iglemi
yaparken kabindeki seviye gdstergesini
kontrol edin. Makinenin stabilizatorler Gzerine
dayanmasi durumunda 6n tekerleklerin
zemine temas etmediginden emin olun.

6 Irgatin kancasini dogrudan yikun zerinde
konumlandirin. Ykl diizgin sekilde kancaya
takmak i¢in onayl tertibatlar kullanin ve
yuk merkezinin tam olarak kancanin altinda
bulundugundan emin olun.

7 Atasmani yatay konuma ulasana kadar
(g6zle) tesviye etmeye devam edin.

8 Fonksiyonlari daha rahat bir sekilde kontrol
etmek ve tahliye filtre sisteminin siresini
uzatmak Uzere motorun devir sayisini artirin.

9 Bomu istediginiz ylkseklige kaldirmak ve
cekip cikarmak igin joistigi yavasca calistirin.

10 Bomu istediginiz ylkseklige kadar uzatmak
ve indirmek igin kumanda joistigini yavasca
galistirin. Bu islemi yaparken, ylukid mimkin
olan en algak konumda tutun (eger gerekirse
halati ¢ézun).

11 YUkd; kancayi agirhgindan tamamen
kurtarincaya kadar indirmek i¢in atagsman
indirme (halat ¢gzme) kumandasini ¢alistirin.

12 Bomu yeniden tasima konumuna getirmek
icin kullanilan kumandalar ¢alistirmadan
once sinyali bekleyin.

13 Halati irgata tamamen sarmak icin kumanda
joistigini yavasca calistirin. Bomun herhangi
bir engel olmadan serbest olarak hareket
edebildiginde bomu geri ¢ekip indirin.

[
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Calisma ve kullanim

Bir asili yukiin taginmasi
Dislk hizda devam edin.

YUkd mimkin olan en algak konumda ve
makineye mimkuin olan en yakin pozisyonda
tutun. Bunu yaparken yukin makine sasisine
¢arpmadigindan emin olun.

Egimli ylzeylerde yatay yonde tagima islemi
sirasinda yUku yukarisina bakacak sekilde tutun.

Egimli ylzeylerde araci enine yénde surmekten
kaginin.

Bir asili yikun tasinmasi tavsiye edilmez.
Transmisyon sistemi devrilmeye karsi koruyucu
sistem tarafindan kontrol ediimemektedir.

YUkud kancaya bagladiktan sonra asagida gosterilen

islemleri yapin:

e YUkuyukariyakaldirin ve dizgin sekilde asiimis
oldugundan emin olun. YUku hareket ettirmeden
Once halatin gergin oldugundan ve gevsek
olmadigindan emin olun.

* YUkdn makine sasisi veya diger parcalari ile
carpismasini 6nlemekicin bomu mimkuin oldugu
kadar ¢ok geri ¢ekin.

e YUkl tasimak icin yerden 300-500 mm
yuksekligine kadar yeniden kaldirin.

* Atasmani hareket ettirmeden 6nce, yukidn
cevrede bulunan nesnelerin seviyesinden
yeterince yukari kaldiriimis oldugundan emin
olun.

e Mumkin olan riskleri belirlemek igin yolu
inceleyin.

 Yuku tamamen bozuk yollarda tasimaktan
kaginin.

* Egimliyuzeylerde serbestce asil birytku hareket
ettirmeyin.

* RUzgéarinyuk Uzerine yaptigi etkileri g6z dntinde
bulundurun.

* YUku daima kontrol altinda tutmak igin yavasca
hareket ettirin.

Genie
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Atagsmanin kisa siire igin
kullanilmamasi ve uzun siure park
halinde kalmasi

Atasmani yukleyiciden ayirmak igin:

.

Monte edilmis olan atagsmani birakmak istediginiz
yere yaklasin.

Atasmani yere indirin.
Yukleyici motorunu durdurun.

Atasmanin hidrolik borularini bom baglanti
parcalarindan ayirin.

Motoru tekrar galistirin.

Atasmani alet tasima ekipmanindan ayirmak
icin cok amagli joistigi kullanin.

Alet tasima ekipmanini mil Gzerinde
ileriye dondurerek, atasmanin Ust kilitteme
mekanizmasini serbest birakmak igin bomu
indirin.

YUkleyici ile geri gidin.

Kodu 57.0303.5231
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Is makinesinin park edilmesi ve servis disi birakilmasi

Genie
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Tasima ve kaldirma talimatlari
Atasmanin hareket ettiriimesi

Atasmani hareket ettirmek gerektiginde uygun * Irgat: catallari 3 numarali 6zel yuvalarina sokun
kapasitede araglar kullaniimalidir. Atasmanin
Ozel bilgileri isbu kilavuzun bu konu hakkindaki
boliminde ve tanimlama plakasinda bulunmaktadir.

Hareket ettirilecek atagsmana gore asagida verilen
talimatlara uyun:

¢ Ving kolu 900 kg: catallari 1 numaral dort
yuvasina sokun

26 cm/
10.23in

Kanca: asagidaki sekilde acgiklandig! gibi iki
sapani saside onceden hazirlanmis deliklere
gegirin.

X |\\'

1.34mt/
52.70in

* Ving kolu 2000 kg: c¢atallari 2 numaral iki
yuvasina sokun

49cm/
19.291in

Genie
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Asagidakilere dikkat edin:

M Yalnizca bu kilavuzda belirtilen olagan bakim
islemleri operator tarafindan gergeklestirilebilir

M Programli bakim miidahaleleri, Uretici
spesifikasyonlari uyarinca ve sorumluluklar
kilavuzunda listelenen gerekliliklere uygun
olarak yalnizca kalifiye servis teknisyenleri
tarafindan yapilmalidir.

Kodu 57.0303.5231
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Bakim sembollerinin agiklamasi

Talimatlarin amacini agik bir sekilde tanimlamak
igin bu kilavuzda asagidaki semboller
kullaniimigtir.

Bir bakim prosedurinun baslangicinda bir veya
daha fazla sembol varsa asagidaki anlami
vermektedir:

4
%

Bu prosediriin gergeklestiriimesi igin
aletlere ihtiya¢ oldugunu gdsterir.

Bu proseduriin gergeklestiriimesi
icin yeni pargalarin gerekli oldugunu
gosterir.

Bu prosedurin gergeklestiriimesi igin
motorun soguk olmasinin gerektigini
gOsterir.

)
RN B
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Programli bakim

Ug aydan daha uzun bir siiredir kullaniimayan

makineler, kullanima sokulmadan énce ti¢ ayhk Kontrol listesi A Y NR
denetim iglemine tabi tutulmalidir.. A-1 Kilavuzlar ve etiketler
A-2  Calisma 6ncesi denetim

Model A-3  Fonksiyon testi

Seri numarasi A-4 Halat aginmasinin kontrolii

Tarih A-5 Kanca kontroli

Saat 6lger A-6  Givenlik tertibatlarinin kontrol

Makinenin sahibi edilmesi

Denetleyen (matbaa harfleriyle)

Denetginin imzasi

Denetcinin unvani

Denetgi firmasi

Talimatlar

Bu raporun bir kopyasini alin. Bu sekilde her
denetim sirasinda kullanilabilecektir.
Gergeklestirilecek olan denetim tlriine uygun
kontrol listesini (listelerini) segin.

Giinde ya da 8 saatte bir
Denetim: A

Denetim islemlerinden her biri tamamlandiktan
sonra ilgili kutuya bir onay imi koyun.

Bu denetimleri nasil gerceklestireceginizi
o6grenmek igin bu bélimdeki adim-adim talimatlari
titizlikle izleyin.

Herhangi bir denetimden olumsuz bir sonug
alinirsa ('N'isareti), makineyi isaretleyip hizmetten
cekin, onarin ve yeniden inceleyin. Onarim
sonrasinda 'R’ kutusuna bir onay imi koyun.

Genie
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A-1
Kilavuzlar ve etiketlerin incelenmesi

Genie spesifikasyonlari bu iglemin her 8 saatte
bir ya da glinde bir kez olmak lzere, hangisi 6nce
gercgeklesirse, yapiimasini gerektirir.

Kullanim ve guvenlik kilavuzlarinin iyi durumda
saklanmasi guvenli makine calismasi acgisindan
¢ok 6nemlidir. Kilavuzlar makine ile birlikte verilir
ve slricl kabininde bulunan 6zel bélme igerisinde
saklanmalidir. Okunakli olmayan ya da eksik
kilavuzlar, guvenli ¢alisma sartlarini saglamak
icin gerekli olan guvenlik ve c¢aligma bilgilerini
vermeyecektir.

Ek olarak, tim guvenlik ve talimat etiketlerinin iyi
durumda tutulmasi da glvenli makine kullanimi
acisindan zorunludur. Etiketler, operatorleri ve
personeli bu makinenin kullanimi ile iligkili olasi
tehlikeler konusunda uyarmaktadir. Etiketler, ayni
zamanda kullanicilara ¢alistirma ve bakim bilgilerini
sunmaktadir. Okunakli olmayan bir etiket, personeli
islemle ya da tehlike ile ilgili olarak uyaramaz ve
guvenli olmayan ¢alisma kosullarina neden olur.

1 Kullanim ve guvenlik kilavuzlarinin hazir ve
eksiksiz olarak operatdr kabinindeki saklama
bdélmesinde bulundugundan emin olun.

2 Okunakl ve iyi durumda oldugundan emin olmak
Uzere kilavuzlardan her birinin sayfalarini kontrol
edin.

® Sonug: Kullanim kilavuzu makineye aittir ve tim
kilavuzlar okunakli ve iyi durumdadir.

® Sonug: Kullanim kilavuzu makineye ait degildir
veya tum kilavuzlar okunakl ve iyi durumda
degildir. Kilavuz degistirilene dek makineyi
kullanmayin.

Kodu 57.0303.5231
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3 Kullanim kilavuzunun etiketlerin denetlenmesi
bolimunU agin. Makine Gzerindeki tim etiketlerin
okunakli ve hasar gérmus olup olmadigini
gOrmek icin buyuk bir titizlikle inceleyin.

® Sonug: Makinede gerekli etiketlerin timi
bulunmaktadir, tim etiketler okunakli ve iyi
durumdadir.

® Sonug: Makinede gerekli etiketlerin timu
bulunmamaktadir, etiketlerden biri ya da daha
fazlasi okunakli degildir ve kotli durumdadir.
Etiketler degistirilene dek makine hizmetten
cekilmelidir. Etiketler degistirilene dek makineyi
kullanmayin.

4 Kilavuzlari kullandiktan sonra daima saklama
bdélmesine geri koyun.

Onemlinot: Kilavuzlar ya da etiketlerin degistiriimesi
gerekiyorsa yetkili Genie distribltoriniz yada Genie
Industries ile irtibat kurun.
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A-2
Calisma oncesi denetleme isleminin
yapilmasi

Genie spesifikasyonlari bu islemin her 8 saatte
bir ya da glinde bir kez olmak lizere, hangisi 6nce
gergeklesirse, yapilmasini gerektirir.

Calismadncesidenetleme islemininyapiimasiguvenli
makine c¢alismasi icin 6énemlidir. Calisma 6ncesi
denetleme islemioperatoriin her bir vardiyadan énce
gerceklestirdigi bir gérsel denetimdir. Bu denetimin
amaci; fonksiyonlari test etmeye baslamadan 6nce
ylkleyicide ve/veya atasmanda bir anormallik
var olup olmadigini belirlemektir. Calisma 6ncesi
denetleme islemi, olagan bakim prosedurlerinin
gerekip gerekmedigini belirlemek icin de kullanilir.

Genie
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A-3
Fonksiyon testinin gergeklestiriimesi

Genie spesifikasyonlari bu islemin her 8 saatte
bir ya da glinde bir kez olmak Uzere, hangisi 6nce
gerceklesirse, yapilmasini gerektirir.

Fonksiyon testinin yapilmasi guvenli makine
calismasi agisindan ¢ok dnemlidir. Fonksiyon
testi, makine kullanima alinmadan 6nce mevcut
arizalari tespit etmek icin kullanilir. Arizal bir makine
kesinlikle kullanilmamalidir. Herhangi bir ariza tespit
edildiginde, makine isaretlenmeli ve hizmetten
cekilmelidir.
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A-4 Halat aginmasinin kontroli

A Asinmis vel/veya hasara ugramis halat

kullanimindan kaynaklanan risklerin farkinda
olarak calismaya devam etmek son derece
tehlikelidir. Asinmis ve/veya hasara ugramis
bir halatrhemen bir yenisiyle degistirin. GENIE,
bu davranis kuralina uymamaktan kaynaklanan
can ve mal zararlarindan dolay! higbir sekilde
sorumlu tutulamaz.

Her gun bir gorsel bir kontrol yapilip, herhangi
bir ariza hemen giderilmelidir. Asagida belirtilen
asinma ve eskime izleri goriintrse halat bir yenisiyle
degistirilmelidir:

halatin toplam ¢api ilk capa goére %10 oraninda
azalmis bulunursa,

halatta gégukler, daimi kivrim ve diger hasarlar
varsa,

bir halat ipi kirik veya birka¢ noktada kesitini
%40 oraninda azaltan hasarlara ugramis ise,
halatin orta kismi (¢gekirdegi) tek bir noktada olsa
bile disari ¢ikarsa,

halatin gergin olmasina ragmen bir ya da birden
fazla halat ipi gevsek olarak gorinur ve halattan
cikar,

yuksek isidan kaynaklanan zararlar (kaynak
salomasi, elektrik arki, vs.).

Halat
Model Uzunluk
capi (9)
Ving kolu
4000 mm/900 kg | &™™ 30m
Irgat 4000 kg 12 mm 62 m
Irgat 5000 kg 13mm 62 m

Kodu 57.0303.5231
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A-5 Kanca kontrolii

A harfli kaldirma kancasinin her kullan
bir durumda bulundugundan emin olun.

Ildiginda iyi
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A-6 Giivenlik tertibatlarinin kontrol edilmesi

Teleskopik ylkleyicinin yilik sinirlayicisinin
kontrolU

(her kullanimda)

Operatoér kullanma kilavuzuna danigin.

Irgatin hidrolik ¢ekvalfi testi

(her kullanimda)

Bu kontrol valfi yikiin hareketini yarida keser, motoru

durdurur ve ariza halinde borulari kapatir.

lyi calisip calismadigini kontrol etmek igin:

e bir yuku kaldirin,

« joistigi calistirip halati sarin,

* joistik nétrkonuma getirilirse yik durmalidir. Aksi
takdirde litfen Genie Teknik destek servisine
basvurun.

Irgat freni testi

(her kullanimda)

Asili yukler varsa bu cihaz tamburu kilitler.

lyi calisip calismadigini kontrol etmek icin:

e bir yUku kaldirin,

* joistigi calistinp halati ¢6zun,

* joistik n6trkonuma getirilirse yik durmalidir. Aksi
takdirde litfen Genie Teknik destek servisine
basvurun.

Genie
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Irgatin devre kesicilerinin testi

(her kullanimda)

Bu cihaz ytkin hareketini Gnceden belirlenen sinirlar

icinde tutmalidir.

iyi calisip calismadigini kontrol etmek igin:

*  bir yUku kaldirin,

» joistik calistinlip halat sarilirsa, ylik 6nceden
ayarlanmisolansinirlaraulasildigindadurmalidir.
Aksi takdirde halati sarma islemini durdurup
Genie Teknik destek servis ile temas kurun.

Irgatin ¢ekis sinirlayicisinin testi

(her kullanimda)

Bu tertibat, agirhd: irgatin maksimum tasima

kapasitesinden daha buyUk olan ylklerin yukariya

kaldiriimasini dnler.

iyi caligip calismadigini kontrol etmek igin:

* agirhgiirgatintasimakapasitesinden daha blyk
olan bir yuku yukariya kaldirin,

» joistik galistirihp halat sarilirsa, yuk yerden
kaldirilirkaldirlmaz irgatdurmalidir. Aksi takdirde
litfen Genie Teknik destek servisine basvurun.
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TASIMA EKIiPMANI UZERINDEKIi SABIT KANCA

Teknik veriler

TASIMA EKIiPMANI UZERINDEKIi SABIT KANCA

2500 kg 5000 kg
Kodu 59.0700.9012GT Kodu 59.0700.9013GT N
GTH-2506 icin ® GTH-2506 harig tim modeller igin
(D
Q
i (B (B
0 0
0
1 . i
W e
(B ® 0 . 'é
o) O
TEKNIK VERILER TEKNIK VERILER
0 | Geniglik 1335 mm 0 | Geniglik 1335 mm
Dinlenme pozisyonunda Dinlenme pozisyonunda
O | iiksekik 1110 mm O | iiksekik 1110 mm
@® | Uzunluk 830 mm @® | Uzunluk 830 mm
Calisma pozisyonunda Calisma pozisyonunda
O | Viksekiik 910 mm O | Jiiksekiik 1070 mm
Agirlik 120 kg Agirlik 160 kg
Tasima kapasitesi 2500 kg Tasima kapasitesi 5000 kg
Agirlik merkezi 150 mm Agirlik merkezi 180 mm
Genie
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Teknik veriler

HIDROLIK VING KOLU 4000 mm/900 kg MEKANIK VING KOLU 4000 mm/900 kg
Kodu 59.0802.3029GT Kodu 59.0802.3028GT
GTH-4014, GTH-4018, GTH-4016R, GTH-4018R,  GTH-4014, GTH-4018, GTH-4016R, GTH-4018R,
GTH-5021R igin GTH-5021R igin
(A} (A}

TEKNIK VERILER TEKNIK VERILER

0 | Geniglik 1190 mm 0O | Genislik 1190 mm
Dinlenme pozisyonunda Dinlenme pozisyonunda

O | iiksekik 1220 mm O | iiksekik 1220 mm

@® | Uzunluk 4485 mm @® | Uzunluk 4450 mm
Calisma pozisyonunda Calisma pozisyonunda

O | Jiiksekik 1610 mm © | Jiksekik 980 mm
Agirlik 320 kg Agirhk 245 kg
Tasima kapasitesi 900 kg Tasima kapasitesi 900 kg
Agirlik merkezi 1400 mm Agirlik merkezi 1340 mm

Genie
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VING KOLU 2000 mm/2000 kg
Kodu 59.0802.3027GT
tim modeller igin

Teknik veriler

IRGAT 4000 kg
Kodu 59.0901.9015GT
GTH-2506 hari¢ tim modeller igin

- C) >
- A >
A
D
1 | N O
\J
\J (A)
A
f_' Jeis)
B ® X A i Iy
- > o
[ \ (o)
1 ) \
T ‘ @
(B}
Y v
TEKNIK VERILER TEKNIK VERILER
O | Genislik 1335 mm 0 | Genislik 1335 mm
Dinlenme pozisyonunda Dinlenme pozisyonunda
O | yikseKiik 1080 mm O | yiksekiik 1260 mm
@® | Uzunluk 2290 mm @® | Uzunluk 830 mm
Calisma pozisyonunda Calisma pozisyonunda
© | Jiksekik 800 mm © | Jiksekiik 1840 mm
Agirlik 255 kg Agirlik 380 kg
Tasima kapasitesi 2000 kg Tasima kapasitesi 4000 kg
Agirlik merkezi 490 mm Agirlik merkezi 260 mm
Genie
Kodu 57.0303.5231 Asili yUklerin kaldirilmasi igin tasarlanmis atasmanlar 47



Aralik 2015 Birinci Baski - ikinci Basim
|

Teknik veriler

IRGAT 5000 kg
Kodu 59.0901.9008GT
GTH-5021R igin

TEKNIK VERILER

0 | Geniglik 1335 mm
Dinlenme pozisyonunda

O | iiksekiik 1265 mm

@® | Uzunluk 835 mm
Calisma pozisyonunda

© | Jiiksekiik 2050 mm
Agirlik 470 kg
Tasima kapasitesi 5000 kg
Agirlik merkezi 325 mm

Genie
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Yuk cizelgeleri

GTH-2506, Tagsima ekipmani lizerindeki sabit kanca 2500 kg

09.4618.0835

S
!

5.78 m

O GTH-2506
6
5
4
3
2
1
0
4 3 2 1 g
2.90 m
A
GTH-2506, Ving kolu 2000 mm/2000 kg
O GTH-2506
6 78
60° 5
5 50° i
4 40 =
3
5 [20° 3
o 9
5 4 3 1
451 m

09.4618.0837
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Yuk cizelgeleri

GTH-4014, Mek./hidr. ving kolu 4000 mm/900 kg

fr=)

/o]

4 e
GTH-4014 = - [
i GTH-4014
. A
16
15
14
13 75.8°
12 LS
" 60°
10 50°
9 E|
8 a0 e
7 A )
6 | |30
5 — i
4 |-20° |
: |
jiH B 5
0 mo° |
2 a2 !
13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 T
\ 09.4618.1745 / \ 188 m 09.4618.1746 /
GTH-4014, Mekanik ving kolu 2000 mm/2000 kg
= /O B 3\
GTH-4014 GTH-4014
16 16
15 ! 15
14 758° 14
13 LY 13
12 60° 12
11 50° 11
10 | 10
9 40° 9
8 A g 8
7 30° s 7
6 6
5 —20 d 5 20
4 / T 4
3 )y . 5 i 3w
2 H H 2 2 |
) :L‘:E 8 g | & ; _ /@ﬁ
(] } 0 |_-0.2°
PRiEEs [ | NEEREEEEEREN
12 1110 9 8 7 6 5 4 3 2 1 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1
10.25 m 10.19 m
\ 09.4618.1747 / \
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Yuk cizelgeleri

GTH-4014, Tasima ekipmani tizerindeki sabit kanca 5000 kg
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Aralik 2015 Birinci Baski - ikinci Basim

Yuk cizelgeleri

GTH-4018, Mek./hidr. ving kolu 4000 mm/900 kg
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Birinci Baski - ikinci Basim

Aralik 2015

Yuk cizelgeleri

GTH-4018, Tagsima ekipmani uizerindeki sabit kanca 5000 kg
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Aralik 2015 Birinci Baski - ikinci Basim

Yuk cizelgeleri

GTH-4016 R, Mek./hidr. ving kolu 4000 mm/900 kg
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Birinci Baski - ikinci Basim Aralik 2015

Yuk cizelgeleri

GTH-4016 R, Mekanik ving kolu 2000 mm/2000 kg
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Aralik 2015

Birinci Baski - ikinci Basim

Yuk cizelgeleri

GTH-4016 R, Tasima ekipmani uzerindeki sabit kanca 5000 kg
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Birinci Baski - ikinci Basim Aralik 2015

Yuk cizelgeleri

GTH-4016 R, Irgat 4000 kg
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Aralik 2015

Birinci Baski - ikinci Basim

Yuk cizelgeleri

GTH-4018 R, Mek./hidr. ving kolu 4000 mm/900 kg
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Birinci Baski - ikinci Basim Aralik 2015

Yuk cizelgeleri

GTH-4018 R, Mekanik ving kolu 2000 mm/2000 kg
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Aralik 2015 Birinci Baski - ikinci Basim

Yuk cizelgeleri
GTH-4018 R, Tagsima ekipmani tizerindeki sabit kanca 5000 kg
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Birinci Baski - ikinci Basim Aralik 2015

Yuk cizelgeleri

GTH-4018 R, Irgat 4000 kg
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Aralik 2015 Birinci Baski - ikinci Basim

Yuk cizelgeleri

GTH-5021R, Mek./hidr. ving kolu 4000 mm/900 kg
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Birinci Baski - ikinci Basim Aralik 2015

Yuk cizelgeleri

GTH-5021R, Mekanik ving kolu 2000 mm/2000 kg
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Aralik 2015 Birinci Baski - ikinci Basim

Yuk cizelgeleri

GTH-5021R, Tagsima ekipmani uzerindeki sabit kanca 5000 kg
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Birinci Baski - ikinci Basim Aralik 2015

Yuk cizelgeleri

GTH-5021R, Irgat 4000 kg
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Aralik 2015

Birinci Baski - ikinci Basim

Yuk cizelgeleri

GTH-5021R, Irgat 5000 kg
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Birinci Baski - ikinci Basim Aralik 2015
|

Beaufort ruzgar siddeti skalasi

R.uzga!' Riizgarin Ruzgar hizi Karadaki durum
siddeti tanimi (m/sn)
Sakin <0,3, Sakin. Dumanlar dikine ylkselir.
Esinti 0,3-1,5 Dumanlar meyilli yukselir.
Hafif riizgar 16-3.4 Ruzgar yluzde hissedilir. Yapraklar sallanir ve
hisgildar.
Tatli riizgar 3.5-5.4 Rulz.garyapraklarl ve ince dallari devamli hareket
ettirir.
Orta riizgar 55-7.9 Ruzgar toz ve kagit pargaciklarini ugurur. Dallar
sallanir.
Sert riizgar 80-107 Kyg:uk dallari hareket ettirir. Yaprakh kuguk
agdaclar sallanmaya baslar.
: Blyuk dallar sallanir. Telgraf tellerinde islik sesi
Kuvvetli R : N . o
.o 10,8 - 13,8 |isitilir. Semsiye tasimak guglesir. Plastik ¢op
ruzgar i
kaplari devrilir.
Firtinamsi Butun agaclar sallanir. Ruzgara kargi yurumek
. 13,9-17,1 |glglesir. Gokdelenlerde, 0Ozellikle yuksek
ruzgar ; o
katlarda sallanmalar hissedilir.
Ruzgar filizleri kirar. Hareket halindeki araglar
Firtina 17,2 - 20,7 |yoldan c¢ikabilir. Rizgara karsi yurimek
genellikle ¢ok zordur.
. Agac dallari kopabilir ve galilar uzaga firlayabilir.
Kuvvetli o : L . o
firting 20,8 -24,4 |[Trafik isaretleri ve gecici bariyerler uzaga
firlayabilir. Sirk gadirlari ve g¢atilar hasar gorebilir.
Agaclar kirillir veya kokunden soker. Kuguk
Tam firtina 24.5-284 agaglar evglllr veya agdaglarin sekli bozulur.
Hasara ugramis asfalt ¢ati kaplamalar yer yer
kopabilir, catilardan ugabilir.
. . Agaclar buyuk hasarlara ugrar. Catilar ciddi
Cok siddetli o 9
28,5 - 32,6 |hasaraugrar. Bozulmus ve/veya hasara ugramis
firtina . =
eski asfalt kaplamalar tamamen savrulabilir.
Agaclar c¢ok blyuk hasarlara ugrar. Bazi
pencereler kirilabilir. Mobil evler ve kulUbeler
Kasirga 32,7 > hasara ug@rayabilir ve bugday ambarlari kotu
sartlarda. Buyuk enkaz pargalari havada tehlikeli
bir sekilde ugusur.
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AT Uygunluk Beyani igerig

TEREX Global GmbH isbu vesile ile agadida 6zellikleri verilen makinenin asagidaki Direktiflerin
hakimlerine uygun oldugunu beyan eder:

1. AT Yonetmeligi 2006/42/AT sayili Makine .
Asagida agiklanan makine, bu kullanici kilavuzunda belirtilen Genie teleskopik yikleyici modelleri icin
uygundur.

Model/Tip:

Aciklama:

Seri numarasi:

Uretim tarihi:

Uretildigi Glke:

Uretici firma:

TEREX Global GmbH

Bleicheplatz 2

8200 Schaffhausen

(isvigre)

Avrupa temsilcisi:

Genie UK LTD

The Maltings

Wharf Road, Grantham, Lincolnshire

NG31 6BH Birlesik Krallik

Yetkili imza:

Dizenlendigi yer:

Duzenlendidi tarih:
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