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Wazne

Przed rozpoczeciem uzytkowania tej maszyny
nalezy przeczytaé, zrozumiec i zastosowac
sie do niniejszych wskazéwek dotyczacych
obstugi i bezpieczenstwa. Te maszyne
mogqg obstugiwa¢ wytacznie przeszkolenii
upowaznieni pracownicy. Niniejszg instrukcje
nalezy uwazac za nieodtgczng czesé
maszyny. Nalezy jg zawsze przechowywac w
maszynie. W przypadku jakichkolwiek pytan,
nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firmg
Genie Industries.
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Zasady bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Nieprzestrzeganie instrukcji i zasad
bezpieczenstwa moze grozic
Smiercig lub powaznym zranieniem.

Mozesz obstugiwaé maszyne
tylko pod warunkiem, ze:

M Nauczyte$ sie i prze¢wiczytes w praktyce
zasady bezpiecznej obstugi maszyny, zawarte
w tym podreczniku.

1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.

Poznaj i zrozum zasady bezpieczenstwa
przed przejsciem do nastepnego rozdziatu.

2 Zawsze dokonuj kontroli maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkgiji
maszyny przed rozpoczeciem jej uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

M Przeczytate$, zrozumiates$ i przestrzegasz
instrukcji producenta i zasad bezpieczenstwa
zawartych w instrukcjach bezpieczenstwa

i obstugi oraz na etykietach znajdujacych sie
na maszynie.

M Przeczytates$, zrozumiates i przestrzegasz
zasad bezpieczenstwa wprowadoznych przez
pracodawce oraz przepiséw obowigzujacych
W miejscu pracy.

M Przeczytates, zrozumiate$ i przestrzegasz
wszystkich stosownych przepiséw administraciji
panstwowe;.

M Zostate$ odpowiednio przeszkolony w zakresie
bezpiecznej obstugi maszyny.

Nr czesci 110016PO Z-45/25 DC « Z-45/25J DC 1
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ryzyko smiertelnego porazenia
pradem
Maszyna nie jest izolowana i nie zapewnia

ochrony w razie zetkniecia sie lub zblizenia do
zrédta pradu.
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Zachowaj odpowiednig odlegto$¢ od linii

i urzadzen elektroenergetycznych zgodnie

z przepisami administracji panstwowej i ponizszg
tabela.

Minimalna bezpieczna
odlegtosé w metrach
w stopachod

Napiecie
miedzyfazowe

P

0V do 300V Unikac¢ kontaktu
od 300 V do 50 KV 3,1
od 50 KV do 200 KV 4,6
od 200 KV do 350 KV 6,1
od 350 KV do 500 KV 7,6
od 500 KV do 750 KV 10,7
od 750 KV do 1000 KV 13,7

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy pomostu, kotysanie
lub zwisanie linii wysokiego napiecia oraz uwazac
na silne, porywiste wiatry.

Nie nalezy zbliza¢ sie do maszyny, ktéra dotyka
linii elektroenergetycznych. Personel na ziemi lub
na pomoscie nie moze dotyka¢ ani obstugiwac
maszyny dopoki czynne linie elektroenergetyczne
nie zostang odciete.

Nie wolno uzywac maszyny jako uziemienia
podczas spawania.

Nie obstugiwa¢ maszyny podczas burzy.

2 Z-45/25 DC « Z-45/25J DC

Ryzyko wywrécenia

taczny ciezar uzytkownikéw, sprzetu i materiatéw
nie moze przekracza¢ maksymalnego udzwigu
pomostu.

Maksymalny udzwig pomostu 227 kg

Maksymalna liczba uzytkownikéw 2

Ciezar wyposazenia opcjonalnego i dodatkowego,
np. tozy przewodow, tozy paneli i spawarek,
zmniejsza udzwig pomostu i nalezy go uwzgledni¢
w obcigzeniu pomostu. Opcje obcigzenia zostaty
podane na etykietach.

Nie wolno podnosi¢ ani wysuwac wysiegnika,
jezeli maszyna nie stoi na twardej i rowne;j
powierzchni.
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Alarm przechytu nie powinien stuzy¢ jako wskaznik
wypoziomowania. Alarm przechytu stycha¢ na
pomoscie tylko wtedy, gdy maszyna jest na mocno
pochylonym stoku.

Jesli alarm przechytu uruchomi sie:

Nie wolno wysuwag, obracac ani podnosic
wysiegnika ponad potozenie poziome. Przed
podniesieniem pomostu nalezy przejechac
maszyng na twardg, poziomg powierzchnie. Jezeli
alarm przechytu wigczy sie przy podniesionym
pomoscie, operacje wciggniecia wysiegnika

i opuszczenia pomostu nalezy wykonac¢ z
najwyzszg ostroznoscig. Podczas opuszczania
wysiegnika nie wolno go obracac. Przed
podniesieniem pomostu nalezy przejechac
maszyng na twardg, poziomg powierzchnie.
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Instrukcja obstugi

Nie wolno uzywa¢ elementow sterujgcych na
pomoscie, ktéry zostat unieruchomiony lub nie
ma mozliwosci normalnego przemieszczania sie
z powodu znajdujacej sie blisko budowli. Przed
rozpoczeciem proby uwolnienia zablokowanego
pomostu za pomocg dolnego panelu operatora,
wszystkich pracownikéw znajdujacych sie na
pomoscie nalezy ewakuowac.

Nie wolno podnosi¢ wysiegnika, gdy predkosc¢
wiatru przekracza 12,5 m/s. Jezeli predkos¢ wiatru
przekracza 12,5 m/s, a wysiegnik jest podniesiony,
nalezy go opuscic i przerwac prace.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny podczas silnych,
porywistych wiatréw. Nie wolno zwiekszaé
powierzchni pomostu ani tadunku. Zwiekszenie
powierzchni wystawionej na podmuchy wiatru,
prowadzi do zmniejszenia stabilnosci maszyny.
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Podczas jazdy maszyng w pozycji ztozonej po
nierébwnym terenie, po gruzie, powierzchniach
niestabilnych lub Sliskich oraz w poblizu dziur

i nierbwnosci, nalezy zachowac szczegoélng
ostroznos¢ i poruszac sie z matg predkoscia.

Nie wolno przerabia¢ ani wytgcza¢ ogranicznikéw.
Nie uzywac opon pneumatycznych. Maszyny
wyposazone sg w opony pianowe. Ciezar kot i

prawidiowe ustawienie przeciwwagi majg duzy
wptyw na stabilno$¢ maszyny.

Nr czesci 110016PO
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nie wolno jecha¢ po nierdownym terenie lub w

jego poblizu, po powierzchniach niestabilnych lub
niebezpiecznych z innego powodu, z wysiegnikiem
podniesionym lub wysunietym.

Nie wolno jezdzi¢ maszyng po stokach, ktorych
nachylenie przekracza maksymalng znamionowg
pochytos¢ gruntu dla maszyny - przy jezdzie

w goére, w dot i w poprzek stoku. Znamionowa
pochyto$¢ gruntu odnosi sie wytgcznie do maszyn
w pozycji ztozonej.

Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona

30% (17°)
20% (11°)
25% (14°)
Uwaga: Maksymalne dopuszczalne nachylenie

stoku zalezy od stanu powierzchni i przyczepnosci
kot.

Z przeciwwaga, w goére stoku

Z przeciwwagq, w dét stoku

W poprzek stoku

Nie wolno odpychac¢ sie ani przyciggac do
zadnego obiektu znajdujgcego sie poza
pomostem. .
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Maksymalna dopuszczalna
sita boczna - ANSI and CSA
150 Ibs / 667 N

Maksymalna dopuszczalna
sita reczna - CE and
Australia

90 Ibs /400 N
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Nie wolno przerabia¢ ani odtgczaé czeéci
maszyny, ktére w jakikolwiek sposéb wpltywajg
bezpieczenstwo i stabilnos¢.

Czesci majacych duze znaczenie dla stabilnosci
maszyny nie wolno zastepowaé czesciami o innym
ciezarze lub parametrach.

Nie wolno przerabia¢ ani modyfikowac
napowietrznego pomostu roboczego bez
uprzedniego pisemnego pozwolenia producenta.
Zamontowanie elementéw mocujacych do
narzedzi przytrzymujacych bgadz innych materiatow
na pomoscie, oparciach stép lub poreczach moze
prowadzi¢ do zwiekszenia ciezaru pomostu oraz
powierzchni pomostu lub tadunku.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Do zadnej czesci maszyny nie wolno podwieszacé
tadunkow.
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Nie wolno przewozi¢ zadnych narzedzi ani
materiatéw, zanim nie zostang rownomiernie
rozmieszczone i osoby znajdujgce sie na
pomoscie bedg mogty nimi bezpiecznie
manipulowac.

Na pomoscie nie wolno ustawiac drabin ani
rusztowan, nie wolno ich tez opierac¢ o zadng
czes¢ maszyny.

Nie wolno uzywa¢ maszyny na ruchome;j
powierzchni ani pojezdzie.

Nalezy sie upewnic¢, ze wszystkie opony sg w
dobrym stanie oraz ze nakretki kotnierzowe sg
mocno dokrecone.

Nie nalezy uzywac¢ akumulatoréw |zejszych

od oryginalnych. Akumulatory sg uzywane

jako przeciwwaga i majq istotne znaczenie

dla utrzymania stabilno$ci maszyny. Kazdy
akumulator musi wazy¢ 47,6 kg. Kazda skrzynia

z akumulatorami musi wazy¢ co najmniej 240,4 kg.

Nie wolno uzywaé¢ maszyny jako dzwigu.

Nie wolno odpycha¢ maszyny ani innych
przedmiotéw za pomocg wysiegnika.

Nie wolno dotyka¢ wysiegnikiem okolicznych
budowli.

Nie wolno przywigzywaé wysiegnika ani pomostu
do okolicznych budowli.

Nie wolno umieszcza¢ fadunkéw poza obrysem
pomostu.

4 Z-45/25 DC « Z-45/25J DC
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Ryzyko wypadniecia

Uzytkownicy muszg
nosi¢ pas lub uprzaz
zabezpieczajgca, zgodnie
z przepisami administracji
panstwowej. Linke
zabezpieczajaca nalezy
przypig¢ do kotwy w
pomoscie.

Nie wolno siada¢, sta¢ ani wspinac¢ sie po
poreczach pomostu. Podczas przebywania na
pomoscie nalezy zawsze sta¢ pewnie na obu
nogach.
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Nie wolno schodzi¢ z podniesionego pomostu.
Podtoge pomostu nalezy utrzymywac w czystosci.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy opusci¢ lub
zamkng¢ bramke wejsciowa.

Ryzyko zderzenia

Podczas jazdy lub pracy
nalezy zwraca¢ uwage na
obiekty stabo widoczne
i znajdujgce sie martwym
polu.
Podczas obracania obrotnicy, nalezy zwracaé
uwage na potozenie wysiegnika.

Nr czesci 110016PO
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Nalezy sprawdzi¢ strefe roboczg pod katem
nadziemnych przeszkdd i innych potencjalnych
zagrozen.
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Podczas chwytania poreczy nalezy strzec sie
zmiazdzenia rak.

Nie wolno opuszczaé¢ wysiegnika, jezeli znajdujg
sie pod nim pracownicy lub przeszkody.
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Predkos¢ jazdy nalezy dostosowaé do stanu
nawierzchni, liczby przeszkdd, pochytosci drogi,
rozmieszczenia pracownikow i wszystkich innych
czynnikéw, ktére moga spowodowacé wypadek.

Operatorzy muszg przestrzega¢ zasad
dotyczacych stosowania sprzetu ochrony
osobistej, wprowadzonych przez pracodawce,
przepisow obowigzujgcych w danym miejscu pracy
oraz przepiséw administracji panstwowe;.

Do jazdy i kierowania maszyng nalezy
wykorzystywac kolorowe strzafki kierunku ruchu
umieszczone na elementach sterowania na
pomoscie oraz na podwoziu jezdnym.

Nie wolno przesuwac wysiegnika na drodze
jakiegokolwiek zurawia, zanim elementy sterujace
zurawia nie zostang zablokowane i/lub nie zostang
podjete srodki ostroznosci w celu zapobiegniecia
mozliwemu zderzeniu.

Podczas obstugiwania maszyny nie wolno

jechac ryzykownie lub wykonywac¢ karkotomnych
manewrow.

Nr czesci 110016PO
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Ryzyko uszkodzenia czesci

Nie wolno wykorzystywaé maszyny jako uziemienia
podczas spawania.

Ryzyko wybuchu i pozaru

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach
niebezpiecznych lub takich, w ktérych moga
wystepowac gazy badz substancje palne

i wybuchowe.

Zagrozenia powodowane przez

uszkodzong maszyne

Nie wolno uzywa¢ maszyny uszkodzonej lub
dziatajacej nieprawidtowo.

Nalezy przeprowadzi¢ doktadng kontrole maszyny
przed rozpoczeciem pracy i sprawdzi¢ wszystkie jej
funkcje przed kazdg zmiang roboczg. Uszkodzong
lub nieprawidtowo dziatajacg maszyne nalezy
natychmiast odpowiednio oznakowac i wycofa¢ z
eksploatacji.

Nalezy sie upewni¢ ze zostaty wykonane wszystkie
czynnosci serwisowe okreslone

w niniejszej instrukcji oraz instrukcji serwisowej
Genie Z-45/25 DC i Z-45/25J DC.

Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie etykiety sg na
swoim miejscu oraz ze sg czytelne.

Nalezy sie upewni¢, ze instrukcja obstugi, instrukcje
bezpieczenstwa oraz zakresy obowigzkow
operatora sg kompletne, czytelne i znajdujg sie

w pojemniku na pomoscie.

Ryzyko obrazen ciata

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, w ktérej doszto do
wycieku oleju hydraulicznego lub powietrza. Wyciek
powietrza lub oleju moze doprowadzi¢ do obrazen
i/lub poparzen ciata.

Maszyne nalezy obstugiwac¢ zawsze w terenie
dobrze wentylowanym, aby unikng¢ zatrucia
tlenkiem wegla.

Niewtasciwe obchodzenie sie z cze$ciami
znajdujgcymi sie pod pokrywami moze doprowadzic
do powaznych obrazen ciata. Do przedziatow
maszyny majg dostep tylko przeszkoleni
pracownicy obstugi. Operator maszyny ma dostep
do tych przedziatéw tylko podczas dokonywania
kontroli maszyny przed rozpoczeciem pracy.
Podczas pracy wszystkie przedziaty muszg by¢
zamkniete i zabezpieczone.
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Bezpieczenstwo obstugi
akumulatoréow

Ryzyko poparzenia

Akumulatory zawierajg kwas. Podczas
obstugiwania akumulatoréw nalezy zawsze nosié¢
odziez ochronng i okulary.

Nalezy unika¢ rozlania i kontaktu z kwasem

z akumulatoréw. Rozlany kwas nalezy
zneutralizowa¢ za pomocg sody oczyszczone;j
i wody.

Zestaw akumulatorow musi by¢ w pozyciji
pionowej.

Akumulatory lub fadowarki nalezy chroni¢ przed
wodg i deszczem.

Ryzyko wybuchu
Nie wolno zbliza¢
ﬂf_?,,-.»cxxﬁ**kx::xﬁx sie ze zrodtami iskier
S Hy lub ptomieni ani z

zapalonym papierosem
i do akumulatoréw.

i Akumulatory
wydzielajg gaz
wybuchowy.
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Ostona zestawu
akumulatorow

musi by¢ otwarta
podczas catego cyklu
tadowania.

Nie wolno dotyka¢ elektrod akumulatoréw ani
zaciskéw kabli, narzedziami, ktore moga wywotaé
iskry.

6 Z-45/25 DC « Z-45/25J DC

Ryzyko uszkodzenia czesci

Do tadowania akumulatoréw nie wolno uzywaé
tadowarki o napieciu wiekszym niz 48 V.

Oba zestawy akumulatoréw nalezy tadowac
jednoczesnie.Przed wyjeciem zestawu
akumulatoréw nalezy odtgczy¢ wtyczke zestawu.

Ryzyko smiertelnego porazenia
pradem

tadowarke akumulatoréw
nalezy podtgczac wytgcznie
do uziemionego, 3-zytowego
gniazda pradu zmiennego.

Codziennie nalezy dokonywac
inspekcji pod katem
uszkodzonych przewodéw

i kabli. Przed rozpoczeciem
pracy nalezy wymienic
uszkodzone elementy.

v

Nalezy sie strzec porazenia pragdem w wyniku
dotkniecia elektrod akumulatoréw. Nalezy zdjaé
wszystkie pierscionki, zegarki i inng bizuterie.

Ryzyko wywrécenia

Nie wolno uzywac¢ akumulatoréw, ktére wazg mniej
niz oryginalne elementy. Akumulatory sg uzywane
jako przeciwwaga i majq istotne znaczenie dla
utrzymania stabilnosci maszyny. Kazdy akumulator
musi wazy¢ 47,6 kg. Kazdy zestaw akumulatoréow
wraz z nimi, musi wazy¢ co najmniej 240,4 kg.

Ryzyko podnoszenia

Do wyjmowania lub instalowania zestawow
akumulatoréw, nalezy uzywaé podnosnika
widtowego.

Nr czesci 110016PO
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Opis symboli na etykietach

Na etykietach produktéw Genie wykorzystywane
sgq symbole, kolory i stowa oznaczajgce:

Symbol ostrzezenia przed
zagrozeniem — wykorzystywany
do ostrzegania pracownikow
przed ryzykiem obrazen

ciata. Przestrzegaj wszystkich
komunikatéw o bezpieczenstwie,
umieszczonych za tym
symbolem, aby unikna¢ obrazen
ciata lub Smierci.

PN \Te|o;1 Czerwony — wykorzystywany

do wskazania zblizajagcego
“ sie zagrozenia, ktére moze

prowadzi¢ do $mierci lub

powaznych obrazenh ciata.

AWARNING Pomaranczowy —

wykorzystywany do wskazania

A potencjalnie niebezpiecznej
sytuaciji, ktéra moze prowadzic¢
do $mierci lub powaznych
obrazen ciata.

ACAUTION Z6tty z symbolem ostrzezenia

przed zagrozeniem —

A wykorzystywany do wskazania
potencjalnie niebezpiecznej
sytuacji, ktéra moze prowadzi¢
do lekkich lub $rednich obrazen
ciata.

B>

Z6#y bez symbolu ostrzezenia
CAUTION przed zagrozeniem —

wykorzystywany do wskazania
potencjalnie niebezpiecznej
sytuacji, ktéra moze prowadzi¢
do uszkodzenia sprzetu.

Zielony — wykorzystywany do
wskazania informacji na temat
dziatania lub serwisowania.

Nr czesci 110016PO Z-45/25 DC « Z-45/25J DC 7
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Budowa ogoélna
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1 Przetgcznik nozny 8 Wysiegnik gtéwny
2 Pojemnik na instrukcje 9 Wysiegnik dodatkowy
3 Barierka przesuwna 10 Elementy sterowania na panelu dolnym
4 Punkt zakotwienia linki zabezpieczajgcej 11 Zasilanie tadowarki (miedzy oponami)
5 Przedtuzenie wysiegnika (Z-45/25J) 12 Koto skretne
6 Pomost 13 Przedziat na akumulatory
7 Panel sterowania na pomoscie 14 Koto nie-skretne
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Elementy sterujace

A

1t

©
)
©
€

O ®6 0
f
i
-0 O
©
O
® ®

Kol

S'I'OP

©

®@

[ 00009.9 |

@

©)

{1

Dolny panel operatora

1 Przetacznik obrotu pomostu

2 Przetacznik obrotnicy

3 Przetacznik goéra/dot wysiegnika gtéwnego
4

Przetacznik wysuwania/wsuwania wysiegnika
gtéwnego

a

Nieuzywane
6 Przetagcznik zasilania dodatkowego

7 Przetagcznik na klucz, wybér: pomost/wyt./
opuszczony

8 Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego

Il

9 Kontrolka przecigzenia pomostu (opcjonalna)
10 Licznik godzin pracy

11 Przetacznik wigczenia funkgciji

12 Przetacznik gora/dét wysiegnika dodatkowego

13 Bezpiecznik 10 A do elektrycznych obwodow
sterowania

14 Modele Z-45/25J DC: Przetgcznik gora/dét
przedtuzenia wysiegnika

15 Przetacznik poziomowania pomostu
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ELEMENTY STERUJACE
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Panel sterowania na pomoscie

1

2
3
4
5

Przycisk sygnatu dzwiekowego
Przetacznik zasilania dodatkowego
Kontrolka mozliwosci jazdy
Przetacznik mozliwosci jazdy

Modele Z-45/25J DC: Przetgcznik géra/dot
przediuzenia wysiegnika

Przetgcznik obrotu pomostu

7 Przetagcznik poziomowania pomostu
8 Nieuzywane
9 Kontrolka przecigzenia pomostu (opcjonalna)

10 Kontrolka niewypoziomowania maszyny
(opcjonalna)

11 Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego

12 Dzwignia sterowania proporcjonalnego do
funkcji jazdy i przetgcznik kotyskowy do funkcji
kierowania

10
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ELEMENTY STERUJACE

©
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7 6 5
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13 Sterowanie predkoscig funkcji wysiegnika

14 Przetacznik wysuwania/wsuwania wysiegnika
gtdbwnego

15 Przetacznik gora/dot wysiegnika gtownego
16 Przetacznik gora/dot wysiegnika dodatkowego
17 Przetacznik obrotu obrotnicy

18 Wskaznik tadowania akumulatorow

Nr czesci 110016PO Z-45/25 DC « Z-45/25J DC 11
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Wydanie trzecie e Naktad trzeci

Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Mozesz obstugiwac tylko pod
warunkiem, ze:

M Zapoznates sie i przeéwiczyte$ w praktyce
zasady bezpiecznej obstugi maszyny, zawarte
w tym podreczniku.
1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.
2 Zawsze dokonuj kontroli maszyny przed
rozpoczeciem uzywania.

Poznaj i zrozum zasady kontroli przed
rozpoczeciem pracy przed przejSciem do
nastepnego rozdziatu.

3 Zawsze przed rozpoczeciem uzywania
dokonuj sprawdzenia funkcji maszyny.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

12 Z-45/25 DC « Z-45/25J DC

Informacje podstawowe

Odpowiedzialno$¢ za przeprowadzenie kontroli
przed rozpoczeciem pracy oraz za rutynowg
konserwacje, spoczywa na operatorze.

Kontrola przed rozpoczeciem pracy jest wzrokowg
inspekcjg wykonywang przez operatora przed
kazdg zmiang robocza. Kontrola taka ma na

celu wykrycie oczywistych nieprawidtowosci w
maszynie przed wykonaniem sprawdzenia funkcji.

Kontrola przed rozpoczeciem pracy ma tez na

celu okreslenie, czy wymagane bedzie wykonanie
rutynowych czynnosci konserwacyjnych. Operator
moze wykonywac tylko te rutynowe czynnosci
konserwacyjne, ktére zostaty wymienione w
niniejszej instrukciji.

Nalezy postuzyc¢ sie w tym celu listg zamieszczong
na nastepnej stronie i zaznaczac kolejno wszystkie
pozycje.

W przypadku wykrycia uszkodzenia lub
jakiejkolwiek nieuprawnionej przerdbki w
poréwnaniu ze stanem maszyny dostarczonej
przez producenta, maszyne nalezy odpowiednio
oznakowac i wycofac z eksploataciji.

Naprawa maszyny moze by¢ dokonywana
wytgcznie przez wykwalifikowanego technika,
zgodnie z zaleceniami producenta. Po
zakonczeniu naprawy, operator musi ponownie
dokonackontroli przed rozpoczeciem pracy, przed
przejsciem do sprawdzenia funkcji maszyny.

Zaplanowane inspekcje serwisowe powinny

by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych
technikow, zgodnie z zaleceniami producenta oraz
wymaganiami okreslonymi w zakresie czynnosci.

Nr czesci 110016PO
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Instrukcja obstugi

Kontrola przed rozpoczeciem
pracy

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1 Nalezy sprawdzic, czy instrukcja obstugi,
instrukcje bezpieczenstwa oraz zakresy
obowigzkéw operatora sg kompletne, czytelne
i znajdujg sie w pojemniku na pomoscie.

1 Nalezy sie upewnié¢, czy wszystkie etykiety sgq
na miejscu i czy sg czytelne. Patrz rozdziat
~Etykiety”.

(4 Sprawdz silnik pod katem wyciekow i
prawidtowego poziomu oleju hydraulicznego.
W razie potrzeby uzupetnij olej. Patrz rozdziat
LSerwisowanie”.

(1 Sprawdz akumulator pod katem wyciekow
i prawidtowego poziomu kwasu. W razie
potrzeby dolej wody destylowanej. Patrz
rozdziat ,Serwisowanie”.

SprawdzZ wymienione podzespoty i strefy pod
katem uszkodzen, nieprawidtowego montazu
czesci lub ich braku oraz nieuprawnionych
przerébek:

(d Podzespoty elektryczne, okablowanie
i kable elektryczne

d Przewody hydrauliczne, ztacza, sitowniki
i rury rozgatezione

[ Zbiorniki ptynéw hydraulicznych

(a1 Silnik napedowy i silnik obrotnicy oraz
piasty uktadu napedowego

 Klocki cierne wysiegnika
1 Opony i kota

(d Ograniczniki, sygnaty dzwiekowe
i alarmowe

(1 Nakretki, Sruby i inny sprzet mocujacy
(1 Barierke lub bramke wejsciowg pomostu

Sprawdz catg maszyne pod katem:

[ Peknie¢ spawow i podzespotow
konstrukcyjnych

1 Wgniecen i uszkodzen maszyny

O Sprawdz, czy wszystkie czesci konstrukcyjne
i inne wazne podzespoty sg w komplecie,
a wszystkie odnosne ztacza i sworznie sg
prawidtowo zamocowane na swoim miejscu.

1 Sprawdz, czy oba zestawy akumulatoréw sg na
miejscu i prawidtowo podtagczone.

d Po zakonczeniu kontroli sprawdz, czy wszystkie
pokrywy przedziatéw sg na swoim miejscu i czy
sg zatrzasniete.

d Alarmy i Swiatta ostrzegawcze (opcjonalne)
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Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie e Naktad trzeci

Serwisowanie

Nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

M Operator moze wykonywac tylko takie operacje
serwisowe, jakie zostaty wymienione w
niniejszej instrukciji.

M Zaplanowane inspekcje serwisowe powinny
by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych
technikéw, zgodnie z zaleceniami producenta
i wymaganiami okreslonymi w zakresie
czynno$ci.

Opis symboli zwigzanych z serwisowaniem

W niniejszej instrukcji uzyte
zostaty ponizsze symbole
pomagajace przekazac tresc
wskazowek. Gdy jeden lub kilka
z tych symboli wystepuje na
poczatku procedury serwisowej,
ma to znaczenie opisane ponize;j.

Wskazuje, ze do wykonania tej procedury
potrzebne bedg narzedzia.

’ Wskazuje, ze do wykonania tej procedury
1*] potrzebne bedg nowe czesci.

14 Z-45/25 DC « Z-45/25J DC

Sprawdz poziom oleju
hydraulicznego

Utrzymywanie prawidtowego poziomu oleju
hydraulicznego ma znaczenie dla zachowania
dobrych osiagéw. Nieprawidtowy poziom oleju
moze prowadzi¢ do uszkodzenia komponentow
maszyny. Codzienne sprawdzanie pozwoli
inspektorowi zidentyfikowa¢ zmiany w poziomie
oleju, ktére moga wskazywac istnienie problemow
z uktadem hydraulicznym.

1 Sprawdz, czy wysiegnik jest w pozycji ztozonej,
a nastepnie obejrzyj wziernik umieszczony na
zbiorniku oleju hydraulicznego.

® Wynik: Poziom oleju hydraulicznego powinien
miesci¢ sie pomiedzy oznaczeniami FULL (ZNAKU)
oraz AbD na zbiorniku oleju hydraulicznego.

2 W razie potrzeby uzupetnij ole;j.

Parametry oleju hydraulicznego

Typ oleju hydraulicznego Chevron Rykon

Odpowiednik Premium MV

Nr czesci 110016PO
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Instrukcja obstugi

Sprawdz akumulatory

Prawidtowy stan akumulatoréw jest wazny do
osiggniecia prawidtowych osiggéw maszyny oraz
zapewnienia bezpieczenstwa pracy. Niewfasciwy
poziom ptynéw oraz uszkodzone kable i ztgcza
mogq doprowadzi¢ do uszkodzenia podzespotéw
silnika i powstania zagrozenia.

; Ryzyko $miertelnego porazenia
A\ OSTRZEZENIE
pradem. Kontakt z obwodami

bedacymi pod napieciem

moze prowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen ciata. Nalezy
zdja¢ wszystkie pierscionki,
zegarki i inng bizuterie.

Akumulatory zawierajg kwas.

Nalezy unika¢ rozlania lub

kontaktu z kwasem z akumulatora.

Rozlany kwas mozna
zneutralizowa¢ sodg oczyszczong
i woda.

Przeprowadz ten test po petnym
natadowaniu akumulatorow.
1 Zatéz odziez ochronng i okulary.

2 Upewnij sie, ze kable akumulatora sg doktadnie
podtaczone, a ztacza nieskorodowane.

3 Zdejmij zaslepki odpowietrzajace akumulatora.

4 Sprawdz poziom kwasu w akumulatorze.
W razie potrzeby uzupetnij wodq destylowang
do dolnej czesci rurki napetniania akumulatora.
Nie wolno wlewac zbyt duzo wody.

5 Zat6éz ponownie zaslepki odpowietrzajace.

Zastosowanie oston zaciskow

i uszczelnien zapobiegajacych
korozji, pomoze unikngé¢ korozji
zaciskow akumulatora i kabli.

Nr czesci 110016PO
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SERWISOWANIE

Planowane konserwacje

Kwartalne, roczne i dwuletnie konserwacje
maszyny powinny przeprowadzac osoby
przeszkolone i wykwalifikowane. Konserwacja
powinna odbywac sie zgodnie z procedurami
opisanymi w instrukcji serwisowej danej maszyny.

Maszyny nieuzywane przez ponad trzy miesigce
nalezy poddac inspekcji kwartalnej przed
ponownym wdrozeniem do eksploataciji.




Instrukcja obstugi Wydanie trzecie e Naktad trzeci

Kontrola funkcji

Informacje podstawowe

Kontrola funkcji ma na celu wykrycie wszelkich
nieprawidtowosci przed wdrozeniem maszyny
do eksploatacji. Operator musi stosowac sie
do kolejnych wskazdéwek w celu sprawdzenia
wszystkich funkcji maszyny.

Mozesz obstugiwa¢ maszyne

tyIko pod warunkiem, se: Nigdy nie wolno eksploatowa¢ maszyny

dziatajgcej nieprawidtowo. Jezeli wykryte zostang

M Zapoznates sie i przecwiczyte$ w praktyce !Jsterki, maszyne nalezny odpowiednio oznakowac
zasady bezpiecznej obstugi maszyny, zawarte i wycofa¢ z eksploatacji. Naprawy maszyny moga
w tym podreczniku. dokonywac wytacznie wykwalifikowani technicy,

zgodnie z zaleceniami producenta.
1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.
Przed oddaniem maszyny do eksploatacji po
naprawie, operator musi ponownie przeprowadzi¢

kontrole przed rozpoczeciem pracy i kontrole

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji funkcji.
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

2 Zawsze dokonuj kontroli maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

Koniecznie poznaj i zrozum zasady kontroli
funkcji przed przejsciem do nastepnego
rozdziatu.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.
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Instrukcja obstugi

1 Wybierz twardg, poziomg i pozbawiong
przeszkdd powierzchnie do préb.

Dolny panel operatora

2 Przestaw przetgcznik na klucz na sterowanie
z dolnego panelu operatora.

3 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt’.

© Wynik: Swiatto ostrzegawcze (opcjonalne)
powinno zaczg¢ migac.

Sprawdz dziatanie uktadu zatrzymania
awaryjnego

4 Nacisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wyt".

©® Wynik: Zadna funkcja nie powinna dziataé.

5 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt’.

Sprawdz funkcje maszyny

6 Wytacznik funkcji nie moze
by¢ obrécony w zadng strone.
Sprébuj uruchomié kazdy
przetacznik dwustabilny funkciji
wysiegnika i pomostu.

© Wynik: Zadna funkcja wysiegnika
i pomostu nie powinna dziatac.

7 Przestaw przetgcznik funkcji w prawo lub w
lewo i uruchom kazdy przetgcznik dwustabilny
funkcji wysiegnika i pomostu.

© Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika i pomostu
powinny dziata¢ przez caty cykl. Podczas
opuszczania wysiegnika powinien uruchomic
sie alarm opuszczania (opcjonalny).

Nr czesci 110016PO
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KONTROLA FUNKCJI

Sprawdz czujnik przechytu

8 Przestaw przetgcznik na
klucz na sterowanie z
pomostu. Zwolnij czerwony
przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt".

9 Otworz pokrywe obrotnicy
od strony silnika i znajdz
czujnik przechytu, znajdujacy
sie na prawo od pompy
hydraulicznej.

10 Nacisnij czujnik przechytu z jednej strony
i przytrzymaj przez 5 sekund.

© Wynik: Powinien wtaczy¢ sie alarm dzwiekowy,
znajdujacy sie na pomoscie.

Sprawdz dodatkowe elementy sterujace

11 Obrdé¢ przetgcznik na klucz na sterowanie
z dolnego panelu operatora.

12 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt”.

13 Jednoczesnie zatrzymaj przycisk
zasilania dodatkowego w
pozycji ,wt” i uruchom wszystkie
przetgczniki dwustabilne funkciji
wysiegnika.

Uwaga: W celu zachowania energii akumulatora,
sprawdz kazdg funkcje w cyklu niepetnym.

© Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika powinny
dziataé.
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KONTROLA FUNKCJI

Elementy sterowania na
pomoscie

Sprawdz dziatanie uktadu zatrzymania
awaryjnego

14 Nacisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego pomostu do pozycji ,wyt’.

15 Wigcz wszystkie funkcje maszyny za pomocg
dzwigni sterujacych lub przetacznikow
dwustabilnych.

®© Whynik: Funkcje maszyny nie powinny dziatac.

16 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt’.

Sprawdz sygnat dzwiekowy

17 Naciénij przycisk sygnatu dzwiekowego.

© Wynik: Powinien wigczy¢ sie sygnat dzwiekowy.

Sprawdz przetgcznik nozny

18 Nie naciskajac przetgcznika noznego, sprawdz
wszystkie funkcje maszyny.

® Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziatac.

18 Z-45/25 DC « Z-45/25J DC

Sprawdz funkcje maszyny
19 Nacisnij przetgcznik nozny.

20 Wigcz wszystkie funkcje maszyny za pomocag
dzwigni sterujacych lub przetgcznikéw
dwustabilnych.

® Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika i pomostu
powinny dziata¢ przez caty cykl.

Uwaga: Kontroluj predkos¢ funkcji wysiegnika
operujac przetgcznikiem predkosci funkciji
wysiegnika. Przetacznik predkosci funkgji
wysiegnika nie wptywa na funkcje jazdy i
kierowania.

Sprawdz uktad kierowania
21 Nacisnij przetacznik nozny.

22 Nacisnij przetacznik kotyskowy znajdujacy sie
w gornej czesci dzwigni kierowania w kierunku
wskazywanym przez niebieski tréjkat na panelu
sterowania.

® Wynik: Kota skretne powinny obrécic sie w
kierunku wskazywanym przez niebieskie
trojkaty na podwoziu jezdnym.

23 Nacisnij przetacznik kotyskowy znajdujacy sie
w gornej czesci dzwigni kierowania w kierunku
wskazywanym przez z6tty tréjkat na panelu
sterowania.

© Wynik: Kofa skretne powinny obroci¢ sie w
kierunku wskazywanym przez zotte tréjkaty na
podwoziu jezdnym.
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Instrukcja obstugi

Sprawdz uktad napedowy i hamulcowy
24 Nacisnij przetacznik nozny.

25 Powoli przesuwaj dzwignie kierowania
w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke na panelu sterowania do momentu, az
maszyna zacznie jechac, a nastepnie przestaw
dzwignie do potozenia Srodkowego.

© Wynik: Maszyna powinna poruszac sie w
kierunku wskazywang przez niebieskg strzatke
na podwoziu jezdnym, a nastepnie gwattownie
sie zatrzymac.

26 Powoli przesuwaj dzwignie kierowania
w kierunku wskazywanym przez z6itg strzatke
na panelu sterowania do momentu, az
maszyna zacznie jechac, a nastepnie przestaw
dzwignie do potozenia Srodkowego.

© Wynik: Maszyna powinna poruszacé sie
w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke na podwoziu jezdnym, a nastepnie
gwattownie sie zatrzymac.

Uwaga: Hamulce powinny by¢ w stanie zatrzymacé
maszyne na kazdym stoku, na ktory jest w stanie
wjechac.

KONTROLA FUNKCJI

Sprawdz uktad wtaczania napedu

27 Nacisnij przetacznik nozny i opus¢ wysiegnik
do pozycji ztozonej.

28 Obracaj obrotnica do momentu, az wysiegnik
gtéwny minie jedno z kot nieskretnych.

© Wynik: Kontrolka wtgczenia
napedu powinna sie zaswiecic
i pozostaé w takim stanie, gdy
wysiegnik bedzie w dowolnym
miejscu pokazanego zakresu.

29 Przestaw dzwignie kierowania z potozenia
Srodkowego.

® Wynik: Funkcja jazdy nie powinna dziata¢.

30 Przestaw i przytrzymaj przetacznik dwustabilny
wigczania napedu w dowolng strone i powoli
przesuwaj dzwignie kierowania z potozenia
Srodkowego.

® Wynik: Funkcja jazdy powinna dziataé.

Uwaga: Podczas korzystania z uktadu wtgczania
napedu, maszyna moze jecha¢ w kierunku
przeciwnym niz ten, w ktérym jest przesuwana
dzwignia kierowania.

Do okreslenia kierunku o
. Niebieski
ruchu wykorzystuj
kolorowe strzatki
kierunkowe na elementach
sterowania na pomoscie
i podwoziu jezdnym. Zotty
Genie
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KONTROLA FUNKCJI

Sprawdz ogranicznik predkosci jazdy

31 Nacisnij przetacznik nozny.

32 Podnies wysiegnik gtéwny okoto 61 cm.

33 Powoli przesun dzwignie kierowania do pozyciji
maksymalnej predkosci.

© Wynik: Predko$¢ maksymalna osiggana przy
podniesionym wysiegniku gtéwnym nie powinna
przekracza¢ 30 cm na sekunde.

34 Opusc¢ wysiegnik gtéwny do pozycji ztozonej.
35 Podnies wysiegnik dodatkowy o okoto 61 cm.

36 Powoli przesun dzwignie kierowania do pozyciji
maksymalnej predkosci.

© Wynik: Predko$¢ maksymalna osiggana przy
podniesionym wysiegniku dodatkowym nie
powinna przekracza¢ 30 cm na sekunde.

37 Opusc¢ wysiegnik dodatkowy do pozycji
ztozone,j.

38 Wysun wysiegnik gtéwny okoto 30 cm.

39 Powoli przesun dzwignie kierowania do pozyciji
maksymalnej predkosci.

© Wynik: Predko$¢ maksymalna osiggana przy
podniesionym wysiegniku gtbwnym nie powinna
przekraczac¢ 30 cm na sekunde.

40 Wsun wysiegnik.

Jezeli predko$¢ jazdy z podniesionym
wysiegnikiem gtéwnym, podniesionym
wysiegnikiem dodatkowym lub wysunietym
wysiegnikiem gtéwnym, przekracza 30 cm na
sekunde, nalezy natychmiast odpowiednio
oznakowac¢ maszyne i wycofa¢ z eksploatacji.

20 Z-45/25 DC « Z-45/25J DC

Sprawdz dodatkowe elementy sterujace

41 Zwolnij czerwony przycisk awaryjnego
zatrzymania do pozycji ,wt’.

42 Nacisnij przetgcznik nozny.

43 Jednoczesnie zatrzymaj przycisk zasilania
dodatkowego w pozycji ,wt’ i uruchom
wszystkie przetgczniki dwustabilne funkc;ji.

Uwaga: W celu zachowania energii akumulatora,
sprawdz kazdg funkcje w cyklu niepetnym.

®© Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika i
kierowania powinny dziata¢. Funkcja jazdy
nie powinna dziata¢ uzywajgc przy zasilaniu
dodatkowym.

Sprawdz funkcje wyboru podnoszenie/jazda
(opcjonalna)
44 Nacisnij przetgcznik nozny.

45 Przestaw dzwignie kierowania z potozenia
Srodkowego i wtacz przetgcznik dwustabilny
funkcji wysiegnika.

© Wynik: Zadne funkcje wysiegnika nie powinny
dziata¢. Maszyna bedzie jechaé w kierunku
wskazywanym na panelu sterowania.
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Inspekcja miejsca pracy

Inspekcja miejsca pracy

Nalezy by¢ swiadomym i strzec sie nastepujacych
niebezpiecznych sytuaciji:

nierownosci terenu lub dziur,

wybojow, obiektéw naziemnych i gruzu,
Mozesz obstugiwa¢ maszyne . powierzchni pochyhych,
tylko pod warunkiem, ze:

powierzchni niestabilnych lub $liskich,

M Zapoznates sie i prze¢wiczyte$ w praktyce - obiektow nadziemnych i przewodéw wysokiego
zasady bezpiecznej obstugi maszyny, zawarte napiecia,
w tym podreczniku.
niebezpiecznych miejsc,
1 Unikaj ryzykownych sytuacji.
powierzchni o wytrzymatosci niewystarczajace;j

2 Zawsze dokonuj kontroli maszyny przed do skompensowania wszystkich obcigzen
rozpoczeciem pracy. powodowanych przez maszyne,
3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji - wiatru i niekorzystnych warunkéw pogodowych,

maszyny przed rozpoczeciem uzywania.
obecnosci nieupowaznionych pracownikéw,
4 Sprawdz miejsce pracy.
innych potencjalnie niebezpiecznych warunkdw.
Koniecznie poznaj i zrozum inspekcje

miejsca pracy przed przejsciem do
nastepnego rozdziatu.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Informacje podstawowe

Inspekcja miejsca pracy pomaga operatorowi
okresli¢, czy jest ono odpowiednie dla bezpiecznej
pracy maszyny. Powinna by¢ ona wykonana przez
operatora przed wjechaniem na miejsce pracy.

Na operatorze spoczywa obowigzek pamietania
0 zagrozeniach wystepujacych w miejscu pracy,
obserwowania i unikania ich podczas transportu,
ustawiania i obstugi maszyny.
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Wskazowki dotyczace obstugi

Mozesz obstugiwa¢ maszyne
tylko pod warunkiem, ze:

M Zapoznates sie i przecwiczytes w praktyce
zasady bezpiecznej obstugi maszyny, zawarte
w tym podreczniku.

1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.

2 Zawsze dokonuj kontroli maszyny przed
rozpoczeciem uzywania.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkgiji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
z przeznaczeniem.

Informacje podstawowe

Rozdziat ,Instrukcja obstugi” zawiera wskazowki
dotyczace wszystkich aspektéw dziatania
maszyny. Na operatorze spoczywa obowigzek
przestrzegania zasad bezpieczenstwa i
wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi,
instrukcjach bezpieczenstwa i zakresach
obowigzkow.

Wykorzystywanie maszyny do innych celéw niz
podnoszenie pracownikéw wraz z narzedziami i
materiatami do wysoko potozonego miejsca pracy
jest niebezpieczne.

Maszyne moga obstugiwac wytgcznie przeszkoleni

i upowaznieni pracownicy. Jezeli maszyny bedzie
uzywac kilku operatorow na tej samej zmianie
roboczej, w roznych godzinach, kazdy z nich
musi by¢ wykwalifikowanym operatorem oraz
przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa

i wskazowek znajdujgcych sie w instrukcji obstugi,

instrukcji bezpieczenstwa i zakresie obowigzkow.
Oznacza to, ze kazdy nowy operator przed
rozpoczeciem uzywania maszyny powinien

przeprowadzi¢ kontrole przed rozpoczeciem pracy,

kontrole funkcji oraz inspekcje miejsca pracy.
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Zatrzymanie awaryjne

Nacisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego (w dolnym panelu operatora lub na
pomoscie) do potozenia ,wyt’, aby zatrzymaé
wszystkie funkcje i wytaczy¢ silnik.

Wykonuj naprawy wszystkich funkcji dziatajacych
przy nacisnietym czerwonym przycisku
zatrzymania awaryjnego.

Wybranie i operowanie elementami dolnego
panelu operatora spowoduje skasowanie funkgc;ji
czerwonego przycisku zatrzymania awaryjnego na
pomoscie.

Dodatkowe elementy sterujace

Uzyj zasilania dodatkowego, jezeli gtdwne zrédto
zasilania zawiedzie.

1 Przestaw przetacznik na klucz na sterowanie
z dolnego panelu operatora lub z pomostu.

2 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji wigczonej.

3 Nacisnij przetacznik nozny podczas operowania
do datkowymi elementami sterujgcymi
Z pomostu.

4 Jednoczesnie przytrzymuj
przetacznik zasilania
dodatkowego w pozycji ,wt’
i wigcz wymagana funkcje.

/

Funkcje jazdy nie bedq dziata¢ przy zasilaniu
dodatkowym.
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Instrukcja obstugi

Operowanie za pomocg dolnego
panelu operatora

1 Przestaw przetgcznik na klucz na sterowanie
z dolnego panelu operatora.

2 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wit’.

Aby ustawi¢ pomost

1 Przytrzymaj przycisk wtgczania
funkcji w dowolnym potozeniu
bocznym.

2 Przesun odpowiedni przycisk dwustabilny

stosownie do oznaczeh na panelu sterowania.

Funkcje jazdy i kierowania nie sg dostepne
z dolnego panelu operatora.

Operowanie Za pomocq
elementéw sterujacych na
pomoscie

1 Przestaw przetgcznik na klucz na sterowanie

Zz pomostu.

2 Zwolnij oba czerwone przyciski zatrzymania
awaryjnego (na dolnym panelu operatora i na
pomoscie) do pozycji ,wt".

Aby ustawi¢ pomost
1 Nacisnij przetgcznik nozny.

2 Powoli przesuwaj odpowiednig dzwignie lub
przetgcznik dwustabilny sterowania funkcjg

zgodnie z oznaczeniami na panelu sterowania.

Nr czesci 110016PO
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WSKAZOWKI DOTYCZACE OBSLUGI

Aby kierowaé
1 Nacisnij przetgcznik nozny.

2 Naci$nij przetacznik kotyskowy znajdujacy sie
w gornej czesci dzwigni kierowania.
Do okre$lenia kierunku skretu kot wykorzystu;j

kolorowe trojkaty kierunkowe na elementach
sterowania na pomoscie i podwoziu jezdnym.

Aby jechaé

1 Nacisnij przetgcznik nozny.

2 Zwiekszanie predkosci: Powoli przesuwaj
dzwignie kierowania od potozenia srodkowego.

Zmniejszanie predkosci: Powoli przesuwaj
dzwignie kierowania do potozenia sSrodkowego.

Stop: Przestaw z powrotem dzwignie
kierowania do potozenia srodkowego lub
zwolnij przetgcznik nozny.

Do okre$lenia kierunku ruchu wykorzystuj
kolorowe strzatki kierunk owe na elementach
sterowania na pomoscie i podwoziu jezdnym.

Predkos¢ jazdy maszyny jest ograniczona, gdy
wysiegniki sg podniesione.
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INSTRUKCJA OBStUGI

Jazda po stoku

Nalezy okresli¢ dla maszyny maksymalng
znamionowg pochyto$¢ gruntu przy jezdzie w
goére, w dot i w poprzek stoku oraz pochylenie
rzeczywiste stoku.

g

<Y
et

Uwaga: Maksymalne nachylenie zalezy od stanu
powierzchni i przyczepnosci kot.

Maksymalna znamionowa
pochytos¢ gruntu, z przeciwwagg
w gore stoku (zdolnos¢ pokony-
wania stoku):

30% (17°)

Maksymalna znamionowa
pochyto$¢ gruntu, z przeciwwaga,
w dot stoku:

20% (11°)

Maksymalna znamionowa
pochytos¢ gruntu przy jezdzie
w poprzek stoku:

25% (14°)

Upewnij sie, ze wysiegnik jest ponizej potozenia
poziomego, a pomost w potozeniu miedzy kotami
nieskretnymi.

Przestaw przetagcznik wyboru predkosci jazdy na
symbol maszyny na stoku.

Aby okresli¢ pochytosé¢ stoku

Zmierz stok za pomocg pochytomierza cyfrowego
LUB przeprowadz ponizszg procedure.

Potrzebne beda;:
poziomica stolarska,

prosty kawatek drewna o dtugosci co
najmniej 1 m,

tasma miernicza
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Pot6z kawatek drewna na stoku.

W dolnej czesci stoku potdz poziomice na gornej
krawedzi kawatka drewna i unie$ jeden koniec, az
kawatek drewna bedzie w pozycji poziome;.

Trzymajac poziomo kawatek drewna, zmierz
pionowg odlegto$¢ od spodniej czesci kawatka
drewna do powierzchni gruntu.

Podziel odlegto$¢ z tasmy mierniczej (wznios)
przez diugos¢ kawatka drewna (trasa) i pomnéz
przez 100.

Przykfad:

trasa
4¢P

wznios I

Kawatek drewna = 3,6 m

Trasa= 3,6 m

Wznios = 0,3 m

0,3 m + 3,6 m= 0,083 x 100 = pochytos¢ 8,3%

Jezeli pochyto$¢ przekracza maksymalng
znamionowg pochytos¢ gruntu przy jezdzie w
gore, w dot i w poprzek stoku, maszyne nalezy
przemieszczac¢ w gore lub w dot stoku za
pomoca wciggarki lub pojazdu transportowego.
Patrz rozdziat ,, Instrukcje transportowania i
podnoszenia”.
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Instrukcja obstugi

Mozliwos¢ jazdy

Zapalona kontrolka wskazuje, ze wysiegnik
wysunat sie poza jedno z kot nieskretnych,
a funkcja jazdy zostata przerwana.

Aby jechag, przestaw przetgcznik mozliwosci
jazdy w ktorgs strone i powoli przesun dzwignie
kierowania z potozenia

Srodkowego.

Musisz pamieta¢, ze maszyna

moze pojechac w kierunku

przeciwnym niz ten, w ktory ,
przesuniete zostaty elementy
kierowania.

Do okreslania kierunku, w ktérym pojedzie
maszyna, wykorzystuj zawsze kolorowe strzatki
kierunku ruchu, umieszczone na elementach
sterowania na pomoscie i podwoziu jezdnym.

Wskaznik awarii kontrolera
Wiaczona kontrolka

Jezeli wskaznik awarii kontrolera swieci

sie, nacisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego, odczekaj kilka sekund i zwolnij
czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego, aby
zresetowac system.

Jezeli kontrolka nadal sie swieci, nalezy
oznakowac i wycofa¢ maszyne z eksploatacji.

Kontrolka przecigzenia pomostu
(opcjonalna)

Migajaca kontrolka sygnalizuje,
ze pomost jest przecigzony;

wszystkie funkcje bedg
nieaktywne.

Zmniejsz ciezar pomostu do
momentu zgasniecia kontrolki.

INSTRUKCJA OBStUGI

Kontrolka niewypoziomowania
maszyny (opcjonalna)

0 Swiecaca kontrolka sygnalizuje
niewypoziomowanie maszyny.

Gdy ta kontrolka bedzie sie
Swieci¢, wkgczony bedzie alarm
- dzwiekowy. Nalezy przemiescic
maszyne na twardg, poziomg

powierzchnie.

Ochrona przed upadkiem

Podczas obstugi maszyny wymagane jest
stosowanie osobistego sprzetu ochrony przed
upadkiem (PFPE).

Sprzet PFPE musi by¢ zgodny z odpowiednimi

przepisami krajowymi oraz sprawdzany i uzywany
zgodnie z zaleceniami producenta.

Po kazdym uzyciu

1 Woybierz bezpieczne miejsce postoju — twarda,
poziomg powierzchnie, pozbawiong przeszkdd,
bez ruchu pieszych i pojazdow.

2 Wsun i opusé wysiegnik do pozycji ztozone;.

3 Obrd¢ obrotnice w taki sposob, aby wysiegnik
znalazt sie miedzy kotami nieskretnymi.
4 Obro¢ przetgcznik na klucz do pozycji ,wyt’

i wyjmij klucz, aby nieuprawniona osoba nie
uruchomita maszyny.

[

Ustaw podktadki klinowe pod kota.
6 Nataduj akumulatory (w razie potrzeby).
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WSKAZOWKI DOTYCZACE OBSLUGI

Instrukcja obstugi akumulatoréw
i tadowarki

Nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

M Nie nalezy uzywa¢ zewnetrznej tadowarki.

M Akumulatory nalezy tadowac¢ w dobrze
wentylowanym miejscu.

M Uzywac wiasciwego napiecia wejsciowego
do fadowania, zgodnie ze wskazaniami na
fadowarce.

M Nalezy uzywaé wytacznie akumulatoréw i
tadowarek firmy Genie.

26 Z-45/25 DC « Z-45/25J DC

Aby naladowaé¢ akumulator

1

Przed rozpoczeciem tadowania upewnij sie, ze
akumulatory sg podtagczone.

Otworz przedziat akumulatorow. Przedziat
powinien by¢ otwarty przez caty cykl fadowania.

3 Zdejmij zaslepki odpowietrzajgce z akumulatora

i sprawdz poziom kwasu. W razie potrzeby
uzupenij wodg destylowana, aby zakry¢ piyty.
Nie wolno wlewac¢ zbyt duzo wody przed
cyklem tadowania.

4 Zatdéz ponownie zaslepki odpowietrzajace.

5 Podtacz tadowarke akumulatoréw do

uziemionego obwodu pradu.

6 Wiacz tadowarke akumulatorow.

7 tadowarka wskaze, gdy akumulator bedzie

catkowicie natadowany.

Po zakonczeniu cyklu tadowania sprawdz
poziom kwasu w akumulatorze. Uzupetnij wodg
destylowang do dolnej czesci rurki napetniania
akumulatora. Nie wolno wlewac¢ za duzo wody.

Instrukcje uzupetniania suchych
akumulatoréw oraz tadowania

1

Zdejmij zaslepki odpowietrzajgce z akumulatora
i na state usun plastikowg piecze¢ z otworow
odpowietrzajgcych.

Napetnij kazdg komérke kwasem od
akumulatora (elektrolitem) do poziomu
wystarczajgcego do przykrycia ptyt.

Nie nalezy napetnia¢ do maksymalnego poziomu
przed zakonczeniem tadowania akumulatora.
Przepetnienie moze spowodowac wylanie sie
kwasu podczas tadowania. Rozlany kwas mozna
zneutralizowaé sodg oczyszczong i woda.

3 Zatéz ponownie zaslepki odpowietrzajace.

4 Nataduj akumulatory.

5 Po zakonczeniu cyklu tadowania, sprawdz

poziom kwasu w akumulatorze. Uzupetnij wodg
destylowang do dolnej czesci rurki napetniania
akumulatora. Nie wolno wlewac za duzo wody.
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Instrukcja obstugi

Wskazowki dotyczace transportowania

Nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

M Pojazd transportowy musi by¢ ustawiony na
poziomej powierzchni.

M Pojazd transportowy musi byé zabezpieczony
w taki sposob, aby nie toczyt sie podczas
zatadunku maszyny.

M Upewnij sie, ze tadownosé pojazdu, jego
powierzchnia zatadowcza oraz tancuchy
lub pasy sg wystarczajgco wytrzymate do
udzwigniecia ciezaru maszyny. Ciezar maszyny
jest podany na naklejce znamionowe;.

M Upewnij sie, ze przed transportem wigczona
zostata blokada obrotnicy. Pamietaj, aby
odblokowac obrotnice przed rozpoczeciem
uzywania maszyny.

M Nie wolno jezdzi¢ maszyng po stokach, ktérych
nachylenie przekracza nachylenie znamionowe.
Patrz ,Jazda na stoku” w rozdziale ,Instrukcja
obstugi”.

M Jezeli nachylenie platformy pojazdu
transportowego przekracza maksymalng
znamionowg pochyto$¢ dla maszyny — przy
jezdzie w gore lub w dot — nalezy jgq tadowac
lub roztadowywac za pomoca wciggarki
i zgodnie z opisem.

Nr czesci 110016PO
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| podnoszenia

Przygotowanie maszyny do

operacji wciggania

1 Ustaw podktadki klinowe pod kota, aby
unieruchomi¢ maszyne.

2 Zwolnij hamulce kot nieskretnych, obracajac
ostony rozitgczajace piasty.

3 Upewnij sie, ze lina wyciggarki jest prawidtowo
zamocowana w odpowiednich miejscach
podwozia jezdnego, a na drodze wciggania nie
ma przeszkod.

Po zatadowaniu maszyny:

1 Ustaw podktadki klinowe pod kota, aby
unieruchomi¢ maszyne.

2 Zablokuj hamulce két nieskretnych, obracajac
ostony roztaczajace piasty.

Holowanie Genie Z-45/25 DC i Z-45/25J DC nie
jest zalecane. Jezeli maszyna musi by¢ holowana,
nie nalezy przekraczac¢ predkosci 3,2 km/godz.

Pozycja
wylgczenia

Pozycja
wigczenia
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WSKAZOWKI DOTYCZACE TRANSPORTOWANIA | PODNOSZENIA

Zamocowanie maszyny na
ciezaréwce lub naczepie do
transportu

Podczas kazdego transportu nalezy zablokowaé
kota klockami klinowymi.

Przed transportem nalezy obréci¢ przetgcznik na
klucz do potozenia ,wyt’ i wyjaé klucz.

Nalezy sprawdzi¢ catg maszyne pod katem
obecnosc i swobodnych i niezamocowanych
przedmiotéw.

Zamocowanie podwozia

Uzyj punktéw przyczepu do zakotwienia podwozia
do powierzchni transportowej.

Zastosuj tancuchy o duzym udzwigu.
Uzyj co najmniej 4 tancuchdw.

tancuchy ustaw w taki sposéb, aby zapobiec ich
uszkodzeniu.

Platforma ciezarowki

Zamocowanie pomostu — Z-45/25
Upewnij sie, ze pomost jest w pozycji ztozone;.

Zamocuj pomost, uzywajac do tego pasa
nylonowego przetozonego przez gérng czesé
pomostu w poblizu rotatora (patrz ponizej).
Podczas mocowania cztonu wysiegnika nie stosuj
nadmiernej sity skierowanej do dotu.

Zamocowanie pomostu — Z-45/25J

Upewnij sie, ze przedituzenie wysiegnika i pomost
sg W pozycji ztozonej.

Zamocuj pomost, uzywajgc do tego pasa
nylonowego przetozonego przez goérng czesé
pomostu w poblizu rotatora (patrz ponizej).

3 Podczas mocowania cztonu wysiegnika nie stosuj
nadmiernej sity skierowanej do dotu.
4 E
Genie
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WSKAZOWKI DOTYCZACE TRANSPORTOWANIA | PODNOSZENIA

Instrukcje podnoszenia

Catkowicie opusc¢ i wsun wysiegnik. Opus¢
catkowicie przedtuzenie wysiegnika (opcjonainy).
Usun z maszyny wszystkie niezamocowane
przedmioty.

Wyznacz srodek ciezkosci maszyny, uzywajac do

Naleiy przestrzegaé tego ryciny na tej stronie.

nastepujqcych zalecen: tancuchy przymocuj wytgcznie do oznaczonych

M Tylko wykwalifikowani robotnicy montujacy punktow zaczepu w maszynie. Podwozie ma
rusztowania moga podnosi¢ maszyne. cztery punkty zaczepu.

M Upewnij sie, ze tadowno$é dzwigu, jego tancuchy ustaw w taki sposob, aby
powierzchnia zatadowcza oraz liny lub pasy zapobiec uszkodzeniu maszyny i zachowac
sg wystarczajgco wytrzymate do udzwigniecia wypoziomowanie.

ciezaru maszyny. Ciezar maszyny jest podany
na naklejce znamionowe;.
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Etykiety

Inspekcja etykiet ze stowami

Ustal, czy na etykietach na maszynie sg napisy,

czy symbole. Zastosuj odpowiednig metode

sprawdzenia, czy wszystkie etykiety sg czytelne

i na swoim miejscu.
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Part No. Decal Description Quantity Part No. Decal Description Quantity
27204 Arrow - Blue 1 33952 Danger - Tilt-Alarm 1
27205 Arrow - Yellow 1 40434 Label - Lanyard Anchorage 3
27206 Triangle - Blue 2 43595 Danger - Tip-over Hazard, Tires 4
27207 Triangle - Yellow 2 43658 Label - Power to Charger, 230V 1
27564 Danger - Electrocution Hazard 2 44980 Label - Power to Charger, 115V 1
28161 Warning - Crushing Hazard 3 44981 Label - Air Line to Platform 2
28164 Notice - Hazardous Materials 1 44986 Notice - Max Manual Force, 90 Ibs / 400 N 1
28165 Notice - Foot Switch 1 52664 Label - Controller Status Indicator Light 1
28171 Label - No Smoking 1 52787 Notice - Charger Operating Instructions 2
28174 Label - Power to Platform, 230V 2 52947 Notice - Operating Instructions, Ground 1
28175 Caution - Compartment Access 1 52969 Cosmetic - Genie Boom 1
28176 Notice - Missing Manuals 1 62070 Cosmetic - DC Power 1
28177 Warning - Platform Rotate 2 62926 Cosmetic - Genie Z-45/25J 1
28181 Warning - No Step or Ride 1 62927 Cosmetic - Genie Z-45/25 1
28235 Label - Power to Platform, 115V 2 65301 Label - Tire Specifications 4
28236 Warning - Failure To Read . . . 1 72444 Ground Control Panel 1
28372 Label - Battery Cables 2 82279 Platform Control Panel 1
30080 Notice - Maximum Load, 500 lbs / 227 kg 1 82366 Label - Chevron Rykon 1
31060 Danger - Tip-over Hazard, Interlock 3 97887 Notice - Max Side Force, 150 Ibs / 667 N 1
31508 Notice - Power to Charger 1 97890 Danger - General Safety 2
31786 Notice - Connection Diagram 2 114025 Label - Wheel Load 4
31787 Danger - Tip-over Hazard 2 1000001 Notice - Operating Instructions, Platform 1
31788 Danger - Battery Safety 2
Genie
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ETYKIETY
44981 28174 27564 97890

o 82366 | 52947 31060

28174 or
28235 72444
31060 — e 52664
40434 — = /ﬁﬁﬁ Serial Label
62927 0r — | = 9 i / 43595
62926 — ] 114025
o817 —— ‘:@% 65301
8181 — OE = 28161
4
K&// ~ 65301
— 114025

31508
28372
44980

27207 Ground Controls Side
31788

52787

31787 &i or 43658
31786 ————"— ] ] 33952
57907 E T Platform 82279
27204 i ﬁ DAQS I : 1000001
52069 — ez 97890

07206 ST 4 |
.
31788 g/‘z L] (i B— 28236
31787 | | — 28176
50787 ‘ e N = 30080
31786 Drive —— 28165
g;ggg Chassis
57908 44981
62070
97887 or
44986
40434

Shading indicates
decal is hidden
from view, i.e.
under covers

Nr czesci 110016PO Z-45/25 DC « Z-45/25J DC 31



Instrukcja obstugi

ETYKIETY

Inspekcja etykiet z symbolami

Ustal, czy na etykietach na maszynie sg napisy,
czy symbole. Zastosuj odpowiednig metode

sprawdzenia, czy wszystkie etykiety sg czytelne

i na swoim miejscu.

Wydanie trzecie e Naktad trzeci
. __________________________________________________________________________________________________________________________|]

Nr czesci Opis etykiet Liczba Nr czesci Opis etykiet Liczba
27204 Strzatka — Niebieska 1 82279 Panel sterowania na pomoscie 1
27205 Strzatka — Zotta 1 82472 Ostrzezenie — Ryzyko zmiazdzenia 3
27206 Trojkat — Niebieski 2 82473 Uwaga — Dostep do przedziatu 1
27207 Trojkat — Zotty 2 82481 Niebezpieczenstwo — ochrona 2
28174  Etykieta — Zasilanie pomostu, 230 V 2 akumulatorow
28235  Etykieta — Zasilanie pomostu, 115 VV p 82487 Etykieta - Instrukcje obsiugi 2
40434 Etykieta — Linia zabezpieczajagca 3 82544 gﬁgiﬁiﬁ?giﬁg; e;i:yp)zr)gg:am 2
43658 Etykieta — Zasilanie tadowarki, 230 V 1 82545 Niebezpieczenstwo — Maks. 1
44980 Etykieta — Zasilanie tadowarki, 115 V 1 obcigzenie, 227 kg
44981 Etykieta — Lina napowietrzna do pomostu 2 82548 Ostrzezenie — Obrét pomostu 2
52969 Kosmetyk — Genie Boom 1 82602 Niebezpieczenstwo — Maks. 1
62070 Kosmetyk — Zasilanie DC 1 sita boczna, 667 N
62926  Kosmetyk — Genie Z-45/25J g 860 S,;ﬁﬁgﬁ;",f’; zenstvo - Maks. 1
62927 Kosmetyk — Genie Z-45/25 1 82647  Etykieta — Mozliwos¢ jazdy 1
72444 Dolny panel operatora 1 97815  Etykieta — Barierka dolna (modele CE) 1
114025 Etykieta — Obcigzenie na koto 4
Genie
32 Z-45/25 DC -« Z-45/25J DC Nr czesci 110016PO



Wydanie trzecie * Naktad trzeci Instrukcja obstugi

ETYKIETY
44981 82544 82487
28174
lub 28235
28174 lub
28235
40434 72444
62926 Iub Naklejka
62927 — znamionowa
82548 — 114025
82472
114025
Od strony elementéw dolnego 44980
27207 lub 43658

panelu operatora

82481
82279
% = @ Pomost 62647

N
57907 I T 82487
27207 = <;|A @ A|:> W |
52069 T ——
7906~ S - TJ —— 97815
82481 J 7 44981
27206 Podwozie 82602 lub
27205 jezdne 62604
62070
( 40434
82544 — F
EI
82472/ — Cien wskazuje
\ ukryte etykiety,
np. pod ostonami
114025 114025 82472 82548
Genie
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Wydanie trzecie e Naktad trzeci

Dane techniczne

Model Z-45/25 DC Wymiary pomostu, 6 stop 1,8 mx 76 cm

(bez przedtuzenia wysiegnika) (dtugos¢ x szerokose)
Wysokos¢ robocza maksymalna 159 m Poziomowanie pomostu autopoziomowanie
Maks. wysoko$¢ pomostu 139 m Obrét pomostu 180°
Wysokos¢ maks. w pozycji ztozonej 20m Gniazdko pragdu zmiennego standardowe
Maks. zasieg poziomy 7,62 m na pomoscie
Szerokosé 179 m I(\:I;:I(Sér;ia\:;:iec:ésnr;gle hydrauliczne 221 bar
Dtugos¢ w pozycji ztozonej 5,56 m Napiecie zasilajace 48V
Maks. udzwig 227K9  Rozmiar opony, 2WD 9-145LT
Maks. predko$¢ wiatru 12,5 m/s Tylko pianowe

Maksymalne nachylenie s toku, pozycja ztozona

Rozstaw osi 20m Przeciwwaga podczas podjazdu 30% (17°)
Promien skretu (zewnetrzny) 43m  przeciwwaga podczas zjazdu 20% (11°)
Promien skretu (wewnetrzny) 1,8 m W poprzek stoku 25% (14°)
Obrét obrotnicy 355° Uwaga: Maksymalne nachylenie zalezy od stanu
Odleglost, na kidra wystaje obrotnica 0 om Egvv::zggm:l przyczepnosci kot.Informacja o obcigzeniu

Zrédto zasilania Akumulatory 8 grup-4H,

6V 315Ah
Predkos¢ jazdy, 4,8 km/godz.
W pozycji ztozonej 12,2m/9s
Predkos¢ jazdy, 1 km/godz.
wysiegniki podniesione 12,2 m/45 s
Hatas 73 dB
Maksymalny poziom gto$nosci w normalnych
warunkach roboczych (A-wazony)
Przeswit pod pojazdem, centralnie 24,1 cm
Przeswit pod pojazdem, minimalny 19,1 cm

Elementy sterujace proporcjonalne, 24 V, prad staty

Informacja o obcigzeniu powierzchni

Maks. obcigzenie na opone 3674 kg
Nacisk opony na powierzchnie 7,03 kg/cm?
689 kPa

Nacisk na zajmowang powierzchnie 1450 kg/m?
14,22 kPa

Uwaga: Obcigzenie zajmowanej powierzchni
podane jest w przyblizeniu, poniewaz nie
uwzglednia réznych konfiguracji opcji. Podane
wartosci nalezy przyjmowac tylko z odpowiednimi
wspotczynnikami bezpieczenstwa.

' Dane na temat zasiegu z pomostem obréconym
0 90 stopni

Ciezar Patrz naklejka
(Ciezar maszyny zalezy Znamionowa
od konfiguracji opcji)
Firma Genie prowadzi polityke ciagtego
udoskonalania swoich produktéw. Dane techniczne
produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia.
Genie
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DANE TECHNICZNE

15,2 m /’L—
12,2 m \

9,Tm \
5 6 \
6,1m \
3m
% )
; g
eo)iinilfe <l
o \j
Om 1,5m 4,6 m 7,6 m
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Wydanie trzecie e Naktad trzeci

DANE TECHNICZNE

Model Z-45/25J DC Wymiary pomostu, 6 stép 1,8mx76m
(z przedtuzaniem wysiegnika) (dtugos¢ x szerokos¢)
Maks. wysokosc¢ robocza 159 m Poziomowanie pomostu autopoziomowanie
Maks. wysoko$¢ pomostu 139 m Obrét pomostu 160°
Wysokos¢ maks. w pozycji ztozonej 20m Gniazdko pragdu zmiennego standardowe
Maks. zasieg poziomy 7,65m na pomoscie
Szerokose 1.79m I(\:I;:I(Sér;ia\:;:iec:ésnr;gle hydrauliczne 221 bar
Dtugos¢ w pozycji ztozonej 6,83 m Napiecie zasilajgce 48V
Maks. udzwig 227K9  Rozmiar opony, 2WD 9-14,5LT
Maks. predkosc¢ wiatru 12,5 m/s Tylko pianowe
Rozstaw osi 20m Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona
Promien skretu (zewnetrzny) 43m Przeciwwaga podczas podjazdu 30% (17°)
Promien skretu (wewnetrzny) 1,8 m Przeciwwaga podczas zjazdu 20% (11°)
Obroét obrotnicy 355° W poprzek stoku 25% (14°)
Odlegtosé, na ktorg wystaje obrotnica 0cm Uwaga: Maksymalne nachylenie zalezy od stanu

Zrédio zasilania Akumulatory 8 grup-4H,

6V 315Ah
Predkos¢ jazdy, 4,8 km/godz.
w pozycji ztozonej 12,2m/9 s
Predkos¢ jazdy, 1 km/godz.
wysiegniki podniesione 12,2 m/45 s
Hatas 73 dB
Maksymalny poziom gtosnosci w normalnych
warunkach roboczych (A-wazony)
Przeswit pod pojazdem, centralnie 24,1 cm
Przeswit pod pojazdem, minimalny 19,1 cm

Elementy sterujace proporcjonalne, 24 V, prad staty

powierzchni i przyczepnosci kot.

Informacja o obcigzeniu powierzchni

Maks. obcigzenie na opone 3674 kg
Nacisk opony na powierzchnie 7,03 kg/cm?
689 kPa

Nacisk na zajmowang powierzchnie 1538 kg/m?
15,08 kPa

Uwaga: Obcigzenie zajmowanej powierzchni podane
jest w przyblizeniu, poniewaz nie uwzglednia réznych
konfiguracji opcji. Podane wartosci nalezy przyjmowaé
tylko z odpowiednimi wspotczynnikami bezpieczenstwa.

Ciezar Patrz naklejka
(Cigzar maszyny zalezy znamionowa
od konfiguracji opcji)
Firma Genie prowadzi polityke ciagtego
udoskonalania swoich produktow. Dane techniczne
produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia.
Genie
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DANE TECHNICZNE
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Om 1,6m 4,6 m 7,6 m
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