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Instrukcja obstugi

Informacje o podreczniku

Dziekujemy za wybranie maszyny firmy Genie i jej
zakup. Naszym najwazniejszym priorytetem jest
bezpieczenstwo uzytkownika. Do zapewnienia go
potrzebne sg jednak wspdlne starania. Podrecznik
ten stuzy informacjami dotyczgcymi obstugi

i codziennej konserwacji maszyny Genie i jest
przeznaczony dla uzytkownika lub operatora.

Niniejszg instrukcje nalezy uwazac¢ za nieodtgczng
czes¢ maszyny. Powinna ona by¢ zawsze

przechowywana w maszynie. W razie jakichkolwiek
pytan nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firmg

Genie.

Identyfikacja produktu

Numer seryjny maszyny znajduje sie na etykiecie
Znamionowej.

Numer seryjny Etykieta znamionowa

Wprowadzenie

Instrukcja dotyczaca przeznaczenia
| zapoznania si¢ z maszyna

Ta maszyna jest przeznaczona do podnoszenia
pracownikOw wraz z narzedziami i materiatami do
wysoko potozonego miejsca pracy. Przed uzyciem
maszyny nalezy przeczytac i zrozumie¢ niniejszg
instrukcje zapoznania sie z maszyng.

V] Kazda osoba musi zostaé przeszkolona do
obstugi podnoszonych ruchomych platform
(MEWP, Mobile Elevated Work Platform).

M Instrukcje zapoznania sie z MEWP nalezy
przekazac¢ kazdej upowaznionej, kompetentnej
i przeszkolonej osobie.

M Maszyne mogg obstugiwa¢ wytgcznie
przeszkoleni i upowaznieni pracownicy.

M Operator ma obowigzek przeczytania
i przestrzegania instrukcji producenta oraz zasad
bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej
Instrukcji obstugi.

nadrukowany na podwoziu  (umieszczona pod pokryw3g) ™ Instrukcja obstugi jest przechowywana na

pomoscie, w pojemniku na instrukcje obstugi.

M W celu uzyskania informaciji na temat
konkretnych zastosowan produktu skorzystaj
z sekcji Kontakt z producentem.

Genia.

ATEREX BRAND
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Wprowadzenie

Symbole elementéw sterujagcych na pomoscie
i zwigzane z nimi ruchy urzadzenia:

— Przycisk wigczania funkcji podnoszenia

0

Przycisk wtgczania funkcji jazdy

Przycisk funkcji wysiegnika podpory

Pomost w gore/w doét (po wybraniu funkgiji
podnoszenia)

Jazda do przodu/do tytu (po wybraniu funkc;ji
jazdy)

Kierowanie w prawo/w lewo (po wybraniu
funkcji jazdy)

ke G [l B

Genie
2 GS™-2669DC * GS™-3369DC + GS™-4069DC

Symbole naziemnych elementéw sterujacych
i zwigzane z nimi ruchy maszyny:

Przycisk wtaczania funkcji podnoszenia

@ § Przycisk podnoszenia/opuszczania pomostu

Funkcje i ruchy sekwencyjne:

o Jazda i kierowanie.

Funkcje sprzezone:

e Predkosc jazdy przy podniesionym pomoscie.

o Jazda przy podniesionym pomoscie bez
wypoziomowania.

o Wszystkie elementy sterujgce na pomoscie
i naziemne elementy sterujace.

Ograniczenia stosowania:

e« Ta maszyna jest przeznaczona do podnoszenia
pracownikdw wraz z narzgdziami i materiatami do
wysoko potozonego miejsca pracy.

o Nie nalezy podnosi¢ pomostu, jesli maszyna nie
stoi na twardym, ptaskim podtozu.

Nr czesci 1305655POGT
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Wprowadzenie

Dystrybucja biuletynu i zgodnosé

Bezpieczenstwo uzytkownikoéw produktu ma dla
Genie najwieksze znaczenie. Genie korzysta

z roznych biuletynoéw przekazujgcych wazne
informacje na temat bezpieczenstwa i produktu
dealerom i wlascicielom maszyny.

Informacje zawarte w biuletynach sg zwigzane
z okreslonymi modelami o danym numerze seryjnym.

Dystrybucja biuletynow opiera sie na ostatnim
zarejestrowanym wtascicielu i zwigzanym z nim
dealerze, wazne jest wiec zarejestrowanie maszyny
i pilnowanie aktualnosci informaciji.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo personelu
i niezawodng prace maszyny, nalezy stosowac sie do
informacji zawartych w odpowiednich biuletynach.

Aby wyswietli¢ otwarte biuletyny dotyczace
posiadanego urzadzania, odwiedz naszg strone
internetowg www.genielift.com.

Nr czesci 1305655POGT

Genia.
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Kontakt z producentem

Od czasu do czasu konieczne moze by¢
skontaktowanie sie z firmg Genie. Nalezy w takim
przypadku poda¢ numer modelu i numer seryjny
maszyny oraz swoje nazwisko i dane kontaktowe.
Z firmg Genie nalezy sie skontaktowac w kwestii:

Zgtaszania wypadkow

Pytan dotyczgcych bezpieczenstwa i zastosowan
produktu

Informacji o normach i przepisach prawnych

Aktualnych zmian dotyczgcych wiasciciela, takich jak
zmiany wtasnosci czy informacji kontaktowych. Patrz
Przeniesienie wiasnosci ponizej.

Przeniesienie wltasnosci maszyny

Poswiecenie kilku minut na zaktualizowanie
informacji o wtascicielu pozwoli zapewnic
otrzymywanie waznych informacji na temat
bezpieczenstwa, konserwaciji i eksploatacji maszyny.

Maszyne nalezy zarejestrowac na stronie
www.genielift.com lub pod bezptatnym numerem
telefonu 1-800-536-1800.
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Wprowadzenie

Konserwacja znakow ostrzegawczych

Wszystkie brakujgce lub uszkodzone znaki
ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na nowe. Zawsze
nalezy pamietaC o bezpieczenstwie operatora. Do
czyszczenia znakow ostrzegawczych nalezy uzywac
wody i fagodnego mydta. Nie wolno uzywaé srodkow
czyszczacych na bazie rozpuszczalnika, gdyz moga
Niebezpieczenstwo one uszkodzi¢ materiat, z ktérego jest wykonany
znak ostrzegawczy.

Nieprzestrzeganie wskazowek i zasad
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej
instrukcji moze prowadzi¢ do smierci lub

powaznych obrazen ciafa. Na etykietach na tej maszynie wykorzystywane sg
symbole, kolory i stowa oznaczajgce co nastepuje:

Klasyfikacja zagrozen

Maszyne mozna obstugiwaé pod Q Symbol ostrzezenia przed

. . zagrozeniem — wykorzystywany do
warunkiem, Ze: ostrzegania przed mozliwoscig
obrazen. Przestrzegaj wszystkich
komunikatow o bezpieczenstwie,
umieszczonych za tym symbolem,

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte
W niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny. aby unikng¢ obrazen ciata lub
1 Unikaj ryzykownych sytuacji. Smierci.
Poznaj i przyswoj zasady bezpieczenstwa . . )
przed przejsciem do kolejnej czesci Wskazuje zblizajace si¢
instrukji. zagrozenie, ktére prowadzi do
Smierci lub powaznych obrazeh
2 Zawsze dokonuj przeglagdu maszyny przed ciata.
rozpoczeciem pracy.
3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkii AOSTRZEZENE \VVskazuje zblizajace sie
maszyny przed rozpoczeciem uzywania. zagrozenie, ktére moze

L doprowadzi¢ do $mierci lub
4 Sprawdz miejsce pracy. . S

powaznych obrazen ciata.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie

V4 pI’ZGZﬂaCZGniem- EFHIEST;'][][;A WSkaZUje Zbliiajace Sle

M Przeczytate$, rozumiesz i przestrzegasz zagrozenie, ktére moze
instrukcji producenta i zasad bezpieczenstwa doprowadzi¢ do niewielkich lub
zawartych w instrukcjach bezpieczenstwa umiarkowanych obrazen ciata.
i obstugi oraz na etykietach znajdujacych sie na . i )
urzadzeniu. Wskazuje komunikat o uszkodzeniu

sprzetu lub mienia.
] Przeczytates, rozumiesz i przestrzegasz zasad
bezpieczenstwa wprowadzonych przez
pracodawce oraz przepisy obowigzujgce
W miejscu pracy.

] Wszystkie stosowne przepisy krajowe zostaty
przeczytane i zrozumiane, a ich zastosowanie
jest jasne.

M Przeprowadzono odpowiednie szkolenie
w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny.

Ganie
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Instrukcja obstugi

Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajgcych o zagrozeniu

L]

Przeczytaj instrukcje

&L

Przeczytaj instrukcje

AN

Ryzyko zmiazdzenia

\:

Ryzyko zmiazdzenia

Ryzyko zderzenia

porazenia prgdem

obstugi serwisowg
ft L
)]
L0
&+
L I p 3
[
Ryzyko wywrdcenia Ryzyko wywrocenia Ryzyko wywrdcenia Ryzyko wywrdécenia Ryzyko smiertelnego
porazenia pradem
u ' ! m ‘
Ryzyko $miertelnego  |Ryzyko wybuchu Ryzyko pozaru Ryzyko poparzenia Ryzyko skaleczenia

Ustaw ramie
zabezpieczajgce

Nie zblizaj sie do
ruchomych czesci.

-l

Odsun sie od
wysiegnikéw podpory
i opon

=

Przemie$¢ maszyne na
poziome poditoze

Zamknij szuflade
podwozia

Genia.
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Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajgcych o zagrozeniu

Obniz pomost.

.ﬁ

1

W

Nie ustawiaj maszyny
tam, gdzie nie mozna
jej wypoziomowac za
pomoca wysiegnikow
podpory

S

Zachowaj wymagany
odstep

Dostep tylko dla
przeszkolonych

i upowaznionych
pracownikdw

Uzyj kawatka kartonu
lub papieru, aby
sprawdzi¢ szczelnosé

- -..‘4-

“

v

e X1

=4

Punkty zaczepienia liny

Zakaz palenia

=3

GS™-2669DC « GS™-3369DC « GS™-4069DC

Ustaw podktadki Zwolnij hamulce Mocowanie
klinowe pod kota zabezpieczajgcej
’
=
Obciazenie na koto Ryzyko zmiazdzenia Sita boczna Predkos$¢ wiatru Obcigzenie
wysiegnika podpory
Genie

Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajacych o zagrozeniu

Napiecie znamionowe
do zasilania pomostu

Cisnienie znamionowe
linii powietrza do
pomostu

‘ U

Udzwig maksymalny Ryzyko upadku

A
O

Przecigzenie pomostu

abilihiim,
——

Ryzyko poparzenia, nie
zbliza¢ sie

Ryzyko pozaru

L

Ryzyko pozaru Ryzyko zderzenia

Ryzyko zmiazdzenia

Schemat transportowania

Akumulatory wykorzystywane jako
przeciwwaga

Pomocnicze
opuszczanie

Genia.

Nr czesci 1305655POGT
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Ganie
8 GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC Nr czesci 1305655POGT




Wydanie trzecie * Naktad trzeci Instrukcja obstugi

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

L

114337
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Genia.
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

AT A.

133537

114338

& wnow)
il @
i

% (e

L

216031

& aa

1293166

0
| A

1294688

ILES & @
whes | 2
1299285 (GS-2669)
'..

N

L
wsikg

1299286 (GS-3369)
L A o PV
A @
2B @

1299287 (GS-4069)

Ganie
10 GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC Nr czesci 1305655POGT




Wydanie trzecie * Nakfad trzeci Instrukcja obstugi
__________________________________________________________________________________________________________|

Bezpieczenstwo osobiste

Sprzet ochrony indywidualnej przed
upadkiem

Podczas obstugi maszyny nie jest wymagane
stosowanie sprzetu ochrony indywidualnej przed
upadkiem (PFPE), pod warunkiem, ze operator
pozostaje na obszarze pomostu chronionym przez
barierki. Jesli stosowanie sprzetu ochrony
indywidualnej przed upadkiem (PFPE) wynika ze
specyfiki miejsca pracy lub przepiséw ustalonych
przez pracodawce, obowigzujg nastepujgce zasady:

Sprzet PFPE musi by¢ zgodny z odpowiednimi
przepisami administracji panstwowej oraz
sprawdzany i uzytkowany zgodnie z zaleceniami
producenta.

Genia.

ATEREX BRAND
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko smiertelnego porazenia
pradem
Maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie

zapewnia ochrony w razie zblizenia sie do zrodta
pradu elektrycznego (lub zetkniecia sie z nim).

Nalezy przestrzegac
'—  wszystkich przepiséw

A Ryzyko wywro6cenia

tgczny ciezar uzytkownikow, sprzetu i materiatow nie
moze przekracza¢ maksymalnego udzwigu pomostu
lub maksymalnego udzwigu przedtuzenia pomostu.

Udzwig maksymalny

Pomost wysuniety

lokalnych i rzgdowych Pomost Tylko Tylko Maksymalna liczba
dotyczacych Wymaganych Model wsuniety pomost przedtuzenie uzytkownikéw
odstepéw od linii GS-2669DC 1500 funtéw/ 1200 funtéw/ 300 funtéw/ 4
. 680 kg 544 kg 136 kg
elektroenergetycznych. - - -
GS-3369DC 1000 funtéw/ 700 funtéw/ 300 funtéw/ Wewnatrz
Wymagane odstepy 454 kg 318 kg 136 kg budynkow — 4
muszg co najmniej Na zewnatrz
i . . . budynkéw — 2
= OdeWIadaC wartosciom GS-4069DC 800 funtéw/ 500 funtéw/ 300 funtéw/ Wi t
HE H = untow; untow; untow; ewnatrz
podanym w ponizszej 363 kg 227 kg 136 kg budynkéw — 3
tabeli. Na zewnatrz
budynkéw — 2
RY— W ot Pomost wsuniety Pomost wysuniety
apiecie linii ymagany odstep
0-50 kV 10 stop 3,05m
50-200 kV 15 stép 4,60 m
200-350 kV 20 stop 6,10 m *
350-500 kV 25 stop 7,62 m
500-750 kV 35 stop 10,67 m Tylko przedituzenie Tylko pomost
750-1000 kV 45 stop 13,72 m

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy pomostu, kotysanie lub
zwisanie linii wysokiego napiecia oraz uwazaé na
silne i porywiste wiatry.

Nie wolno zbliza¢ sie do
maszyny, jesli dotyka ona
linii elektroenergetycznej
pod napieciem.
Pracownikom znajdujgcym
sie na ziemi lub na
pomoscie nie wolno
dotyka¢ ani obstugiwaé
maszyny, dopoki linie
elektroenergetyczne pod
napieciem nie zostang
odciete.

Nie wolno uzywac¢ maszyny podczas burzy

i w przypadku wystepowania wytadowan
atmosferycznych.

Nie wolno wykorzystywa¢ maszyny jako uziemienia
podczas spawania.

ﬁg

Ganie
12 GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC
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Instrukcja obstugi

Nie nalezy podnosi¢
pomostu, jesli maszyna
nie stoi na twardej,
ptaskiej powierzchni.

:
/

Alarm przechytu nie powinien stuzy¢ jako wskaznik
wypoziomowania. Alarm przechytu stychac¢ tylko
wtedy, gdy maszyna znajduje sie¢ na mocno
pochylonym stoku.

Jezeli alarm przechytu uruchomi sie:

Obniz pomost. Przemie$¢ maszyne na twarda,
poziomg powierzchnie. Jezeli alarm przechytu wigczy
sie przy podniesionym pomoscie, operacje
opuszczania pomostu nalezy wykona¢ z najwyzszag
ostroznoscia.

Nie nalezy przerabia¢ ani wytgcza¢ wylgcznikow
krancowych ani czujnika kata.

Przy podniesionym pomoscie nie nalezy jecha¢
maszyng z predkoscig wiekszg niz 0,3 mili/godz.
(0,48 km/godz.).

Nr czesci 1305655POGT

Genia.

ATEREX BRAND

GS™-2669DC « GS™-3369DC *« GS™-4069DC 13

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie nalezy podnosi¢ pomostu, gdy predkosé wiatru
moze przekroczy¢ 28 mil/godz. (12,5 m/s). Jesli
predko$¢ wiatru po podniesieniu pomostu przekracza
28 mil/godz. (12,5 m/s), nalezy go opusci¢

i zrezygnowac z pracy z maszyna.

Nie wolno uzywac
maszyny w przypadku
silnych lub porywistych
wiatréw. Nie wolno
zwiekszac powierzchni
pomostu ani fadunku.
Zwiekszenie obszaru
wystawionego na dziatanie
wiatru zmniejszy stabilnos¢
maszyny.

Podczas jazdy maszynag
w pozycji ztozonej po
nierébwnym terenie lub po
gruzie, po niestabilnym
badz sliskim podtozu oraz
w poblizu dziur

i nierownosci nalezy
zachowac szczegolng
ostroznosc¢ i poruszac sie
z matg predkoscia.

@

— e

Nie wolno uzywac elementéw sterujgcych pomostem
do uwolnienia pomostu, jezeli zostat unieruchomiony
lub nie ma mozliwosci normalnego przemieszczania
sie z powodu pobliskich obiektéw. Przed
rozpoczeciem préby uwolnienia zablokowanego
pomostu za pomocg naziemnego panelu sterowania
nalezy ewakuowac wszystkich pracownikéw
znajdujgcych sie na pomoscie.

Nie wolno jecha¢ z podniesionym pomostem po
nieréwnym terenie lub w jego poblizu ani po
powierzchniach niestabilnych lub niebezpiecznych
z innego powodu.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie wolno wykorzystywa¢ maszyny jako zurawia.

Nie wolno odpychac¢ maszyny ani innych obiektow za
pomocg pomostu.

Nie wolno dotyka¢ pomostem okolicznych obiektow.

Nie wolno mocowaé pomostu do obiektow
znajdujgcych sie w poblizu urzgdzenia.

Nie wolno umieszczac zadnych tadunkéw poza
obrysem pomostu.

Nie nalezy odpychac sie
ani przyciggac¢ do zadnego
obiektu znajdujgcego sie
poza pomostem.

Maksymalna dopuszczalna sita boczna

90 funtow/400 N
90 funtow/400 N
90 funtow/400 N
90 funtow/400 N
90 funtow/400 N

GS-2669DC — 4 osoby
GS-3369DC — 4 osoby, wewn.
GS-3369DC — 2 osoby, na zewn.
GS-4069DC — 3 osoby, wewn.
GS-4069DC - 2 osoby, na zewn.

Ganie
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Nie wolno przerabia¢ ani odtgczaé czesci maszyny,
ktore w jakikolwiek sposéb wptywajg na jej
bezpieczenstwo lub stabilnos¢.

Czesci o duzym znaczeniu dla stabilnosci maszyny
nie wolno zastepowac czesciami o innym ciezarze
lub odmiennych parametrach.

Nie nalezy przerabia¢ ani modyfikowa¢ ruchomego
podnoszonego pomostu roboczego bez uprzedniego
pisemnego pozwolenia producenta. Umieszczenie
osprzetu mocujgcego narzedzia bgdz innych
materiatéw na pomoscie, oparciach stép lub
poreczach moze zwiekszy¢ ciezar pomostu i jego
powierzchni lub tadunku.

Do zadnej czesci maszyny
nie wolno podwieszac¢ ani
mocowac tadunkow.

- Ly Na pomoscie nie wolno
ustawiaé drabin ani
rusztowan; nie wolno ich
tez opierac o zadng czes¢

E maszyny.

i o
Nie wolno przewozi¢ zadnych narzedzi ani
materiatéw, zanim nie zostang one rownomiernie

rozmieszczone i osoby znajdujgce sie na pomoscie
nie bedg mogty nimi manipulowac.

Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny na ruchomej
powierzchni ani pojezdzie.

Nalezy sie upewnic, ze wszystkie opony sg w dobrym
stanie, nakretki koronowe sg mocno dokrecone,
a zawleczki prawidtowo zatozone.

Nie uzywa¢ akumulatorow, ktdre wazg mniej niz
oryginalne. Akumulatory petnig funkcje przeciwwagi
i majg duzy wpltyw na stabilnos¢ maszyny.

W przypadku maszyny GS-4069 kazdy akumulator
musi wazy¢ 88 funtow/39,9 kg. W przypadku kazde;j
maszyny GS-2669 i GS-3369 z opcjg akumulatora
0 duzej pojemnosci kazdy akumulator musi wazy¢
88 funtéw/39,9 kg. W przypadku maszyny
GS-2669 i GS-3369 z opcjg akumulatora

o standardowej pojemnosci kazdy akumulator musi
wazy¢ 62 funty/28,1 kg.

A Ryzyko zmiazdzenia
Nie zbliza¢ dtoni i koriczyn do nozyc.
Uwazac na dfonie podczas sktadania poreczy.

Nie wolno pracowac¢ pod pomostem lub w zasiegu
wysiegnikdw nozycowych bez zainstalowanego
ramienia zabezpieczajgcego.

Podczas obstugi maszyny za pomocg naziemnego
panelu sterowania nalezy kierowac sie zdrowym
rozsgdkiem i zaplanowac catg operacje. Nalezy
utrzymywac bezpieczng odlegto$¢ pomiedzy
operatorem, maszyng i obiektami statymi.

Nr czesci 1305655POGT

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Zagrozenia zwigzane z pracg na
pochyltosciach

Nie wolno jezdzi¢ maszyng po stokach, ktérych
nachylenie przekracza maksymalne znamionowe
nachylenie gruntu dla maszyny — przy jezdzie pod
gore, w dot i w poprzek stoku. Nachylenie
znamionowe gruntu odnosi sie wytgcznie do maszyn
W pozycji ztozonej.

Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona

Pomost wysuwany w gore 35% (19°)
zbocza
Pomost wysuwany w dot 15% (9°)
zbocza

i W poprzek stoku 35% (19°)

Genia.
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Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu
podtoza w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba
i wystepuje odpowiednie tarcie. Dodatkowe
obcigzenie pomostu moze zmniejszy¢ nachylenie
znamionowe. Patrz czes¢ ,Jazda po stoku”

w rozdziale ,Instrukcja obstugi”.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko wypadniecia

Porecze chronig przed wypadnieciem. Jesli osoby
pracujgce na pomoscie muszg zaktada¢ osobisty
sprzet ochrony przed upadkiem (PFPE) zgodnie

z wymaganiami wynikajgcymi ze specyfiki miejsca

pracy lub przepisami ustalonymi przez pracodawce,

sprzet ten oraz zasady jego uzywania powinny by¢
zgodne z wytycznymi producenta sprzetu ochrony
przed upadkiem oraz odpowiednimi przepisami

administracji panstwowej. Nalezy korzysta¢ z punktu

zaczepienia liny zabezpieczajgcej w pomoscie.

Nie wolno stawac
i siada¢ na poreczach

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zatozy¢ tahcuch
wejsciowy lub zamkng¢ bramke wejsciowa.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny bez zatozonych
poreczy i zablokowania wejscia na pomost.

Zagrozenia zwigzane z konkretnym zastosowaniem
produktu przy wychodzeniu na wysokosci zostaty
uwzglednione w konstrukcji maszyny. W celu
uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt

pomostu ani wspinac sie

po nich. Podczas
przebywania na

D

%

"__—'

sta¢ pewnie na obu
nogach.

4

Nie nalezy nigdy
schodzi¢
Z podniesionego
pomostu.

Podtoge pomostu nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Nie wolno wchodzi¢ na pomost i schodzi¢ z niego,

jesli maszyna nie jest ustawiona w pozycji ztozonej.

pomoscie nalezy zawsze

Ganie

z firmg Genie (patrz sekcja Kontakt z producentem).

16 GS™-2669DC « GS™-3369DC « GS™-4069DC
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A Ryzyko zderzenia

Podczas jazdy lub pracy
nalezy zwraca¢ uwage na
obiekty stabo widoczne

i znajdujgce sie w martwym
polu widzenia.

Podczas przemieszczania maszyny nalezy zwrdcic
uwage, czy pomost nie jest wysuniety.

Przed zwolnieniem hamulcéw maszyna musi
znajdowac sie na poziomej powierzchni lub musi byé
zabezpieczona.

Operatorzy muszg przestrzega¢ zasad dotyczgcych
stosowania sprzetu ochrony osobistej,
wprowadzonych przez pracodawce, przepisow
obowigzujgcych w danym miejscu pracy oraz
przepis6w administracji panstwowej.

\{

S

ey Nalezy sprawdzi¢ strefe
roboczg pod katem
przeszkdd w powietrzu

i innych potencjalnych
zagrozen.

Podczas chwytania
poreczy pomostu nalezy
strzec sie zmiazdzenia
rgk.

.
NN /

Do jazdy i kierowania maszyng nalezy
wykorzystywac kolorowe strzatki kierunku ruchu,
umieszczone na panelu sterowania na pomoscie
oraz na etykietach pomostu.

Nr czesci 1305655POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie wolno opuszczac
pomostu, jezeli znajdujg
sie pod nim pracownicy lub

.% o
;im X

Predkos¢ jazdy nalezy
dostosowac do stanu
nawierzchni, liczby
przeszkdd, pochytosci
drogi, rozmieszczenia
pracownikéw i wszystkich

— innych czynnikéw, ktére
mogg spowodowac
wypadek.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny na drodze
jakiegokolwiek zurawia lub suwnicy, dopdki elementy
sterujgce zurawia nie zostang zablokowane i/lub
zostang podjete $rodki ostroznosci w celu
zapobiezenia mozliwemu zderzeniu.

Podczas obstugiwania maszyny nie wolno jezdzi¢
ryzykownie ani wykonywac karkotomnych
manewrow.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko obrazen ciata

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, w ktérej doszto do
wycieku oleju hydraulicznego lub powietrza. Wyciek
powietrza lub oleju moze doprowadzi¢ do obrazen
i/lub poparzen ciata.

Niewtasciwe obchodzenie sie z zespotami
znajdujgcymi sie pod pokrywami moze doprowadzi¢
do powaznych obrazen ciata. Do przedziatow
maszyny majg dostep tylko przeszkoleni serwisanci.
Operator maszyny ma dostep do tych przedziatéw
tylko podczas wykonywania przegladu maszyny
przed rozpoczeciem pracy. Podczas pracy wszystkie
przedzialy muszg by¢ zamkniete i zabezpieczone.

A Ryzyko wybuchu i pozaru

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny lub tadowaé
akumulatoréw w miejscach niebezpiecznych lub
takich, w ktorych mogag wystepowac gazy bgdz
substancje palne albo wybuchowe.

Ganie
18 GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC

A Zagrozenia powodowane przez
uszkodzong maszyne

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny uszkodzonej lub
dziatajgcej nieprawidtowo.

Nalezy przeprowadzi¢ doktadny przeglad maszyny
przed rozpoczeciem pracy i sprawdzi¢ wszystkie jej
funkcje przed kazdg zmiang roboczg. Uszkodzong
lub nieprawidtowo dziatajacg maszyne nalezy
natychmiast odpowiednio oznakowa¢ i wycofaé

z eksploatacji.

Nalezy sie upewnic, ze wykonano wszystkie
czynnosci serwisowe okreslone w niniejszej instrukcji
oraz odpowiedniej instrukcji serwisowej firmy Genie.

Nalezy upewni¢ sie, czy wszystkie etykiety sg na
miejscu i czy sg czytelne.

Nalezy sprawdzi¢, czy instrukcja obstugi jest
kompletna, czytelna i znajduje sie w pojemniku na
urzgdzeniu.

A Ryzyko uszkodzenia czesci

Do tadowania akumulatoréw nie wolno uzywac
prostownika o napieciu wiekszym niz 48 V.

Nie wolno wykorzystywa¢ maszyny jako uziemienia
podczas spawania.

Nr czesci 1305655POGT



Wydanie trzecie * Nakfad trzeci

Instrukcja obstugi

A Bezpieczenstwo akumulatora

Ryzyko poparzenia
Akumulatory zawierajg kwas.
Podczas obstugiwania
‘ akumulatoréw nalezy zawsze
nosic¢ odziez ochronng
i okulary.

Nalezy unikac rozlania

i kontaktu z kwasem. Rozlany
kwas nalezy zneutralizowac za
pomocg sody oczyszczone;j

i wody.

Podczas tadowania nalezy chroni¢ akumulatory
i prostownik przed wodg i deszczem.

Ryzyko wybuchu

Nie wolno zbliza¢ sie do
akumulatorow ze zrédtami
iskier lub ptomieni ani

z zapalonym papierosem.
Akumulatory wydzielajg gaz

wybuchowy.

Komora akumulatora powinna
by¢ otwarta podczas catego
cyklu tadowania.

Nie wolno dotykac¢ elektrod
akumulatoréw ani zaciskow
kabli za pomocg narzedzi,
ktére mogg wywotac iskry.

Nr czesci 1305655POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Ryzyko uszkodzenia czesci

Do tadowania akumulatoréw nie wolno uzywac
prostownika o napieciu wiekszym niz 48 V.

Ryzyko poparzenia/$miertelnego porazenia
pradem

Prostownik nalezy podtgczac
jedynie do gniazdka sieciowego
Z uziemieniem.

Codziennie nalezy sprawdza¢, czy
kable i przewody nie sg
uszkodzone. Przed przystgpieniem
do pracy nalezy wymieni¢
uszkodzone elementy.

4

Nalezy unikac kontaktu z zaciskami pradu
elektrycznego. Nalezy zdjg¢ wszystkie pierscionki,
zegarki i inng bizuterie.

Ryzyko wywrécenia

Nie uzywaé¢ akumulatorow, ktére wazg mniej niz
oryginalne. Akumulatory petnig funkcje przeciwwagi
i majg duzy wptyw na stabilno$¢ maszyny.

W przypadku maszyny GS-4069 kazdy akumulator
musi wazy¢ 88 funtéw/39,9 kg. W przypadku kazdej
maszyny GS-2669 i GS-3369 z opcjg akumulatora
0 duzej pojemnosci kazdy akumulator musi wazy¢
88 funtéw/39,9 kg. W przypadku maszyny

GS-2669 i GS-3369 z opcjg akumulatora

o standardowej pojemnosci kazdy akumulator musi
wazyc¢ 62 funty/28,1 kg.

Ryzyko przy podnoszeniu

Podczas podnoszenia akumulatoréw nalezy
zastosowac odpowiednie techniki podnoszenia oraz
skorzysta¢ z pomocy odpowiedniej liczby osdéb.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Blokowanie po kazdym uzyciu
maszyny

1 Wybierz bezpieczne miejsce postoju — twardg,
poziomg powierzchnie pozbawiong przeszkéd,
bez ruchu pieszych i pojazdow.

2 Obniz pomost.

3 Obroé¢ przetacznik z kluczem na pozycje ,wyt.”
i wyjmij klucz, aby nie doszto do
nieuprawnionego uzycia maszyny.

4 Naftaduj akumulatory.

Ganie
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0O ~NO O WNPE

10
11
12
13
14

15

Bramka wej$ciowa pomostu

Porecze pomostu

Punkty zaczepienia liny zabezpieczajgcej
Dzwignia blokujgca przedtuzenia pomostu
Skrytka na instrukcje obstugi

Elementy sterujgce na pomoscie
Przediuzenie pomostu

Prostownik (za ostong po stronie naziemnych
elementow sterujgcych)

Boczna ostona naziemnych elementow sterujgcych
Zbiornik oleju hydraulicznego (za pokryw3)

Alarm przechytu (pod pokrywa)

Wskaznik poziomu oleju hydraulicznego (pod pokrywa)
Elementy sterujgce z ekranem LCD

Obudowa wysiegnika podpory (jesli wyposazono

w wysiegniki podpory)

Stopa wysiegnika podpory (jesli wyposazono

w wysiegniki podpory)

Nr czesci 1305655POGT
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Opis

9 “ﬁ

(12) 1) (10) (3) (8

Koto skretne

Falownik (opcjonalny)

Ostony komory akumulatoréw

Koto nieskretne

Drabina

Mocowanie na czas transportu

Ramie zabezpieczajgce

Gniazdko z wytgcznikiem ziemnozwarciowym
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Elementy sterujace

Naziemny panel sterowania stuzy do podnoszenia pomostu na potrzeby sprawdzania funkcji i przechowywania.
Naziemny panel sterowania moze réwniez by¢ uzywany w sytuacji awaryjnej w celu udzielenia pomocy osobie
przebywajgcej na pomoscie, ktorej stan nie pozwala na samodzielne sterowanie maszyng.

?

900

—
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ol6

—e
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. ®

Naziemny panel sterowania

1 Przycisk przetgczania funkcji dla pomocniczego 8  Wytgcznik automatyczny 7 A do obwodéw sterujgcych
opuszczania 9  Wylacznik automatyczny 15 A do obwodow
2 Przetacznik pomocniczego opuszczania sterujgcych
3 Przycisk wejscia do menu 10 Nieuzywane
4 Przetacznik z kluczem, wybor panelu sterowania: na 11 Przycisk opuszczania pomostu
pomoscie/wyt./naziemny 12 Przycisk wtgczania funkcji podnoszenia
Przestaw przetacznik na klucz na sterowanie Naciénij i przytrzymaj ten przycisk, aby uaktywni¢
Z pomostu. El’e’menty stergjace na pomoscie b_t?dq funkcje podnoszenia.
aktywne. Obréc¢ prze’facznlk na klucz do pozyciji ,,wy’:.”. 13 Przycisk podnoszenia pomostu
Maszyna zostanie wytgczona. Przestaw przetgcznik na . .
klucz na sterowanie naziemne. Naziemny panel 14 Przycisk opuszczenia menu
sterowania jest aktywny. 15 Przycisk menu do gory
5  Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego 16 Odczyt diagnostyki na ekranie LCD
Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego do 17 Wskaznik LED czujnika obcigzenia (szczegétowe
potozenia ,wyt.”, aby zatrzymaé wszystkie funkcje. informacje mozna znalez¢ w instrukcji serwisowej)
Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego do 18 Przetgcznik kalibracji czujnika obcigzenia
pofozenia ,wi.", aby obstugiwa¢ maszyne. (szczegotowe informacje mozna znalezé w instrukgji
6  Przycisk menu w dot serwisowej)
7  Alarm 19 Zigcze Tech Pro Link
Genie
22 GS™-2669DC « GS™-3369DC - GS™-4069DC
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Elementy sterujace

®
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Panel sterowania na pomoscie

Genia.
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Elementy sterujace

1 Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego 4 Dzwignia sterowania proporcjonalnego oraz
przycisk wtgczania funkgji jazdy, kierowania,
Wcisnij czerwony przycisk zatrzymania podnoszenia i wysiegnikéw podpory.
awaryjnego do pozycji ,wyt.”, aby wytgczy¢ ) ) o .
wszystkie funkcje. Zwolnij czerwony przycisk Funkqa podnoszgnla: N«’{CISHIJ I przytrzymaj
zatrzymania awaryjnego do pozycji ,wt.”, aby przycisk Yv’rgczama funkcp, na dzwlgnl klerowar_na
méc obstugiwaé maszyne. na pomoscie, aby wigczy¢ funkcje podnoszenia.
Przesuwaj dzwignie sterowania w kierunku
2 Przycisk funkcji podnoszenia wskazywanym przez niebieska strzatke. Pomost
zacznie sie podnosi¢. Przesuwaj dzwignie

Nacisnij ten przycisk, aby wigczy¢

sterowania w kierunku wskazywanym przez zoétt
funkcje podnoszenia. H E ywanym p a

strzatke. Pomost zacznie sie opuszczac.
Podczas opuszczania pomostu powinien sie
uruchomi¢ alarm przy opuszczaniu.

3 Przycisk sygnatu dzwiekowego Funkcja jazdy: Nacisnij i przytrzymaj przycisk
o . wigczania funkcji na dzwigni sterowania na
N:ac!snu przycisk sygna.’ru ) pomoscie, aby wigczy¢ funkcje jazdy. Przesuwaj
dzwiekowego. Rozlegnie si¢ sygnat M dzwignie sterowania w kierunku wskazywanym
dzwigkowy. Zwolnij przycisk sygnatu przez niebieska strzatkg na panelu sterowania;
dzwigkowego. Sygnat dzwigkowy maszyna zacznie przemieszczaé sie w kierunku
przestanie dzwigczec. wskazywanym przez niebieska strzatke. Przesun

dzwignie sterowania w kierunku wskazywanym
przez z6itg strzatke na panelu sterowania,
a maszyna przemiesci sie w tym kierunku.

Funkcja wysiegnika podpory: Nacisnij

i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji na
dzwigni sterowania na pomoscie, aby wtgczy¢
funkcje wysiegnika podpory. Przesuwaj dzwignie
sterowania w kierunku wskazywanym przez
niebieska strzatke. Wysiegniki podpory zaczng
sie wsuwac. Przesuwaj dzwignie sterowania

w kierunku wskazywanym przez zoitg strzatke.
Wysiegniki podpory zaczng sie wysuwac.

Ganie
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5 Przefgcznik kotyskowy dla funkcji kierowania

Nacisnij lewg strone przetgcznika
kotyskowego, a maszyna skreci

w kierunku wskazywanym przez ’%‘

niebieski tréjkat na panelu
sterowania na pomoscie.

Nacisnij prawg strone przetgcznika
kotyskowego, a maszyna skreci

w kierunku wskazywanym przez
20tty tréjkat na panelu sterowania na
pomoscie.

6 Diagnostyczny wskaznik LED, wskaznik
tadowania akumulatora i wskaznik trybu
podnoszenia/jazdy

7  Przycisk funkcji jazdy

Nacisnij ten przycisk, aby wtgczy¢
funkcje jazdy.

¢

i
0

I

Genie.

Elementy sterujace

Kontrolki wysiegnika podpory

wysiegnik podpory dotyka ziemi,

Podczas wysuwania wysiegnika O Q
podpory kontrolki migajg na Ll o

zielono. W miare jak kazdy {:}

kontrolki przestajg migac

i Swiecg na zielono. Po kazdym
przerwaniu procedury
wysuwania wysiegnika podpory
kontrolki bedg miga¢ na zielono,
wskazujgc, ze wysiegniki
podpory nie stykajg sie z ziemig
lub nie sg catkowicie wysuniete.
Podczas wsuwania wysiegnika
podpory kontrolki Swiecg na
zielono. W miare jak kazdy
wysiegnik podpory zostaje
catkowicie wsuniety, kontrolki
gasng. Kontrolki zaswiecg na
czerwono, wskazujac, ze
odpowiedni wysiegnik podpory
znajduje sie na koncu suwu.

Przycisk funkcji wysiegnika podpory

Nacisnij ten przycisk, aby wigczy¢
funkcje wysiegnika podpory.

Nr czesci 1305655POGT GS™-2669DC « GS™-3369DC *« GS™-4069DC
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Przeglady

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte

W niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przegladu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

Poznaj i zrozum zasady wykonywania

przegladu przed przejsciem do kolejnej

czesci instrukgcji.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Ganie
26 GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC

Przeglad przed rozpoczeciem pracy —
informacje podstawowe

Odpowiedzialnos¢ za przeprowadzenie przegladu
przed rozpoczeciem pracy oraz za rutynowg
konserwacje spoczywa na operatorze.

Przeglad przed rozpoczeciem pracy jest wzrokowg
inspekcjg wykonywang przez operatora przed kazdg
zmiang roboczg. Taki przeglgd ma na celu wykrycie
ewidentnych nieprawidtowosci w maszynie przed
wykonaniem sprawdzenia funkcji.

Przeglad przed rozpoczeciem pracy ma tez na celu
okreslenie, czy bedzie wymagane wykonanie
rutynowych czynnosci konserwacyjnych. Operator
moze wykonywac tylko rutynowe czynnosci
konserwacyjne, ktére wymieniono w niniejszej
instrukciji.

Nalezy postuzyc¢ sie w tym celu listg zamieszczong
na nastepnej stronie i zaznaczac kolejno wszystkie
pozycje.

W razie wykrycia uszkodzenia lub jakiejkolwiek
nieuprawnionej przerobki w poréwnaniu ze stanem
maszyny dostarczonej przez producenta, maszyne
nalezy odpowiednio oznakowac i wycofa¢

z eksploataciji.

Naprawy maszyny mogg wykonywac wytgcznie
wykwalifikowani pracownicy serwisu, zgodnie

z zaleceniami producenta. Po zakonczeniu naprawy
operator musi ponownie dokona¢ przegladu przed
rozpoczeciem pracy, zanim przejdzie do sprawdzania
funkcji maszyny.

Planowe przeglady konserwacyjne powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw
serwisu, zgodnie z zaleceniami producenta.

Nr czesci 1305655POGT



Wydanie trzecie * Nakfad trzeci
__________________________________________________________________________________________________________|

Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Instrukcja obstugi

Przeglady

U Sworznie wysiegnika nozycowego i inny
osprzet mocujgcy

O Nalezy sprawdzic, czy |ns'tru!<CJa' operat.ora J(.aSt O Punkty zaczepienia liny zabezpieczajacej
kompletna, czytelna i znajduje sie w pojemniku
na pomoscie. O Manipulator do sterowania z pomostu
U Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety U Obudowy i stopy wysiegnikéw podpory (o ile
znajdujg sie na swoim miejscu i sg czytelne. znajdujg sie na wyposazeniu)
Patrz rozdziat ,Przeglady” O Zespot akumulatoréw i podigczenia
U Sprawdz maszyne pod katem wyciekéw L
i prawidtowego poziomu oleju hydraulicznego. O Pasek uziemiajacy
W razie potrzeby uzupetnij olej. Patrz rozdziat O Bramka wejsciowa pomostu
.Konserwacja”. . .
U Falownik (opcjonalny)
U Nalezy sprawdzi¢ akumulatory pod katem ) . )
wyciekow i prawidtowego poziomu elektrolitu. O Obudowy i stopy wysiggnikéw podpory (o ile

W razie potrzeby dolej wody destylowanej. Patrz
rozdziat ,Konserwacja”.

Nalezy sprawdzi¢ ponizsze podzespoty i strefy pod
katem uszkodzen, nieprawidtowego montazu czesci
lub ich braku oraz nieuprawnionych przerébek:

U Podzespoty elektryczne, okablowanie i kable
elektryczne

znajdujg sie na wyposazeniu)

Sprawdz catg maszyne pod wzgledem:

U Peknie¢ spawoéw i podzespotow
konstrukcyjnych

O Wgniecen i uszkodzen maszyny

O Nadmiernej korozji lub utlenienia

Q Przewody hydrauliczne, zltgcza, sitowniki O Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci
i rury rozgatezne konstrukcyjne i inne wazne podzespoty sg
o ) w komplecie, a wszystkie odnosne zgcza
Q  Silniki napedzajace i sworznie sg prawidlowo zamocowane na swoim
Q Klocki cierne MiejScu.
O Opony i kota a Nalgzy upe_wnic’; §ie,, ze wszystkie porecze sg na
swoim miejscu i ze sg przykrecone.
O  Wytaczniki krancowe wysiegnika, czujnik . . . L. L
kata, alarmy i sygnat dzwiekowy Uwaga: Jesli zachodzi konlgcznosc podnles_|en|a
o . pomostu w celu sprawdzenia maszyny, ramie
Q Alarmy i $wiatta ostrzegawcze (opcjonalne) zabezpieczajgce musi byé zamontowane. Patrz
U Nakretki, $ruby i inny osprzet mocujgcy rozdziat ,Instrukcja obstugi”.
U Elementy zwalniacza hamulcéw
U Ramie zabezpieczajgce
O Przedtuzenie pomostu

Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie * Nakfad trzeci

Przeglady

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte

W niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przegladu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

Poznaj i zrozum zasady sprawdzania funkcji

maszyny przed przejSciem do kolejnego

rozdziatu instrukcji.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Ganie
28 GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC

Sprawdzenie funkcji — informacje
podstawowe

Kontrola funkcji ma na celu wykrycie wszelkich
nieprawidtowosci przed przekazaniem maszyny do
eksploatacji. Operator musi stosowac sie do
kolejnych wskazéwek w celu sprawdzenia wszystkich
funkcji maszyny.

Nigdy nie wolno eksploatowac¢ maszyny dziatajgcej
nieprawidtowo. Jezeli wykryte zostang usterki,
maszyne nalezy odpowiednio oznakowac i wycofa¢
z eksploatacji. Naprawy maszyny mogg byc¢
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych
pracownikéw serwisu zgodnie z zaleceniami
producenta.

Zanim maszyna bedzie mogta by¢ oddana do
eksploatacji po naprawie, operator musi ponownie
przeprowadzi¢ przeglad przed rozpoczeciem pracy
oraz sprawdzenie funkgciji.

Nr czesci 1305655POGT
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Naziemne elementy sterowania

1

Wybierz twardg, poziomg i pozbawiong
przeszkdd powierzchnie testowa.

Upewnij sie, ze akumulatory sg podtgczone.

Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego na pomoscie i w naziemnym panelu
sterowania do pozycji ,wt.”.

Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
z dolnego panelu operatora.

Obserwuj diagnostyczny wskaznik LED,
znajdujgcy sie na panelu sterowania na
pomoscie.

Wynik: Diagnostyczny wskaznik LED powinien
wygladac jak na rysunku ponizej.

[ H

Obserwuj diagnostyczny ekran LCD znajdujgcy
sie wsrod naziemnych elementéw sterujgcych.

Wynik: Na ekranie LCD powinien by¢
wyswietlany model i licznik godzin pracy.

SELECT IN/OUT <
00000.0 Hours

Nr czesci 1305655POGT

Genie.
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Instrukcja obstugi

Przeglady

Sprawdz dziatanie uktadu awaryjnego
zatrzymania

7  Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego na panelu naziemnym do pozycji
SWYL”.

Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziatac.

8 Woyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

Sprawdz funkcje podnoszenia
w gore/opuszczania w dét

Ostrzezenia dzwigkowe oraz sygnat dzwigkowy w tej
maszynie sg generowane przez ten sam alarm
centralny. Sygnat dzwiekowy jest dzwigkiem statym.
Alarm przy opuszczaniu to 60 dzwiekow na minute.
Jesli maszyna nie jest wypoziomowana, alarm
rozlega sie z czestotliwoscig 180 dzwiekéw na
minute.
9 Nie naciskaj przycisku wtgczania funkcji
podnoszenia.

10 Nacisnij przycisk podnoszenia pomostu lub
opuszczania pomostu.

® Wynik: Funkcja podnoszenia nie powinna
dziatac.

11 Nie naciskaj przyciskéw podnoszenia lub
opuszczania pomostu.

12 Nacisnij przycisk wigczania funkcji podnoszenia.

® Wynik: Funkcja podnoszenia nie powinna
dziatac.

13 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania funkcji
podnoszenia, a nastepnie nacisnij przycisk
podnoszenia pomostu.

® Wynik: Pomost powinien sie podnies¢.

14 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania funkcji
podnoszenia, a nastepnie nacisnij przycisk
opuszczania pomostu.

® Wynik: Pomost powinien sie opusci¢.Podczas
opuszczania pomostu powinien sie uruchomié
alarm przy opuszczaniu.




Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie * Nakfad trzeci

Przeglady

Sprawdz zasilanie dodatkowe

15 Uaktywnij funkcje podnoszenia, naciskajac
przycisk wtgczania funkcji podnoszenia i przycisk
podnoszenia pomostu, a nastepnie podnies
pomost o okoto 2 stopy / 60 cm.

16 Wecisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego na panelu naziemnym do pozycji
WYL

17 Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

18 Przesun i przytrzymaj przetgcznik funkcji
pomochiczego opuszczania.

19 Przesun i przytrzymaj przetgcznik pomocniczego
opuszczania.

® Woynik: Pomost powinien sie opusci¢. Alarm przy
opuszczaniu nie powinien sie wigczyc.

20 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
Z pomostu.

Elementy sterowania z pomostu

Sprawdz dziatanie uktadu awaryjnego
zatrzymania

21 Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego pomostu do pozycji ,wyt.”.

® Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziatac.

Sprawdz sygnat dzwiekowy

22 Wyciggnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

23 Wocisnij przycisk sygnatu dzwiekowego.
® Wynik: Powinien wigczy¢ sie sygnat dzwiekowy.

Ganie
30 GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC

Sprawdz przycisk wlgczania funkcji oraz
funkcje podnoszenia/opuszczania

24 Przycisk wigczania funkcji na dzwigni sterowania
nie moze by¢ wcisniety.

25 Powoli przesuwaj dzwignie sterowania
w kierunku niebieskiej strzatki, a nastepnie
w kierunku zéttej strzatki.

® Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziatac.
26 Nacisnij przycisk funkcji podnoszenia.

27 Poczekaj siedem sekund, az uptynie czas
wigczania funkcji podnoszenia.

28 Powoli przesuwaj dzwignie sterowania
w kierunku niebieskiej strzatki, a nastepnie
w kierunku zottej strzatki.

® Wynik: Funkcja podnoszenia nie powinna
dziatac.

29 Nacisnij przycisk funkcji podnoszenia.

30 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania funkcji
na dzwigni sterowania. Powoli przesuwaj
odpowiednig dzwignie sterowania w kierunku
wskazywanym przez niebieskg strzatke.

® Wynik: Pomost powinien sie podniesé.
31 Zwolnij dzwignie sterowania.
® Wynik: Pomost powinien przesta¢ sie podnosi¢.

32 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania funkgcji
na dzwigni sterowania. Powoli przesuwaj
odpowiednig dzwignie sterowania w kierunku
wskazywanym przez z6itg strzatke.

® Wynik: Pomost powinien sie opusci¢. Podczas
opuszczania pomostu powinien sie uruchomi¢
alarm przy opuszczaniu.

Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Przycisk sprawdzania funkcji jazdy

Przeglady

Sprawdz uktad napedowy i hamulcowy

33 Nacisnij przycisk funkcji jazdy (o ile ,:,E 39 Nacisnij przycisk funkcji jazdy (o ile ,;,E

znajduje sie na wyposazeniu). o

34 Poczekaj siedem sekund, az uptynie czas
wigczania funkcji jazdy. Powoli przesuwaj
dzwignie sterowania w kierunku niebieskiej
strzatki, a nastepnie w kierunku zottej strzaiki.

® Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziataé.

Sprawdz uktad kierowania

Uwaga: Podczas sprawdzania dziatania funkcji

kierowania i jazdy nalezy sta¢ na pomoscie, twarzg

w strone kierowanego konca maszyny.

znajduje sie na wyposazeniu). o

40 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
na dzwigni sterowania.

41 Powoli przesuwaj dzwignie sterowania
w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke na panelu sterowania do momentu, az
maszyna zacznie jechac, a nastepnie przestaw
dzwignie w potozenie srodkowe.

® Wynik: Maszyna powinna powoli jecha¢
w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke na panelu sterowania, a nastepnie
gwattownie sie zatrzymac, gdy dzwignia

35 Nacisnij przycisk funkcji jazdy (o ile ,:,E sterowania wréci w potozenie srodkowe.

znajduje sie na wyposazeniu). o

42 Powoli przesuwaj dzwignie sterowania
w kierunku wskazywanym przez z06ttg strzatke na

na dzwigni sterowania.

37 Nacisnij przetgcznik kotyskowy znajdujacy sie
w gornej czesci dzwigni sterowania w kierunku

wskazywanym przez niebieski trojkat na panelu

sterowania.

® Wynik: Kota skretne powinny sie obracac
w kierunku niebieskiego trojkata.

38 Nacisnij przetgcznik kotyskowy znajdujacy sie
w gornej czesci dzwigni sterowania w kierunku
wskazywanym przez z6tty trojkat na panelu
sterowania.

® Wynik: Kota skretne powinny sie obraca¢
w kierunku zottego trojkata.

zacznie jechac, a nastepnie przestaw dzwignie
w potozenie srodkowe.

® Wynik: Maszyna powinna powoli jecha¢
w kierunku wskazywanym przez zoitg strzatke na
panelu sterowania, a nastepnie gwattownie sie
zatrzymac, gdy dzwignia sterowania wroci
w potozenie srodkowe.

Uwaga: Hamulce powinny by¢ w stanie zatrzymac
maszyne na kazdej pochytosci, na ktorg jest w stanie
wjechad.

Genia.

ATEREX BRAND

Nr czesci 1305655POGT GS™-2669DC « GS™-3369DC *« GS™-4069DC 31



Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie * Nakfad trzeci

Przeglady

Sprawdz dziatanie czujnika przechytu

Uwaga: Wykonaj ten test stojgc na podtozu obok
elementéw sterowania z pomostu. Nie wchodz na
pomost.

43 Obniz catkowicie pomost.

44 Umies¢ odpowiedniej wielkosci kawatki drewna
przed oboma kotami z jednej strony maszyny
i najedz na nie.

45 Podnies pomost na wysokos¢ okoto 7 stop
(2,13 m).

® Wynik: Platforma powinna sie zatrzymac¢
i powinien sie wigczy¢ alarm przechytu
(180 sygnatéw na minute). Diagnostyczny
wskaznik LED elementéw sterujgcych pomostem
powinien wskazywac LL, a ekran LCD
naziemnych elementéw sterujgcych powinien
wyswietla¢ LL: Machine Tilted (Maszyna
przechylona).

46 Nacisnij przycisk funkcji jazdy (o ile it E
znajduje sie na wyposazeniu). 0

47 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
na dzwigni sterowania.

48 Powoli przesuwaj dzwignie sterowania
w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke, a nastepnie w kierunku wskazywanym
przez z6itg strzatke.

® Wynik: Funkcja jazdy nie powinna dziata¢
w zadnym z kierunkow.

49 Opus¢ pomost i usun kawatki drewna spod kot.

Ganie
32 GS™-2669DC + GS™-3369DC * GS™-4069DC

Sprawdz predkosci jazdy przy podniesionym
pomoscie

50 Podnie$ pomost na wysoko$¢ okoto 4 stop/1,2 m
od poziomu podtoza.

51 Nacisnij przycisk funkgcji jazdy (o ile @ E
znajduje sie na wyposazeniu). 0

52 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
na dzwigni sterowania.Powoli przesun dzwignie
sterowania na pozycje maksymalnej predkosci
jazdy.

® Wynik: Predko$¢ maksymalna osiggana przy
podniesionym pomoscie nie powinna
przekraczac¢ 0,44 stopy/13 cm/s.

Jesli predkosc¢ jazdy przy podniesionym pomoscie
przekracza 0,44 stopy/13 cm/s, maszyne nalezy
natychmiast odpowiednio oznakowac i wycofaé

z eksploatacji.

Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Sprawdz predkosé¢ jazdy do tytu w pozycji
ztozonej

53 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
podnoszenia, a nastepnie nacisnij przycisk
opuszczania pomostu.

® Wynik: Pomost powinien sie opuscic.

54 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
jazdy/kierowania na dzwigni sterowania. Powoli
przesuwaj dzwignie sterowania na pozycje
maksymalnej predkosci jazdy w kierunku
niebieskiej strzatki.

® Wynik: Predkos¢ maksymalna osiggana przy
ztozonym pomoscie nie powinna przekraczac
6,6 stopy/2 m na sekunde.

Jesli predkosc jazdy przy ztozonym pomoscie
przekracza 6,6 stopy/2 m na sekunde, maszyne
nalezy natychmiast odpowiednio oznakowac

i wycofa¢ z eksploatacji.

55 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
jazdy/kierowania na dzwigni sterowania. Powoli
przesuwaj dzwignie sterowania na pozycje
maksymalnej predkosci jazdy w kierunku zottej
strzatki.

® Wynik: Predko$¢ maksymalna osiggana przy
ztozonym pomoscie nie powinna przekraczac
4,4 stopy/1,34 m na sekunde.

Jesli predkosc jazdy do tytu przy ztozonym pomoscie
przekracza 4,4 stopy/1,34 m na sekunde, maszyne
nalezy natychmiast odpowiednio oznakowac

i wycofac z eksploatac;ji.

Nr czesci 1305655POGT
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Przeglady

Przetestuj uktad wysiegnikow podpory (jesli
wyposazono)

56 Nacisnij przycisk funkcji wysiegnika
podpory. Na ekranie LCD kotko pod
symbolem funkcji wysiegnika
podpory zaswieci sie.

Jesli w ciggu siedmiu sekund po nacisnieciu

przycisku funkcji wysiegnika podpory dzwignia

sterowania nie zostanie przesunieta, kotko pod

symbolem funkcji wysiegnika podpory zgasnie

i funkcja wysiegnika podpory nie bedzie dziatac.

Ponownie nacisnij przycisk funkcji wysiegnika

podpory.

57 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
na dzwigni sterowania.

58 Przesun dzwignie sterowania w kierunku
wskazywanym przez zottg strzatke.

® Wynik: Wysiegniki podpory powinny sie
wysungc. Kontrolki poszczegolnych wysiegnikow
podpory bedg miga¢ na zielono w miare jak dany
wysiegnik bedzie sie wysuwat.

59 Kontynuuj przesuwanie dzwigni sterowania
w kierunku wskazywanym przez zoitg strzatke do
momentu, az wszystkie kontrolki wysiegnika
podpory bedg Swiecic sie statym zielonym
Swiattem, a z alarmu uktadu sterowania pomostu
rozlegnie sie dtugi sygnat dzwiekowy. Maszyna
jest teraz wypoziomowana. W tym momencie
funkcje jazdy i kierowania sg nieaktywne.

Uwaga: Jesli dzwignia sterowania zostanie zwolniona
za szybko podczas wysuwania, kontrolki
wysiegnikow podpory bedg migac¢ na zielono,
wskazujgc, ze wysiegniki podpory nie stykajg sie

z ziemig.

Uwaga: Jesli dzwignia sterowania zostanie zwolniona
za szybko po zetknieciu sie wysiegnikow podpory

z ziemig, nie bedzie stychac¢ dtugiego sygnatu
dzwiekowego z elementéw sterujgcych pomostem

i kontrolki wysiegnika podpory beda swieci¢ na
zielono. Jesli nie stycha¢ diugiego sygnatu
dzwiekowego i kontrolki wysiegnika podpory Swiecg
na zielono, moze to oznacza¢, ze wysiegniki podpory
nie zostaty catkowicie wysuniete lub maszyna nie jest
pozioma.
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Przeglady

60
61

62

63
64

65

Nacisnij przycisk funkcji jazdy.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania funkcji
na dzwigni sterowania.

Powoli przesuwaj dzwignie sterowania
w kierunku niebieskiej strzatki, a nastepnie
w kierunku zottej strzatki.

Wynik: Maszyna nie powinna sie poruszac¢
w kierunkach wskazywanych przez niebieskg
i zOMtg strzatke.

Nacisnij przycisk funkgcji jazdy.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkc;ji
na dzwigni sterowania.

Nacisnij przetagcznik kotyskowy znajdujacy sie
w gornej czesci dzwigni sterowania w kierunku
wskazywanym przez niebieski i zotty trojkat na
panelu sterowania.

Wynik: Kofa skretne nie powinny sie poruszac
w kierunkach wskazywanych przez niebieskg
i zOMg strzatke.

34
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66 Podnie$ pomost.

® Wynik: Pomost powinien sie podnies¢. Unie$
pomost na wysokosé ok. 8 stop/2,4 m
i zatrzyma,j.

67 Obniz catkowicie pomost.
68 Nacisnij przycisk funkcji wysiegnika podpory.

69 Poczekaj siedem sekund, az uptynie czas
wigczania funkcji wysiegnika podpory.

70 Powoli przesuwaj dzwignie sterowania
w kierunku niebieskiej strzatki, a nastepnie
w kierunku zottej strzatki.

® Wynik: Wysiegniki podpory nie powinny sie
wsungc.

71 Nacisnij przycisk funkcji wysiegnika podpory.

72 Przesun dzwignie sterowania w kierunku
wskazywanym przez niebieskg strzatke.

® Wynik: Wysiegniki podpory powinny sie wsung¢.
Kontrolki poszczegdlnych wysiegnikow podpory
bedg swieci¢ na zielono w miare jak dany
wysiegnik bedzie sie wsuwat.

73 Nadal trzymaj dzwignie sterowania do momentu
catkowitego wsuniecia wysiegnikow podpory.
Gdy wszystkie kontrolki wysiegnikéw podpory
zgasng, zwolnij dzwignie sterowania. Wszystkie
funkcje powinny teraz dziatac.

Uwaga: Jesli dzwignia sterowania zostanie zwolniona
za szybko podczas wsuwania, kontrolki wysiegnikow
podpory bedg migac na zielono, wskazujac, ze
wysiegniki podpory nie zostaty catkowicie wsuniete.

GS™-2669DC « GS™-3369DC « GS™-4069DC Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte
w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi
maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przeglagdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

Poznaj i przyswoj sobie zasady

przeprowadzania inspekcji miejsca pracy

przed przejsciem do kolejnej czesci

instrukcji.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Podstawy inspekcji miejsca pracy

Kontrola miejsca pracy pomaga operatorowi okreslic,
czy jest ono odpowiednie do bezpiecznej pracy
maszyny. Kontrola powinna by¢ wykonana przez
operatora przed wjechaniem na miejsce pracy.

Operator ma obowigzek pamieta¢ o zagrozeniach
wystepujacych w miejscu pracy, obserwowac je

i unika¢ ich podczas transportu, ustawiania oraz
obstugi maszyny.

Nr czesci 1305655POGT
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Przeglady

Lista kontrolna inspekcji miejsca
pracy

Nalezy by¢ swiadomym i wystrzega¢ sie
nastepujgcych zagrozen:

O nierownosci terenu lub dziur,
wybojoéw, obiektéw naziemnych i gruzu,
powierzchni pochytych,

powierzchni niestabilnych lub sliskich,

O 00Do

obiektéw nadziemnych i przewod6éw wysokiego
napiecia,

O

niebezpiecznych miejsc,

(]

powierzchni o wytrzymatosci niewystarczajgcej
do skompensowania wszystkich obcigzen
powodowanych przez maszyne,

(]

wiatru i niekorzystnych warunkéw pogodowych,
O obecnosci nieupowaznionych pracownikéw,

Q innych potencjalnie niebezpiecznych warunkéw.
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Przeglady

Kontrola etykiet Z symbolami Nr czesci Opis etykiety llosé
Wykorzystac rysunki z tej strony do sprawdzenia, czy 137656 Etykieta - Kierunek jazdy/kierowania, 1
. ) . S elementy sterujgce pomostem
wszystkie etykiety sg czytelne i czy znajduja sie na 716031 EtvKiota — Rvzvko Ucioczki SIoK
swoim miejscu. Ponizej znajduje sie lista wraz tykieta — Ryzyko ucieczki, sto
z liczbg etykiet i ich opisem. 229828 Ostrzezenie — Gorgca powierzchnia 1
o o ) o o 236360 Naktadka — Panel sterowania na pomoscie 1
Ponizej znajduje sie lista wraz z ilosciami etykiet i ich (bez wysiegnikéw podpory)
opisem. 237124 Etykieta — Obcigzenie na koto, GS-2669DC 4
237125 Etykieta — Obcigzenie na koto, GS-3369DC 4
Nr czesci Opis etykiety llosé Yy - .61 -
- — 237126 Etykieta — Obcigzenie na koto, GS-4069DC 4
28174 Etykieta — Zasilanie pomostu, 230 V 2 - —
- — 237127 Naktadka — Panel sterowania na pomoscie 1
28235 Etykieta — Zasilanie pomostu, 115 V 2 (z wysiegnikami podpory)
43618 Etykieta — Strzatki kierunku 1 237924 Etykieta — Ryzyko wywrdcenia, 1
43658 Etykieta — Zasilanie prostownika, 230 V 1 akumulatory, J305
44980 Etykieta — Zasilanie prostownika, 115 V 1 237925 Etykieta — Ryzyko wywrocenia, 1
- — - akumulatory, T105
44981 Etykieta — Linia powietrza do pomostu 2 - - - —
- - 237926 Etykieta — Obcigzenie wysiegnika podpory 4
52475 Etykieta — Mocowanie na czas transportu 4 - -
- 1263542 Etykieta — Pokrywa przedziatu 2
72086 Etykieta — Punkt zaczepu 4 - —
- — — - 1281175 Etykieta — Punkt zaczepienia liny
82474 Etykieta — Uzy¢ podktadki klinowej 2 zabezpieczajacej, podtrzymywanie
82475 Etykieta — Ryzyko zmiazdzenia, wysiegniki 4 zabezpieczajgce przed upadkiem
podpory 1293166  Niebezpieczenstwo, ostrzezenie — Ryzyko 1
82481 Etykieta — Bezpieczenstwo 1 zmiazdzenia i wywrécenia
akumulatora/prostownika 1293217  Etykieta — Niebezpieczefstwo, ryzyko 3
82487 Etykieta — Przeczytaj instrukcje 2 Smiertelnego porazenia pradem
82560 Etykieta — Ryzyko skaleczenia 1 1272242  Etykieta — Rejestracja maszyny
82562 Etykieta — Ryzyko zmiazdzenia 4 1294688 Etykieta — Kontrolka LED przecigzenia
82666 Etykieta — Gniazdo podnosnika widlowego 4 EOEO::‘ _ | _
97719 Etykieta — Ramig zabezpieczajgce 1 129:2: Nfa ba ‘_a — NéZlemny panek sterowe’anla‘
114202 Etykieta — Schemat transportowania 2 1 5 ncl)eénc(a)zé%leézse_gse%o ~ Ryzyko wywrocenia,
114334 Etykieta — Ryzyko $miertelnego porazenia 1 1299286 Niebezpieczeristwo — Ryzyko wywrdcenia, 1
pradem, wtyczka no$nosc, GS-3369
114337 Etykieta — Ryzyko wywrdcenia, wytacznik 2 1299287  Niebezpieczenstwo — Ryzyko wywrdcenia, 1
krarficowy no$nos¢, GS-4069
114338 Etykiehta*— Ryzyko wywr6cenia, alarm 1 1301216 Etykieta — Opuszczanie awaryjne
przechytu - -
114371 Etykieta — Bezpieczenstwo wysiegnika 1 1302876 Etykieta - Smartlink Update, GS-69
podpory = Cien wskazuje ukryte etykiety, np. pod ostonami
133537 Etykieta — Ryzyko zmiazdzenia *  Etykiety te zalezg od modelu, opcji lub konfiguracji.
137605 Etykieta — Zatrzymanie awaryjne, elementy 1
sterujgce pomostem
Genie
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Przeglady
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Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte

W niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przeglagdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
z przeznaczeniem.

Ganie
38 GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC

Informacje podstawowe

Rozdziat ,Instrukcja obstugi” zawiera wskazowki
dotyczgce wszystkich aspektow dziatania maszyny.
Na operatorze spoczywa obowigzek przestrzegania
zasad bezpieczenstwa i wskazowek zawartych

w instrukcji obstugi.

Wykorzystywanie maszyny do innych celow niz
podnoszenie pracownikéw wraz z narzedziami

i materiatami do wysoko potozonego miejsca pracy
jest niebezpieczne.

Maszyne mogag obstugiwac¢ wytgcznie przeszkoleni

i upowaznieni pracownicy. Jezeli maszyna bedzie
uzywana przez kilku operatoréw na tej samej zmianie
roboczej, ale w roznych godzinach, kazdy z nich musi
by¢ wykwalifikowanym operatorem i przestrzegac
wszystkich zasad bezpieczenstwa oraz wskazowek
znajdujacych sie w instrukcji obstugi. Oznacza to, ze
kazdy nowy operator powinien przed rozpoczeciem
pracy wykonac¢ przeglad, sprawdzi¢ funkcje

i skontrolowaé miejsce pracy.

Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Zatrzymanie awaryjne

Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego
(w uktadzie sterowania naziemnego lub na pomoscie)
do potozenia ,wyt.”, aby zatrzymaé wszystkie funkcje.

Napraw wszelkie obwody funkciji, ktére dziatajg po
nacisnieciu czerwonego przycisku zatrzymania
awaryjnego.

Opuszczanie pomocnicze

1 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
z dolnego panelu operatora.

2 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego na pomoscie i w naziemnym panelu
sterowania do pozycji ,wt.”.

3 Przesun i przytrzymaj przetgcznik funkcji
pomocniczego opuszczania.

4 Przesun i przytrzymaj przetgcznik pomocniczego
opuszczania.

Obstuga przy uzyciu naziemnego
panelu sterowania
1 Przed przystgpieniem do obstugi maszyny

sprawdz, czy zespo6t akumulatorow jest
podtgczony.

2 Przestaw przefgcznik z kluczem na sterowanie
Z naziemnego panelu sterowania.

3 Woyciagnij oba czerwone przyciski zatrzymania
awaryjnego (naziemny i na pomoscie) do pozycji
SWE”.

Aby ustawi¢ pomost

1 Na panelu sterowania nacisnij i przytrzymaj
przycisk wtagczania funkcji podnoszenia.

2 Nacisnij przycisk podnoszenia lub opuszczania
pomostu.

Funkcje jazdy i kierowania nie sg dostepne
Z naziemnego panelu sterowania.

Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Operowanie za pomocg elementéow
sterujgcych pomostu

1 Przed przystgpieniem do obstugi maszyny
sprawdz, czy zespo6t akumulatorow jest
podtgczony.

2 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
Z pomostu.

3 Wyciagnij oba czerwone przyciski zatrzymania
awaryjnego (naziemny i na pomoscie) do pozycji
SWE”.

Aby ustawi¢ pomost

1 Nacisnij przycisk funkc;ji
podnoszenia. Na ekranie LCD kotko
pod symbolem funkcji podnoszenia
zaswieci sie.

Jesli w ciggu siedmiu sekund po nacisnieciu
przycisku funkcji podnoszenia dzwignia sterowania
nie zostanie przesunieta, kotko pod symbolem funkcji
podnoszenia zgasnie i funkcja podnoszenia nie
bedzie dziata¢. Ponownie nacisnij przycisk funkciji
podnoszenia.

2 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
na dzwigni sterowania.

3 Przesun dzwignie sterowania zgodnie
Z oznaczeniami na panelu sterowania.
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Aby wysung¢ wysiegniki podpory

1 Nacisnij przycisk funkcji wysiegnika
podpory. Na ekranie LCD zaswieci
sie kétko pod symbolem funkc;ji
wysiegnika podpory.

2 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
na dzwigni sterowania.

3 Przesun dzwignie sterowania w kierunku
wskazywanym przez z0ttg strzatke.

Wysiegniki podpory zaczng sie wysuwac. Kontrolki
poszczegodlnych wysiegnikow podpory zaswiecg sie
na zielono, gdy dany wysiegnik zetknie sie

z podtozem. Kontynuuj przesuwanie dzwigni
sterowania do momentu, az kontrolka wtgczania
funkcji podnoszenia zaswieci sie na zielono

i rozlegnie sie sygnat dzwiekowy. Maszyna jest teraz
wypoziomowana. Gdy kontrolka btedu podnoszenia
zaswieci sie na czerwono, funkcje
podnoszenia/opuszczania i jazdy beda wytgczone.
Kontrolka btedu podnoszenia zaswieci sie na
czerwono w nastepujacych sytuacjach:

» Nie wszystkie wysiegniki podpory stykajg sie
z podtozem.

o Wszystkie cztery wysiegniki podpory stykajg sie
z podiozem, ale maszyna nie jest
wypoziomowana.

o Wystgpit blgd (z kodem).

Uwaga: Jesli przyciski wigczania wysiegnika podpory
i wysuwania zostang zwolnione za szybko podczas
wysuwania, kontrolki wysiegnikow podpory bedg
migac¢ na zielono, wskazujgc, ze wysiegniki podpory
nie stykaja sie z ziemia.

Uwaga: Jesli kontrolki wysiegnika podpory swieca na
Zielono, maszyna moze nie by¢ pozioma lub
wysiegniki podpory mogag nie by¢ catkowicie
wsuniete, jesli nie stycha¢ dtugiego dzwieku z alarmu
elementéw sterujgcych pomostem.

Ganie
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Aby wsung¢ wysiegniki podpory

1 Nacisnij przycisk funkcji
wysiegnika podpory.

2 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania funkcji
na dzwigni sterowania.

3 Przesun dzwignie sterowania w kierunku
wskazywanym przez niebieskg strzatke.

Gdy wysiegniki podpory oderwg sie od podtoza,
zwolnij dzwignie sterowania. Po okoto 5 sekundach
kontrolki wysiegnikow podpory zgasng. Wszystkie
funkcje powinny teraz dziatac.

Uwaga: Jesli przyciski wtgczania wysiegnika podpory
i wsuwania zostang zwolnione za szybko podczas
wsuwania, kontrolki wysiegnikéw podpory bedg
migac na zielono, wskazujagc, ze wysiegniki podpory
nie zostaty catkowicie wsuniete.

Aby kierowaé

1 Nacisnij przycisk funkcji jazdy. Na ekranie LCD
kotko pod symbolem funkcji jazdy zaswieci sie.

Jesli w ciggu siedmiu sekund po nacisnieciu
przycisku funkcji jazdy dzwignia sterowania nie
zostanie przesunieta, kétko pod symbolem funkgciji
jazdy zgasnie i funkcja jazdy nie bedzie dziatac.
Ponownie nacisnij przycisk funkcji jazdy.

2  Skrec kota skretne za pomocg
przetgcznika kotyskowego,
znajdujgcego sie w gornej czesci
dzwigni sterowania.

iy
=
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Instrukcja obstugi

Aby jechaé

1 Nacisnij przycisk funkcji jazdy. Na ekranie LCD
kotko pod symbolem funkgji jazdy zaswieci sie.

Jesli w ciggu siedmiu sekund po nacisnieciu
przycisku funkcji jazdy dzwignia sterowania nie
zostanie przesunieta, kétko pod symbolem funkgiji
jazdy zgasnie i funkcja jazdy nie bedzie dziatac.
Ponownie nacisnij przycisk funkcji jazdy.

2 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania funkcji
na dzwigni sterowania.

3 Zwiekszanie predkosci: Powoli przesuwaj
dzwignie sterowania z potozenia srodkowego.

Zmniejszanie predkosci: Powoli przesuwaj
dzwignie sterowania do potozenia srodkowego.

Zatrzymywanie: Przestaw z powrotem dzwignie
sterowania do potozenia srodkowego lub zwolnij
przycisk wtgczania funkgiji.

Do okreslania kierunku ruchu wykorzystuj kolorowe
strzatki kierunkowe na elementach sterujgcych
pomostem i na pomoscie.

Gdy pomost jest podniesiony, predkos$c¢ jazdy
maszyny jest ograniczona.

Stan akumulatoréw ma duze znaczenie dla dobrych
osiggoéw maszyny. Gdy zacznie migac kontrolka
poziomu natadowania akumulatorow, predkosc¢ jazdy
maszyny i dziatania funkcji zmniejszy sie.

Genia.

ATEREX BRAND

Nr czesci 1305655POGT GS™-2669DC « GS™-3369DC *« GS™-4069DC 41




Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie * Nakfad trzeci

Instrukcja obstugi

A Jazda po stoku

Nalezy okresli¢ dla maszyny maksymalng
znamionowg pochytos¢ gruntu przy jezdzie w gore,
w dot i w poprzek stoku oraz pochylenie rzeczywiste
stoku.

Maksymalne nachylenie stoku, pomost
wysuwany w goére stoku (zdolnosc¢
pokonywania wzniesien): 35% (19°)

Maksymalne nachylenie stoku, pomost
wysuwany w doét stoku: 15% (9°)

Maksymalne nachylenie w poprzek stoku,
pozycja ztozona: 35% (19°)

. ke

Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu
podtoza w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba
i wystepuje odpowiednie tarcie. Dodatkowe
obcigzenie pomostu moze zmniejszy¢ nachylenie
Znamionowe.

Aby okresli¢ nachylenie terenu:

Zmierz nachylenie za pomocg pochytomierza
cyfrowego LUB uzyj ponizszej procedury.

Potrzebne beda:

e poziomica stolarska,

o prosty kawatek drewna o dtugosci co najmnie;j
3stop/1m,

« tasma miernicza.

Ganie
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Pot6z kawatek drewna na pochytosci.

Pot6z poziomice na gornej krawedzi nizej potozonego
konca kawatka drewna i unies jego jeden koniec, az
znajdzie sie w pozycji poziome;.

Trzymajgc poziomo kawatek drewna, zmierz
odlegtos¢ w pionie od spodniej czesci kawatka
drewna do powierzchni podtoza.

Podziel odlegtos¢ z tasmy mierniczej (wznios) przez
diugos¢ kawatka drewna (trasa) i pomnoz przez 100.

«—— trasa 41

Przyktad:

Kawatek drewna = 144 cale (3,6 m)
Trasa = 144 cale (3,6 m)
Wznios =12 cali (0,3 m)

12 cali + 144 cale = 0,083 x 100 = 8,3% nachylenia
0,3m + 3,6 m=0,083 x 100 = 8,3% nachylenia

Jesli nachylenie przekracza maksymalne nachylenie
znamionowe lub maksymalne znamionowe
nachylenie poprzeczne, maszyne nalezy
przemieszcza¢ w gore lub w doét stoku za pomoca
wciggarki lub pojazdu transportowego. Patrz rozdziat
~Wskazdéwki dotyczace transportowania

i podnoszenia”.

Nr czesci 1305655POGT
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Instrukcja obstugi

Przecigzenie pomostu

Jesli diagnostyczny wskaznik LED elementow
sterujgcych pomostem pokazuje migajgcy kod OL,
a diagnostyczny ekran LCD naziemnych elementow
sterujgcych wyswietla OL: Platform Overloaded (OL:
Pomost przecigzony), pomost jest przecigzony

i wszystkie funkcje bedg nieaktywne. Rozlegnie sie
sygnat dzwiekowy.

1 Wcisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wyt.”.
Zmniejsz obcigzenie pomostu.

3 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania

awaryjnego do pozycji ,wit.”.

Odczyt diagnostycznego wskaznika LED

OL: PLATFORM

Kody wskaznikow operacyjnych

Jesli diagnostyczny wskaznik LED elementow
sterujgcych pomostem lub diagnostyczny ekran LCD
naziemnych elementéw sterujgcych wyswietlajg kod
wskaznika operacyjnego, taki jak LL, awaria musi
zostac¢ usunieta przed wznowieniem pracy maszyny.
Wocisnij i zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego, aby zresetowac system.

Odczyt diagnostycznego wskaznika LED

o,

I LL: MACHINE TILTED

Odczyt na ekranie LCD

Kody wskaznikow operacyjnych

OVERLOADED "
od Stan
= LL Brak wypoziomowania
Odczyt na ekranie LCD oL Przecigzenie pomostu
CH Praca w trybie podwozia
Nd Brak jazdy (opcja)
Ld Podnoszenie wytgczone
F053 Ochrona termiczna DCON PP
F054 Ochrona termiczna DCON LP
FO55 Silnik trakcyjny PP — usterka: Temperatura
silnika

FO056 Silnik trakcyjny LP — usterka: Temperatura

Genia.
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silnika

Dalsze informacje mozna znalez¢ w odpowiedniej
instrukcji serwisowej firmy Genie. Kod i opis kodu
mozna rowniez zobaczy¢ na ekranie LCD
naziemnych elementéw sterujgcych.

43
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Instrukcja obstugi

Aby zresetowac¢ odcigcie limitu termicznego Wskaznik poziomu natadowania
Jesli wskazniki LED elementéw sterujgcych pomostu akumulatoréow
wyswietlajg kody btedow F053, F054, FO55 lub F056,

maszyna ulegta przegrzaniu. Przyczyne usterki Do okreslenia poziomu natadowania akumulatoréw
nalezy naprawi¢ lub usuna¢ przed wznowieniem stuzy diagnostyczny wskaznik LED.
racy.
pracy Uwaga: Jesli diagnostyczny wskaznik LED
1 Wecisnij czerwony przycisk zatrzymania elementow sterujgcych pomostem pokazuje migajacy
awaryjnego do pozycji ,wyt.” (off). kod LO, maszyna musi zosta¢ wycofana

z eksploatacji i natadowana, w przeciwnym razie

2 Przed wznowieniem pracy maszyna powinna sie funkcje maszyny zostang wylaczone.

schtadza¢ przez mniej wiecej 5 minut.

3 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania |,' | == T
awaryjnego do pozycji ,wt.” (on).
Catkowicie
. natadowane
Obstuga za pomoca naziemnych
elementdéw sterowania
Nalezy utrzymywac¢ bezpieczng odlegto$¢ pomiedzy =
operatorem, maszyng i obiektami statymi. |
Nalezy zapoznac sie ze sposobem sterowania Natadowane
maszyng i jej kierunkiem jazdy za pomocg w potowie
naziemnych elementéw sterujgcych.
Stabo
natadowane
Miga LO

Ganie
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Instrukcja obstugi

Ustawienia aktywacji czujnika
przechytu

Kat podwozia na kotach

Kat podwozia (na boki) 2°
Kat podwozia (przod—tyt) 3°
Kat podwozia na wysiegnikach podpory
Kat podwozia (na boki) 0,8°
Kat podwozia (przod—tyt) 3°

Gdy maszyna znajduje sie na stoku
i jest podniesiona ponizej dolnego
limitu wysokosci, wigcza sie alarm
przechytu, a funkcje jazdy

i podnoszenia sg wytgczone.

o))

Opus¢ maszyne ponizej dolnego
limitu wysokosci w celu
przywrocenia funkcji jazdy

i podnoszenia.

«Q))

e

Aby przywrdcic¢ funkcje podnoszenia, przemiesé
maszyne ponownie na poziome podtoze.

Nr czesci 1305655POGT
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Zastosowanie ramienia
zabezpieczajacego

1 Podnie$ pomost na wysokos$é okoto 8 stop/2,4 m
od poziomu podtoza.

2 Obré¢ ramie zabezpieczajgce poza maszyne.
Ramie powinno zwisa¢ swobodnie.

3 Obnizaj pomost do chwili, gdy ramie
zabezpieczajgce oprze sie pewnie na
wysiegniku. Podczas obnizania pomostu nalezy
odsungac sie od ramienia zabezpieczajgcego.

Aby wysuna¢ i wciggnaé pomost

1 Unies dzwignie blokujgca przedtuzenie pomostu
do pozycji poziome;.

2 Nacisnij dzwignie blokujaca przedituzenie
pomostu, aby wysung¢ pomost do zgdane;j
pozyciji.

Nie wolno stawaé na przedtuzeniu pomostu podczas

jego wysuwania.

3 Opusc¢ dzwignie blokujgcg przedtuzenie pomostu
i upewnij sie, ze pomost wysuwany jest
zablokowany.
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Instrukcja obstugi

Wskazéwki dotyczace akumulatoréw
| prostownika

Nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych
zalecen:

|

|

|

Nie wolno uzywac prostownikéw zewnetrznych
lub akumulatoréw rozruchowych.

tadowanie powinno sie odbywa¢ wytgcznie
w obszarze o dobrej wentylacji.

Do tadowania nalezy uzywac¢ prawidtowego
napiecia prgdu przemiennego, zgodnego
z wartoscig podang na prostowniku.

Nalezy uzywaé akumulatoréw i prostownikéw
dopuszczonych przez firme Genie.

tadowanie akumulatora

1

2

Przed przystgpieniem do fadowania sprawdz, czy

akumulatory sg podtgczone.

Otworz komore akumulatoréw. Komora powinna

by¢ otwarta podczas catego cyklu tadowania.

Akumulatory bezobstugowe

1

Podtgcz prostownik do gniazdka sieciowego
Z uziemieniem.

Prostownik zasygnalizuje petne natadowanie
akumulatora.

46

Akumulatory standardowe

1

Ganie
GS™-2669DC * GS™-3369DC * GS™-4069DC

Zdejmij zaslepki odpowietrzajgce z akumulatora
i sprawdz poziom elektrolitu. W razie
koniecznosci dolej tylko tyle wody destylowanej,
aby przykryta ptyty. Nie wlewaj zbyt duzej ilosci
wody przed rozpoczeciem fadowania.

Zatéz ponownie zaslepki odpowietrzajgce
akumulatora.

Podtacz prostownik do gniazdka sieciowego
Z uziemieniem.

Prostownik zasygnalizuje petne natadowanie
akumulatora.

Sprawdz poziom elektrolitu w akumulatorze po
zakonczeniu tadowania. Uzupetnij poziom wodag
destylowang do dolnej krawedzi rurki do
napetniania akumulatora. Nie wlewaj zbyt duzej
ilosci oleju.

Nr czesci 1305655POGT
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Napetnianie akumulatoréw suchych Po kazdym uzyciu maszyny

i ich tadowanie — wskazdowki 1 Wybierz bezpieczne miejsce postoju — twarda,

1 Zdejmij zaslepki odpowietrzajace akumulatora pozioma powierzchnig pozbawiong przeszkod,
i catkowicie usun uszczelnienie plastikowe bez ruchu pieszych i pojazdow.
z otworéw wentylacyjnych akumulatora. 2 Obniz pomost.

2 Dolej falektrolitu do kazdej z cel akumulatora, aby 3 Obro¢ przetacznik z kluczem na pozycje ,wyt.”
zakryC ptyty. i wyjmij klucz, aby nie doszto do

Nie uzupetniaj elektrolitu do poziomu maksymalnego nieuprawnionego uzycia maszyny.

przed zakonczeniem cyklu tadowania. Przepetnienie 4  Nataduj akumulatory.

moze spowodowac wylanie sie elektrolitu podczas
tadowania. Rozlany kwas nalezy zneutralizowac za
pomocg sody oczyszczonej i wody.

3 Zatdoz ponownie zaslepki odpowietrzajgce
akumulatora.

4 Nataduj akumulator.

Sprawdz poziom elektrolitu w akumulatorze po
zakonczeniu tadowania. Uzupetnij poziom wodg
destylowang do dolnej krawedzi rurki do
napetniania akumulatora. Nie wlewaj zbyt duzej
ilosci oleju.

Genia.
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Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zalecen:

M Przekazywane tu przez firme Genie informacje
dotyczgce bezpieczenstwa majg forme
zalecenia. Catkowitg odpowiedzialnos¢ za
zapewnienie, ze maszyny sg prawidtowo
zabezpieczone i ze wybrano odpowiednig
przyczepe, ponosi kierowca.

M Kilienci firmy Genie, ktorzy planuja transport
w kontenerach pomostéw/podnosnikéw lub
innych produktéw firmy Genie, powinni wynajgé
specjalizowang firme transportowa, majaca
doswiadczenie w przygotowywaniu, zatadunku
i zabezpieczaniu sprzetu budowlanego
i podnosnikowego w zakresie przewozow
miedzynarodowych.

M Jedynie wykwalifikowani operatorzy ruchomego
podnoszonego pomostu roboczego moga
wjezdza¢ maszyng na ciezarowke lub zjezdzacé
Z niej.

M Pojazd transportowy musi by¢ ustawiony na
poziomej powierzchni.

M Pojazd transportowy musi byé zabezpieczony
w taki sposob, aby nie toczyt sie podczas
zatadunku maszyny.

M Upewnij sig, ze tadownosé pojazdu, jego
powierzchnia zatadowcza oraz fancuchy lub pasy
sg wystarczajgco wytrzymate do udzwigniecia
ciezaru maszyny. Maszyny firmy Genie sg
bardzo ciezkie w poréwnaniu do ich wymiarow.
Ciezar maszyny jest podany na etykiecie
Znamionowe;j.

M Przed zwolnieniem hamulcéw maszyna musi
znajdowac sie na poziomej powierzchni lub musi
by¢ zabezpieczona.

Ganie
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M Nie wolno jezdzi¢ maszyng po stokach, ktoérych
nachylenie przekracza nachylenie znamionowe.
Patrz czes¢ ,Jazda po stoku” w rozdziale
.instrukcja obstugi”.

M Jezeli nachylenie platformy pojazdu
transportowego przekracza maksymalne
nachylenie znamionowe dla maszyny, nalezy jg
tadowac i roztadowywac¢ za pomocg wciggarki,
zgodnie z opisem w czesci Obstuga zwalniacza
hamulcow.

Przygotowanie maszyny do operacji
wciggania

Ustaw podktadki klinowe pod kota, aby unieruchomic
maszyne.

Wszystkie modele: Zwolnij
hamulce kot, obracajac
dwie tylne ostony
momentu obrotowego
roztgczajgce piasty.

Upewnij sig, ze lina
wyciggarki jest prawidtowo
zamocowana

w odpowiednich miejscach
podwozia jezdnego, a na
drodze wciggania nie ma
przeszkod.

Wiacz

Aby ponownie wigczy¢ hamulce, nalezy odwroci¢
kolejnos¢ opisanych czynnosci.

Ustaw podktadki klinowe pod kota, aby unieruchomic
maszyne.

Nr czesci 1305655POGT
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Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Mocowanie maszyny na ciezaréwce Zastosuj tancuchy lub pasy o dostatecznie duzym

lub przyczepie do transportu udzwigu.
Podczas kazdego transportu blokuj kota klinami Przed transportowaniem maszyny obro¢ przetgcznik
’ z kluczem do pozycji ,wyt.” i wyjmij klucz.

210z i zabezpiecz pomost wysuwany. Sprawdz catg maszyne pod kgtem obecnosci

Do zakotwienia podwozia do powierzchni swobodnych i niezamocowanych przedmiotow.

transportowej uzyj punktow mocowania. Jesli porecze zostaty ztozone, zabezpiecz je pasami

Uzyj co najmniej 2 taficuchéw lub paséw. przed transportem.

Genia.
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Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zalecen:

M Mocowaniem i podnoszeniem maszyny powinni
sie zajmowac wytgcznie wykwalifikowani
pracownicy dzwigowi.

M Upewnij sig, ze tadownosé dzwigu, jego
powierzchnia zatadowcza oraz pasy lub liny sg
wystarczajgco wytrzymate do udzwigniecia
ciezaru maszyny. Ciezar maszyny jest podany
na etykiecie znamionowej.

Instrukcja podnoszenia

Obniz catkowicie pomost. Upewnij sie, ze pomost
wysuwany, elementy sterujgce oraz szuflady sg
pewnie zamontowane. Usuh z maszyny wszystkie
niezamocowane przedmioty.

Wyznacz srodek ciezkosci maszyny, uzywajgc do
tego tabeli i rysunku na tej stronie.

tancuchy przymocuj wytgcznie do oznaczonych
punktéw zaczepu w maszynie.

tancuchy ustaw w taki sposéb, aby zapobiec

uszkodzeniu maszyny i zachowa¢ wypoziomowanie.

Srodek ciezkosci 0s X 0osY
GS-2669DC bez 38,3 cala 29,9 cala
wysiegnikéw podpory 97,3cm 76 cm
GS-3369DC bez 42,1 cala 31,5 cala
wysiegnikéw podpory 106,9 cm 80 cm
GS-4069DC bez 39,2 cala 30,7 cala
wysiegnikéw podpory 99,6 cm 78 cm
GS-2669DC 38,9 cala 29,3 cala
z wysiegnikami podpory 99 cm 74,4 cm
GS-3669DC 42,3 cala 30,7 cala
z wysiegnikami podpory 107,4 cm 78 cm
GS-4069DC 39,6 cala 30,2 cala
z wysiegnikami podpory 101 cm 77 cm

1= 08 X
2=08Y
Genie
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Instrukcja obstugi

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zalecen:

M Operator moze wykonywaé tylko takie operacje
serwisowe, ktére wymieniono w niniejszej
instrukciji.

M Planowe przeglady konserwacyjne powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych
pracownikéw serwisu, zgodnie z zaleceniami
producenta.

| Nalezy uzywac wytgcznie czesci zamiennych
zatwierdzonych przez Genie.

Opis symboli zwigzanych
z konserwacja

W niniejszej instrukcji zostaty uzyte nastepujace
symbole, pomagajgce przekazac tres¢ wskazéwek.
Gdy co najmniej jeden z tych symboli wystepuje na
poczatku procedury serwisowej, ma to znaczenie
opisane ponize;j.

Wskazuje, ze do wykonania tej procedury
beda potrzebne narzedzia.

Wskazuje, ze do wykonania tej procedury
e beda potrzebne nowe czesci.

Nr czesci 1305655POGT

Konserwacja

Sprawdz poziom ptynu
hydraulicznego

Utrzymywanie wtasciwego poziomu oleju
hydraulicznego ma duze znaczenie dla dziatania
maszyny. Nieprawidtowy poziom oleju
hydraulicznego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
podzespotow hydraulicznych. Codzienne kontrole
umozliwiajg wykrycie zmian poziomu oleju, co moze
wskazywac¢ na wystepowanie probleméw z uktadem
hydraulicznym.

1 Upewnij sig, ze pomost jest w pozycji ztozone;.

2 Wzrokowo sprawdz wziernik znajdujgcy sie
z boku zbiornika oleju hydraulicznego.

® Wynik: Poziom oleju hydraulicznego powinien
miesci¢ sie w granicach 2 cale/5 cm od gory
wziernika.

3 W razie potrzeby uzupetnij olej. Nie wlewaj zbyt
duzej ilosci oleju.

Parametry oleju hydraulicznego
Odpowiednik Chevron Rando HD

Typ oleju
hydraulicznego

Genie.
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Konserwacja

Sprawdz akumulatory

Prawidtowy stan akumulatorow jest wazny do
osiggniecia prawidtowych osiggéw maszyny oraz
zapewnienia bezpieczenstwa pracy. Niewlasciwy
poziom ptynow oraz uszkodzone kable i ztgcza mogg
prowadzi¢ do uszkodzenia podzespotéw i powstania
zagrozenia.

A Ryzyko smiertelnego porazenia prgdem. Kontakt
z obwodami aktywnymi lub bedgcymi pod
napieciem moze prowadzi¢ do smierci lub
powaznych obrazen ciata. Nalezy zdjg¢
wszystkie pierscionki, zegarki i inng bizuterie.

A Ryzyko obrazen ciata. Akumulatory zawierajg
kwas. Nalezy unikac rozlania i kontaktu
z kwasem. Rozlany kwas nalezy zneutralizowac
za pomocg sody oczyszczonej i wody.

Uwaga: Test nalezy wykona¢ po petnym natadowaniu
akumulatorow.

1 Zatéz odziez ochronng i okulary.

2 Upewnij sie, ze kable akumulatora sg mocno
podtgczone, a ztgcza nieskorodowane.

3 Upewnij sie, ze wsporniki akumulatora sg dobrze
zamontowane.

Uwaga: Zastosowanie oston zaciskow oraz srodka
przeciwkorozyjnego pomoze uniknaé korozji
zaciskow akumulatora i kabli.

Ganie
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Planowane konserwacje

Kwartalne, roczne i dwuletnie konserwacje maszyny
powinny by¢ przeprowadzane przez osoby
przeszkolone i wykwalifikowane. Konserwacja
powinna odbywac sie zgodnie z procedurami
opisanymi w instrukcji serwisowej danej maszyny.

Maszyny wycofane z eksploatacji na ponad trzy
miesigce nalezy przed ponownym przekazaniem do
eksploatacji poddaé kontroli kwartalne;.
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Dane techniczne

GS-2669DC

Hatas
Maks. wysokos¢ robocza 32 stopy 9.8M  Cisnienie akustyczne dzwieku na <70 dBA
Maks. wysokos$¢ pomostu 26,2 stopy 10 m stanowisku naziemnym
Maksymalna wysoko$¢ w pozycji 102 cale 2,59 m Cisnienie akustyczne dzwigku na <70 dBA
zfozonej, porecze podniesione stanowisku na pomoscie
Maksymalna wysoko$¢ w pozycji 75,5 cala 1,92 m taczna warto$¢ drgan, ktérym poddany jest uktad
zfozonej, porecze opuszczone dtoni/ramienia, nie przekracza 2,5 m/s2.
Wysokos¢é poreczy pomostu 58 cali 1,47 m Najwyzsza warto$¢ sredniej kwadratowej wazonego
» : przyspieszenia, ktdremu poddane jest cate ciato, nie
Szerokos¢ 69cali  1,75m przekracza 1,6 stop/s?lub 0,5 m/s2.
Dtugosé z wsunietym pomostem 123 cale 3,12m - - -
— - - Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona
Dtugos¢ z wsunietym pomostem, 148 cali 3,76 m - .
modele z wysiegnikami podpory Pomost wysuwany w goére zbocza 35% (19°)
Dtugos¢ z wysunigtym pomostem 177,5cala 4,51 m Pomost wysuwany w dét zbocza 15% (9°)
Dlugo$¢ z wysunietym pomostem, ~ 189,5cala  4,81m W poprzek stoku 35% (19°)
modele z wysiegnikami podpory Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu podtoza
Dtugo$é z wysunietym pomostem 170cali 4,32m W sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba i wystepuje
zewnetrznym odpowiednie tarcie. Dodatkowe obcigzenie pomostu moze
— ~ zmniejszy¢ nachylenie znamionowe.
Udzwig maksymalny 1500 funtéw 680 kg =" Do
<4 i : Maksymalne dopuszczalne atrz punkt ,Ustawienia
Maksymalna predkos¢ wiatru 28 mil/godz. 12,5 m/s nachylenie podwozia aktywacji czujnika przechylu”
Rozstaw osi 90 cali 229 m - — - -
— Informacja o obciagzeniu powierzchni
Promien skretu (zewnetrzny) 181,2 cala 4,6 m - -
— Maks. obcigzenie na opone 3334 funty 1512 kg
Promien skretu (wewnetrzny) 83 cale 211m —
— - Maks. obcigzenie na 3175 funty 1440 kg
Przeswit pod pojazdem 9,5 cala 24 cm wysiegnik podpory
Ciezar 7946 funtow 3604 kg Nacisk opony na 71,9psi 5,06 kg/cm?
(Ciezar maszyny zalezy od konfiguracji wyposazenia powierzchnie 496 kPa
opcjonalnego. Ciezar maszyny jest podany na etykiecie Nacisk wysiegnika podpory 36,8psi 2,59 kglcm?
znamionowej). na powierzchnie 254 kPa
Elementy sterujace Proporcjonalne  Qpcigzenie zajmowanej 173 psf 846 kg/m?
Gniazdo pradu przemiennego na Standardowe powierzchni 8,3 kPa
pomoscie Uwaga: Obciazenie zajmowanej powierzchni podane jest
Wymiary pomostu w przyblizeniu, poniewaz nie uwzglednia réznych
— — - konfiguraciji opcji. Podane warto$ci powinny by¢
Dlugos¢ x szerokos¢ 110calix  2,79x16m przyjmowane tylko z odpowiednimi wspotczynnikami
pomostu 63 cale bezpieczenstwa.
Dtugos¢ przedtuzenia 60 cali 152,4 cm Zakres temperatur 0Od —20°F do 120°F
pomostu otoczenia Od -29°C do 49°C
Predkosci jazdy Firma Genie prowadzi ciggte udoskonalenia swoich
W pozyciji zlozonej, 3,5 mili/godz. 5,63 km/h produktéw. Dane techniczne produktu mogg ulec zmianie
maksymalna bez powiadomienia.
Maks. przy 0,3 mili/godz. 0,48 km/h
podniesionym pomoscie 40 stép/90 s 12,2 m/90 s
Maksymalne cis$nienie 3500 psi 241 baréw
hydrauliczne (funkcje)
Rozmiar opon 26x12D380
Genie.
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Dane techniczne

GS-3369DC Hatas
Maks. wysokos¢ robocza 39 stopy 119 m Cisnienie akustyczne dzwieku na stanowisku <70 dBA
Maks. wysoko$¢ pomostu 32,7 stopy 10m  Naziemnym
Maksymalna wysoko&¢ w pozycii 102 cale 2,59 m Clsnlenle'a.kustyczne dzwigku na stanowisku <70 dBA
ztozonej, porecze podniesione na pomoscie
Maksymalna wysokosé w pozycii 75,5 cala 192m  ‘tacznawartos¢ drgan, kidrym poddany jest uktad
Zlozonej, porecze opuszczone dfoni/ramienia, nie przekracza 2,5 m/s?.
Wysoko$é poreczy pomostu 58 cali 147 m Najwyz.sza wgrtoéc:: Sredniej kwadrgtowej wa?onegp
— - przyspieszenia, ktdremu poddane jest cate ciato, nie
Szerokos¢ 69 cali 175m  przekracza 1,6 stop/s? lub 0,5 m/s?.
Dtugos¢ z wsunietym pomostem 123 Cale_ 312mM  Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona
Dtugosc¢ z wsgmet.ym ppmostem, 148 cali 3,76 m Pomost wysuwany w gére zbocza 35% (19°)
modele z wysiegnikami podpory = v 159 (9°
Dtugos¢ z wysunietym pomostem  177,5 cala 451 m omost wysuwany w dot zbocza 6
— - W poprzek stoku 35% (19°)
Dlugos¢ z wysunietym pomostem, 189,5 cala 481 m
modele z wysiegnikami podpory Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu podtoza
DIugos ot t 170 cali 232 w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba i wystepuje
ugostc Z wysunigtym pomostem cal =2M  sdpowiednie tarcie. Dodatkowe obcigzenie pomostu moze
zewnetrznym zmniejszy¢ nachylenie znamionowe.
Udzwig maksymalny' _ lOOO.funtow 454 kg Maksymalne dopuszczalne Patrz punkt ,Ustawienia
Maksymalna predkos¢ wiatru 28 mil/lgodz. 12,5 m/s nachylenie podwozia aktywacji czujnika przechytu”
Rozstaw osi 90 call 229M  |hformacia o obcigzeniu powierzchni
Promien skretu (zewnetrzny) 181,2 cala 46 M Maks. obcigzenie na opone 3199 funtéw 1451 kg
Promien skretu (wewnetrzny) 83 cale 211m Maks. obcigzenie na wysiegnik 3421 funtow 1552 kg
Przeswit pod pojazdem 9,5 cala 24 cm podpory
Ciezar 7687 funtow 3490 kg Nacisk opony na powierzchnige 76,1 psi 5,35 kg/cm?
.. . ) . - 524 kPa
(Ciezar maszyny zalezy od konfiguracji wyposazenia _
opcjonalnego. Ciezar maszyny jest podany na etykiecie Nacisk wysiggnika podpory na 389 psi 2,74 kglcm?
Znamionowej). powierzchnie 268 kPa
Elementy sterujgce Proporcjonalne Obc?azenie_zajmowanej 172 psf 838 kg/cm?
Gniazdo pragdu przemiennego na Standardowe powierzchni 8,22 kPa
pomoscie Uwaga: Obciazenie zajmowanej powierzchni podane jest
- w przyblizeniu, poniewaz nie uwzglednia réoznych
Wymiary pomostu konfiguraciji opcji. Podane wartosci powinny byé
Dtugosc¢ x szerokosc¢ 110calix 63 cale 2,79x1,6m przyjmowane tylko z odpowiednimi wspofczynnikami
pomostu bezpieczenhstwa.
Dtugos$c¢ przedtuzenia 60 cali 152,4 cm Zakres temperatur otoczenia Od —20°F do 120°F
pomostu Od —29°C do 49°C
Predkosci jazdy Firma Genie prowadzi ciggte udoskonalenia swoich
. — produktéw. Dane techniczne produktu mogg ulec zmianie
W pozycji ztozonej, 3,5 mili/godz. 5,63 km/h bez powiadomienia.
maksymalna
Maks. przy 0,3 mili/godz. 0,48 km/h
podniesionym pomoscie 40 stép/90 s 12,2 m/90 s
Maksymalne cisnienie 3500 psi 241 baréw
hydrauliczne (funkcje)
Rozmiar opon 26x12D380
Ganie
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GS-4069DC Hatas

Maks. wysoko$¢ robocza 46 stop 14m Cisnienie akustyczne dzwieku na <70 dBA
Maks. wysoko$¢ pomostu 40,3 stopy 123m  Stanowisku naziemnym

Maksymalna wysokosé w pozycii 108 cali 2,74m  Cisnienie akustyczne dzwigku na <70 dBA
ztozonej, porecze podniesione stanowisku na pomoscie

Maksymalna wysokos¢ w pozycji 82 cale 2.08m taczna warto$¢ drgan, ktérym poddany jest uktad

Zlozonej, porecze opuszczone dfoni/ramienia, nie przekracza 2,5 m/s?.

Wysokos¢ poreczy pomostu 65 cali 165 cm Najwyzsza wartos$¢ sredniej kwadratowej wazonego

— - przyspieszenia, ktdremu poddane jest cate ciato, nie
Szerokos¢ 69 cali 175m  przekracza 1,6 stop/s? lub 0,5 m/s?.

Dhugos¢ z wsunigtym pomostem 123 cale- 312 m Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona
E:gggfeczzvxsgfgéﬁgrﬁ0;;3;?3’ 148 cali 376 M Bomost wysuwany w gére zbocza 35% (19°)
- o7 (oo
Dtugos¢ z wysunietym pomostem  177,5 cala 451 m \lj\;)most WIZSUVT(any W dot zbocza 3105/A):S°)
Dtugos$¢ z wysunietym pomostem, 189,5 cala 4,81m Poprzek stoku 5% (19°)
modele z wysiegnikami podpory Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu podtoza
DIugose ot : 170 cali 732 w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba i wystepuje
ugosic Z wysunigtym pomostem cal =2M  sdpowiednie tarcie. Dodatkowe obcigzenie pomostu moze
zewnetrznym zmniejszy¢ nachylenie znamionowe.
Udzwig maksymalny 800.funtow 363 kg Maksymalne Patrz punkt ,Ustawienia
Maksymalna predkos$c¢ wiatru 28 mil/lgodz. 12,5 m/s dopuszczalne nachylenie  aktywacji czujnika przechytu”
Rozstaw osi 90 cali 2,29m  podwozia
Promien skretu (zewnetrzny) 181,2 cala 4,6m Informacja o obcigzeniu powierzchni
Promien skretu (wewnetrzny) 83 cale 2,11m Maks. obcigzenie na 3811 funtéw 1729 kg
Przeswit pod pojazdem 9,5 cala 24cm  9POne
- - p Maks. obcigzenie na 3757 funtéw 1704 kg
Ciezar 10 948 funtow 4966 kg wyslegnik podpory
(Ciezar maszyny zalezy od konfiguracji wyposazenia - - >
i - . . Nacisk opony na 94,9 psi 6,68 kg/cm
;)Ezjrcr)]ir;arlgsvgecj)). Ciezar maszyny jest podany na etykiecie powierzchnie 654 kPa
: : Nacisk wysiegnika podpory 48,3 psi 3,42 kglcm?
Ele'menty sterujgce ' Proporcjonalne na powierzchnie 335 kPa
Ggrlsgggepradu przemiennego na Standardowe Obcigzenie zajmowanej 214 psf 1045 kg/m?
P powierzchni 10,25 kPa
Wymiary pomostu Uwaga: Obcigzenie zajmowanej powierzchni podane jest
Dtugos¢ x szerokos¢ 110calix 2,79x1,6 m w przyblizeniu, poniewaz nie uwzglednia réznych
pomostu 63 cale konﬁguracji opcji. Podane w_arto_éci_ powinny byé
Diugosé przediuzenia 60 cali 152 4 cm przyjmowane tylko z odpowiednimi wspotczynnikami
pomostu ! bezpieczenstwa.

Soi i Zakres temperatur Od —20°F do 120°F
Predkosci jazdy otoczenia Od —29°C do 49°C
W pozycji ztozonej, 3,5 mili/godz. 5,63 km/h - - — - -
maksymalna Firma Genie prowadzi ciggte udoskonalenia swoich
Maks. przy 0.3 miliigodz 0.48 km/h produktow. Dane techniczne produktu mogg ulec
podniesionym pomoscie 40 stép/90 s 12,2 m/90 s zmianie bez powiadomienia.

Maksymalne cisnienie 3500 psi 241 baréw
hydrauliczne (funkcje)
Rozmiar opon 26x12D380
Genie.
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Dane techniczne

Contents of EC Declaration of Conformity - 1

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Directives:

1. EC Directive 2006/42/EC, Machinery Directive, under consideration of harmonized European standard
ENZ280 as described in EC type-examination certificate <variable field> issued by:

<notified body's name>

<notified body's number>

2. EC Directive EMC: 2014/30/EU, under consideration of harmonized European standard EN 61000-6-2 and
EN 61000-6-4

3. EC Directive 2000/14/EC, Noise Directive, under consideration of Annex V and harmonized standard
EN ISO 3744, internal combustion engine only.

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer’'s name> Authorized Representative:

Genie Industries B.V
Boekerman 5,

4751 XK Oud Gastel,
The Netherlands

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Ganie
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Dane techniczne

Contents of EC Declaration of Conformity - 2

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Directives:

1. EC Directive 2006/42/EC, Machinery Directive, Conformity assessment procedure: art.12 (3) (a), with the
application of European Harmonized Standard EN 280:2013+A1:2015.

2. EC Directive EMC: 2014/30/EU, under consideration of harmonized European standard EN 61000-6-2 and
EN 61000-6-4

3. EC Directive 2000/14/EC, Noise Directive, under consideration of Annex V and harmonized standard
EN ISO 3744, internal combustion engine only.

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer’s name> Authorized Representative:

Genie Industries B.V
Boekerman 5,

4751 XK Oud Gastel,
The Netherlands

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Genia.

ATEREX BRAND
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Dane techniczne

Contents of UK Declaration of Conformity - 1

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Legislation:

1. Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S| 2008/1597) as amended (Sl 2011/1043, Sl 2011/2157,
S| 2019/696) under consideration of designated standard EN280 as described in type-examination certificate
<variable field> issued by:

<notified body's name>

<notified body's number>

2. Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S| 2016/1091) as amended (SI1 2017/1206, S| 2019/696)
under consideration of designated standard EN 61000-6-2 and EN 61000-6-4

3. Noise Emissions in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulations 2001 (SI 2001/1701) as
amended (SI 2001/3958, SI 2005/3525, 2015/98) under consideration of Annex V and designated standard
EN ISO 3744, internal combustion engine only.

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer’'s name> Authorized Representative:
Genie UK Ltd
The Maltings
Wharf Road
Grantham
NG31 6BH

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Ganie
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Dane techniczne

Contents of UK Declaration of Conformity - 2

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Legislation:

1. Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S| 2008/1597) as amended (S| 2011/1043, Sl 2011/2157,
S1 2019/696) conformity assessment procedure according to Part 3, 11. (2) (a) with reference to designated
standard EN 280:2013+A1:2015

2. Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (SI 2016/1091) as amended (SI 2017/1206, SI1 2019/696)
under consideration of designated standard EN 61000-6-2 and EN 61000-6-4

3. Noise Emissions in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulations 2001 (S1 2001/1701) as
amended (S| 2001/3958, S| 2005/3525, 2015/98) under consideration of Annex V and designated standard
EN ISO 3744, internal combustion engine only.

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer's name> Authorized Representative:
Genie UK Ltd
The Maltings
Wharf Road
Grantham
NG31 6BH

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Genia.
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