Genie

A TEREX BRAND

Instrukcja obstugi

Zakres numerow seryjnych

Z®-40N wre
Z®-40N RJ

z informacjami
dotyczacymi
serwisowania

Ttumaczenie oryginalnych
instrukciji

Third Edition

First Printing

Part No. 1307434POGT



Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Manufacturer:

Terex South Dakota, Inc.
500 Oakwood Road
Watertown, SD 57201, USA

EU Authorized representative:

Genie Industries B.V.
Boekerman 5

4751 XK OUD GASTEL
The Netherlands

Spis tresci

WPIrOWAAZENIE ...cccoeeiiiiiiiiec e 1
Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajgcych

(ol To | (o ¥.4=] o1V [PPSO 6
Ogolne zasady bezpieczenstwa ..........ccccceevvviirinenn. 9
Bezpieczenstwo osobiste...........occvviiiiiiiiniiiinen. 12
Bezpieczenstwo w miejscu pracy .........ccceeeeercvnenen. 13
OPlS ettt 20
Elementy sterujace ........cccooveiviiiiiin 21
Przeglady .......ccocoveeiiiie 27
Instrukcja obstugi .........ccovviiiiiii 39
Wskazowki dotyczgce transportowania

I POANOSZENIA ...eeieiiieeeiiiee e 46
KONSEIWACIA ... 49
Dane techniCzne ..........ccoooeeiiiiiieeee e 51

Genie

Copyright © 2006 Terex Corporation
Wydanie trzecie: Naktad pierwszy, Wrzesien 2020

,Genie” i ,Z” sa znakami towarowymi firmy
Terex South Dakota, Inc. zarejestrowanymi w USA i wielu
innych krajach.

c E Produkt zgodny z dyrektywg WE 2006/42/WE
Zobacz deklaracje zgodnosci WE

Z®-40N « Z®-40N RJ Nr czedci 1307434POGT



Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Instrukcja obstugi

Informacje o podreczniku

Dziekujemy za wybranie maszyny firmy Genie i jej
zakup. Naszym najwazniejszym priorytetem jest
bezpieczenstwo uzytkownika. Do zapewnienia go
potrzebne sg jednak wspdlne starania. Podrecznik
ten stuzy informacjami dotyczgcymi obstugi

i codziennej konserwacji maszyny Genie i jest
przeznaczony dla uzytkownika lub operatora.

Niniejszg instrukcje nalezy uwazac za nieodtgczng
czes¢ maszyny. Powinna ona by¢ zawsze
przechowywana w maszynie. W razie jakichkolwiek
pytan nalezy skontaktowac sie telefonicznie z firmg
Genie.

Identyfikacja produktu

Numer seryjny maszyny znajduje sie na etykiecie
Znamionowe;j.

Numer seryjny

nadrukowany na
podwoziu

Etykiecie znamionowej
(umieszczona pod pokryw3)

Nr czedci 1307434POGT

Wprowadzenie

Instrukcja dotyczaca przeznaczenia
| zapoznania sie z maszyna

Ta maszyna jest przeznaczona do podnoszenia
pracownikOw wraz z narzedziami i materiatami do
wysoko potozonego miejsca pracy. Przed uzyciem
maszyny nalezy przeczytac i zrozumie¢ niniejszg
instrukcje zapoznania sie z maszyna.

[ Kazda osoba musi zostaé przeszkolona do

Genie.

obstugi podnoszonych pomostow ruchomych
przejezdnych (MEWP, Mobile Elevated Work
Platform).

Instrukcje zapoznania sie z MEWP nalezy
przekazac¢ kazdej upowaznionej, kompetentnej
i przeszkolonej osobie.

Maszyne moga obstugiwac¢ wytgcznie
przeszkoleni i upowaznieni pracownicy.

Operator ma obowigzek przeczytania

i przestrzegania instrukcji producenta oraz zasad
bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej
Instrukcji obstugi.

Instrukcja obstugi jest przechowywana na
pomoscie, w pojemniku na instrukcje obstugi.

W celu uzyskania informacji na temat
konkretnych zastosowan produktu skorzystaj
z sekcji Kontakt z producentem.

Z®-40N « Z®-40N RJ 1



Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie « Nakiad pierwszy

Wprowadzenie

Symbole elementéw sterujacych na pomoscie - e Obr6t obrotnicy
i powigzane ruchy maszyny: ?
[__]
[ ‘ Poziomowanie pomostu ‘ ’
I — 1 - Wysuwanie/wsuwanie

wysiegnika gtéwnego
! Obr6t pomostu Ei »

[ I Obrot przedtuzenia wysiegnika

NS S

t Opuszczanie/podnoszenie

Genie.

Jazda do przodu/do tytu

. ) Opuszczanie/podnoszenie
Podnoszenie/opuszczanie t wysiegnika dodatkowego
G przediuzenia wysiegnika ‘

ol

wysiegnika gtéwnego q \Er [> Skret w prawo/w lewo
¥ Ch

2 Z®-40N « Z®-40N RJ
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Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Instrukcja obstugi

Symbole naziemnych elementow sterujacych
i powigzane ruchy maszyny:

[
Y 4

s
N

[ I Obrot przedtuzenia wysiegnika

‘ Poziomowanie pomostu

Obrét pomostu

Podnoszenie/opuszczanie
przedtuzenia wysiegnika

N

Opuszczanie/podnoszenie
wysiegnika gtéwnego

- Obrot obrotnicy
\5, P,
4

T a
=N

Wysuwanie/wsuwanie
wysiegnika gléwnego

Opuszczanie/podnoszenie
wysiegnika dodatkowego

Nr czesci 1307434POGT

Wprowadzenie

Funkcje i ruchy sekwencyjne:

Jazda i kierowanie.

Funkcje sprzezone:

Predkos¢ jazdy przy podniesionym pomoscie.

Jazda przy podniesionym pomoscie bez
wypoziomowania.

Aktywacja jazdy po obréceniu wysiegnika poza
kota nieskretne.

Wszystkie elementy sterujgce na pomoscie
i naziemne elementy sterujgce.

Ograniczenia stosowania:

Ta maszyna jest przeznaczona do podnoszenia
pracownikOw wraz z narzedziami i materiatami do
wysoko potozonego miejsca pracy.

Nie nalezy podnosi¢ pomostu, jesli maszyna nie
stoi na twardym, ptaskim podtozu.

Srodki zwiekszajace stabilno$é:

Opony z petnej gumy

Ograniczony zakres roboczy:

Genie.

Udzwig pomostu: 500 funtow/227 kg.

Z®-40N « Z®-40N RJ 3



Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Wprowadzenie

Dystrybucja biuletynu i zgodnosé

Bezpieczenstwo uzytkownikéw produktu ma dla
Genie najwieksze znaczenie. Genie korzysta

z roznych biuletynéw przekazujgcych wazne
informacje na temat bezpieczenstwa i produktu
dealerom i wtascicielom maszyny.

Informacje zawarte w biuletynach sg zwigzane
z okreslonymi modelami o danym numerze seryjnym.

Dystrybucja biuletynéw opiera sie na ostatnim
zarejestrowanym wiascicielu i zwigzanym z nim
dealerze, wazne jest wiec zarejestrowanie maszyny
i pilnowanie aktualnosci informacji.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo personelu
i niezawodng prace maszyny, nalezy stosowac sie do
informaciji zawartych w odpowiednich biuletynach.

Aby wyswietli¢ otwarte biuletyny dotyczace
posiadanego urzgdzania, odwiedz naszg strone
internetowg www.genielift.com.

Genie.
4 Z®-40N « Z®-40N RJ

Kontakt z producentem

Od czasu do czasu konieczne moze by¢
skontaktowanie sie z firmg Genie. Nalezy w takim
przypadku poda¢ numer modelu i numer seryjny
maszyny oraz swoje nazwisko i dane kontaktowe.
Z firma Genie nalezy sie skontaktowa¢ w kwestii:

Zgtaszania wypadkow

Pytan dotyczgcych bezpieczenstwa i zastosowan
produktu

Informacji o normach i przepisach prawnych

Aktualnych zmian dotyczgcych wtasciciela, takich jak
zmiany wiasnosci czy informacji kontaktowych. Patrz
Przeniesienie wtasnosci ponizej.

Przeniesienie wtasnosci maszyny

Poswiecenie kilku minut na zaktualizowanie
informacji o wtascicielu pozwoli zapewni¢
otrzymywanie waznych informacji na temat
bezpieczenstwa, konserwaciji i eksploatacji maszyny.

Maszyne nalezy zarejestrowac na stronie
www.genielift.com lub pod bezptatnym numerem
telefonu 1-800-536-1800.

Nr czedci 1307434POGT



Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Instrukcja obstugi

Niebezpieczenstwo

Nieprzestrzeganie wskazowek i zasad
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej
instrukcji moze prowadzi¢ do smierci lub
powaznych obrazen ciata.

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczyte$ w praktyce zawarte
w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi
maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.

Poznaj i przyswoj zasady bezpieczenstwa
przed przejsciem do kolejnej czesci
instrukcji.

2 Zawsze dokonuj przeglagdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

Wprowadzenie

Konserwacja znakow ostrzegawczych

Wszystkie brakujgce lub uszkodzone znaki
ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na nowe. Zawsze
nalezy pamigtac o bezpieczenstwie operatora. Do
czyszczenia znakow ostrzegawczych nalezy uzywac
wody i tagodnego mydta. Nie wolno uzywac¢ srodkéw
czyszczacych na bazie rozpuszczalnika, gdyz mogg
one uszkodzi¢ materiat, z ktérego jest wykonany
znak ostrzegawczy.

Klasyfikacja zagrozen

Na etykietach na tej maszynie wykorzystywane sg
symbole, kolory i stowa oznaczajgce co nastepuje:

Symbol ostrzezenia przed

zagrozeniem — wykorzystywany do

ostrzegania przed mozliwoscig
obrazen. Przestrzegaj wszystkich
komunikatow o bezpieczenstwie,
umieszczonych za tym symbolem,
aby unikng¢ obrazen ciata lub
Smierci.

Wskazuje zblizajgce sie

zagrozenie, ktére prowadzi do
Smierci lub powaznych obrazen
ciata.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkgii AAOSTRZEZENIE VVskazuje zblizajace sie
maszyny przed rozpoczeciem uzywania. zagrozenie, ktére moze
4 Sprawdz mieisce prac doprowadzi¢ do $mierci lub
P g pracy. powaznych obrazen ciata.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
z prZeZnaCZeniem. ﬁFHIEE‘;Tq[][;A WSkaZUje Zbliiajace S|Q
M Przeczytates, rozumiesz i przestrzegasz zagrozenie, ktore moze
instrukcji producenta i zasad bezpieczenstwa doprowadzi¢ do niewielkich lub
zawartych w instrukcjach bezpieczenstwa umiarkowanych obrazen ciata.
i obstugi oraz na etykietach znajdujgcych sig na . . .
urzadz?aniu Y Jcujacy ¢ Wskazuje komunikat o uszkodzeniu
| sprzetu lub mienia.
| Przeczytates, rozumiesz i przestrzegasz zasad
bezpieczenstwa wprowadzonych przez
pracodawce oraz przepisy obowigzujgce
W miejscu pracy.
| Wszystkie stosowne przepisy krajowe zostaty
przeczytane i zrozumiane, a ich zastosowanie
jest jasne.
M Przeprowadzono odpowiednie szkolenie
w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny.
Genie.
Nr czesci 1307434POGT Z®-40N « Z®-40N RJ 5



Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajacych o zagrozeniu

/l

Ryzyko pozaru

W

Ryzyko wybuchu

Ryzyko wybuchu

N )

W maszynach
wyposazonych

w Swiece zarowe nie
wolno uzywac eteru
ani innych
fatwopalnych srodkow
wspomagajgcych
rozruch

B

Zakaz palenia.
Zakaz uzywania
ognia.
Zatrzymaj silnik.

Gasnica

=3

Zakaz palenia

=i

Ryzyko wybuchu

\for

Ryzyko $miertelnego
porazenia pragdem

Zachowaj wymagany
odstep

Ryzyko wywrécenia Ryzyko wywrécenia Ryzyko wywrécenia Ryzyko wywrécenia Dane techniczne opon
Genie
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Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy Instrukcja obstugi

Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajacych o zagrozeniu

.
5= i

Obcigzenie na koto Predkos¢ wiatru Udzwig maksymalny Sita reczna Podeprzyj pomost lub
wysiegnik podczas
konserwaciji

e
e
e

e X1

>=4

el

Punkt przyczepu Punkt podnoszenia Instrukcje dotyczace Instrukcje dotyczace Punkty zaczepienia
mocowania pomostu podnoszenia liny zabezpieczajgcej
i mocowania
—_ [7
[ = gz . & 7
‘ =

Zracy kwas. Kolorowe strzatki Ryzyko ucieczki Ryzyko zderzenia Przeszkody

kierunkowe nadziemne

Genie.

Nr czedci 1307434POGT Z®-40N « Z®-40N RJ 7



Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajacych o zagrozeniu

2

Ryzyko smiertelnego
porazenia prgdem

-4

Unikac¢ kontaktu

Y

P~ A

Odtaczy¢ akumulator

Napiecie znamionowe
do zasilania pomostu

Cisnienie znamionowe
linii powietrza do
pomostu

Procedura na wypadek
przechytu przy podniesi

wigczenia sig alarmu
onym pomoscie.

Pomost na pochytosci
(pod gore):
1 Opusc¢ wysiegnik

(@

1

21§ M3

Pomost na pochytosci
(w dot):
1 Wsun wysiegnik

Przeczytaj instrukcje
obstugi

Dostep tylko dla
przeszkolonych
i upowaznionych

gtéwny. gtéwny. pracownikow
2 Opusc¢ wysiegnik 2 Opusc¢ wysiegnik

dodatkowy. dodatkowy.
3 Wsun wysiegnik 3 Opus¢ wysiegnik

gtéwny. gtéwny.

VA=~

Przeczytaj instrukcje
serwisowg

iR

Uktad opuszczania
awaryjnego

£

Ryzyko zmiazdzenia

Ganie

ATEREX BRAND

Z®-40N « Z®-40N RJ
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Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy Instrukcja obstugi

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Genie.
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Instrukcja obstugi Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy Instrukcja obstugi

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
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Instrukcja obstugi Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy
__________________________________________________________________________________________________________|

Bezpieczenstwo osobiste

Osobisty sprzet ochrony przed
upadkiem

Podczas obstugi maszyny wymagane jest stosowanie
osobistego sprzetu ochrony przed upadkiem (PFPE).

Uzytkownicy muszg nosi¢ pas bezpieczenstwa lub
uprzaz, zgodnie z krajowymi przepisami. Line
zabezpieczajgcg nalezy zamocowac do kotwy na
pomoscie.

Operatorzy muszg przestrzegac zasad dotyczacych
stosowania sprzetu ochrony osobistej.

Sprzet PFPE musi by¢ zgodny z odpowiednimi
przepisami krajowymi oraz sprawdzany i uzytkowany
zgodnie z zaleceniami producenta.

Genie.
12 Z®-40N » Z®-40N RJ Nr czesci 1307434POGT




Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Instrukcja obstugi

A Ryzyko $miertelnego porazenia
pradem

Maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie
zapewnia ochrony w razie zblizenia sie do zrédta
pradu elektrycznego (lub zetkniecia sie z nim).
| Nalezy przestrzegac
.'ﬂ { wszystkich przepisow
- lokalnych i rzgdowych
';" / dotyczacych wymaganych
: - odstepow od linii
elektroenergetycznych.
Wymagane odstepy muszg
co najmniej odpowiadaé
wartosciom podanym
. w ponizszej tabeli.

Napiecie linii Wymagany odstep
0-50 kV 10 stop 3,05m
50-200 kV 15 stop 4,60 m
200-350 kV 20 stép 6,10 m
350-500 kV 25 stop 7,62m
500-750 kV 35 stép 10,67 m
750-1000 kV 45 stop 13,72 m

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy pomostu, kotysanie lub
zwisanie linii wysokiego napiecia oraz uwazac na
silne i porywiste wiatry.

Nr czedci 1307434POGT

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie wolno zbliza¢ sie do
maszyny, jesli dotyka ona
linii elektroenergetycznej
pod napieciem.
Pracownikom
znajdujgcym sie na ziemi
lub na pomoscie nie
wolno dotykac ani
obstugiwac¢ maszyny,
dopdki linie
elektroenergetyczne pod
napieciem nie zostang
odciete.

Nie wolno uzywa¢ maszyny podczas burzy
i w przypadku wystepowania wytadowan
atmosferycznych.

Nie wolno wykorzystywac¢ maszyny jako uziemienia
podczas spawania.

A Ryzyko wywrdcenia

Laczny ciezar uzytkownikéw, sprzetu i materiatéw nie
moze przekracza¢ maksymalnego udzwigu pomostu.

500 funtéw 227 kg

Maksymalna liczba uzytkownikéw 2

Maksymalny udzwig pomostu

Genie.
Z®-40N + Z®-40N RJ 13

Ciezar wyposazenia opcjonalnego i dodatkowego,
np. tozy przewodow, tozy paneli i spawarek,
zmniejsza udzwig znamionowy pomostu i nalezy go
odjg¢ od maksymalnego udzwigu pomostu. Ciezar
wyposazenia opcjonalnego i dodatkowego jest
podany na etykietach.

Jesli uzywane jest wyposazenie dodatkowe, nalezy
przeczytac i zrozumie¢ symbole na etykietach,
podreczniki oraz instrukcje dotyczgce wyposazenia
i przestrzegac ich.

Nie wolno przerabia¢ ani wytgczac wytgcznikow
krancowych.

Nie nalezy uzywac opon pneumatycznych. Maszyny
wyposazone sg w opony z petnej gumy. Masa kota
ma duzy wptyw na stabilnos¢ maszyny.




Instrukcja obstugi

Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie wolno podnosic
wysiegnika, jesli maszyna
nie stoi na twardej, ptaskiej

Jezeli alarm przechytu wigczy sie przy podniesionym
pomoscie, nalezy zachowac¢ najwyzszg ostroznosc.
Kontrolka niewypoziomowania maszyny zaswieci sie
i funkcja jazdy w jednym lub obu kierunkach nie

f" ' powierzchni.

& bedzie dostepna. Poréwnaj stan przedtuzenia
~] wysiegnika na pochytosci z ponizszym rysunkiem.
; Wykonaj ponizsze czynnosci, aby opusci¢
__5 przedtuzenie wysiegnika przed przemieszczeniem

maszyny na twardg i poziomg powierzchnie. Podczas
opuszczania przedtuzenia wysiegnika nie wolno go
1t obracac.

Jezeli alarm przechytu
uruchomi sie, gdy pomost
stoi na pochytosci (pod
gore):

1 Opusc¢ wysiegnik
gtéwny.

&
J:_

Alarm przechytu nie powinien stuzy¢ jako wskaznik

wypoziomowania. Alarm przechytu stychac tylko

wtedy, gdy maszyna znajduje sie na mocno
pochylonym stoku.

2 Opus¢ wysiegnik
dodatkowy.

3 Wsun wysiegnik
gtéwny.

Jezeli alarm przechytu uruchomi sie, gdy wysiegnik

jest opuszczony: nie wolno wysuwac, obraca¢ ani

podnosi¢ wysiegnika ponad potozenie poziome.

Przed podniesieniem pomostu nalezy wjechac

maszyng na twardg, poziomg powierzchnie.

({0 Jezeli alarm przechytu
uruchomi sie,
gdy pomost stoi na
pochytosci
(w dot):

1 Wsun wysiegnik
gtéwny.

2 Opusc¢ wysiegnik
dodatkowy.

3 Opus¢ wysiegnik
gtéwny.

Nie nalezy podnosi¢
i wysiegnika, gdy predkosc¢
wiatru moze przekroczy¢
- 28 mil/godz. (12,5 m/s).

b . Jesli predkosé wiatru po

kY podniesieniu wysiegnika

J przekracza 28 mil/godz.
n (12,5 m/s), nalezy go

opuscic i zrezygnowac
Z pracy z maszyna.

Genie.
14 Z®-40N « Z®-40N RJ
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Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Instrukcja obstugi

Nie wolno uzywa¢ maszyny w przypadku silnych lub
porywistych wiatréw. Nie wolno zwiekszaé
powierzchni pomostu ani fadunku. Zwigkszenie
obszaru wystawionego na dziatanie wiatru zmniejszy
stabilnos¢ maszyny.

Podczas jazdy maszyna
1 _‘_k W pozycji ztozonej po
y, B0 nieréwnym terenie lub po
’7 gruzie, po niestabilnym badz
.Y sliskim podtozu oraz
w poblizu dziur i nieréwnosci
nalezy zachowac szczegoding
ostroznos$c¢ i poruszac sie
z matg predkoscia.

Nie wolno jecha¢ z podniesionym lub wysunigtym
wysiegnikiem po nierébwnym terenie lub w jego
poblizu, bgdz po powierzchniach niestabilnych lub
niebezpiecznych z innego powodu.

Nie nalezy odpychac sie ani
przyciggac do zadnego
obiektu znajdujgcego sie
poza pomostem.

Maksymalna dopuszczalna
sita boczna —
90 funtow/400 N

Nie wolno przerabia¢ ani odtgczac czesci maszyny,
ktore w jakikolwiek spos6b wptywajg na jej
bezpieczenhstwo lub stabilnos¢.

Czesci 0 duzym znaczeniu dla stabilnosci maszyny
nie wolno zastepowac czesciami o innym cigezarze
lub odmiennych parametrach.

Nr czedci 1307434POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie nalezy przerabia¢ ani modyfikowac ruchomego
podnoszonego pomostu roboczego bez uprzedniego
pisemnego pozwolenia producenta. Umieszczenie
osprzetu mocujgcego narzedzia badz innych
materiatdw na pomoscie, oparciach stép lub
poreczach moze zwiekszy¢ ciezar pomostu i jego
powierzchni lub tadunku.
Do zadnej czesci maszyny
1? nie wolno podwieszac ani
.'-r"’"‘-' mocowad tadunkdw.
|
.,%

Na pomoscie nie wolno
ustawia¢ drabin ani
rusztowan; nie wolno ich tez
opiera¢ o zadng czesc¢
maszyny.

Nie wolno przewozi¢ zadnych narzedzi ani
materiatéw, zanim nie zostang one rownomiernie
rozmieszczone i osoby znajdujgce sie na pomoscie
nie bedg mogty nimi manipulowac.

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny na ruchomej
powierzchni ani pojezdzie.

Nalezy sie upewnic, ze opony sg w dobrym stanie
oraz ze nakretki kotnierzowe sg dokrecone.

Nie wolno uzywac elementdw sterujgcych pomostem
do uwolnienia pomostu, jezeli zostat unieruchomiony
lub nie ma mozliwosci normalnego przemieszczania
sie z powodu pobliskich obiektow. Przed
rozpoczeciem proby uwolnienia zablokowanego
pomostu za pomocg naziemnego panelu sterowania
nalezy ewakuowac wszystkich pracownikow
znajdujgcych sie na pomoscie.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie nalezy uzywac¢ akumulatoréw, ktore wazg mniej
niz oryginalne. Akumulatory petnig role przeciwwagi
i majg duzy wpltyw na stabilnos¢ maszyny. Kazdy
akumulator musi wazy¢ przynajmniej

105 funtéw/47,6 kg. Kazdy zestaw akumulatoréw
wraz z nimi musi wazy¢ co najmniej

530 funtéw/240,4 kg.

Nie wolno wykorzystywaé maszyny jako zurawia.

Nie wolno popychac¢ maszyny ani innych
przedmiotow za pomocg wysiegnika.

Nie wolno dotyka¢ wysiegnikiem okolicznych budowli.

Nie wolno przywigzywac wysiegnika ani pomostu do
okolicznych budowli.

Nie wolno umieszczac¢ zadnych tadunkéw poza
obrysem pomostu.

A Zagrozenia zwigzane z praca na
pochytosciach

Nie wolno jezdzi¢ maszyng po stokach, ktérych
nachylenie przekracza maksymalne znamionowe
nachylenie gruntu dla maszyny — przy jezdzie pod
gore, w dot i w poprzek stoku. Nachylenie
znamionowe gruntu odnosi sie wytgcznie do maszyn
W pozycji ztozone;j.

Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona

Pomost na pochytosci (w dot) 30% (17°)
Pomost na pochytosci (pod gore) 20% (11°)
W poprzek stoku 25% (14°)

Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu
podtoza w sytuacji, gdy na pomoscie jest jedna
osoba i wystepuje odpowiednie tarcie. Dodatkowe
obcigzenie pomostu moze zmniejszy¢ nachylenie
znamionowe. Patrz czes¢ ,Jazda po stoku”

w rozdziale ,Instrukcja obstugi”.

Genie.
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A Zagrozenie upadkiem

Uzytkownicy muszg nosic
pas bezpieczenstwa lub
uprzaz, zgodnie z krajowymi
przepisami. Line
zabezpieczajgcg nalezy
zamocowac do kotwy

W pomoscie.
Nie wolno stawac¢ i siada¢ na
J poreczach pomostu ani
-;,\ wspinac sie po nich.
]

Podczas przebywania na
l ¥ pomoscie nalezy zawsze
sta¢ pewnie na obu nogach.

1 Nie nalezy nigdy schodzi¢
Z podniesionego pomostu.

-

Podtoge pomostu nalezy utrzymywac¢ w czystosci.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy opusci¢ barierke
wejsciowg lub zamkngé bramke wejsciowa.

Nie wolno wchodzi¢ na pomost ani schodzi¢ z niego,
jesli maszyna nie jest ustawiona w pozyciji ztozonej,
a pomost nie znajduje sie na poziomie podtoza.

Zagrozenia zwigzane z konkretnym zastosowaniem
produktu przy wychodzeniu na wysokosci zostaty
uwzglednione w konstrukcji maszyny. W celu
uzyskania dalszych informaciji prosimy o kontakt

z firmg Genie (patrz sekcja Kontakt z producentem).

Nr czedci 1307434POGT
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Instrukcja obstugi

A Ryzyko zderzenia

Podczas jazdy lub pracy
nalezy zwracac uwage na
obiekty stabo widoczne

i znajdujgce sie w martwym
polu widzenia.

Podczas obracania obrotnicg nalezy zwraca¢ uwage
na pozycje wysiegnika i odlegtos¢, na jakg wystaje
tylna czes¢ obrotnicy.

Operatorzy muszg przestrzega¢ zasad dotyczgcych
stosowania sprzetu ochrony osobistej,
wprowadzonych przez pracodawce, przepisow
obowigzujgcych w danym miejscu pracy oraz
przepisow administracji panstwowej.

Nalezy sprawdzic¢ strefe
roboczg pod katem
przeszkdd w powietrzu

i innych potencjalnych
zagrozen.

Podczas chwytania poreczy
pomostu nalezy strzec sie
zmiazdzenia ragk.

Nr czedci 1307434POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Do jazdy i kierowania maszyng nalezy
wykorzystywacé kolorowe strzatki kierunku ruchu
umieszczone na elementach sterowania na pomoscie
oraz na podwoziu jezdnym.

Nie wolno opuszczaé
wysiegnika, jezeli znajdujg
sie pod nim pracownicy lub
przeszkody.

L

Predko$¢ jazdy nalezy
dostosowac do stanu
nawierzchni, liczby
przeszkdd, pochytosci drogi,
rozmieszczenia
pracownikéw i wszystkich
innych czynnikéw, ktére
mogg spowodowac
wypadek.

"

!

Nie wolno przesuwac wysiegnika na drodze
jakiegokolwiek zurawia, zanim elementy sterujgce
zurawia nie zostang zablokowane lub beda podjete
srodki ostroznosci w celu zapobiegniecia mozliwemu
zderzeniu.

Podczas obstugiwania maszyny nie wolno jezdzi¢
ryzykownie ani wykonywaé karkotomnych
manewrow.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko obrazen ciata

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, w ktérej doszto do
wycieku oleju hydraulicznego lub powietrza. Wyciek
powietrza lub oleju moze doprowadzi¢ do obrazen
i/lub poparzen ciata.

Niewtasciwe obchodzenie sie z zespotami
znajdujgcymi sie pod pokrywami moze doprowadzi¢
do powaznych obrazen ciata. Do przedziatow
maszyny majg dostep tylko przeszkoleni serwisanci.
Operator maszyny ma dostep do tych przedziatéw
tylko podczas wykonywania przegladu maszyny
przed rozpoczeciem pracy. Podczas pracy wszystkie
przedziaty musza by¢ zamkniete i zabezpieczone.

A Ryzyko wybuchu i pozaru

tadowanie akumulatoréw powinno odbywac sie tylko
na otwartej, dobrze przewietrzanej przestrzeni, z dala
od iskier, ptomieni i palgcych sie papierosow.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach
niebezpiecznych lub takich, w ktérych mogg
wystepowac gazy badz substancje palne albo
wybuchowe.

Genie.
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A Zagrozenia powodowane przez
uszkodzong maszyne

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny uszkodzonej lub
dziatajgcej nieprawidtowo.

Nalezy przeprowadzi¢ doktadny przeglad maszyny
przed rozpoczeciem pracy i sprawdzi¢ wszystkie jej
funkcje przed kazdg zmiana roboczg. Uszkodzong
lub nieprawidtowo dziatajacg maszyne nalezy
natychmiast odpowiednio oznakowac i wycofaé

z eksploataciji.

Nalezy sie upewnic¢, ze wykonano wszystkie
czynnosci serwisowe okreslone w niniejszej instrukcji
oraz odpowiedniej instrukcji serwisowej firmy Genie.

Nalezy upewni¢ sig, czy wszystkie etykiety sg na
miejscu i czy sg czytelne.

Nalezy sprawdzi¢, czy instrukcja obstugi, instrukcje
bezpieczenstwa oraz zakresy obowigzkow operatora
sg kompletne, czytelne i znajdujg sie w pojemniku na
urzadzeniu.

A Ryzyko uszkodzenia czesci

Nie wolno wykorzystywa¢ maszyny jako uziemienia
podczas spawania.

Blokowanie po kazdym uzyciu

maszyny

1 Wybierz bezpieczne miejsce postoju — twardg,
poziomg powierzchnie pozbawiong przeszkod,
bez ruchu pieszych i pojazdéw.

2 Wsun i obniz wysiegnik do pozyciji ztozonej.

3 Obro¢ obrotnice w taki sposoéb, aby wysiegnik
znalazt sie miedzy kotami nieskretnymi.

4 Obroc¢ przetgcznik z kluczem na pozycje ,wyt.”
i wyjmij klucz, aby nie doszio do
nieuprawnionego uzycia maszyny.

Nr czedci 1307434POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Bezpieczenstwo obstugi
akumulatora

Ryzyko poparzenia

Akumulatory zawierajg kwas. Podczas obstugiwania
akumulatoréw nalezy zawsze nosi¢ odziez ochronng
i okulary.

|

Nalezy unikac rozlania i kontaktu z kwasem. Rozlany
kwas nalezy zneutralizowa¢ za pomocg sody
oczyszczonej i wody.

Zestaw akumulatoréw musi znajdowac sie w pozyciji
pionowe;j.

Podczas tadowania nalezy chroni¢ akumulatory
i prostownik przed wodg i deszczem.

Ryzyko wybuchu

Nie wolno zbliza¢ sie do
akumulatorow ze Zrédtami
iskier lub ptomieni ani

z zapalonym papierosem.
Akumulatory wydzielajg gaz

wybuchowy.

Ostony zespotu akumulatoréw
powinny by¢ otwarte podczas
catego cyklu fadowania.

Nie wolno dotykac elektrod
akumulatoréw ani zaciskéw
kabli za pomocg narzedzi,
ktére mogag wywotac iskry.

Nr czedci 1307434POGT
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Ryzyko uszkodzenia czesci

Do tadowania akumulatoréw nie wolno uzywaé
prostownika o napieciu wiekszym niz 48 V.

Oba zestawy akumulatorow nalezy tadowac
jednoczesnie.

Przed wyjeciem zestawu akumulatoréw nalezy
odfgczy¢ wtyczke zestawu.

Ryzyko poparzenia/Smiertelnego porazenia
pradem

Prostownik nalezy podtagczac
jedynie do gniazdka sieciowego
Z uziemieniem.

Codziennie nalezy sprawdzaé, czy
kable i przewody nie sg
uszkodzone. Przed przystgpieniem
do pracy nalezy wymieni¢
uszkodzone elementy.

v

Nalezy unikac kontaktu z zaciskami pradu
elektrycznego. Nalezy zdjg¢ wszystkie pierscionki,
zegarki i inng bizuterie.

Ryzyko wywrécenia

Nie nalezy uzywac akumulatorow, ktére wazg mniej
niz oryginalne. Akumulatory petnig role przeciwwagi
i majg duzy wptyw na stabilnos¢ maszyny. Kazdy
akumulator musi wazy¢ przynajmniej

105 funtéw/47,6 kg. Kazdy zestaw akumulatorow
wraz z nimi musi wazy¢ co najmniej

530 funtéw/240,4 kg.

Ryzyko przy podnoszeniu

Do wyjmowania lub instalowania zespotu
akumulatora nalezy uzywaé¢ podnosnika widtowego.
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2 Skrytka na instrukcje obstugi 9  Wysiegnik dodatkowy
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7  Przedtuzenie wysiegnika 14 Koto nieskretne
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Instrukcja obstugi

Elementy sterujace

Naziemny panel sterowania stuzy do podnoszenia pomostu na potrzeby przechowywania i sprawdzania funkcji.
Naziemny panel sterowania moze réwniez by¢ uzywany w sytuacji awaryjnej w celu udzielenia pomocy osobie
przebywajgcej na pomoscie, ktérej stan nie pozwala na samodzielne sterowanie maszyng. Po wybraniu
naziemnego panelu sterowania, panel sterowania na pomoscie, w tym przetgcznik zatrzymania awaryjnego

(E-stop), jest nieaktywny.

®
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Naziemny panel sterowania

Przetacznik obrotu pomostu

Przetgcznik poziomowania pomostu
Przetacznik obrotu obrotnicy

Przetgcznik géra/dét przedtuzenia wysiegnika
Przetgcznik wysuwania/wsuwania wysiegnika
gtéwnego

Przetgcznik goéra/doét wysiegnika gtownego
Uzywany do wyposazenia opcjonalnego

8  Przetacznik zasilania dodatkowego
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11
12
13

14
15
16
17

Gaenie
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Kontrolka przecigzenia pomostu

Przetgcznik z kluczem, wyb6r panelu sterowania: na
pomoscie/wyt./naziemny

Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego
Licznik godzin pracy

Z-40/23N RJ: Przetgcznik obrotu przedtuzenia
wysiegnika

Przetacznik goéra/dét wysiegnika dodatkowego
Przycisk wtgczania funkcji

Wyltgcznik automatyczny 15 A (48 V)
Wytgcznik automatyczny 15 A (24 V)

21
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Elementy sterujace

Naziemny panel sterowania 5

1 Przetagcznik obrotu pomostu

Przesun przetacznik

obrotu pomostu

w prawo. Pomost ‘ ’
zacznie sie obracac¢

w prawo. Przesun

przetacznik obrotu

pomostu w lewo. Pomost 6

zacznie sie obracac
w lewo.

2 Przetgcznik poziomowania pomostu

Przesunh przetgcznik '
poziomowania pomostu

do géry. Pomost zostanie ‘
podniesiony. Przesun

przetacznik poziomowania
pomostu w doét. Pomost

zostanie opuszczony.

~

3 Przetgcznik obrotu obrotnicy

Przesun przetgcznik obrotu [r—
obrotnicy w prawo.

Obrotnica zacznie sig —

obracaé w prawo. Przesun ‘ ’
przetgcznik obrotu obrotnicy

w lewo. Obrotnica zacznie
sie obracac¢ w lewo.

©

4 Przetgcznik géra/dét przedtuzenia wysiggnika

Przesun przetgcznik do '
gory. Przedtuzenie

wysiegnika zacznie sie
podnosi¢. Przesunh ‘
przetagcznik w dot.

Przedtuzenie wysiegnika

zacznie sie opuszczac.

11

Genie.

Przetgcznik wysuwania/wsuwania wysiegnika
gtébwnego

Przesun przetgcznik w lewo. ﬁ #

Wysiegnik zacznie sie
wysuwac. Przesun
przetgcznik w prawo.
Wysiegnik zacznie sie
wsuwac.

Przetgcznik géra/dét wysiegnika gtéwnego

Przesun przetacznik do gory. t
Wysiegnik gtéwny zacznie

sie podnosi¢. Przesun

przetacznik w dot. Wysiegnik

gtéwny zacznie sie

opuszczac.

Uzywany do wyposazenia opcjonalnego
Przetgcznik zasilania dodatkowego

Uzyj zasilania dodatkowego, jesli glébwne zrédio
zasilania zawiedzie.

Jednoczesnie przytrzymuj przetgcznik zasilania
dodatkowego w pozycji ,wt.” i wigcz wymagang
funkcje.

Kontrolka przecigzenia pomostu

Migajgca kontrolka sygnalizuje, ze pomost jest
przecigzony i wszystkie funkcje beda
nieaktywne. Zmniejszaj obcigzenie pomostu do
momentu zgasniecia kontrolki.

Przetgcznik z kluczem, wybér panelu sterowania:
na pomoscie/wyt./naziemny

Obréé¢ przetgcznik z kluczem w potozenie
pomost, a elementy sterujgce pomostem beda
aktywne. Obro¢ przetgcznik z kluczem

w pofozenie wytgczone, a maszyna zostanie
wytgczona. Obréé przetgcznik z kluczem

w pofozenie ziemia, a naziemny panel
sterowania bedzie aktywny.

Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego

Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wyt.”, aby wylgczyc¢
wszystkie funkcje. Zwolnij czerwony przycisk
zatrzymania awaryjnego do pozyciji ,wt.”, aby
moc obstugiwa¢ maszyne.

27 Z®-40N * Z®-40N RJ Nr czesci 1307434POGT
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Instrukcja obstugi

12 Licznik godzin pracy

Licznik godzin wskazuje liczbe godzin roboczych
maszyny.

13 Z-40/23N RJ: Przetgcznik obrotu przedtuzenia
wysiegnika

Przesun przetgcznik obrotu j_q
przedtuzenia wysiegnika

w prawo. Przedtuzenie | |
wysiegnika zacznie obracac ‘ ’

sie w prawo. Przesunh
przetagcznik obrotu
przedtuzenia wysiegnika

w lewo. Przedtuzenie
wysiegnika zacznie obracac
sie w lewo.

14 Przetacznik gora/dot wysiegnika dodatkowego

Przesun przetgcznik do

gory. Wysiegnik dodatkowy '
zacznie sie podnosic.

Przesun przetgcznik w dét. 'v
Wysiegnik dodatkowy

zacznie sie opuszczac.

15 Przycisk wigczania funkcji

Przesun przycisk wigczania funkcji w dowolng
strone, aby uaktywni¢ funkcje na naziemnym
panelu sterowania.

16 Wytacznik automatyczny 15 A (48 V)
17 Wyltgcznik automatyczny 15 A (24 V)

Genie.

Elementy sterujace
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Elementy sterujace

T Tr
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Panel sterowania na pomoscie

Przycisk sygnatu dzwiekowego

Uzywany do wyposazenia opcjonalnego
Przetgcznik géra/dot wysiegnika dodatkowego
Przetgcznik poziomowania pomostu
Przetgcznik géra/dot przediuzenia wysiegnika
Przetgcznik obrotu pomostu

Z-40/23N RJ: Przetgcznik obrotu przediuzenia
wysiegnika

Przetacznik zasilania dodatkowego

Kontrolka przecigzenia pomostu

10 Kontrolka niewypoziomowania maszyny

~N o o WwN PR

©

11
12

13
14
15
16
17

18

Ganie
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Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego

Dzwignia sterowania proporcjonalnego do funkc;ji jazdy
i przetgcznik kotyskowy do funkcji kierowania

Sterowanie predkoscig funkcji wysiegnika
Kontrolka mozliwo$ci jazdy

Wyswietlacz LCD

Przetgcznik mozliwosci jazdy

Przetacznik kotyskowy dla funkcji
wsuwania/wysuwania wysiegnika gtéwnego
Dzwignia sterowania proporcjonalnego w dwéch
osiach do funkcji géra/dét wysiegnika gtéwnego
i obrotéw lewo/prawo obrotnicy

Z®-40N « Z®-40N RJ Nr czedci 1307434POGT
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Instrukcja obstugi

Panel sterowania na pomoscie

1

Przycisk sygnatu dzwiekowego

Nacisnij ten przycisk. Rozlegnie sie sygnat

dzwiekowy. Zwolnij przycisk. Sygnat dzwiekowy

wytaczy sie.

Uzywany do wyposazenia opcjonalnego

Przetacznik géra/dét wysiegnika dodatkowego

=

Przesun przetgcznik do
gory. Wysiegnik dodatkowy
zacznie sie podnosic.
Przesun przetgcznik w dot.
Wysiegnik dodatkowy
zacznie sie opuszczac.

Przetacznik poziomowania pomostu

Przesun przetgcznik
poziomowania pomostu
do go6ry. Pomost zostanie
podniesiony. Przesun
przetacznik poziomowania
pomostu w dét. Pomost
zostanie opuszczony.

¢
\

Przetgcznik goéra/dét przediuzenia wysiegnika

Przesun przetgcznik do
gory. Przedtuzenie
wysiegnika zacznie sie
podnosi¢. Przesun
przetgcznik w dot.
Przedtuzenie wysiegnika
zacznie sie opuszczac.

?
¥
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Elementy sterujace

2

Przetgcznik obrotu pomostu

Przesun przetgcznik
obrotu pomostu

w prawo. Pomost
zacznie sie obracac

w prawo. Przesun
przetacznik obrotu
pomostu w lewo. Pomost
zacznie sie obracac

w lewo.

Przetacznik obrotu przedituzenia wysiegnika

Przesun przetgcznik obrotu n_
przedtuzenia wysiegnika

w prawo. Przedtuzenie | J
wysiegnika zacznie obracac ‘ J

sie w prawo. Przesun
przetacznik obrotu
przedtuzenia wysiegnika

w lewo. Przediuzenie
wysiegnika zacznie obracac
sie w lewo.

Przetacznik zasilania dodatkowego

Uzyj zasilania dodatkowego, jesli gldbwne zrodio
zasilania zawiedzie.

Jednoczesnie przytrzymuj przetgcznik zasilania
dodatkowego w pozycji ,wt.” i wigcz wymaganag
funkcje.

Kontrolka przecigzenia pomostu

Migajgca kontrolka sygnalizuje, ze pomost jest
przecigzony i wszystkie funkcje beda
nieaktywne. Zmniejszaj obcigzenie pomostu do
momentu zgasniecia kontrolki.

Kontrolka niewypoziomowania maszyny

Gdy pomost jest podniesiony, a maszyna
znajduje sie na mocno pochylonym stoku,
kontrolka zacznie migac¢. Funkcja jazdy w jednym
lub obu kierunkach nie bedzie dziatac.
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Elementy sterujace

11

12

13

14

Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego

Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wyt.”, aby wytgczy¢
wszystkie funkcje. Zwolnij czerwony przycisk
zatrzymania awaryjnego do pozycji ,wt.”, aby
méc obstugiwaé maszyne.

Dzwignia sterowania proporcjonalnego do funkcji
jazdy i przetgcznik kotyskowy do funkciji
kierowania

Przesuwaj dzwignie sterowania w kierunku
wskazywanym przez niebieska strzatke na
panelu sterowania, az maszyna zacznie jechac¢
do przodu. Przesuwaj dzwignie sterowania

w kierunku zottej strzatki. Maszyna zacznie
jechac do tytu.

Po nacis$nieciu lewej strony przetgcznika
kotyskowego maszyna zacznie skreca¢ w lewo.
Po nacis$nieciu prawej strony przetgcznika
kotyskowego maszyna zacznie skreca¢ w prawo.

Sterowanie predkoscig funkcji wysiegnika
Obracaj pokrettem, aby zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ predkos¢ funkcji maszyny.
Kontrolka mozliwosci jazdy

Zapalona kontrolka wskazuje, ze wysiegnik

wysunat sie poza jedno z kot nieskretnych,
a funkcja jazdy zostata przerwana.

26

15

16

17

18
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Wyswietlacz LCD

Ekran wyswietlajgcy informacje o usterkach
systemu i poziomie natadowania akumulatoréw.

Przetgcznik mozliwoéci jazdy

Aby jechac, gdy Swieci sie kontrolka mozliwosci
jazdy, przestaw w dowolng strone i przytrzymaj
przetacznik mozliwosci jazdy, a nastepnie powoli
przesun dzwignie kierowania z potozenia
srodkowego. Nalezy pamietac, ze maszyna
moze pojechac w kierunku przeciwnym niz ten,
w jakim zostaly przesuniete elementy sterujgce
jazdy i kierowania.

Przetacznik kotyskowy dla funkcji
wsuwania/wysuwania wysiegnika gtéwnego

.
be

Dzwignia sterowania proporcjonalnego w dwéch
osiach do funkcji gora/dot wysiegnika gtownego
i obrotéw lewo/prawo obrotnicy

N
‘J

Nacisnij gérng czes¢
przetacznika kotyskowego.
Wysiegnik gtéwny zacznie
sie wsuwac. Nacisnij doing
czesc¢ przetgcznika
kotyskowego. Wysiegnik
gtébwny zacznie sie
wysuwac.

Przesun dzwignie
sterowania do gory.
Wysiegnik gtéwny zacznie
sie podnosi¢. Przesun
dzwignie sterowania w dét.
Wysiegnik gtéwny zacznie
sie opuszczac.

Przesuh dzwignie
sterowania w prawo.
Obrotnica zacznie sie
obraca¢ w prawo. Przesun
dzwignie sterowania

w lewo. Obrotnica zacznie
sie obracac¢ w lewo.

Nr czedci 1307434POGT



Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:
M Znaszi przeéwiczytes w praktyce zawarte
w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi
maszyny.
1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.
2 Zawsze dokonuj przegladu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.
Poznaj i zrozum zasady wykonywania
przegladu przed przejsciem do kolejnej
czesci instrukcji.
3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.
4 Sprawdz miejsce pracy.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Nr czedci 1307434POGT
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Przeglady

Przeglad przed rozpoczeciem pracy —
informacje podstawowe

Odpowiedzialnos¢ za przeprowadzenie przegladu
przed rozpoczeciem pracy oraz za rutynowg
konserwacje spoczywa na operatorze.

Przeglad przed rozpoczeciem pracy polega na
wzrokowej inspekcji dokonywanej przez operatora
przed kazdg zmiang roboczg. Kontrola taka ma na
celu wykrycie ewidentnych nieprawidtowosci

w maszynie przed sprawdzeniem funkcji.

Przeglad przed rozpoczeciem pracy ma tez na celu
okreslenie, czy wymagane bedzie wykonanie
rutynowych czynnosci konserwacyjnych. Operator
moze wykonywac tylko rutynowe czynnosci
konserwacyjne wymienione w niniejszej instrukciji.

Nalezy postuzy¢ sie listg zamieszczong na nastepnej
stronie i zaznaczac kolejno wszystkie pozycje.

W przypadku wykrycia uszkodzenia lub jakiejkolwiek
nieuprawnionej przerébki w poréwnaniu ze stanem
maszyny dostarczonej przez producenta maszyne
nalezy odpowiednio oznakowac i wycofa¢

z eksploataciji.

Naprawy maszyny mogg by¢ wykonywane wylgcznie
przez wykwalifikowanych pracownikOw serwisu
zgodnie z zaleceniami producenta. Po zakohczeniu
naprawy operator musi ponownie dokonac przegladu
przed rozpoczeciem pracy, zanim przejdzie do
sprawdzania funkcji maszyny.

Planowe przeglady serwisowe powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw
serwisu, zgodnie z zaleceniami producenta

i wymaganiami okreslonymi w zakresie czynnosci.
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Przeglady

Przeglad przed rozpoczeciem pracy Sprawdz catg maszyne pod wzgledem:

U Nalezy sprawdzi¢, czy instrukcja obstugi,
instrukcje bezpieczenstwa oraz zakresy
obowigzkow operatora sg kompletne, czytelne
i znajdujg sie w pojemniku na pomoscie.

U Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie etykiety sg na
sSwoim miejscu i ze sg czytelne. Patrz rozdziat
.Przeglady”.

Q

U Nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem wyciekéw
i prawidtowego poziomu oleju hydraulicznego.
W razie potrzeby nalezy uzupetni¢ olej. Patrz
rozdziat ,Konserwacja”.

U Nalezy sprawdzi¢ akumulatory pod katem
wyciekéw i prawidtowego poziomu elektrolitu.
W razie potrzeby nalezy dola¢ wody
destylowanej. Patrz rozdziat ,Konserwacja”.

Nalezy sprawdzi¢ ponizsze podzespoty i strefy pod
katem uszkodzen, nieprawidiowego montazu czesci
lub ich braku oraz nieuprawnionych przerébek:

U Podzespoly elektryczne, okablowanie i kable
elektryczne

U Przewody hydrauliczne, ztgcza, sitowniki
i rury rozgatezne

O

Zbiornik oleju hydraulicznego

O

Silnik napedowy i silnik obrotnicy oraz piasty
uktadu napedowego

Klocki cierne wysiegnika

Opony i kota

Whyiaczniki krancowe i sygnat dzwigkowy
Alarmy i $wiatta ostrzegawcze (opcjonalne)
Nakretki, sruby i inny osprzet mocujgcy

Barierka lub bramka wejsciowa pomostu

000000 o

Punkty zaczepienia liny zabezpieczajgcej

Genie.

U Peknie¢ spawow i podzespotow
konstrukcyjnych

U Wogniecen i uszkodzen maszyny
U Nadmiernej korozji lub utlenienia

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci
konstrukcyjne i inne wazne podzespoty sg

w komplecie, a wszystkie odnosne ztgcza

i sworznie sg prawidlowo zamocowane na swoim
miejscu.

Sprawdz, czy oba zestawy akumulatoréw sg na
miejscu i prawidtowo podtgczone.

Po zakonczeniu kontroli sprawdz, czy wszystkie
pokrywy przedziatéw sg na swoim miejscu i czy
sg zatrzasniete.

)8 Z®-40N * Z®-40N RJ Nr czesci 1307434POGT
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Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczyte$ w praktyce zawarte

w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.

2 Zawsze dokonuj przeglagdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

Poznaj i zrozum zasady sprawdzania funkcji

maszyny przed przejsciem do kolejnego

rozdziatu instrukcji.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.
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Przeglady

Sprawdzenie funkcji — informacje
podstawowe

Kontrola funkcji ma na celu wykrycie wszelkich
nieprawidtowosci przed przekazaniem maszyny do
eksploatacji. Operator musi stosowac¢ sie do
kolejnych wskazéwek w celu sprawdzenia wszystkich
funkcji maszyny.

Nigdy nie wolno eksploatowa¢ maszyny dziatajgcej
nieprawidtowo. Jezeli wykryte zostang usterki,
maszyne nalezy odpowiednio oznakowac i wycofaé
z eksploatacji. Naprawy maszyny moga byc¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
pracownikOw serwisu zgodnie z zaleceniami
producenta.

Zanim maszyna bedzie mogta by¢ oddana do
eksploatacji po naprawie, operator musi ponownie
przeprowadzi¢ przeglad przed rozpoczeciem pracy
oraz sprawdzenie funkciji.
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Przeglady

W naziemnym panelu sterowania

1

O]

Wybierz twarda, poziomg i pozbawiong
przeszkod powierzchnie testowa.

Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
z dolnego panelu operatora.

Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

Wynik: Swiatto ostrzegawcze (opcjonalne)
powinno zacza¢ migac.

Sprawdz dziatanie uktadu awaryjnego
zatrzymania

4

®
5

Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wyt.”.

Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziata¢.

Woyciggnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

Sprawdz funkcje maszyny i alarm przy
opuszczaniu

6

Przycisk wtaczania funkcji nie moze
by¢ obrécony w zadng strone.
Sprébuj uruchomi¢ kazdy
przetgcznik dwustabilny funkcji
wysiegnika i pomostu.

Wynik: Zadna z funkcji wysiegnika i pomostu nie
powinna dziataé.

Przestaw przycisk wtgczania funkcji w lewo lub
w prawo i uruchom kazdy przetgcznik
dwustabilny funkcji wysiegnika i pomostu.

Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika i pomostu
powinny dziata¢ przez caty cykl. Podczas
opuszczania wysiegnika powinien uruchomic sie
alarm przy opuszczaniu.

30
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Sprawdz czujnik przechytu

8

10
®

Przestaw przetgcznik

z kluczem na sterowanie

z pomostu. Wyciaggnij . |
czerwony przycisk Sy
zatrzymania awaryjnego na ot
pomoscie do pozycji ,wt.”.

Otwaérz pokrywe obrotnicy po Y
przeciwnej stronie B
naziemnych elementéw
sterujgcych i znajdz czujnik
przechytu.

Nacisnij czujnik przechytu z jednej strony.

Wynik: Powinien sie wtgczy¢ alarm dzwiekowy,
umieszczony na pomoscie.

Sprawdz pomocnicze opuszczanie

11

12

13

Przestaw przetacznik z kluczem na sterowanie
z dolnego panelu operatora.

Wyciggnij czerwony przycisk zatrzymania

awaryjnego do pozycji ,wit.”.

Jednoczesnie zatrzymaj
przetgcznik zasilania dodatkowego
w pozycji ,wt.” i uruchom wszystkie
przetaczniki dwustabilne funkcji
wysiegnika.

Uwaga: W celu zachowania energii akumulatora
sprawdz kazdg funkcje w cyklu niepetnym.

®

Genie.
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Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika powinny
dziatac.

Nr czedci 1307434POGT
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Instrukcja obstugi

Elementy sterowania z pomostu

14 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
Z pomostu.

15 Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego na pomoscie do pozycji ,wt.”.

® Woynik: Ekran LCD bedzie wyswietlat komunikat
gotowosci systemu (SYSTEM READY).

Sprawdz dziatanie uktadu awaryjnego
zatrzymania

16 Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego pomostu do pozycji ,wyt.”.

® Woynik: Ekran LCD bedzie pusty.

17 Sprawdz kazdg funkcje maszyny.

® Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziataé.

18 Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

Sprawdz sygnat dzwiekowy

19 Wecisnij przycisk sygnatu dzwiekowego.

® Wynik: Powinien wtgczy¢ sie sygnat dzwigkowy.

Sprawdz przetacznik nozny

20 Nie naciskaj przetgcznika noznego. Sprawdz
kazdg funkcje maszyny.

® Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziatac.

Nr czedci 1307434POGT
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Przeglady

Sprawdz funkcje maszyny i alarm przy
opuszczaniu

21 Wocisnij przetgcznik nozny.

22 Wigcz wszystkie funkcje maszyny za pomocag
dzwigni sterujgcych lub przetgcznikéw
dwustabilnych.

® Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika i pomostu
powinny dziata¢ przez caty cykl. Podczas
opuszczania wysiegnika powinien uruchomi¢ sie
alarm przy opuszczaniu.

Sprawdz uktad kierowania
23 Wocisnij przetgcznik nozny.

24 Nacisnij przetacznik kotyskowy znajdujacy sie
w gornej czesci dzwigni sterowania w kierunku
wskazywanym przez niebieski tréjkat na panelu
sterowania.

® Wynik: Kotfa skretne powinny obrdécic sie
w kierunku wskazywanym przez niebieskie
trojkgty na podwoziu jezdnym.

25 Nacisnij przetgcznik kotyskowy znajdujacy sie
w gornej czesci dzwigni sterowania w kierunku
wskazywanym przez zotty trojkat na panelu
sterowania.

® Wynik: Kota skretne powinny obrécic sie

w kierunku wskazywanym przez zoétte trojkaty na
podwoziu jezdnym.
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Przeglady

Sprawdz uktad napedowy i hamulcowy

26
27

28

Wocisnij przetgcznik nozny.

Powoli przesuwaj dzwignie kierowania

w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke na panelu sterowania do momentu, az
maszyna zacznie jechac, a nastepnie przestaw
dzwignie do potozenia Srodkowego.

Wynik: Maszyna powinna powoli jechaé

w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke na podwoziu jezdnym, a nastepnie
gwattownie sie zatrzymad.

Powoli przesuwaj dzwignie sterowania

w kierunku wskazywanym przez z6ttg strzatke na
panelu sterowania do momentu, az maszyna
zacznie jechac, a nastepnie przestaw dzwignie
w potozenie srodkowe.

Wynik: Maszyna powinna powoli jecha¢

w kierunku wskazywanym przez z6itg strzatke na
podwoziu jezdnym, a nastepnie gwattownie sie
zatrzymac.

Uwaga: Hamulce powinny by¢ w stanie zatrzymac
maszyne na kazdej pochytosci, na ktorg jest w stanie
wjechac.

32
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Sprawdz uktad wlgczania napedu

29 Wocisnij przetgcznik nozny i opusé wysiegnik do
pozycji ztozonej.

30 Obracaj obrotnicg do momentu, az wysiegnik
gtéwny minie jedno z két nieskretnych.

® Wynik: Kontrolka
wigczenia napedu
powinna sie zapali¢
i pozostac w takim
stanie zawsze, gdy
wysiegnik bedzie
znajdowat sie
w dowolnym miejscu
pokazanego zakresu.

31 Przesun dzwignie kierowania z potozenia
srodkowego.

® Wynik: Funkcja jazdy nie powinna dziataé.

32 Przesun i przytrzymaj przetacznik dwustabilny
wigczania napedu w dowolng strone i powoli
przesuwaj dzwignie kierowania z potozenia
Srodkowego.

® Woynik: Funkcja jazdy powinna dziatac.

Uwaga: Podczas korzystania z uktadu wigczania
napedu maszyna moze jechac¢ w kierunku
przeciwnym niz ten, w jakim jest przesuwana

dzwignia kierowania.
Miebizskie '

4

Do okreslania kierunku ruchu
wykorzystuj kolorowe strzafki
kierunkowe na elementach
sterowania na pomoscie

i podwoziu jezdnym.

Zilte

Nr czedci 1307434POGT
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Sprawdz ogranicznik predkosci jazdy

33
34

35

Wcisnij przetgcznik nozny.

Podnies wysiegnik gtéwny na okoto

3 stopy/91 cm.

Powoli przesun dzwignie kierowania do pozycji
maksymalnej predkosci.

Instrukcja obstugi

Przeglady

Sprawdz wytgczanie z powodu przechytu
podczas jazdy

43
44

Wcisnij przetacznik nozny.

Z catkowicie ztozonym wysiegnikiem wjedz
maszyng na nachylenie, gdzie kat nachylenia
podwozia jest wiekszy niz 2,5°.

® Wynik: Predko$¢ maksymalna osiggana przy ® Wynik: Maszyna powinna dalej jechac.
podniesionym wysiggniku gtownym nie powinna 45 Wréé na poziome podtoze i podnie$ wysiegnik
przekraczac 1 stope/30 cm na sekunde. gtéwny do pozycji roztozonej (okoto 10° ponad
36 Opusé wysiegnik gtéwny do pozycji ztozone;. poziom).
37 Podnies$ wysiegnik dodatkowy na okoto 46 Wijedz maszyng na nachylenie, gdzie kat
3 stopy/91 cm. nachylenia podwozia jest wigkszy niz 2,5°.
38 Powoli przesun dzwignie kierowania do pozydii ® Wynik: Po osiggnigciu 2,5° nachylenia podwozia
maksymalnej predkosci. maszyna powinna sie zatrzymac oraz na panelu
sterowania na pomoscie powinien wigczyc¢ sie
® Wynik: Predko$s¢é maksymalna osiggana przy alarm.
podniesionym wysiegniku dodatkowym nie ., o . .
powinna przekraczaé 1 stope/30 cm na sekunde. 47 OPusc wysiegnik giéwny do pozycji ztozone;.
39 Opusé wysiegnik dodatkowy do pozycji ztozone;. ® Wynik: Maszyna powinna jechac.
40 Wysun wysiegnik giéwny o okolo 2 stopy/61 cm, 48 Wr6c maszyna na poziome podtoze i wysun
wysiegnik gtéwny o okoto 1,6 stopy/0,5 m.
41 Powoli przesun dzwignie kierowania do pozycji L . .
maksymalnej predkosci. 49 Wjedz maszyng na nachylenie, gdzie kat
nachylenia podwozia jest wigkszy niz 2,5°.
® Wynik: Predko$¢ maksymalna osiggana przy . . . . .
wysunietym wysiegniku gtéwnym nie powinna ®© Wynik: Po osiagnieciu 2,5 nachylenia podwozia
przekraczaé 1 stopy/30 cm na sekunde. maszyna powinna sie zatrzymac oraz na panelu
sterowania na pomoscie powinien wigczy¢ sie
42 Wsuh przedtuzenie wysiegnika. alarm.
Jesli predkos¢ jazdy z podniesionym 50 Wsun wysiegnik giéwny do pozycji ztozone;j.
wysiegnikiem gtéwnym lub dodatkowym albo o ) , ,
wysunigtym wysiegnikiem gtéwnym przekracza ® Wynik: Maszyna powinna jechac.
1 stope/30 cm na sekunde, nalezy natychmiast
odpowiednio oznakowa¢ maszyne i wycofa¢ jg
z eksploatacji.
Genie.
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Przeglady

51

Wro6¢ na poziome podioze i zt6z wysiegnik.

52 Z catkowicie ztozonym wysiegnikiem wjedz
maszyng na nachylenie, gdzie kat nachylenia ®
podwozia jest wigkszy niz 2,5°. 59
® Woynik: Maszyna powinna dalej jechac.
53 Wrdé¢ na poziome podtoze i podnies wysiegnik 60
dodatkowy do pozycji roztozonej (okoto 15°
ponad poziom). ®
® Wynik: Po osiggnieciu 2,5° nachylenia podwozia
maszyna powinna sie zatrzymac oraz na panelu
sterowania na pomoscie powinien wigczy¢ sie 61
alarm.
54 Opus¢ wysiegnik dodatkowy do pozycji ztozonej ®
lub pojedZ w przeciwnym kierunku. 62
® Wynik: Maszyna powinna jechac¢. 63
55 Z catkowicie ztozonym wysiegnikiem wjedz
maszyng na nachylenie, gdzie kgt nachylenia
podwozia jest wigkszy niz 2,5°. ®
® Wynik: Maszyna powinna dalej jechac. 64
56 Wro6¢ na poziome podtoze i podnies$ wysiegnik
gtéwny do pozycji roztozonej (okoto 10° ponad
poziom). 65
57 Wijedz maszyng na nachylenie, gdzie kat obrotu
podwozia jest wiekszy niz 4,5°. ®
® Woynik: Po osiggnieciu przechytu podwozia
wynoszgcego 4,5° maszyna powinna sie
zatrzymac. 66
®
Genie
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Opus¢ wysiegnik gtéwny do pozycji ziozonej lub
pojedz w przeciwnym kierunku.

Wynik: Maszyna powinna jechac¢.

Wr6¢ maszyng na poziome podtoze i wysun
wysiegnik gtéwny o okotfo 1,6 stopy/0,5 m.

Wijedz maszyng na nachylenie, gdzie kat obrotu
podwozia jest wiekszy niz 4,5°.

Wynik: Po osiggnieciu przechytu podwozia
wynoszgcego 4,5° maszyna powinna sie
zatrzymac.

Wsun wysiegnik gtéwny do pozycji ztozone;.
Wynik: Maszyna powinna jechac.
Wro6¢ na poziome podtoze i zt6z wysiegnik.

Z catkowicie ztozonym wysiegnikiem wjedz
maszyng na nachylenie, gdzie kat obrotu
podwozia jest wiekszy niz 4,5°.

Wynik: Maszyna powinna dalej jechac.

Wré¢ na poziome podtoze i podnie$ wysiegnik
dodatkowy do pozycji roztozonej (okoto 15°
ponad poziom).

Wijedz maszyng na nachylenie, gdzie kat obrotu
podwozia jest wiekszy niz 4,5°.

Wynik: Po osiggnieciu przechytu podwozia
wynoszgcego 4,5° maszyna powinna sie
zatrzymac.

Opusc¢ wysiegnik giéwny do pozycji ztozone;.

Wynik: Maszyna powinna jechac.

Nr czedci 1307434POGT
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Sprawdz alarm kontaktowy (jesli jest na
wyposazeniu)

67

Nie aktywuj przetacznika noznego i nacisnij linke
alarmu kontaktowego w celu wyciagniecia
urzgdzenia wyzwalajgcego z gniazda
przetgcznika.

Wynik: Swiatta alarmu kontaktowego nie zaczng

Instrukcja obstugi

Przeglady

Sprawdz pomocnicze opuszczanie

74

75
76

Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

Wcisnij przetacznik nozny.

Jednoczesnie zatrzymaj przetgcznik zasilania
dodatkowego w pozyc;ji ,wt.” i uruchom wszystkie

miga¢ i sygnat dzwiekowy nie bedzie emitowany. dzwignie oraz przetgczniki dwustabilne funkciji.

Uwaga: W celu zachowania energii akumulatora

68 Aktywuj przetgcznik nozny poprzez jego A - |
sprawdz kazdg funkcje w cyklu niepetnym.

nacisniecie.

® Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika i uktadu
kierowania powinny dziata¢. Funkcje jazdy nie
powinny dziata¢ przy zasilaniu dodatkowym.

® Wynik: Swiatta alarmu kontaktowego zaczng
migac i sygnat dzwiekowy bedzie emitowany.

69 Wibz urzadzenie wyzwalajgce do gniazda
przetgcznika.

® Wynik: Swiatla zgasng i sygnat dzwiekowy
wylaczy sie.

70 Aktywuj przetgcznik nozny poprzez jego
nacisniecie i nacisnij linke alarmu kontaktowego
w celu wyciggniecia urzadzenia wyzwalajgcego
Z gniazda przetfgcznika.

® Wynik: Swiatta alarmu kontaktowego zaczng
migac i sygnat dzwiekowy bedzie emitowany.

71 Uzyj kazdej funkcji maszyny.

® Wynik: Zadne funkcje maszyny nie powinny
dziatac.

72 Witz urzadzenie wyzwalajgce do gniazda
przetgcznika.

® Wynik: Swiatta zgasng i sygnat dzwiekowy
wytaczy sie.

73 Uzyj kazdej funkcji maszyny.

® Wynik: Wszystkie funkcje maszyny powinny
dziatac.

1 urzadzenie wyzwalajgce
2 linka alarmu kontaktowego
3 migajgcy alarm
4  gniazdo przetgcznika
Genie.
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Przeglady

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte
w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi
maszyny.
1 Unikaj ryzykownych sytuacji.
2 Zawsze dokonuj przegladu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

Poznaj i przyswoj sobie zasady

przeprowadzania inspekcji miejsca pracy

przed przejsciem do kolejnej czesci

instrukcji.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
z przeznaczeniem.

Podstawy inspekcji miejsca pracy

Kontrola miejsca pracy pomaga operatorowi okreslic,
czy jest ono odpowiednie do bezpiecznej pracy
maszyny. Kontrola powinna by¢ wykonana przez
operatora przed wjechaniem na miejsce pracy.

Operator ma obowigzek pamieta¢ o zagrozeniach
wystepujgcych w miejscu pracy, obserwowac je

i unika¢ ich podczas transportu, ustawiania oraz
obstugi maszyny.

Genie.
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Lista kontrolna inspekcji miejsca
pracy

Nalezy by¢ swiadomym i wystrzegac sie
nastepujacych zagrozen:

1 nieréwnosci terenu lub dziur,

O wybojéw, obiektéw naziemnych i gruzu,

U powierzchni pochytych,

U powierzchni niestabilnych lub $liskich,

u obigktéw nadziemnych i przewodéw wysokiego
napiecia,

U niebezpiecznych miejsc,

U powierzchni o wytrzymatosci niewystarczajace;j

do skompensowania wszystkich obcigzen
powodowanych przez maszyne,

U wiatru i niekorzystnych warunkéw pogodowych,
U obecnosci nieupowaznionych pracownikéw,

U innych potencjalnie niebezpiecznych warunkéw.

Nr czesci 1307434POGT
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Przeglady

Instrukcja obstugi

Kontrola etykiet z symbolami Nrczesci  Opis etykiety llosé
Wykorzystaj rysunki z nastepnej strony do 114298 Etykfeta_ Opaska M"_ZI'WOSCJaZdy — 1
sprawdzenia, czy wszystkie etykiety sg czytelne i na 114334 Ety'é'eta - Fyziko smiertelnego porazenia 1
swoim miejscu. pradem, wlyczka
114343 Etykieta — Opuszczanie awaryjne 1
Nr czesci Opis etykiety llosé 114345 Etykieta — Ryzyko wywrécenia, 2
27204 Strzatka — Niebieska 1 akumulatory
- - 114350 Etykieta — Zasilanie falownika pradu 2
27205 Strz.atka - -Zolt.a ‘ 1 przemiennego (opcja)*
27206 Trojkat — '_\I'Eb'esm 2 133067 Etykieta — Ryzyko porazenia prgdem 3
2r207 Trojkat — Zoty 2 133286 Etykieta — Zasilanie prostownika 1
28174 Etykieta — Zasilanie pomostu, 230 V* 2 219954 Etykieta — Ryzyko wywrécenia, CE 1
28235 Etykieta — Zasilanie pomostu, 115 V* 2 219956  Etykieta— Przeciazenie pomostu 1
32728 Etykieta — Generator (opcja)* 1 210958  Etykieta - Ryzyko zmiazdzenia 1
44981 Etykieta — Linia powietrza do pomostu 2 i wywrécenia
(opcja)* 1262343 Etykieta — Ryzyko stoczenia sie maszyny 1
52475 Etykieta — Mocowanie na czas transportu 4 1263542 Etykieta — Pokrywa przedziatu
72086 Etykieta - I?unkt zaczepu™ 4 1272242 Etykieta — Przeniesienie rejestracji/
72867 Etykieta — Swiatta robocze (opcja)* 1 wiasciciela maszyny
82481 Etykieta — Bezpieczenstwo 2 1278542 Etykieta — Waga alarmu kontaktowego
akumulatora/prostownika 1278982 Etykieta — Gniazdo przetgcznika
82487 Etykieta — Przeczytaj instrukcje 2 urzagdzenia wyzwalajgcego
97815 Etykieta — Bariera dolna 1 1281174 Etykieta — Punkt zaczepienia liny 6
114132 Naziemny panel sterowania 1 zabezpleqzajqcej, .
asekuracja/podtrzymywanie
114133 Panel sterowania na pomoscie 1 zabezpieczajgce przed upadkiem
114180 Etykieta — Obcigzenie na koto 4 1286362 Etykieta — Ryzyko zmiazdzenia, serwis
114248 Etykieta — Ryzyko wywrécenia, alarm 1 1299756 Etykieta — Schemat transportowania, Z-40 2
rzechytu . -
P - Y —— *  Etykiety te zalezg od modelu, opcji lub konfiguracji.
114249 Etykieta — Ryzyko wywrocenia, opony 4 o .
- — — **  Te naklejki sg montowane po obu stronach podwozia.
114252 Etykieta — Ryzyko wywrécenia, wytgczniki 3
krafcowe . Cieniowanie oznacza ukryte etykiety, np. pod ostonami
Genie.
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Przeglady
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Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znaszi przeéwiczytes w praktyce zawarte

w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.

2 Zawsze dokonuj przeglagdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Nr czedci 1307434POGT
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Instrukcja obstugi

Informacje podstawowe

Rozdziat ,Instrukcja obstugi” zawiera wskazéwki
dotyczace wszystkich aspektow dziatania maszyny.
Operator ma obowigzek przestrzegania zasad
bezpieczenstwa i wskazowek zawartych w instrukciji
obstugi, instrukcjach bezpieczenstwa i zakresach
obowigzkow.

Wykorzystywanie maszyny do innych celéw niz
podnoszenie pracownikOw wraz z narzedziami

i materiatami do wysoko potozonego miejsca pracy
jest niebezpieczne.

Maszyne moga obstugiwac¢ wytgcznie przeszkoleni
i upowaznieni pracownicy. Jezeli maszyna bedzie
uzywana przez kilku operatoréw na tej samej zmianie
roboczej, lecz w réznych godzinach, kazdy z nich
musi by¢ wykwalifikowanym operatorem

i przestrzegac wszystkich zasad bezpieczenstwa
oraz wskazowek znajdujgcych sie w instrukcji
obstugi, instrukcji bezpieczenstwa i zakresie
obowigzkow. Oznacza to, ze kazdy nowy operator
powinien przed rozpoczeciem pracy wykonac¢
przeglad, sprawdzi¢ funkcje i skontrolowac¢ miejsce
pracy.
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Instrukcja obstugi

Wytacznik zatrzymania awaryjnego

Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego
(w uktadzie sterowania naziemnego lub na pomoscie)
do potozenia ,wyt.”, aby zatrzymaé wszystkie funkcje.

Napraw wszelkie obwody funkciji, ktére dziatajg po
nacisnieciu czerwonego przycisku zatrzymania
awaryjnego.

Wybranie i operowanie naziemnym panelem
sterowania spowoduje skasowanie funkcji
czerwonego przycisku zatrzymania awaryjnego na
pomoscie.

Elementy sterujgce zasilania
awaryjnego

Uzyj zasilania dodatkowego, jesli gtdbwne zrodto
zasilania zawiedzie.

1 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
naziemne lub z pomostu.

2 Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wit.”.

3 Nacisnij przetagcznik nozny podczas operowania
dodatkowymi elementami sterujgcymi z pomostu.

4  Jednocze$nie przytrzymuj
przetgcznik zasilania dodatkowego
w pozycji ,wt.” (,on”) i wtgcz
wymagang funkcje.

Funkcja jazdy nie bedzie dziata¢ przy zasilaniu
dodatkowym.

Genie.
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Obstuga przy uzyciu naziemnego
panelu sterowania

Przestaw przetacznik z kluczem na sterowanie
Z naziemnego panelu sterowania.

2 Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

Aby ustawi¢ pomost

1  Wylgcznik funkcji musi by¢
obrécony w dowolng strone.

2 Przesun odpowiedni przycisk dwustabilny
stosownie do oznaczen na panelu sterowania.

Funkcje jazdy i kierowania nie sg dostepne
Z naziemnego panelu sterowania.

Nr czedci 1307434POGT
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Instrukcja obstugi

Operowanie za pomocg elementéow
sterujgcych pomostu

1 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
Z pomostu.

2 Woyciagnij oba czerwone przyciski zatrzymania
awaryjnego (naziemny i na pomoscie) do pozycji
YT

Aby ustawi¢ pomost

1 Ustaw sterowanie predkoscig funkcji wysiegnika
na zadang predkosc¢.

Uwaga: Przetgcznik predkosci funkcji wysiegnika nie
wpltywa na funkcje jazdy i kierowania.

2 Wocisnij przetgcznik nozny.

3 Przesun odpowiedni przycisk dwustabilny
stosownie do oznaczen na panelu sterowania.

Aby kierowaé

1 Wecisnij przetgcznik nozny.

2 Skrec kofa skretne za pomocg przetgcznika
kotyskowego, znajdujgcego sie w gornej czesci
dzwigni sterowania.

Do okreslania kierunku skretu kot wykorzystuj

kolorowe strzatki kierunkowe na elementach
sterowania na pomoscie i podwoziu jezdnym.

Nr czesci 1307434POGT
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Aby jechaé
1 Wecisnij przetgcznik nozny.

2 Zwiekszanie predkosci: Powoli przesuwaj
dzwignie sterowania z potozenia srodkowego.

Zwalnianie: Powoli przesuwaj dzwignie
sterowania do potozenia srodkowego.

Zatrzymywanie: Ponownie przestaw dzwignie
kierowania do potozenia srodkowego lub zwolnij
przetgcznik nozny.

Do okreslania kierunku ruchu wykorzystuj kolorowe
strzalki kierunkowe na elementach sterowania na
pomoscie i podwoziu jezdnym.

Predkos¢ jazdy maszyny jest ograniczona, gdy
wysiegniki sg podniesione lub wysuniete.

Aktywacja jazdy

Zapalona kontrolka wskazuje, ze
wysiegnik wysunat sie poza jedno
z kot nieskretnych, a funkcja jazdy
zostata przerwana.

Aby jechac, przestaw przetgcznik mozliwosci jazdy
w ktérags strone i powoli przesun dzwignie kierowania
z potozenia srodkowego.

Nalezy pamietaé, ze maszyna moze pojechaé
w kierunku przeciwnym niz ten, w jakim zostaty
przesuniete elementy sterujgce jazdy i kierowania.

Do okreslania kierunku ruchu zawsze wykorzystuj
kolorowe strzatki kierunkowe na panelu operatora na
pomoscie i podwoziu jezdnym.
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Instrukcja obstugi

Falownik pradu przemiennego (opcjonalny)

Falownik dostarcza zasilanie do
pomostu w przypadku
odtgczenia zewnetrznego
zasilania pragdem przemiennym.

Podtgcz kabel zasilania pomostu
do falownika.

Aby wigczy¢ falownik, przestaw przetgcznik falownika
w goére. Aby wytaczyc¢ falownik, przestaw przetgcznik
w dot. Podczas korzystania z falownika wszystkie
funkcje wysiegnika bedg dziata¢.

Kontrolka niewypoziomowania maszyny

A
Sl

Swiecaca kontrolka sygnalizuje
niewypoziomowanie maszyny. Alarm
przechytu bedzie odtwarzany, gdy
Swieci sie ta kontrolka, a na ekranie
LCD na panelu sterowania na
pomoscie jest wyswietlony komunikat
MACHINE IS NOT LEVEL
(MASZYNA JEST
NIEWYPOZIOMOWANA). Nalezy
przemiesci¢ maszyne na twarda,
poziomg powierzchnie.

Genie.
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Ustawienia aktywacji czujnika przechytu

Model Kat podwozia (na Kat podwozia
boki) (przod—tyt)

Z-40N 4.5° 2,5°

Z-40N RJ 4,5° 2,5°

Gdy kontrolka maszyny na stoku
Swieci sie i stychaé alarm przechytu,
ma to wplyw na nastepujgce
funkcje: funkcja jazdy jest
wytgczona.

)

Wykonaj czynnosci okreslone

w procedurze opuszczania
wysiegnika (patrz rozdziat Instrukcja
obstugi), aby przywrécié funkcje
jazdy.

Gdy maszyna znajduje sie w pozycji
ztozonej, na stoku, i stychac¢ alarm
przechytu, ma to wptyw na
nastepujgce funkcje: funkcja
podnoszenia jest wylgczona.

Aby przywrdci¢ funkcje
podnoszenia, przemie$¢ maszyne
ponownie na poziome podfoze.

Nr czedci 1307434POGT



Wydanie trzecie « Nakfad pierwszy

Instrukcja obstugi

A Jazda po stoku

Nalezy okresli¢ dla maszyny maksymalng
znamionowg pochytos¢ gruntu przy jezdzie w gore,
w dot i w poprzek stoku oraz pochylenie rzeczywiste
stoku.

Maksymalne nachylenie stoku,
pomost na pochylosci, w dét
(zdolnos¢ pokonywania wzniesien):

30% (17°)

ﬁ Maksymalne nachylenie stoku,
pomost na pochylosci, w gore:
20% (11°)
Maksymalne nachylenie w poprzek
stoku:
& 25% (14°)

Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu
podtoza w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba
i wystepuje odpowiednie tarcie. Dodatkowe
obcigzenie pomostu moze zmniejszy¢ nachylenie
znamionowe. Termin ,zdolno$¢ pokonywania
wzniesien” dotyczy tylko konfiguracji z pomostem,

w doét stoku.

Upewnij sie, ze wysiegnik znajduje sie ponizej
potozenia poziomego, a pomost w potozeniu miedzy
kotami nieskretnymi.

Przestaw przetgcznik wyboru predkosci jazdy na
symbol maszyny na stoku.

Nr czedci 1307434POGT
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Aby okresli¢ nachylenie terenu:

Zmierz nachylenie za pomocg pochytomierza
cyfrowego LUB uzyj ponizszej procedury.

Potrzebne beda:

e poziomica stolarska,

o prosty kawatek drewna o dtugosci co najmniej
3 stép/1l m,

« tasma miernicza.

Pot6z kawatek drewna na pochytosci.

Pot6z poziomice na gornej krawedzi nizej potozonego
konca kawatka drewna i unie$ jego jeden koniec, az
znajdzie sie w pozycji poziomej.

Trzymajgc poziomo kawatek drewna, zmierz
odlegtos¢ w pionie od spodniej czesci kawatka
drewna do powierzchni podtoza.

Podziel odlegto$¢ z tasmy mierniczej (wznios) przez
diugos¢ kawatka drewna (trasa) i pomnoz przez 100.

Przyktad:
«—— trasa 4>‘

T

WzZnios

Y

Kawatek drewna = 144 cale (3,6 m)

Trasa = 144 cale (3,6 m)
Wznios = 12 cali (0,3 m)

12 cali + 144 cale = 0,083 x 100 = 8,3% nachylenia
0,3m =+ 3,6 m=0,083 x 100 = 8,3% nachylenia

Jesli nachylenie przekracza maksymalne nachylenie
znamionowe lub maksymalne znamionowe
nachylenie poprzeczne, maszyne nalezy
przemieszcza¢ w gore lub w dét stoku za pomocg
wciggarki lub pojazdu transportowego. Patrz rozdziat
~Wskazowki dotyczace transportowania

i podnoszenia”.
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Alarm kontaktowy (jesli jest na wyposazeniu)

Alarm kontaktowy zostat opracowany z myslg

o alarmowaniu personelu naziemnego, gdy operator
przypadkiem zmieni ustawienie elementéw
sterujgcych na panelu sterowania na pomoscie,
powodujgc przerwanie ruchu wysiegnika,
wyemitowanie alarmu dzwiekowego i miganie Swiatet
ostrzegawczych.

Po pociggnieciu linki alarmu kontaktowego, funkcje
podnoszenia i jazdy zostang wytgczone na pomoscie.
Zostang uruchomione ostrzezenia audiowizualne,
informujgce inne osoby 0 mozliwej koniecznosci
pomocy. Te elementy pozostang wigczone do czasu
zresetowania systemu.

1 Linka alarmu kontaktowego zostata pociggnieta,
uwalniajgc urzadzenie wyzwalajgce z gniazda
przetgcznika.

2  Wiéz urzadzenie wyzwalajgce do gniazda
przetgcznika w celu wytgczenia migajgcej
kontrolki i alarmu dzwiekowego.

urzgdzenie wyzwalajgce
linka alarmu kontaktowego
migajgcy alarm

gniazdo przetgcznika

A W DN P

Genie.
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Instrukcja obstugi

Wskazoéwki dotyczace akumulatoréw
I prostownika

Nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych
zalecen:

M Nie wolno uzywaé prostownikéw zewnetrznych
lub akumulatoréw rozruchowych.

M tadowanie powinno sie odbywa¢ wytgcznie
w obszarze o dobrej wentylacji.

M Do tadowania nalezy uzywaé prawidtowego
napiecia prgdu przemiennego, zgodnego
z wartoscig podang na prostowniku.

M Nalezy uzywa¢ akumulatoréw i prostownikéw
dopuszczonych przez firme Genie.

M Nie nalezy obstugiwa¢ maszyny, jesli podtgczony
jest prostownik.
tadowanie akumulatoréw

1 Przed przystgpieniem do fadowania sprawdz, czy
akumulatory sg podtagczone.

2 Otworz komore akumulatoréow. Komora powinna
by¢ otwarta podczas catego cyklu tadowania.
Akumulatory bezobstugowe

1 Podtacz prostownik do gniazdka sieciowego
Z uziemieniem.

2 Prostownik zasygnalizuje petne natadowanie
akumulatora.

Instrukcja obstugi

Akumulatory standardowe

1 Zdejmij zaslepki odpowietrzajgce z akumulatora
i sprawdz poziom elektrolitu. W razie
koniecznosci dolej tylko tyle wody destylowanej,
aby przykryta ptyty. Nie wlewaj zbyt duzej ilosci
wody przed rozpoczeciem tadowania.

2 Zatdéz ponownie zaslepki odpowietrzajgce
akumulatora.

3 Podfigcz prostownik do gniazdka sieciowego
Z uziemieniem.

4  Prostownik zasygnalizuje petne natadowanie
akumulatora.

5 Sprawdz poziom elektrolitu w akumulatorze po
zakonczeniu fadowania. Uzupetnij poziom wodg
destylowang do dolnej krawedzi rurki do
napetniania akumulatora. Nie wlewaj zbyt duzej
ilosci oleju.

Napetnianie akumulatoréow suchych i ich
fadowanie — wskazowki

1 Zdejmij zaslepki odpowietrzajgce akumulatora
i catkowicie usun uszczelnienie plastikowe
z otworéw wentylacyjnych akumulatora.

2 Dolej elektrolitu do kazdej z cel akumulatora, aby
zakry¢ ptyty.

Nie uzupetniaj elektrolitu do poziomu maksymalnego
przed zakonczeniem cyklu tadowania. Przepetnienie
moze spowodowac wylanie sie elektrolitu podczas
tadowania. Rozlany kwas nalezy zneutralizowac za
pomoca sody oczyszczonej i wody.

3 Zaltdz ponownie zaslepki odpowietrzajgce
akumulatora.

Nataduj akumulator.

Sprawdz poziom elektrolitu w akumulatorze po
zakonczeniu fadowania. Uzupetnij poziom wodg
destylowang do dolnej krawedzi rurki do
napetniania akumulatora. Nie wlewaj zbyt duzej

ilosci oleju.
Genie.
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Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych
zalecen:

M Przekazywane tu przez firme Genie informacje
dotyczace bezpieczenstwa majg forme
zalecenia. Kierowcy ponoszg catkowitg
odpowiedzialno$¢ za zapewnienie, by maszyny
byly prawidtowo zabezpieczone oraz by wybrano
odpowiednig przyczepe zgodnie z przepisami
Ministerstwa Transportu, innymi lokalnymi
przepisami i wytycznymi w firmie.

M Kilienci firmy Genie, ktérzy planujg transport
w kontenerach pomostéw/podnosnikéw lub
innych produktéw firmy Genie, powinni wynajgc¢
specjalizowang firme transportowa, majaca
doswiadczenie w przygotowywaniu, zatadunku
i zabezpieczaniu sprzetu budowlanego
i podnosnikowego w zakresie przewozow
miedzynarodowych.

M Jedynie wykwalifikowani operatorzy ruchomego
podnoszonego pomostu roboczego moga
wjezdza¢ maszyng na ciezarowke lub zjezdzaé
Z niej.

M Pojazd transportowy musi by¢ ustawiony na
poziomej powierzchni.

M Pojazd transportowy musi by¢ zabezpieczony
w taki sposob, aby nie toczyt sie podczas
zatadunku maszyny.

M Upewnij sig, ze tadowno$é pojazdu, jego
powierzchnia zatadowcza oraz fancuchy lub pasy
sg wystarczajgco wytrzymate do udzwigniecia
ciezaru maszyny. Maszyny firmy Genie sg
bardzo ciezkie w poréwnaniu do ich wymiaréw.
Ciezar maszyny podano na etykiecie
znamionowej. Aby ustali¢ lokalizacje etykiety
znamionowej, patrz rozdziat ,,Przeglady”.

Genie.
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] Upewnij sie, ze przed transportem zostata
wigczona blokada obrotnicy. Pamietaj, aby
odblokowac obrotnice przed rozpoczeciem
uzytkowania maszyny.

M Nie wolno jezdzi¢ maszyng po stokach, ktérych
nachylenie przekracza nachylenie znamionowe.
Patrz czesc¢ ,Jazda po stoku” w rozdziale
»instrukcja obstugi”.

M Jezeli nachylenie platformy pojazdu
transportowego przekracza maksymalne
nachylenie znamionowe dla maszyny pod goére
i w doét, nalezy jg tadowac i roztadowywac za
pomocg wciggarki, zgodnie z opisem w czesci
obstugi zwalniacza hamulcéw. Nachylenia
znamionowe podano w czesci ,Dane
techniczne”.

Przygotowanie maszyny do operacji
wciggania

Ustaw podkfadki klinowe pod kota, aby unieruchomi¢
maszyne.

Zwolnij hamulce kot
nieskretnych, obracajac
ostony roztgczajgce
piasty.

Upewnij sie, ze lina
wyciggarki jest
prawidtowo
zamocowana

w odpowiednich
miejscach podwozia
jezdnego, a na drodze
wciggania nie ma
przeszkad.

Aby ponownie wtgczy¢ hamulce, nalezy odwrdcic¢
kolejnos¢ opisanych czynno$ci.

Nr czedci 1307434POGT
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Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Mocowanie maszyny na ciezaréwce Mocowanie pomostu

lub przyczepie do transportu Upewnij sig, Ze przedtuzenie wysiegnika i pomost sg

Podczas kazdego transportu maszyny nalezy W pozycji ztozonej.

zablokowac obrotnice za pomocg sworznia blokady. Umies$é klocek pod krawedzig pomostu, ponizej

Sworzen blokady znajduje sie pod obrotnicg, od wejscia na pomost.

strony zbiornika oleju hydraulicznego. Zamocuj pomost, uzywajac do tego nylonowego pasa
przetozonego przez gorng czes¢ pomostu w poblizu
rotatora (patrz ponizej). Podczas mocowania cztonu
wysiegnika nie stosuj nadmiernej sity skierowanej do
dotu.

1 Sworzen blokady obrotu obrotnicy

Przed transportowaniem maszyny obro¢ przetgcznik
Z kluczem do pozyciji ,wyt.” i wyjmij klucz.

Sprawdz catg maszyne pod kgtem obecnosci
swobodnych i niezamocowanych przedmiotéw.

Mocowanie podwozia

Zastosuj tancuchy o duzym udzwigu.
Uzyj co najmniej 4 tancuchdéw lub pasow.

Lancuchy ustaw w taki sposéb, aby zapobiec ich
uszkodzeniu.

Genie.
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Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych
zalecen:

M Mocowaniem maszyny powinni sie zajmowaé

wytgcznie wykwalifikowani pracownicy dzwigowi.

M Podnoszeniem maszyny powinni sie zajmowaé
wytgcznie wykwalifikowani pracownicy dzwigowi
przy zachowaniu zgodnosci z obowigzujgcymi

Instrukcja podnoszenia

Usunh z maszyny wszystkie niezamocowane
przedmioty.

Uzyj blokady obrotnicy do jej zablokowania.

Wyznacz srodek ciezkosci maszyny, uzywajgc do
tego tabeli i rysunku na tej stronie.

tancuchy przymocuj wytgcznie do oznaczonych
punktéw zaczepu w maszynie. Podwozie ma cztery
punkty zaczepu.

tancuchy ustaw w taki sposéb, aby zapobiec
uszkodzeniu maszyny i zachowa¢ wypoziomowanie.

przepisami. 0s X (2) 36,18 cala 0,92 m
L . ) 0sY (1) 39,67 cala 10m
M Upewnij sig, ze tadownosé dzwigu, jego
powierzchnia zatadowcza oraz pasy lub liny sg
wystarczajgco wytrzymate do udzwigniecia
ciezaru maszyny. Ciezar maszyny jest podany
na etykiecie znamionowej.
] [ o
[
‘N" T
= |
@ . (W 1
i
i
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Instrukcja obstugi

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zalecen:

[ Operator moze wykonywaé tylko takie operacje
serwisowe, ktére wymieniono w niniejszej
instrukciji.

M Planowe przeglady serwisowe powinni
wykonywac¢ wykwalifikowani pracownicy serwisu,
zgodnie z zaleceniami producenta
i wymaganiami okreslonymi w zakresie
Czynnosci.

[V Materiat nalezy zutylizowaé zgodnie z przepisami
administracji panstwowe;j.

M Nalezy uzywaé wytacznie czes$ci zamiennych
zatwierdzonych przez Genie.

Opis symboli zwigzanych
z konserwacjaq

W niniejszej instrukcji zostaty uzyte nastepujgce
symbole, pomagajgce przekazaé tres¢ wskazowek.
Gdy co najmniej jeden z tych symboli wystepuje na
poczagtku procedury serwisowej, ma to znaczenie
opisane ponize;j.

..,\\ Wskazuje, ze do wykonania tej procedury
beda potrzebne narzedzia.

Wskazuje, ze do wykonania tej procedury
beda potrzebne nowe czesci.

Nr czedci 1307434POGT

Konserwacja

Sprawdz poziom oleju
hydraulicznego

Utrzymywanie wtasciwego poziomu oleju
hydraulicznego ma duze znaczenie dla dziatania
maszyny. Nieprawidtowy poziom oleju
hydraulicznego moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
podzespotéw hydraulicznych. Codzienne kontrole
umozliwiajg wykrycie zmian poziomu oleju, co moze
wskazywaé na wystepowanie probleméw z uktadem
hydraulicznym.

1 Upewnij sig, ze wysiegnik jest w pozycji ztozone;j.
2 Wzrokowo sprawdz wziernik znajdujacy sie
z boku zbiornika oleju hydraulicznego.
® Wynik: Poziom ptynu powinien by¢ w okolicy
znaku FULL (petny).

3 W razie potrzeby uzupetnij olej. Nie wlewaj zbyt
duzej ilosci oleju.

Parametry oleju hydraulicznego
Odpowiednik Chevron Rando HD

Typ oleju
hydraulicznego

Genie.
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Konserwacja

Sprawdz akumulatory

Prawidtowy stan akumulatorow jest wazny do
osiggniecia prawidtowych osiggéw maszyny oraz
zapewnienia bezpieczenstwa pracy. Niewfasciwy
poziom ptynow oraz uszkodzone kable i ztgcza moga
prowadzi¢ do uszkodzenia podzespotéw i powstania
zagrozenia.

A Ryzyko smiertelnego porazenia prgdem. Kontakt
z obwodami aktywnymi lub bedgcymi pod
napieciem moze prowadzi¢ do smierci lub
powaznych obrazen ciata. Nalezy zdjg¢
wszystkie pierscionki, zegarki i inng bizuterie.

A Ryzyko obrazen ciata. Akumulatory zawierajg
kwas. Nalezy unika¢ rozlania i kontaktu
z kwasem. Rozlany kwas nalezy zneutralizowac¢
za pomocg sody oczyszczonej i wody.

1 Zaléz odziez ochronng i okulary.

2 Upewnij sie, ze kable akumulatora sg mocno
podigczone, a ztgcza nieskorodowane.

3 Upewnij sig, ze wsporniki akumulatora sg dobrze
zamontowane.
Akumulatory standardowe

4  Zdejmij zaslepki odpowietrzajgce akumulator.

5 Sprawdz poziom kwasu w kazdym akumulatorze.

W razie potrzeby uzupetnij wodg destylowang do
dolnej czesci rurki napetniania akumulatora. Nie
wlewaj zbyt duzej ilosci wody.

6 Zaloz zaslepki odpowietrzajgce.

Uwaga: Zastosowanie oston zaciskéw oraz srodka
przeciwkorozyjnego pomoze unikng¢ korozji
zaciskow akumulatora i kabli.

Genie.
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Planowane konserwacje

Kwartalne, roczne i dwuletnie konserwacje maszyny
powinny by¢ przeprowadzane przez osoby
przeszkolone i wykwalifikowane. Konserwacja
powinna odbywac sie zgodnie z procedurami
opisanymi w instrukcji serwisowej danej maszyny.

Maszyny wycofane z eksploatacji na ponad trzy
miesigce nalezy przed ponownym przekazaniem do
eksploatacji podda¢ kontroli kwartalne;.
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Instrukcja obstugi

Dane techniczne

Model Z-40N RJ Wymiary pomostu, 4 stopy 46 cali x 30 cali
Maks. wysokos$¢ robocza 46 stop 5 cali 142 m (at. >< szer.) - 12 m x76 C_m
Maks. wysokos¢ pomostu 40 stop 5 cali 123m Poziomowanie pomostu autopoziomowanie
Maksymalna wysokos¢ 6 stop 6 cali 1,9m Obrét pomostu 180
W pozycji ztozonej Gniazdo pradu przemiennego Standardowe
Maks. zasieg poziomy 22 stopy 8 cali 6,9m na pom.osme
Szerokosé 4 stopy 11 cali 1,5m Falowplk pradu C o 800 watow 120 VAC
przemiennego (jesli jest na
Dtugos$¢ w pozycji ztozonej 21 stép 5 cali 6,5m wyposazeniu)
Udzwig maksymalny 500 funtow 227kg  Maksymalne cisnienie 2700 psi 186 baréw
Maksymalna predko$¢ wiatru 28 mil’lh 12,5m/s  hydrauliczne (funkcje
- p, - wysiegnika)
Rozstaw osi 6 stop 5 cali 19m Nooiod = YTEV
Promien skretu (zewnetrzny) 10 stop 6 cali 32m aplecie zasflajace
Promien skretu (wewnetrzny) 2 stopy 11 cali 89cm  Rozmiar opon —opony 22x7x175
p, - - prowadzace
Obrét obrotnicy (w stopniach) 355° . 3
— - - - Moment dokrecenia nakretek 125 stopofuntéw 169 Nm
Odlegtosc, na jaka wystaje 5 cali 12,7 cm kotnierzowych (na sucho)
tyl $¢ obrotni
y né CZQS_C ° .ro nicy Moment dokrgcenia nakretek 94 stopofunty 127 Nm
Obroét wysiegnika obrotowego, 180° kotnierzowych (ze smarem)
poziomo -
Rozmiar opon — opony 26 x 7 x 22
Obrot wysiegnika obrotowego, 130° nieprowadzace
p'nonowo Moment dokrecenia nakretek 125 stopofuntéw 169 Nm
Zrodto Zestaw 8 akumulatoréw 903 L-16, kotnierzowych (na sucho)
zasilania 6V, 390 AH Moment dokrgcenia nakretek 94 stopofunty 127 Nm
Predkos¢ jazdy w pozyciji 3,8 mili/h 6,0 km/h kotnierzowych (ze smarem)
ztozonej
,J, - — Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona
Predkos$¢ jazdy 0,6 mili/godz. 0,3 mls — - S -
z podniesionym wysiegnikiem 40 stép/45s  12,2m/45s Pomost na pochytosci (w dét) 30% 17
Maksymalny poziom gto$nosci w normalnych 73ds  Pomost na pochytosci (pod gére) 20% 11°
warunkach roboczych (A-wazony) W poprzek stoku 25% 14°
Wartos¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s? Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu podtoza
Przeswit pod pojazdem, 7 cali 17,7 cm w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba i wystepuje

minimalny

Elementy sterujgce prad staty 24 V,

proporcjonalny
Masa 15 300 funtéw 6940 kg
(Masa maszyny zalezy od konfiguracji wyposazenia

opcjonalnego. Masa maszyny jest podana na etykiecie
Znamionowej).

Od -20°F do 120°Fod
Od -29°C do 49°C

Zakres temperatur otoczenia

Nr czedci 1307434POGT

odpowiednie tarcie. Dodatkowe obcigzenie pomostu moze
zmniejszy¢ nachylenie znamionowe.

Informacja o obcigzeniu powierzchni

Maks. obcigzenie na 7900 funtéw 3583 kg
opone

Nacisk opony na 200 psi 14,0 kg/cm?
powierzchnie 1379 kPa
Obcigzenie zajmowanej 366 psf 1816 kg/cm?
powierzchni 17,8 kPa

Uwaga: Obcigzenie zajmowanej powierzchni podane jest
w przyblizeniu, poniewaz nie uwzglednia réznych
konfiguracji opcji. Podane wartosci powinny by¢
przyjmowane tylko z odpowiednimi wspétczynnikami
bezpieczenstwa.

Firma Genie prowadzi ciggte udoskonalenia swoich
produktéw. Dane techniczne produktu mogg ulec zmianie
bez powiadomienia.

Gaenie

ATEREX BRAND
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Dane techniczne

Model Z-40N
Maks. wysokos$¢ robocza 46 stop 5 cali 142 m
Maks. wysoko$¢ pomostu 40 stép 5 cali 12,3m
Maksymalna wysokos$é 6 stdp 6 cali 19m
W pozycji ztozonej

Maks. zasigeg poziomy 22 stopy 8 cali 6,9m
Szerokos¢ 4 stopy 11 cali 15m
Dtugos¢ w pozycji ztozonej 21 stop 5 cali 6,5m
Udzwig maksymalny 500 funtéw 227 kg
Maksymalna predkos¢ wiatru 28 mil/h 12,5 m/s
Rozstaw osi 6 stop 5 cali 19m
Promien skretu (zewnetrzny) 10 stop 6 cali 32m
Promien skretu (wewnetrzny) 2 stopy 11 cali 89cm
Obrét obrotnicy (w stopniach) 355°
Odlegtosc, na jakg wystaje 5 cali 12,7cm
tylna czes¢ obrotnicy

Obrot wysiegnika obrotowego, 130°
pionowo

Zrodio Zestaw 8 akumulatoréw 903 L-16,
zasilania 6V, 390 AH
Predkos$c¢ jazdy w pozycji 3,8 mili/h 6,0 km/h
ztozonej

Predkos¢ jazdy 0,6 mili/godz. 0,3mls
z podniesionym wysiggnikiem 40 stép/45s  12,2m/45 s
Maksymalny poziom gtosnosci w normalnych 73 dB
warunkach roboczych (A-wazony)

Warto$¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s?

Przeswit pod pojazdem, 7 cali 17,7 cm

minimalny

Elementy sterujgce prad staty 24 V,

proporcjonalny
Masa 15 230 funtéw 6908 kg
(Masa maszyny zalezy od konfiguracji wyposazenia

opcjonalnego. Masa maszyny jest podana na etykiecie
Znamionowej).

Od -20°F do
120°Fod
Od -29°C do 49°C

Zakres temperatur otoczenia

Wymiary pomostu, 4 stopy 46 cali x 30 cali
(dh. x szer.) 1,2m x 76 cm
Wymiary pomostu, 5 stép 56 cali x 30 cali
(dh. x szer.) 1,4 mx 76 cm
Poziomowanie pomostu autopoziomowanie
Obro6t pomostu 180°
Gniazdo pradu przemiennego Standardowe
na pomoscie

Falownik pradu 800 watéw 120 VAC
przemiennego (jesli jest na

wyposazeniu)

Maksymalne cisnienie 2700 psi 186 baréw
hydrauliczne (funkcje

wysiegnika)

Napiecie zasilajgce 48V
Rozmiar opon — opony 22x7x175
prowadzgce

Moment dokrecenia nakretek 125 stopofuntéw 169 Nm
kotnierzowych (na sucho)

Moment dokrecenia nakretek 94 stopofunty 127 Nm
kotnierzowych (ze smarem)

Rozmiar opon — opony 26 x 7 x 22
nieprowadzace

Moment dokrecenia nakretek 125 stopofuntow 169 Nm
kotnierzowych (na sucho)

Moment dokrecenia nakregtek 94 stopofunty 127 Nm
kotnierzowych (ze smarem)

Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona

Pomost na pochytosci (w dot) 30% 17°
Pomost na pochytosci (pod gore) 20% 11°
W poprzek stoku 25% 14°

Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu podtoza
w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba i wystepuje
odpowiednie tarcie. Dodatkowe obcigzenie pomostu moze
zmniejszy¢ nachylenie znamionowe.

Informacja o obcigzeniu powierzchni

Maks. obcigzenie na 7900 funtéw 3583 kg
opone

Nacisk opony na 200 psi 14,0 kg/lcm?
powierzchnie 1379 kPa
Obciagzenie zajmowanej 364 psf 1816 kg/cm?
powierzchni 17,8 kPa

Uwaga: Obcigzenie zajmowanej powierzchni podane jest
w przyblizeniu, poniewaz nie uwzglednia réoznych
konfiguracji opcji. Podane wartosci powinny by¢
przyjmowane tylko z odpowiednimi wspétczynnikami
bezpieczenstwa.

Firma Genie prowadzi ciggte udoskonalenia swoich
produktow. Dane techniczne produktu mogg ulec zmianie
bez powiadomienia.

Ganie

ATEREX BRAND
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Dane techniczne

Z-40N RJ Zakres ruchu modelu

Maks. wysokos¢ Maks. zasieg
1
1 50 stop 152 m 8 -5stop -1,5m
2 40 stop 12,1m 9 0 stop Om
3 30stdp 9,1m 10 5 stop 15m
4 20 stop 6,1m 11  10stop 3,0m
5 10 stop 3,0m 12 15stop 4,6 m
6 Ostop Om 13 20 stop 6,1m
7 -5stop -1,5m 14 25 stop 7,6 m
15 30stop 9,1m
7
] g 10 11 12 13 14 15
Genie.
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Dane techniczne

Z-40N Zakres ruchu modelu

Maks. wysokos$¢ Maks. zasieg
1
1 50 stop 152m 8 -5stop -1,5m
2 40 stop 12,1m 9 0 stép om
3 30stép 9,1m 10 5 stép 15m
4 20 stép 6,1m 11 10 stop 30m
5 10 stép 30m 12 15 stop 4,6 m
6 Ostop 0m 13 20 stop 6,1m
7 -5stop -1,5m 14 25 stop 7,6m
15 30 stop 9,1m
7
. 9 10 11 12 13 14 15
Genie
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Dane techniczne

Contents of EC Declaration of Conformity

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Directives:

1. EC Directive 2006/42/EC, Machinery Directive, under consideration of harmonized European standard
EN280 as described in EC type-examination certificate <variable field> issued by:

Kuiper Certificering B.V.

Van Slingelandtstraat 75, 7331NM
Apeldoorn

Netherlands

NB number 2842

2. EC Directive EMC: 2014/30/EU, under consideration of harmonized European standard EN 61000-6-2 and
EN 61000-6-4

3. EC Directive 2000/14/EC, Noise Directive, under consideration of Annex V and harmonized standard EN 1SO
3744, internal combustion engine only.

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories per EN 280:2013+A1:2015 clause 6.3 prior
to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL.: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer's name> Authorized Representative:

Genie Industries B.V
Boekerman 5,

4751 XK Oud Gastel,
The Netherlands

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Genie.
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