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Wprowadzenie
Informacje o podreczniku Instrukcja zapoznajaca z urzadzeniem
Dziekujemy za wybranie maszyny firmy Genie i jej 1Zjego uzyciem ZQOdnym

zakup. Naszym najwazniejszym priorytetem jest Y 4 przeznaczeniem
bezpieczenstwo uzytkownika. Do zapewnienia go
potrzebne sg jednak wspdlne starania. Podrecznik
ten stuzy informacjami dotyczgcymi obstugi

i codziennej konserwacji maszyny Genie i jest
przeznaczony dla uzytkownika lub operatora.

Maszyna ta jest przeznaczona do podnoszenia
materiatéw. Przed uzyciem maszyny nalezy
przeczytac i zrozumie¢ niniejszg instrukcje
zapoznajaca z urzgdzeniem.

Niniejszg instrukcje nalezy uwazac¢ za nieodtgczng M Kazda osoba musi ZQSt?C przeszkolona pod
czesé maszyny. Powinna ona by¢ zawsze katem obstugi podnosnika.

przeghowyyvana w maszyr]ie: W razie _jakighkolyviek M Kazda upowazniona, kompetentna

pytan nalezy skontaktowac¢ sie telefonicznie z firmg

i przeszkolona osoba musi zapoznac sie

Genie. z instrukcjg dotyczgca tego podnosnika.

] Maszyne moga obstugiwac¢ wytgcznie
przeszkoleni i upowaznieni pracownicy.

Identyfikacja produktu

Numer seryjny maszyny znajduje sie na etykiecie |

: . Operator ma obowigzek przeczytania
Znamionowe;j.

i przestrzegania instrukcji producenta oraz zasad
bezpieczenstwa przedstawionych w niniejszej
Instrukcji obstugi.

] Instrukcja obstugi znajduje sie w pojemniku na
instrukcje w maszynie.

M W celu uzyskania informacji na temat
konkretnych zastosowan produktu skorzystaj
z sekcji Kontakt z producentem.

Etykieta znamionowa Numer seryjny
nadrukowany na podwoziu

Genie
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Wprowadzenie

Powiazany ruch maszyny:

Obnizenie nogi do
pozycji dolnej.

Wstawianie
regulowanego widelca

Wstawiono sworzen
widelca

Blokada obrotowego
kétka samonastawnego

Obstuga wciagarki

Ograniczenia stosowania:

e Ta maszyna jest przeznaczona do podnoszenia

materiatéw do wysoko potozonego miejsca pracy.

« Nie nalezy podnosi¢ karetki, jesli maszyna nie stoi

na twardej, ptaskiej powierzchni.
Srodki zwiekszajgce stabilno$é:
« Stabilizator (jesli jest na wyposazeniu)
e Nozka
Ograniczony zakres roboczy:

e Osprzet do przenoszenia tadunku (Patrz rozdziat
»1abele udzwigu”.)

Gen
2 Genie Superlift Contractor®

Dystrybucja biuletynu i zgodnos¢

Bezpieczenstwo uzytkownikéw produktu ma dla
Genie najwigksze znaczenie. Genie korzysta

z roznych biuletynow przekazujgcych wazne
informacje na temat bezpieczenstwa i produktu
dealerom i wiascicielom maszyny.

Informacje zawarte w biuletynach sg zwigzane
z okreslonymi modelami o danym numerze seryjnym.

Dystrybucja biuletynow opiera sie na ostatnim
zarejestrowanym wiascicielu i zwigzanym z nim
dealerze, wazne jest wiec zarejestrowanie maszyny
i pilnowanie aktualnosci informacii.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo personelu
i niezawodng prace maszyny, nalezy stosowac sie do
informacji zawartych w odpowiednich biuletynach.

Aby wyswietli¢ otwarte biuletyny dotyczace
posiadanego urzadzania, odwiedz naszg strone
internetowg www.genielift.com.

-
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Wprowadzenie

Kontakt z producentem

Od czasu do czasu konieczne moze by¢é
skontaktowanie sie z firmg Genie. Nalezy w takim
przypadku poda¢ numer modelu i numer seryjny
maszyny oraz swoje nazwisko i dane kontaktowe.
Z firmg Genie nalezy sie skontaktowac w kwestii:

Zgtaszania wypadkow

Pytan dotyczacych bezpieczenstwa i zastosowan
produktu

Informacji o normach i przepisach prawnych

Aktualnych zmian dotyczgcych wtasciciela, takich jak
zmiany wtasnosci czy informacji kontaktowych. Patrz
Przeniesienie wlasnosci ponizej.

Przeniesienie wtasnosci maszyny

Poswiecenie kilku minut na zaktualizowanie
informacji o wtascicielu pozwoli zapewnic
otrzymywanie waznych informacji na temat
bezpieczenstwa, konserwaciji i eksploatacji maszyny.

Maszyne nalezy zarejestrowac na stronie
www.genielift.com lub pod bezptatnym numerem
telefonu 1-800-536-1800.

Genie
Nr czesci 1314196POGT Genie Superlift Contractor® 3
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Wprowadzenie

Konserwacja znakéw ostrzegawczych

Wszystkie brakujace lub uszkodzone znaki
ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na nowe. Zawsze
nalezy pamieta¢ o bezpieczenstwie operatora. Do
czyszczenia znakéw ostrzegawczych nalezy uzywac
wody i tagodnego mydta. Nie wolno uzywaé srodkéw
czyszczgcych na bazie rozpuszczalnika, gdyz mogag

Niebezpieczenstwo one uszkodzi¢ materiat, z ktérego jest wykonany
znak ostrzegawczy.

Nieprzestrzeganie wskazowek i zasad
bezpieczenstwa zawartych w niniejsze;j
instrukcji moze prowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen ciata.

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte
w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi
maszyny.
1 Unikaj ryzykownych sytuacji.
Poznaj i przyswoj zasady bezpieczenstwa

przed przejsciem do kolejnej czesci
instrukciji.

2 Zawsze dokonuj przeglgdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

M Przeczytates, rozumiesz i przestrzegasz
instrukcji producenta i zasad bezpieczenstwa
zawartych w instrukcjach bezpieczenstwa
i obstugi oraz na etykietach znajdujgcych sie na
urzgdzeniu.

] Przeczytates, rozumiesz i przestrzegasz zasad
bezpieczenstwa wprowadzonych przez
pracodawce oraz przepisy obowigzujgce
W miejscu pracy.

] Wszystkie stosowne przepisy krajowe zostaty
przeczytane i zrozumiane, a ich zastosowanie
jest jasne.

M Przeprowadzono odpowiednie szkolenie
w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny.

Genie
4 Genie Superlift Contractor® Nr czesci 1314196POGT
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Wprowadzenie

Opis symboli na etykietach

Na etykietach produktéw firmy Genie stosowane sg
symbole, kolory i stowa oznaczajgce:

Symbol ostrzezenia przed
zagrozeniem — stosowany do
ostrzegania pracownikéw przed

ryzykiem obrazen ciata.
Przestrzegaj wszystkich
komunikatéw o bezpieczenstwie
umieszczonych za tym symbolem,
aby unikng¢ obrazen ciata lub
Smierci.

Czerwony — stosowany do

wskazania zblizajgcego sie
zagrozenia, ktére moze prowadzic¢
do $mierci lub powaznych obrazen
ciata.

AOSTRZEZENE Pomaranczowy — stosowany do
wskazania potencjalnie
A niebezpiecznej sytuaciji, ktora
moze prowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen ciata.

A PRZESTROGA 26ty z symbolem ostrzezenia
przed zagrozeniem — stosowany
A do wskazania potencjalnie
niebezpiecznej sytuaciji, ktéra
moze prowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciata.

PRZESTROGA ZOtty bez symbolu ostrzezenia
przed zagrozeniem — stosowany
do wskazania potencjalnie
niebezpiecznej sytuaciji, ktéra
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
sprzetu.

Zielony — stosowany do
wskazywania informacji na temat
dziatania lub serwisowania.

Genie
Nr czesci 1314196POGT Genie Superlift Contractor® 5




Instrukcja obstugi

Wydanie drugie * Nakfad pierwszy

Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajacych o zagrozeniu

Przeczytaj instrukcje

Przeczytaj instrukcje
serwisowg

Ryzyko zmiazdzenia

akaz palenia

£

Ryzyko zderzenia

r
ki

Ryzyko zmiazdzenia

~

Ryzyko zderzenia

Ryzyko obrazen ciata

()

Ryzyko $miertelnego
porazenia pradem

A

Ryzyko wywrdcenia

g
'\5

Zagrozenia
powodowane przez
uszkodzong maszyne

——

Schemat
transportowania

Punkt podnoszenia

Nie uzywac¢ maszyny
przy silnym wietrze

.

Ryzyko $miertelnego
porazenia prgdem

Ryzyko upadku

L
i

Ryzyko upadku

Punkt podnoszenia

“

Zwolnij hamulce

i

Nie opierac¢ drabin
0 maszyne

iy

Nie uzywaé maszyny
na ruchomym pojezdzie
lub ruchomej
powierzchni

Genie

ATEREX BRAND

Genie Superlift Contractor®
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Ogoblne zasady bezpieczenstwa

40513 . - 97529
== N [ACAuUTION

1
> Bodlly Injury
H A1, Hazard

" 1 e Keep away from
| | moving parts

97529
A CAUTION

33468

40513

1 Tylko modele australijskie

Genie
Nr czesci 1314196POGT Genie Superlift Contractor® 7
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Ogodblne zasady bezpieczenstwa

33468
[RwAmaa[No Fider]

32775
\ AWARNING

33468

Standardowe widelce 3 Regulowane widelce
2 Wysiegnik
Genie
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Ogoblne zasady bezpieczenstwa

B

97543

A WARNING

AWARNING

Genie
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Ogodblne zasady bezpieczenstwa

y 1 S 82487

- ——

-

o ———————— ——————————

P

—-——— i —————

-

1 Wysiegnik 3 Regulowane widelce
2 Standardowe widelce

Genie
10 Genie Superlift Contractor® Nr czesci 1314196POGT




Wydanie drugie * Naktad pierwszy Instrukcja obstugi
__________________________________________________________________________________________________________|

Bezpieczenstwo osobiste

Osobisty sprzet ochrony przed
upadkiem

Podczas obstugi maszyny nie jest wymagane
stosowanie osobistego sprzetu ochrony przed
upadkiem (PFPE). Jesli stosowanie osobistego
sprzetu ochrony przed upadkiem (PFPE) wynika ze
specyfiki miejsca pracy lub przepiséw ustalonych
przez pracodawce, obowigzujg nastepujgce zasady:

Sprzet PFPE musi by¢ zgodny z odpowiednimi
przepisami krajowymi oraz sprawdzany i uzytkowany
zgodnie z zaleceniami producenta.

Genie
Nr czesci 1314196POGT Genie Superlift Contractor® 11
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko $miertelnego porazenia
pradem

Maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie
zapewnia ochrony w razie zblizenia sie do zrodta
pradu elektrycznego (lub zetkniecia sie z nim).

Nie nalezy zbliza¢ sie do
maszyny, jesli dotyka ona
linii elektroenergetycznej
pod napieciem.
Pracownikom nie wolno
dotykaé ani obstugiwaé ﬁ
urzgdzenia, dopoki czynne —

linie elektroenergetyczne .
nie zostang odtgczone.

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od linii i urzgdzen
elektroenergetycznych, zgodnie z przepisami
administracji panstwowej i ponizszg tabels.

Napigcie Minimalna bezpieczna
miedzyfazowe odlegtos¢
0do 300V Unika¢ kontaktu
300 V do 50 kV 10 stop 3,06m
50 do 200 kV 15 stop 4,60 m
200 do 350 kV 20 stép 6,10 m
350 do 500 kV 25 stép 7,62m
500 do 750 kV 35 stép 10,67 m
750 do 1000 kV 45 stép 13,72 m

Nalezy bra¢ pod uwage ruchy masztu, kotysanie lub
zwisanie linii elektroenergetycznej oraz uwazac na
silne i porywiste wiatry.

Nie wolno wykorzystywac¢ maszyny jako uziemienia
podczas spawania.

Genie
12 Genie Superlift Contractor®

A Ryzyko przewrdcenia sie

Nie podnosi¢ tadunku, chyba ze stabilizatory (jesli sa
na wyposazeniu) i nozki zostaty catkowicie
opuszczone i zablokowane, a kdtka samonastawne

majg peten kontakt z podtozem.

Nie wolno podnosic tadunku, jesli urzadzenie nie stoi
na twardej, ptaskiej powierzchni.

YA

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ strefe roboczg pod
katem wystepowania nieréwnosci terenu, dziur,
wybojéw, gruzu, niestabilnych, Sliskich powierzchni
lub innych potencjalnie niebezpiecznych warunkow.

Nie podnosi¢ tadunku,
chyba ze sworznie

ustalajgce ndg zostaty
poprawnie przetozone
przez nogi i podstawe.

Nie wyjmowac sworzni
ustalajgcych nog, gdy
maszyna jest zatadowana
i/lub podniesiona.

Nr czesci 1314196POGT
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Instrukcja obstugi

Nie podnosi¢ fadunku, jesli osprzet do przenoszenia
tadunku nie jest poprawnie zamocowany do
maszyny.

Do poziomowania
urzadzenia nie wolno
uzywac klockow.

Urzadzenia z podniesionym
tadunkiem nie wolno
przemieszczac,

z wyjatkiem
przeprowadzania
niewielkich korekt
potozenia.

Nie nalezy uzywac¢ maszyny w przypadku silnych lub
porywistych wiatréw. Zwiekszenie powierzchni
tadunkowej powoduje zmniejszenie stabilnosci
urzadzenia przy wietrznej pogodzie.

@i g —
= e .

. T

Nie pozostawia¢ uniesionego fadunku, gdy mogg
wystgpi¢ wietrzne warunki, chyba ze maszyna jest
poprawnie odciggnieta.

Nie wolno przekracza¢ udzwigu znamionowego.
Patrz rozdziat , Tabele udzwigu”.

Nalezy unika¢ rumowisk i nieréwnych nawierzchni
podczas toczenia urzadzenia ze ztozonymi nogami.

Czesci o duzym znaczeniu dla stabilnosci lub
wytrzymatosci nie wolno zastepowac czesciami
o innym ciezarze lub parametrach.

Nie nalezy przyktada¢ poziomej sity ani bocznego
obcigzenia maszyny przez podnoszenie lub
opuszczanie statego albo wystajgcego poza jej obrys
tadunku.

Nr czesci 1314196POGT

Genie.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie wolno opiera¢ drabin ani rusztowan o zadng
czesc¢ urzadzenia.

[
iy

Nie nalezy uzytkowa¢ maszyny na ruchomej
powierzchni ani na pojezdzie.




Instrukcja obstugi Wydanie drugie * Nakfad pierwszy
________________________________________________________________________________________________________________|

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko wypadnigcia

Nie wolno uzywac urzadzenia jako pomostu do
podnoszenia os6b lub jako podestu.

Nie stawac na osprzecie do przenoszenia tadunku.

Nie wspinac sie na maszt.

A Ryzyko zderzenia

Nalezy sprawdzic¢ strefe
roboczg pod katem
przeszkod w powietrzu

i innych potencjalnych
zagrozen.

o

Nie nalezy odchyla¢ maszyny do tytu, jezeli znajdujg
sie tam pracownicy lub przeszkody.

Podczas transportowania urzadzenia na
pochytosciach lub zboczach nalezy kierowac sie
zdrowym rozsgdkiem i zaplanowac catg operacje.

Nie tadowac maszyny do transportu, jesli maszyna

i pojazd nie znajdujg sie na rownej powierzchni.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie techniki podnoszenia
do zatadunku maszyny.

A Ryzyko obrazen ciata

Nie wolno chwytac za przewdd.

Genie

14 Genie Superlift Contractor®

A Zagrozenia powodowane przez
uszkodzong maszyne

g
i

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny
uszkodzonej lub dziatajgcej
nieprawidtowo.

Nie wolno uzywac urzgdzenia ze
zuzyta, postrzepiong, zagietg lub
uszkodzong ling.

Nie wolno uzywac¢ urzadzenia, gdy
przy catkowitym obnizeniu karetki
na bebnie wciggarki sg mniej niz

4 zwoje liny.

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢
dokfadny przeglad urzgdzenia.

Nalezy upewni¢ sie, czy wszystkie etykiety sg na
miejscu i czy sg czytelne. Patrz rozdziat ,Etykiety”.

Nalezy sprawdzi¢, czy instrukcja obstugi jest
kompletna, czytelna i znajduje sie w pojemniku na
urzadzeniu.

Nalezy poprawnie smarowac wciggarke.
Szczegoétowe informacje mozna znalez¢ w instrukcji
serwisowej i wykazie czesci dostawcy Genie
Superlift.

Nie wolno pozostawic¢ oleju lub smaru na
powierzchniach hamowania.

Nie smarowac powierzchni kolumny.

Nr czesci 1314196POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko zmiazdzenia A Ryzyko przy podnoszeniu
Nie zbliza¢ dfoni i palcéw do sktadanych nég i innych Nalezy stosowa¢ odpowiednie techniki podnoszenia
punktow potencjalnego zacisniecia. do zatadunku lub przechylania maszyny.
Nie podnosi¢ tadunku, jesli nie jest on poprawnie Podczas instalacji lub demontazu osprzetu do
wysrodkowany na osprzecie do przenoszenia przenoszenia tadunku nalezy stosowaé¢ odpowiednie
tadunku. techniki podnoszenia.
Nie podnosi¢ tadunku, jesli nie jest on poprawnie . o L.
wysrodkowany na osprzecie do przenoszenia A Ryzyko nlewlasmwego uzycia
tadunku. . . . .

Nie wolno pozostawia¢ urzadzenia z fadunkiem bez
Nie wolno staé ani nadzoru. Nieupowaznione osoby mogg probowac
przechodzi¢ pod obstugiwac urzadzenie bez wtasciwego
urzadzeniem przeszkolenia, stwarzajgc przez to zagrozenie.
z podniesionym fadunkiem.

Nie stawac pod tadunkiem. \
Masztowy uktad hamulcowy

(jesli jest na wyposazeniu)

umozliwia tadunkowi

opadniecie od 1 do

3 stép/od 30 do 92 cm

przed zablokowaniem

kolumn.

Nie wolno opuszcza¢ fadunku, jezeli znajdujg sie pod
nim pracownicy lub przeszkody.

Mocno trzymac stabilizator, gdy ptyty blokujgce sg
zwolnione. Stabilizator opadnie.

Mocno trzymac¢ noge, gdy sworzen ustalajgcy jest
wyjety. Noga opadnie.

Nalezy mocno trzymaé uchwyt wciggarki az do
zablokowania hamulca. Hamulec jest zablokowany,
gdy tadunek nie powoduje obracania sie uchwytu
wciggarki.

Genie
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Opis

19
20
21
22

23
24
25

Koto samonastawne stabilizatora
Podstawa
Wspornik stabilizatora

Obrotowe/blokowane koétko
podstawy z hamulcem

Kofto transportowe
Wspornik masztu

Kofa zatadowcze/uchwyty
sterowania

1 Wciggarka 10 Wysiegnik
2  Wspornik do podnoszenia 11 Szekla
3 Lina 12 Przedtuzenia widelcéw
4  Maszt 13 Stelaz rurkowy
5 Karetka 14 Obrotowe kotko samonastawne
6  Standardowe widelce 15 Nozka
7  Sworzen ustalajgcy osprzetu do 16 Pret dociskowy

przenoszenia Jf?dunku 17 Sworzen ustalajgcy nogi
8  Regulowane widelce 18  Stabilizator (jesli sg na
9  Sworzen zatrzaskowy wyposazeniu)

Ganie
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Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte

w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przegladu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

Poznaj i zrozum zasady wykonywania

przegladu przed przejsciem do kolejnej

czesci instrukcji.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Nr czesci 1314196POGT
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Przeglady

Przeglad przed rozpoczeciem pracy —
informacje podstawowe

Odpowiedzialnos¢ za przeprowadzenie przegladu
przed rozpoczeciem pracy oraz za rutynowg
konserwacje spoczywa na operatorze.

Przeglad przed rozpoczeciem pracy polega na
wzrokowej inspekcji dokonywanej przez operatora
przed kazdg zmiang robocza. Kontrola taka ma na
celu wykrycie ewidentnych nieprawidtowosci

w maszynie przed sprawdzeniem funkc;ji.

Przeglad przed rozpoczeciem pracy ma tez na celu
okreslenie, czy wymagane bedzie wykonanie
rutynowych czynnosci konserwacyjnych. Operator
moze wykonywac tylko rutynowe czynnosci
konserwacyjne wymienione w niniejszej instrukciji.

Nalezy postuzy¢ sie listg zamieszczong na nastepnej
stronie i zaznaczac kolejno wszystkie pozycje.

W przypadku wykrycia uszkodzenia lub jakiejkolwiek
nieuprawnionej przerobki w poréwnaniu ze stanem
maszyny dostarczonej przez producenta maszyne
nalezy odpowiednio oznakowac i wycofa¢

z eksploataciji.

Naprawy maszyny mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych pracownikdw serwisu
zgodnie z zaleceniami producenta. Po zakonczeniu
naprawy operator musi ponownie dokonac przegladu
przed rozpoczeciem pracy, zanim przejdzie do
sprawdzania funkcji maszyny.

Planowe przeglady serwisowe powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw
serwisu, zgodnie z zaleceniami producenta

i wymaganiami okreslonymi w zakresie czynnosci.




Instrukcja obstugi
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Przeglady

Przeglad przed rozpoczeciem pracy

a

Nalezy sprawdzi¢, czy instrukcja obstugi jest
kompletna, czytelna i znajduje sie w pojemniku
na urzgdzeniu.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety
znajdujg sie na swoim miejscu i sg czytelne.

Wydanie drugie * Nakfad pierwszy

Sprawdz catg maszyne pod wzgledem:

Patrz rozdziat ,Etykiety”. Q
Nalezy sprawdzi¢ ponizsze podzespoty i strefy pod
katem uszkodzen, nieprawidtowego montazu czesci
lub ich braku oraz nieuprawnionych przerébek:
U  Wciggarka i pokrewne podzespoty d
U Podzespoty podstawy
U Nogi
U Stabilizatory i ptytki zatrzaskowe (jesli sg na
wyposazeniu)
U Kolumny masztu
U Podkiadka zewnetrzna z tworzywa
sztucznego do hamulca bezpieczenstwa
(jesli jest na wyposazeniu)
U Pret dociskowy karetki
0 Mocowanie liny
O Linai kota pasowe
U Kota i kétka samonastawne
U Osprzet do przenoszenia fadunku
U Nakretki, $ruby i inny osprzet mocujgcy
U Lina (zagiecia, wystrzepienia i otarcia)
Genie.
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U Peknie¢ spawow i podzespotow
konstrukcyjnych

U Wogniecen i uszkodzen maszyny
U Nadmiernej korozji lub utlenienia

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci
konstrukcyjne i inne wazne podzespoty sg

w komplecie, a wszystkie odnosne zigcza

i sworznie sg prawidtowo zamocowane na swoim
miejscu.

Upewnic sie, ze przy catkowitym obnizeniu
karetki na bebnie wciggarki znajduja sie co
najmniej 4 zwoje liny.

Nr czesci 1314196POGT
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Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte

w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przeglgdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

Poznaj i zrozum zasady sprawdzania funkcji

maszyny przed przejsciem do kolejnego

rozdziatu instrukcji.

4 Sprawdz miejsce pracy.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Nr czesci 1314196POGT
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Przeglady

Sprawdzenie funkcji — informacje
podstawowe

Kontrola funkcji ma na celu wykrycie wszelkich
nieprawidtowosci przed przekazaniem maszyny do
eksploatacji. Operator musi stosowac sie do
kolejnych wskazdwek w celu sprawdzenia wszystkich
funkcji maszyny.

Nigdy nie wolno eksploatowa¢ maszyny dziatajgcej
nieprawidtowo. Jezeli wykryte zostang usterki,
maszyne nalezy odpowiednio oznakowac i wycofaé
z eksploatacji. Naprawy maszyny mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
pracownikow serwisu zgodnie z zaleceniami
producenta.

Zanim maszyna bedzie mogta by¢ oddana do
eksploatacji po naprawie, operator musi ponownie
przeprowadzi¢ przeglad przed rozpoczeciem pracy
oraz sprawdzenie funkgciji.




Instrukcja obstugi
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Przeglady

Sprawdzenie dziatania
1 Wybierz twardg, poziomg i pozbawiong
przeszkdd powierzchnie testowa.

A Uwaga: upewni¢ sig, ze pret dociskowy nie
znajduje sie nad karetka.

Ustawianie

Maszyny bez stabilizatorow

1 Wyjac sworzen ustalajgcy nogi i opusci¢ noge do
pozycji dolnej. Przetozy¢ sworzen przez noge
i podstawe.

Maszyny ze stabilizatorami

1 Nacisng¢, aby zwolni¢ ptytki
blokujgce stabilizatora,
i opuszczac stabilizator, az kétka
samonastawne bedg miaty petny = N
kontakt z podtozem. Upewni¢ » ]
sie, ze stabilizatory sg ’
zablokowane w pozycji dolnej.

2 Wyja¢ sworzen ustalajgcy nogi i opusci¢ noge do
pozycji dolnej. Przetozy¢ sworzen przez noge
i podstawe.

Genie
20 Genie Superlift Contractor®

Osprzet do przenoszenia tadunku

Standardowe widelce i standardowe opcje
widelcow

1 Umiescic¢ widelce wewnatrz karetki.

2  Wiozy¢ sworzen ustalajgcy.

=

Platforma tadunkowa ze standardowymi
widelcami

1 Umiesci¢ platforme tadunkowg na
standardowych widelcach.

Stelaz rurkowy

1 Zamocowac podpory rur do widelcow. Upewnic
sie, ze taczniki sg dobrze zamocowane.

Przedtuzenia widelcow

1 Wsungc¢ kazda rurke przedituzajacg na widelce.

2 Wyregulowac do zgdanej pozycji i wiozy¢
sworznie ustalajgce.

Nr czesci 1314196POGT
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Instrukcja obstugi

Przeglady

Regulowane widelce i regulowane opcje Standardowy wysiegnik

widelcow

1 Umiesci¢ widelce wewnatrz karetki.

2  Wiozy¢ sworzen ustalajacy.

3 Ustawi¢ widelce na
zadang szerokos¢
i sprawdzic¢, czy
kazdy sworzen
zatrzaskowy zostat
poprawnie wtozony
do kazdego widelca.

1 Umiesci¢ wysiegnik wewnatrz karetki.

2 Wiozy¢ sworzen ustalajgcy.

3  Zatozy¢ jarzmo do podnoszenia w odpowiednim
otworze na wysiegniku.

Testowanie dziatania wciggarki
jednobiegowej

1 Zainstalowa¢ osprzet do przenoszenia tadunku.

2 Podnies¢ karetke, mocno trzymajgc za uchwyty
wciggarki i obracajgc je w kierunku masztu.

Platforma tadunkowa z regulowanymi ® Wynik: karetka powinna dziata¢ ptynie, bez
widelcami zawahan lub zaciskania.
1 Ustawic¢ widelce na szerokos¢ 23 cali/58,4 cm. 3 Opusci¢ karetke, mocno
2 Umiesci¢ platforme tadunkowa na regulowanych trzymajac za uchwyty
widelcach. wciggarki i obracajgc je

Stelaz rurkowy

1 Zamocowac podpory rur do widelcow. Upewni¢ potozenia obrécic¢ W adére | |
sie, ze taczniki sg dobrze zamocowane. uchwyty wciggarki I
w kierunku masztu .

Przedtuzenia widelcow

w kierunku przeciwnym
do masztu. Po
obnizeniu do zagdanego

(podnoszenie tadunku)
o 1/4 obrotu, aby

1 Wsuna¢ kazda rurke przediuzajgcg na widelce. wigczy¢ hamulce.

2 Wyregulowa¢ do zgdanej pozycji i wtozy¢ ®

sworznie ustalajgce.

Wynik: karetka powinna dziata¢ ptynie, bez
zawahan lub zaciskania.

Ganie
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Przeglady

Testowanie dzialania wciagarki dwubiegowej

1
2
3

Zainstalowac osprzet do przenoszenia fadunku.
Przetgczy¢ wciggarke na niskg predkosc.

Podniesc¢ karetke, mocno trzymajgc za uchwyty
wciggarki i obracajgc je w kierunku masztu.

Wynik: karetka powinna dziata¢ ptynie, bez
zawahan lub zaciskania.

Opusci¢ karetke, mocno
trzymajgc za uchwyty
wciggarki i obracajgc je
w kierunku przeciwnym
do masztu. Po
obnizeniu do zgdanego
potozenia obroci¢
uchwyty wciggarki

w kierunku masztu
(podnoszenie tadunku)
o 1/4 obrotu, aby
wigczy¢ hamulce.

W adre

Wynik: karetka powinna dziata¢ ptynie, bez
zawahan lub zaciskania.

Przetgczy¢ wciggarke na wysokg predkosé
i powtorzy¢ kroki 3 i 4.

22
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Testowanie sekwencjonowania masztu

1
2

Genie

Genie Superlift Contractor®

Zainstalowa¢ osprzet do przenoszenia fadunku.

Podnies¢ karetke na petng wysokos¢é, mocno
trzymajgc za uchwyty wciggarki i obracajgc je
w kierunku masztu.

Wynik: karetka powinna unies¢ sie na gore
przedniej czesci masztu, a nastepnie kolejno do
kazdej czesci masztu.

Catkowicie opuscic¢ karetke. Po obnizeniu do
zgdanego potozenia obroci¢ uchwyty wciggarki
w kierunku masztu (podnoszenie tadunku)

0 1/4 obrotu, aby wigczy¢ hamulce.

Nr czesci 1314196POGT
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Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwaé pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczytes w praktyce zawarte

w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi

maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przeglgdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkgc;ji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

Poznaj i przyswoj sobie zasady

przeprowadzania inspekcji miejsca pracy

przed przejsciem do kolejnej czesci

instrukciji.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Podstawy inspekcji miejsca pracy

Kontrola miejsca pracy pomaga operatorowi okreslic,
czy jest ono odpowiednie do bezpiecznej pracy
maszyny. Kontrola powinna by¢ wykonana przez
operatora przed wjechaniem na miejsce pracy.

Operator ma obowigzek pamigeta¢ o zagrozeniach
wystepujgcych w miejscu pracy, obserwowac je

i unika¢ ich podczas transportu, ustawiania oraz
obstugi maszyny.

Nr czesci 1314196POGT
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Przeglady

Lista kontrolna inspekcji miejsca
pracy

Nalezy by¢ swiadomym i wystrzegac sie
nastepujacych zagrozen:

O nierownosci terenu lub dziur,
wybojow, obiektow naziemnych i gruzu,
powierzchni pochytych,

powierzchni niestabilnych lub $liskich,

I R Wy W]

obiektow nadziemnych i przewodow wysokiego
napiecia,

(]

niebezpiecznych miejsc,

(]

powierzchni o wytrzymatosci niewystarczajgcej
do skompensowania wszystkich obcigzen
powodowanych przez maszyne,

(W]

wiatru i niekorzystnych warunkéw pogodowych,
U obecnosci nieupowaznionych pracownikow,

U innych potencjalnie niebezpiecznych warunkéw.
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Przeglady

Kontrola etykiet z napisami Nrczesci  Opis etykiety llos¢
. . . . . 32939 Ostrzezenie — Ryzyko zmiazdzenia, 1
Sprawdz, czy etykllety na maszynie maja napisy czy blokada hamulca
symbole. Zastosuj odpowiednig metode sprawdzenia, — ——
. . . 33468 Ostrzezenie — Zakaz przewozenia oséb 1
czy wszystkie etykiety sg czytelne i na
swoim miejscu 33545 Ostrzezenie — Bezpieczenstwo 1
’ i konfiguracja maszyny (przed numerem
— . . - seryjnym 9596-5288)
Nr czesci Opis etykiety llosé — - -
- —— - - - 40513 Ostrzezenie — Bezpieczenstwo 1
31072 Etykleta - POJemnIk na |nstrukqe ObSlUgl 1 i konﬁguracja maszyny (po numerze
32687 Ostrzezenie — Bezpieczenstwo/konfiguracja 1 seryjnym 9596-5287)
standardowych widelcow 52675 Przestroga — Zagrozenia powodowane 1
32714 Ostrzezenie — Bezpieczenstwo/konfiguracja 1 przez uszkodzong maszyne
regulowanych widelcéw 97529 Przestroga — Ryzyko obrazen ciata 1
32716 Uwaga — Konfiguracja wysiegnika 1 97547 Niebezpieczenstwo — Ryzyko $miertelnego 2
32717 Ostrzezenie — Bezpieczenstwo wysiegnika 1 porazenia pradem
32770 Uwaga — Instrukcja dotyczaca zmiany 1 1272242 Etykieta — Rejestracja maszyny 1
biegéw przy dwdch predkosciach 1280819  Etykieta — ostrzezenie, Prop 65 1
32775 Ostrzezenie — Niebezpieczenstwo upadku, 1 . . .
platforma fadunkowa P P = Cien wskazuje ukryte etykiety, np. pod
32885 Ostrzezenie — Cicha wciggarka 1 ostonami
32938 Etykieta — Uzycie tej wciggarki 1
Genie
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Przeglady

—TTTToTTTooo ~ 32770

32717

1 Tylko modele australijskie

Genie
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Przeglady
Inspekcja etykiet z symbolami Nrczesci  Opis etykiety llosé
Sprawdz, czy etykiety na maszynie majg napisy czy 97539 N|eb<.ezp‘|eczenstwo — Ryzyko smiertelnego 2
. . . . porazenia pragdem

symbole. Zastosuj odpowiednig metode sprawdzenia, 97541 Etvkiota — Uzvoie to woiaaarki
czy wszystkie etykiety sg czytelne i na yieta — 2ycie T welagark !
swoim miejscu. 97543 Ostrzezenie — Wykres $rodka ciezkosci 1

97545 Ostrzezenie — Blokada hamulca 1
Nrczesci  Opis etykiety llos¢ 97546 Etykieta — Zmiana biegow przy dwdch 1
32885 Ostrzezenie — Cicha wciggarka 1 predkosciach
82487 Etykieta — Przeczytaj instrukcje 3 1272242 _ Etykieta — Rejestracja maszyny 1
82964 Ostrzezenie — Zakaz przewozenia 0s6b 3 . Cien wskazuje ukryte etykiety, np. pod
97532 Przestroga — Ryzyko obrazen ciata 1 ostonami

Genie
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Przeglady

'3
W by

Jirg '/%‘ }
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1272242

Genie
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Instrukcja obstugi

Informacje podstawowe

Rozdziat ,Wskazéwki dotyczace obstugi” zawiera
wskazowki dotyczgce wszystkich aspektéw dziatania
maszyny. Obowigzek przestrzegania zasad
bezpieczenstwa i wskazéwek zawartych w instrukgcji
obstugi, instrukcjach bezpieczenstwa i zakresach
obowigzkéw spoczywa na operatorze.

Maszyne mozna Obswglwac pOd Wykorzystywanie urzgdzenia do innych celow niz

warunkiem, ze: podnoszenie materiatéw jest niebezpieczne.

M Znaszi przeéwiczytes w praktyce zawarte Jezeli urzadzenia uzywa wiecej niz jeden operator
w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej obstugi w réznym czasie na tej samej zmianie, kazdy z nich
maszyny. jest zobowigzany przestrzega¢ wszystkich zasad

bezpieczenstwa i instrukcji zawartych w instrukcji

1~ Unikaj ryzykownych sytuacii. uzytkownika. Oznacza to, ze kazdy nowy operator

2 Zawsze dokonuj przegladu maszyny przed przed rozpoczeciem uzywania maszyny powinien
rozpoczeciem pracy. przeprowadzi¢ przeglad przed rozpoczeciem pracy,
3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkc;ji sprawdzenie funkcji oraz kontrole miejsca pracy.

maszyny przed rozpoczeciem uzywania.
4 Sprawdz miejsce pracy.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie

z przeznaczeniem.

Genie
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Instrukcja obstugi

Ustawianie

Wybrac¢ powierzchnie twarda, poziomg i pozbawiong
przeszkod.

Wykona¢ czynnosci procedury ustawiania opisane
w rozdziale ,Sprawdzenie funkcji”.

Podnoszenie i opuszczanie tadunku

1 Wysrodkowac tadunek na osprzecie do
przenoszenia tadunku. Patrz rozdziat ,Tabele
udzwigu”.

2 Przymocowac fadunek na osprzecie do
przenoszenia tadunku.

3 Podnies¢ tadunek,
mocno trzymajgc za
uchwyty wciggarki
i obracajac je w kierunku
masztu. Nie dopusci¢ do
nierobwnego nawijania
liny na beben.

>
W aore | §

4  Opusci¢ tadunek, mocno trzymajgc za uchwyty
wciaggarki i obracajgc je w kierunku przeciwnym
do masztu. Po obnizeniu do zgdanego potozenia
obréci¢ uchwyty wciggarki w kierunku masztu
(podnoszenie tadunku) o 1/4 obrotu, aby wigczy¢
hamulce.

Nr czesci 1314196POGT
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Instrukcja obstugi

Przemieszczanie urzadzenia z tadunkiem

Najlepiej jest przemieszczac urzadzenie w miejscu
pracy bez tadunku. Przemieszczanie urzadzenia

z podniesionym tadunkiem powinno by¢ ograniczone
do ustawiania do zatadunku i roztadunku. Jesli
zachodzi koniecznos$¢ przemieszczania urzadzenia
z podniesionym tadunkiem, nalezy zrozumie¢
nastepujagce zasady bezpieczenhstwa i przestrzega¢
ich:

* Upewnic sie, ze nawierzchnia jest pozioma
i pozbawiona przeszkad.

* Upewnic sie, ze tadunek jest wysrodkowany na
osprzecie do przenoszenia tadunku.

* Upewnic sie, ze tadunek jest poprawnie
zamocowany do osprzetu do przenoszenia
fadunku.

* Unika¢ gwattownego ruszania i zatrzymywania.

* kadunek przemieszczaé podniesiony mozliwie
nisko.

* Nie zezwala¢ na zblizanie sie
wspotpracownikow do urzgdzenia i fadunku.

Po kazdym uzyciu maszyny

Aby przygotowa¢ maszyne do przechowywania,
nalezy postepowac zgodnie z procedurg konfiguracji
w odwrotnej kolejnosci.

Wybierz bezpieczne miejsce przechowywania —
twardg, pozioma powierzchnie, zabezpieczong przed
czynnikami pogodowymi, pozbawiong przeszkdod, bez
ruchu pieszych i pojazdéw.
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Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych
zalecen:

M Pojazd transportowy musi by¢ ustawiony na
poziomej powierzchni.

M Pojazd transportowy musi byé zabezpieczony
w taki sposob, aby nie toczyt sie podczas
zatadunku maszyny.

] Nalezy sie upewnic, ze fadownos¢ pojazdu, jego
powierzchnia zatadowcza oraz fancuchy lub pasy
sg wystarczajgco wytrzymate do udzwigniecia
ciezaru maszyny. Mase maszyny podano na
etykiecie znamionowe;j.

I Maszyna musi byé dobrze przymocowana do
pojazdu transportowego. Zastosuj tancuchy lub
pasy o dostatecznie duzym udzwigu.

Zaladunek maszyny

Usungc¢ osprzet do przenoszenia tadunku z maszyny
i ustawi¢ stabilizatory w pozycji do przechowywania.

1  Catkowicie opusci¢ karetke, aby zablokowa¢ go
do transportu.

2 Obroci¢ pret dociskowy karetki tak, aby znalazt
sie nad karetka.

3 Unosic¢ karetke, az zetknie sie z pretem
dociskowym karetki.

4  Ustawic kota zatadowcze w zgdanej pozycji.
Upewnic sie, ze sworzen jest poprawnie
wsuniety.

5 Zablokowac tylne kétka samonastawne
podstawy.

Genie
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6 Oprze¢ maszyne o pojazd. Nalezy stosowac
odpowiednie techniki podnoszenia do zatadunku
maszyny w pojezdzie transportowym. Upewni¢
sie, ze karetka jest zablokowana w pozyciji
opuszczonej.

7 Uzy¢ co najmniej 1 tancucha lub pasa, aby
przymocowac maszyne do platformy ciezarowki.
Umiescic¢ tancuch lub pas nad masztem.
Umieszczenie tancucha lub pasa nad nogami
moze spowodowac ich uszkodzenie.

L N

8 Aby roztadowa¢ maszyne, postepowac zgodnie
z instrukcjg w odwrotnej kolejnosci.

Zatadunek maszyny za pomoca
dzwigu

Upewnic sie, ze nogi i stabilizatory sg w pozycji do
przechowywania.

Sprawdzi¢ catg maszyne i usung¢
wszelkie luzne i niezamocowane
przedmioty.

Uzy¢ wspornika do podnoszenia,
ktory znajduje sie na tylnej
kolumnie masztu.

Umieszczajgc hak w uchu do podnoszenia,
kazdorazowo ustawiaj go w kierunku od maszyny.
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Tabele udzwigu

Widty
Instrukcje dotyczace rozmieszczania
fadunku
1 Okresli¢ ciezar tadunku i lokalizacje jego $rodka
ciezkosci.
Nalezy przestrzega¢ nastepujacych 2 Zmierzy¢ najkrétszg odlegto$é od $rodka
zalecen: ciezkosci fadunku do tej jego krawedzi, ktora

bedzie znajdowac sie najblizej karetki.
] Nieprzestrzeganie zasad poprawnego ustawiania
tadunku moze prowadzi¢ do smierci lub
powaznych obrazen.

3 Korzystajgc z tabeli na nastepnej stronie,
okresli¢, czy urzgdzenie umozliwi podniesienie
ciezaru w danym miejscu na widelcach.

| Upewnic sie, ze podnoszony tadunek nie 4
przekracza obcigzenia maksymalnego dla srodka
ciezkosci obcigzenia. Patrz ,Tabele udzwigu” na
nastepnej stronie. 5 Umiesci¢ fadunek tak, by jego srodek ciezkosci

znalaz! sie w strefie Srodka ciezkosci.

Umiesci¢ tadunek na widelcach tak, by znalazt
sie jak najblizej karetki.

AOSTRZEZENE  Ryzyko przewrécenia. .
Podnoszenie tadunku, ktéry 6 tadunek nalezy przymocowaé do widelcow.

przekracza nosno$¢ maszyny,
moze prowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen.

M Srodek ciezkosci obcigzenia to punkt réwnowagi
(rodek ciezkosci) obcigzenia i nalezy go ustawié¢ [ |
w obszarze srodka tadunku.

AOSTRZEZENIE  Ryzyko przewrdcenia.
Nieprzestrzeganie umiejscowienia

srodka ciezkosci obcigzenia

w obszarze $rodka tadunku moze
prowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen.

BIUSZEID]0 105037310 B)pOIS Op 9$0468|pO

1. Strefa Srodka ciezkosci obcigzenia

W tabeli na nastepnej stronie podano maksymalne
Srodki ciezkosci obcigzenia dla standardowych,
regulowanych i ptaskich widelcow.

Genie
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Tabele udzwigu

Wysiegnik

Instrukcje dotyczace rozmieszczania

Wydanie drugie * Nakfad pierwszy

Maksymalny srodek ciezkosci obcigzenia

(mierzony od przodu karetki)

tadunku Standardowe widelce 24 cale 61 cm
1 Okresli¢ ciezar tadunku i lokalizacje jego $rodka Regulowane widelce 24 cale 61cm
ciezkosci. Wysiegnik 42 cale 107 cm
2 Korzystajac z tabeli na nastepnej stronie okreglic, ~ Platforma tadunkowa 24 cale 61cm
czy urzgdzenie umozliwi podniesienie ciezaru Stelaz rurkowy 18 cali 46 cm
w danym miejscu na wysiggniku. Przedtuzenia widelcow 42 cale 107 cm
3 Zamocowac fadunek do jarzma do podnoszenia
na wysiegniku.
odlegto$¢ do srodka ciezkosci
obcigzenia
|
I
18 cali 24 cale 32 cale 42 cale
46 cm 61 cm 81 cm 107 cm
Tabela udzwigu
Srodek ciezkosci obciazenia
cale 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42
cm 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81 86 91 97 102 107
Model
SLC-6 funty 650 610 565 515 470 425 385 350 315 285 260 235 215 195 180
kg 295 277 256 234 213 193 175 159 143 129 118 107 98 89 82
SLC-12 funty 650 610 565 515 470 425 385 350 315 285 260 235 215 195 180
kg 295 277 256 234 213 193 175 159 143 129 118 107 98 89 82
SLC-18 funty 650 610 565 515 470 425 385 345 310 275 250 225 200 180 160
kg 295 277 256 234 213 193 175 157 141 125 113 102 91 82 73
SLC-24 funty 650 610 565 515 470 425 385 345 310 275 250 225 200 180 160
kg 295 277 256 234 213 193 175 157 141 125 113 102 91 82 73
Gania
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Dane techniczne

Model SLC-6 SLC-12 SLC-18 SLC-24
Wysokos¢ w pozycji ztozonej 86 cali 86 cali 86 cali 86 cali
2,2m 2,2m 2,2m 2,2m
Szerokos¢é 31,50 cala 31,50 cala 31,50 cala 31,50 cala
80 cm 80 cm 80 cm 80 cm
Szerokosé, stabilizatory opuszczone (jesli sa na 66 cali 66 cali 66 cali 66 cali
wyposazeniu) 1,7m 1,7m 1,7m 1,7m
Dlugos$¢ w pozycji ztozonej 34 cale 34 cale 34 cale 34 cale
86,4 cm 86,4 cm 86,4 cm 86,4 cm
Dlugos¢ w pozycji roboczej 59 cali 63 cale 73 cale 81 cali
1,5m 1,6 m 1,8 m 2m
Przeswit pod pojazdem 2 cale 2 cale 2 cale 2 cale
50,8 mm 50,8 mm 50,8 mm 50,8 mm
Udzwig 650 funtow 650 funtow 650 funtow 650 funtow
Srodek ciezkos$ci obcigzenia oddalony o 14 cali/36 cm 295 kg 295 kg 295 kg 295 kg

Uwaga: udzwigi i inne $rodki ciezkosci podane sg w rozdziale Tabele udzwigu.
Waga netto 166 funtow 204 funty 307 funtow 374 funty
75 kg 93 kg 139 kg 170 kg
Poziom ci$nienia akustycznego <70 dBA <70 dBA <70 dBA <70 dBA
Osprzet do przenoszenia tadunku Diugosé Szerokos¢ Glebokosé Waga netto
Standardowe widelce 28 cali 23 cale 2,50 cala 26,5 funta
71,1 cm 58,4 cm 6,4 cm 12 kg
Regulowane widelce 27,50 cala od 11,50 cala 2,50 cala 52,5 funta
70 cm do 30 cali 6,4 cm 23,8 kg

od 29 cm do
76 cm
Wysiegnik 44 cale 1,50 cala 6 cali 34,5 funta
1,1m 3,8cm 15,2cm 15,6 kg
Stelaz rurkowy 27,50 cala 24,50 cala 6 cali 10 funtow
70 cm 63 cm 15,2cm 4,5 kg
Platforma tadunkowa 27,50 cala 23 cale 2,50 cala 26 funtow
70 cm 58,4 cm 6,4 cm 12 kg
Przedtuzenia widelcow (kazdy) 30 cali 2 cale 3 cale 4,5 funta
76 cm 5cm 7,6 cm 2 kg
Wymiary SLC-6 SLC-12 SLC-18 SLC-24
Standardowe widelce widelce w dole 5stop8cali 11 stép 2 cale 16 stop 9 cali 22 stopy 3 cale
1,73 m 3,40 m 511m 6,78 m
widelce w gorze 7 stop 5cali 12 stop 11 cali 18 stop 6 cali 24 stopy O cali
2,26 m 3,94 m 5,64 m 7,32 m
Regulowane widelce widelce w dole 5stop8cali 11 stép 2 cale 16 stop 9 cali 22 stopy 3 cale
1,73 m 3,40 m 511m 6,78 m
widelce w gorze 7 stop 5cali 12 stop 11 cali 18 stop 6 cali 24 stopy O cali
2,26 m 3,94 m 5,64 m 7,32 m
Wysiegnik 6 stop 8 cali 12 stdp 2 cale 17 stop 9 cali 23 stopy 3 cale
2,03 m 3,71m 541 m 7,09 m
Genie

Nr czesci 1314196POGT Genie Superlift Contractor® 33



Instrukcja obstugi

Wydanie drugie * Nakfad pierwszy

Dane techniczne

Contents of EC Declaration of Conformity

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of

the following Directives:

1. EC Directive 2006/42/EC, Machinery Directive,

Model / Type: <machine type>
Description: <machine classification>
Model: <model name>

Serial Number: <variable field>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer’'s name>

Empowered signatory:

Manufacture Date: <variable field>
Country of Manufacture: <variable field>
Net Installed Power: <only for IC machines>

Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

Authorized Representative and person to compile the technical file:

Genie Industries B.V
Boekerman 5,

4751 XK Oud Gastel,
The Netherlands

Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Genie
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Dane techniczne

Contents of UK Declaration of Conformity

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of

the following Legislation:

1. Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S 2008/1597) as amended (SI 2011/1043, S1 2011/2157, SI

2019/696)

Model / Type: <machine type>
Description: <machine classification>
Model: <model name>

Serial Number: <variable field>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer’'s name>

Empowered signatory:

Manufacture Date: <variable field>
Country of Manufacture: <variable field>
Net Installed Power: <only for IC machines>

Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

Authorized Representative and person to compile the technical
file:

Genie UK Ltd

The Maltings

Wharf Road

Grantham

NG31 6BH

Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Ganie
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