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Wprowadzenie
Informacje o podreczniku Instrukcja dotyczaca
Dziekujemy za wybranie maszyny firmy Genie ijej ~ PrZéznaczenia i zapoznania sig

zakup. Naszym najwazniejszym priorytetem jest Z maszyna
bezpieczenstwo uzytkownika. Do zapewnienia go . )
potrzebne sg jednak wspolne starania. Podrecznik Ta maszyna jest przeznaczona do podnoszenia

ten stuzy informacjami dotyczgcymi obstugi pracownikéw. wraz z ngrgedziami i materia’ra_mildo
i codziennej konserwacji maszyny Genie i jest wysoko pofozonego miejsca pracy. Przed uzyciem
przeznaczony dla uzytkownika lub operatora. maszyny nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ niniejszg

instrukcje zapoznania sie z maszyna.
Niniejszg instrukcje nalezy uwazac¢ za nieodtgczng

czes¢ maszyny. Powinna ona by¢ zawsze M Kazda osoba musi zostaé przeszkolona do
przechowywana w maszynie. W razie obstugi podnqszonych ruchomych platform
jakichkolwiek pytan nalezy skontaktowac sie (MEWP, Mobile Elevated Work Platform).
telefonicznie z firma Genie. M Instrukcje zapoznania sie¢ z MEWP nalezy
przekaza¢ kazdej upowaznionej, kompetentnej
Identyfikacja produktu i przeszkolonej osobie.
Numer seryjny maszyny znajduje sie na etykiecie M Maszyne mogg ObS*u_gi\_Nac? wyiaczni_e
znamionowe;j. przeszkoleni i upowaznieni pracownicy.

VI Operator ma obowigzek przeczytania
i przestrzegania instrukcji producenta oraz

Numer seryjny Etykieta znamionowa Zas_aq t_)eZp_ieczeﬁStYYa przeqStaWionyCh
nadrukowany na seryjnym umieszczona w niniejszej Instrukcji obstugi.

odwoziu od pok . .
P pod pofiywa M Instrukcja obstugi jest przechowywana na

pomoscie, w pojemniku na instrukcje obstugi.

M W celu uzyskania informacji na temat
konkretnych zastosowan produktu skorzystaj
z sekcji Kontakt z producentem.

Ganie
Nr czesci 1331892POGT SX™-135 XC" 1
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Wprowadzenie

Symbole elementéw sterujgcych na pomoscie

i powigzane ruchy maszyny:

[ ‘ Poziomowanie pomostu

e’ 4
’ Obrot pomostu
s

Podnoszenie/opuszczanie
% przediuzenia wysiegnika

Podnoszenie/opuszczanie
‘ wysiegnika

* Wysuwanie/wsuwanie

E(w wysiegnika

Obroét obrotnicy

NI

1 Jazda do przodu/do tytu

i

Janie.

X
1

ﬁasa

H,
DG

v
-

X
i
:

Skret w prawo/w lewo

Wysuwanie/wsuwanie
przedtuzenia wysiegnika

Wysuwanie osi

Wsuwanie osi

Kierowanie po stronie
oznaczonej kwadratem

Kierowanie po stronie
oznaczonej kotkiem

Kierowanie kotami réwnolegtymi

Kierowanie wszystkimi kotami

SX™-135 XC™

Nr czesci 1331892POGT



Wydanie czwarte * Naktad drugi

Instrukcja obstugi

Symbole naziemnych elementéw sterujgcych
i powigzane ruchy maszyny:

0 Poziomowanie pomostu,
4 podnoszenie/opuszczanie

przedtuzenia wysiegnika,
wysuwanie/wsuwanie
wysiegnika, oraz
podnoszenie/opuszczanie
wysiegnika

s
I

5
)
; -

ol

i] Obroét obrotnicy
ﬁ ‘ ~—! i obrét pomostu
]

[F.
(W)
Funkcje i ruchy sekwencyjne:

« Jazda i kierowanie.

Funkcje sprzezone:

« Predkos¢ jazdy przy podniesionym pomoscie.

« Jazda przy podniesionym pomoscie bez
wypoziomowania.

« Aktywacja jazdy nastepuje, kiedy wysiegnik
minie jedno z kot nieskretnych lub gasienic
nieskretnych.

« Wszystkie elementy sterujgce na pomoscie
i naziemne elementy sterujgce.

Nr czesci 1331892POGT

Wprowadzenie

Ograniczenia stosowania:

Ta maszyna jest przeznaczona do
podnoszenia pracownikow wraz z narzedziami
i materiatami do wysoko potozonego miejsca

pracy.

Nie nalezy podnosi¢ pomostu, jesli maszyna
nie stoi na twardym, ptaskim podtozu.

Srodki zwigkszajgce stabilnosé:

Podwozie X

Ograniczony zakres roboczy:

Ganie

SX™-135 XC™

Udzwig pomostu: 454 kg.
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Wprowadzenie

Dystrybucja biuletynu i zgodnos¢

Bezpieczenstwo uzytkownikow produktu ma dla
Genie najwieksze znaczenie. Genie korzysta

z réznych biuletynéw przekazujgcych wazne
informacje na temat bezpieczenstwa i produktu
dealerom i wtadcicielom maszyny.

Informacje zawarte w biuletynach sg zwigzane
z okreslonymi modelami o danym numerze
seryjnym.

Dystrybucja biuletynéw opiera sie na ostatnim
zarejestrowanym wtascicielu i zwigzanym z nim
dealerze, wazne jest wiec zarejestrowanie
maszyny i pilnowanie aktualnosci informaciji.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo personelu

i niezawodng prace maszyny, nalezy stosowac sie
do informacji zawartych w odpowiednich
biuletynach.

Aby wyswietli¢ otwarte biuletyny dotyczace
posiadanego urzgdzania, odwiedz naszg strone
internetowg www.genielift.com.

Deklaracja zgodnosci

Egzemplarz oryginalnej Deklaracji zgodnosci
mozna uzyskac¢, wchodzgc na naszg strone
internetowa https://my.genielift.com.

Kontakt z producentem

Od czasu do czasu konieczne moze by¢
skontaktowanie sie z firmg Genie. Nalezy w takim
przypadku poda¢ numer modelu i numer seryjny
maszyny oraz swoje nazwisko i dane kontaktowe.
Z firmg Genie nalezy sie skontaktowac¢ w kwestii:

Zgtaszania wypadkow

Pytan dotyczgcych bezpieczehstwa i zastosowan
produktu

Informaciji o normach i przepisach prawnych

Aktualnych zmian dotyczacych wtasciciela, takich
jak zmiany wtasnosci czy informacji kontaktowych.
Patrz Przeniesienie wlasnosci ponize;j.

Przeniesienie wlasnosci maszyny

Poswiecenie kilku minut na zaktualizowanie
informacji o wtascicielu pozwoli zapewni¢
otrzymywanie waznych informacji na temat
bezpieczenstwa, konserwacji i eksploataciji
maszyny.

Maszyne nalezy zarejestrowac na stronie
www.genielift.com lub pod bezptatnym numerem
telefonu 1-800-536-1800.

-

Gen
4 SX™-135 XC™
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Niebezpieczenstwo

Nieprzestrzeganie wskazowek i zasad
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej
instrukcji moze prowadzi¢ do smierci lub
powaznych obrazen ciata.

Maszyne mozna obstugiwac¢ pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczyte$ w praktyce zawarte
w niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej
obstugi maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuaciji.

Poznaj i przyswoéj zasady bezpieczenstwa

przed przejsciem do kolejnej czesci

instrukciji.

2 Zawsze dokonuj przeglgdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

M Przeczytates, rozumiesz i przestrzegasz
instrukcji producenta i zasad bezpieczenstwa

Wprowadzenie

Konserwacja znakow
ostrzegawczych

Wszystkie brakujgce lub uszkodzone znaki
ostrzegawcze nalezy wymieni¢ na nowe. Zawsze
nalezy pamietac o bezpieczenhstwie operatora. Do
czyszczenia znakOow ostrzegawczych nalezy
uzywaé wody i fagodnego mydta. Nie wolno
uzywac srodkéw czyszczgcych na bazie
rozpuszczalnika, gdyz mogg one uszkodzié¢
materiat, z ktérego jest wykonany znak
ostrzegawczy.

Klasyfikacja zagrozen

Na etykietach na tej maszynie wykorzystywane sg
symbole, kolory i stowa oznaczajgce co nastepuje:

A

Symbol ostrzezenia przed
zagrozeniem — wykorzystywany
do ostrzegania przed mozliwo$cig
obrazen. Przestrzegaj wszystkich
komunikatéw o bezpieczenstwie,
umieszczonych za tym
symbolem, aby unikng¢ obrazen
ciata lub smierci.

Wskazuje zblizajgce sie

zagrozenie, ktére prowadzi do
Smierci lub powaznych obrazen
ciata.

AosTRZEZENE Wskazuje zblizajace sig
zagrozenie, ktére moze
doprowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen ciata.

zawartych w instrukcjach bezpieczenstwa Arrzestaoca  Wskazuje zblizajace sie
i obstugi oraz na etykietach znajdujgcych sie zagrozenie, ktére moze
na urzadzeniu. doprowadzi¢ do niewielkich lub
] . . umiarkowanych obrazen ciata.
M Przeczytates, rozumiesz i przestrzegasz zasad
bezpieczenstwa wprowadzonych przez Wskazuje komunikat
pracodawce oraz przepisy obowigzujgce o uszkodzeniu sprzetu lub mienia.
W miejscu pracy.
V] Wszystkie stosowne przepisy krajowe zostaty
przeczytane i zrozumiane, a ich zastosowanie
jest jasne.
M Przeprowadzono odpowiednie szkolenie
w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny.
Genie
Nr czesci 1331892POGT SX™-135 XC™ 5
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Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajacych o zagrozeniu

1=

Ryzyko zmiazdzenia

Bo»f

Nie zblizaj sie do
ruchomych czesci

fd
=

Ryzyko zmiazdzenia

&
Przeszkody
nadziemne

iz

Ryzyko zderzenia

>

Ryzyko $miertelnego
porazenia prgdem

.

Zachowaj wymagany
odstep

Ryzyko wywrécenia

Ryzyko wywrécenia

Ryzyko wywrécenia

=

Ryzyko $miertelnego
porazenia pradem

-4

Unika¢ kontaktu

B

- ~a\

Odtaczy¢ akumulator

Przeczytaj instrukcje
obstugi

VA=~

Przeczytaj instrukcje
serwisowg

Genie

SX™-135 XC™
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Definicje symboli oraz rysunkéw ostrzegajacych o zagrozeniu

W
|

Ryzyko wybuchu

B

Zakaz palenia.
Zakaz uzywania
ognia.
Zatrzymaj silnik.

]

Ryzyko wybuchu

‘f:ii

Ryzyko poparzenia

Gasnica

y*

Ryzyko pozaru

=3

Zakaz palenia

W

Ryzyko wybuchu

e

Nie stawac

e X1

oS>~

Punkt zaczepienia
liny
zabezpieczajgcej

Instrukcje dotyczgce
mocowania pomostu

Instrukcje podnoszenia i mocowania

v

Punkt przyczepu

Punkt podnoszenia

Predko$¢ wiatru

—_
=

Ryzyko ucieczki

YA

i
i

Ciezar spawarki
zmniejsza udzwig

22

Obcigzenie na koto

Dane techniczne
opon

Ganie
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Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Wydanie czwarte * Naktad drugi

Procedura na wypadek wigczenia sie alarmu
przechytu przy podniesionym pomoscie.

L) ~
V2

Pomost na pochytosci
(pod gore):
1 Opus¢ wysiegnik.

Q)
Y 1
<

Pomost na pochytosci
(w dot):
1 Wsun wysiegnik.

<N )

W maszynach
wyposazonych
w $wiece zarowe nie

Napiecie znamionowe
do zasilania pomostu

Cisnienie
znamionowe linii
powietrza do

2 Wsun wysiegnik. 2 Opusé wysiegnik. | Wolno uzywac eteru pomostu
ani innych
tatwopalnych
Srodkow
wspomagajgcych
rozruch
Kolorowe strzatki Dostep tylko dla Sita reczna Udzwig maksymalny [ Ryzyko zmiazdzenia
kierunkowe przeszkolonych
i upowaznionych
pracownikow
[
mn
Al E" 3
i ® /
Podeprzyj pomost lub | Pomocnicze
wysiegnik podczas opuszczanie
konserwacji
Genie
8 SX™-135 XC™ Nr czesci 1331892POGT
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Ogdlne zasady bezpieczenstwa
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Genie
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Ogdlne zasady bezpieczenstwa
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Ogdlne zasady bezpieczenstwa

1263540 1263542 82481 133205 133067 1286362
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Bezpieczenstwo osobiste

Osobisty sprzet ochrony przed
upadkiem

Podczas obstugi maszyny wymagane jest
stosowanie osobistego sprzetu ochrony przed
upadkiem (PFPE).

Uzytkownicy muszg nosi¢ pas bezpieczenstwa lub
uprzaz, zgodnie z krajowymi przepisami. Line
zabezpieczajgcg nalezy zamocowaé do kotwy na
pomoscie.

Operatorzy muszg przestrzegaé zasad
dotyczacych stosowania sprzetu ochrony
osobiste;.

Sprzet PFPE musi by¢ zgodny z odpowiednimi
przepisami krajowymi oraz sprawdzany
i uzytkowany zgodnie z zaleceniami producenta.

Genie
12 SX™-135 XC™ Nr czesci 1331892POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko $miertelnego A Ryzyko przewrdcenia

porazenia pragdem taczny ciezar uzytkownikdw, sprzetu i materiatow
nie moze przekracza¢ maksymalnego udzwigu
pomostu dla ograniczonego lub nieograniczonego
zakresu ruchu.

Maszyna nie jest izolowana elektrycznie i nie
zapewnia ochrony w razie zblizenia sie do zrédta
pradu elektrycznego (lub zetkniecia sie z nim).

Maksymalny udzwig pomostu 660 funtow 300 kg

Nalezy przestrzegac Nieograniczony zakres ruchu

ﬂ { wszystkich przepisow -
/ lokalnych i rzgdowych Maksymalna liczba 2
dotyczgcych wymaganych uzytkownikow
odstepow od linii Maksymalny udzwig pomostu 1000 funtow 454 kg
elektroenergetycznych. Ograniczony zakres ruchu
Wymagane odstepy muszg Maksymalna liczba 3
co najmniej odpowiadacé uzytkownikéw
..' wartosciom podanym

W ponizszej tabeli.

Napiecie linii Wymagany odstep
0-50 kV 10 stép 3,06 m
50-200 kV 15 stop 4,60 m
200-350 kV 20 stop 6,10 m
350-500 kV 25 stop 7,62m
500-750 kV 35 stop 10,67 m
750-1000 kV 45 stop 13,72 m

Nalezy braé¢ pod uwage ruchy pomostu, kotysanie

lub

zwisanie linii wysokiego napiecia oraz uwazac¢ na

silne i porywiste wiatry.

/ Nie wolno zblizaé sie do

» Mmaszyny, jesli dotyka ona linii

elektroenergetycznej pod

\N napieciem. Pracownikom
znajdujgcym sie na ziemi lub

f‘ \ na pomoscie nie wolno dotykaé
ani obstugiwa¢ maszyny,
dopdki linie
elektroenergetyczne pod
napieciem nie zostang odciete.

Nie wolno uzywaé maszyny podczas burzy
i w przypadku wystepowania wytadowan
atmosferycznych.

Nie wolno wykorzystywa¢ maszyny jako
uziemienia podczas spawania.

Ganie
Nr czesci 1331892POGT SX"-135 XC™ 13
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie nalezy montowa¢ pomostu o udzwigu

660 funtéw/300 kg (nieograniczony zakres ruchu)
lub 1000 funtéw/454 kg (ograniczony zakres
ruchu) do maszyn o innym obcigzeniu
znamionowym. Maksymalne obcigzenie
znamionowe jest podane na tabliczce
Znamionowe;.

Ciezar wyposazenia opcjonalnego i dodatkowego,
np. tozy przewodow i spawarek, zmniejsza udzwig
znamionowy pomostu i nalezy go odjg¢ od
maksymalnego udzwigu pomostu. Ciezar
wyposazenia opcjonalnego i dodatkowego jest
podany na etykietach.

Jesli uzywane jest wyposazenie dodatkowe,
nalezy przeczytaé i zrozumie¢ symbole na
etykietach, podreczniki oraz instrukcje dotyczgce
wyposazenia i przestrzegac ich.

Nie wolno podnosi¢
wysiegnika, jesli maszyna
nie stoi na twardej,
ptaskiej powierzchni.

&

)
Iy

Alarm przechytu nie powinien stuzy¢ jako wskaznik
wypoziomowania. Alarm przechytu stychac tylko
wtedy, gdy maszyna znajduje si¢ na mocno
pochylonym stoku.

Genie
14 SX™-135 XC™

Jezeli alarm przechytu wigczy sie przy
podniesionym pomoscie, nalezy zachowaé
najwyzszg ostroznos¢. Porownaj stan wysiegnika
na pochytosci z ponizszym rysunkiem. Wykonaj
ponizsze czynnosci, aby opusci¢ wysiegnik przed
przemieszczeniem maszyny na twardg i poziomg
powierzchnie. Podczas opuszczania wysiegnika
nie wolno go obracac.

Tryb wznawiania pracy powinien by¢ uzywany
tylko przez przeszkolonych i upowaznionych
pracownikow.

EQ))) Jezeli alarm przechytu uruchomi
sie, gdy pomost stoi na pochytosci

(pod gore):

oo

2 Wsun wysiegnik.

Opusc¢ wysiegnik.

Jezeli alarm przechytu uruchomi
sie,

gdy pomost stoi na pochytosci
(w dot):

1 Wsun wysiegnik.

2 Opusc wysiegnik.

Nie nalezy podnosic

wysiegnika, gdy predkosé

; wiatru moze przekroczy¢

Jf 28 mil/godz. (12,5 m/s).

Jesli predkos¢ wiatru po
podniesieniu wysiegnika
przekracza 28 mil/godz.
(12,5 m/s), nalezy go
opuscic i zrezygnowaé
Z pracy z maszyna.

Nie wolno uzywaé maszyny w przypadku silnych
lub porywistych wiatrow. Nie wolno zwigkszaé
powierzchni pomostu ani tadunku. Zwiekszenie
obszaru wystawionego na dziatanie wiatru
zmniejszy stabilno$¢ maszyny.

Nr czesci 1331892POGT
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Instrukcja obstugi

Podczas jazdy maszyng
W pozycji ztozonej po
nierébwnym terenie lub po
gruzie, po niestabilnym
badz $liskim podtozu oraz
w poblizu dziur

i nierébwnosci nalezy
zachowacé szczegdlng
ostrozno$¢ i poruszac sie
z matg predkoscig.

Nie wolno jechac¢ z podniesionym lub wysunietym
wysiegnikiem po nieréwnym terenie lub w jego
poblizu, bgdz po powierzchniach niestabilnych lub
niebezpiecznych z innego powodu.

Nie wolno wykorzystywaé maszyny jako zurawia.

Nie wolno popychaé maszyny ani innych
przedmiotéw za pomocg wysiegnika.

Nie wolno dotyka¢ wysiegnikiem okolicznych
budowli.

Nie wolno przywigzywac¢ wysiegnika ani pomostu
do okolicznych budowli.

Nie wolno umieszczaé zadnych tadunkéw poza
obrysem pomostu.

Nr czesci 1331892POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Nie nalezy odpychac sie
ani przyciggac do zadnego
obiektu znajdujgcego sie
poza pomostem.

Maksymalna
dopuszczalna sita reczna:
90 funtow/400 N

Nie wolno przerabia¢ ani odtgczac czesci
maszyny, ktére w jakikolwiek sposéb wptywajg na
jej bezpieczenstwo lub stabilnosé.

Czesci o duzym znaczeniu dla stabilnosci
maszyny nie wolno zastepowaé czes$ciami o innym
ciezarze lub odmiennych parametrach.

Nie nalezy wymienia¢ opon zatozonych fabrycznie
na opony o innych danych technicznych lub
biezniku.

Nie nalezy uzywac¢ opon pneumatycznych.
Maszyny sg wyposazone w opony pianowe.
Ciezar kota ma duzy wptyw na stabilno$¢
maszyny.

Nie wolno uzywac elementow sterujgcych
pomostem do uwolnienia pomostu, jezeli zostat
unieruchomiony lub nie ma mozliwosci
normalnego przemieszczania sie z powodu
pobliskich obiektow. Przed rozpoczeciem préby
uwolnienia zablokowanego pomostu za pomocag
naziemnego panelu sterowania nalezy ewakuowac
wszystkich pracownikéw znajdujgcych sie na
pomoscie.

Nie nalezy przerabia¢ ani modyfikowac
ruchomego podnoszonego pomostu roboczego
bez uprzedniego pisemnego pozwolenia
producenta. Umieszczenie osprzetu mocujgcego
narzedzia badz innych materiatdw na pomoscie,
oparciach stép lub poreczach moze zwiekszy¢
ciezar pomostu i jego powierzchni lub fadunku.
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

Do zadnej czesci

maszyny nie wolno

podwiesza¢ ani mocowac
| tadunkow.

Na pomoscie nie wolno

» ustawiac drabin ani
rusztowan; nie wolno ich
tez opierac¢ o zadng
czes¢ maszyny.

Nie wolno przewozi¢ zadnych narzedzi ani
materiatow, zanim nie zostang one réwnomiernie
rozmieszczone i osoby znajdujgce sie na
pomoscie nie bedg mogty nimi manipulowac.

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny na ruchomej
powierzchni ani pojezdzie.

Nalezy sie upewnié, ze opony sg w dobrym stanie
oraz ze nakretki kotnierzowe sg dokrecone.

A Zagrozenia zwigzane z praca
na pochytosciach

Nie wolno jezdzi¢ maszyng po stokach, ktérych
nachylenie przekracza maksymalne znamionowe
nachylenie gruntu dla maszyny — przy jezdzie pod
gore, w dot i w poprzek stoku. Nachylenie
znamionowe gruntu odnosi sie wytgcznie do
maszyn w pozycji ztozone;.

Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona
35% (19°)

Pomost na pochytosci (w dof)

Pomost na pochytosci (pod 35% (19°)
gore)
W poprzek stoku 25% (14°)

Gen
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Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu
podioza w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna
osoba i wystepuje odpowiednie tarcie. Dodatkowe
obcigzenie pomostu moze zmniejszy¢ nachylenie
znamionowe. Patrz czes¢ ,Jazda po stoku”

w rozdziale ,Instrukcja obstugi”.

-

-3
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Instrukcja obstugi

A Zagrozenie upadkiem

Uzytkownicy muszg nosic
pas bezpieczenstwa lub
uprzaz, zgodnie

z krajowymi przepisami.
Line zabezpieczajacag
nalezy zamocowac¢ do
kotwy w pomoscie.

Nie wolno stawac i siada¢
( na poreczach pomostu ani
_‘:\ wspinac sie po nich.

Podczas przebywania na
pomoscie nalezy zawsze
sta¢ pewnie na obu

nogach.
il
. Nie nalezy nigdy schodzi¢
y"_ z podniesionego pomostu.
k
.

Podtoge pomostu nalezy utrzymywac w czysto$ci.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy opusci¢ barierke
wejsciowg lub zamkng¢ bramke wejsciowa.

Nie wolno wchodzi¢ na pomost ani schodzic¢

Z niego, jesli maszyna nie jest ustawiona w pozycji
zfozonej, a pomost nie znajduje sie na poziomie
podtoza.

Zagrozenia zwigzane z konkretnym
zastosowaniem produktu przy wychodzeniu na
wysokos$ci zostaty uwzglednione w konstrukcji
maszyny. W celu uzyskania dalszych informacji
prosimy o kontakt z firmg Genie (patrz sekcja
Kontakt z producentem).

Nr czesci 1331892POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Ryzyko zderzenia

Podczas jazdy lub pracy
nalezy zwraca¢ uwage na
obiekty stabo widoczne

i znajdujace sie

w martwym polu
widzenia.

Podczas obracania obrotnicg nalezy zwracaé
uwage na pozycje wysiegnika i odlegtosc¢, na jaka
wystaje tylna czes$¢ obrotnicy.

Nalezy sprawdzi¢ strefe
o roboczg pod kagtem

przeszkod w powietrzu

i innych potencjalnych

zagrozen.

)

Podczas chwytania
poreczy pomostu nalezy
strzec sie zmiazdzenia
rak.

Operatorzy muszg przestrzegaé zasad
dotyczacych stosowania sprzetu ochrony
osobistej, wprowadzonych przez pracodawce,
przepiséw obowigzujgcych w danym miejscu pracy
oraz przepiséw administracji panstwowe;.
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Do jazdy i kierowania maszyng nalezy
wykorzystywac kolorowe strzatki kierunku ruchu
umieszczone na elementach sterowania na
pomoscie oraz na podwoziu jezdnym.

Nie wolno opuszczaé
wysiegnika, jezeli
znajdujg sie pod nim
pracownicy lub
przeszkody.

— e F

Predkos¢ jazdy nalezy
dostosowac do stanu
nawierzchni, liczby
przeszkod, pochytosci
drogi, rozmieszczenia
pracownikow

i wszystkich innych
czynnikow, ktére mogag
spowodowaé wypadek.

’;-._ﬂ.

Nie wolno przesuwac wysiegnika na drodze
jakiegokolwiek zurawia, zanim elementy sterujgce
zurawia nie zostang zablokowane lub bedg
podjete $rodki ostroznosci w celu zapobiegniecia
mozliwemu zderzeniu.

Podczas obstugiwania maszyny nie wolno jezdzi¢
ryzykownie ani wykonywac karkotomnych
manewrow.

Genie
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A Ryzyko obrazen ciata

Maszyne nalezy obstugiwaé zawsze w terenie
dobrze wentylowanym, aby uniknagé zatrucia
tlenkiem wegla.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, w ktérej doszto do
wycieku oleju hydraulicznego lub powietrza.
Wyciek powietrza lub oleju moze doprowadzi¢ do
obrazen i/lub poparzen ciata.

Niewtasciwe obchodzenie sie z zespotami
znajdujgcymi sie pod pokrywami moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata. Do
przedziatbw maszyny majg dostep tylko
przeszkoleni serwisanci. Operator maszyny ma
dostep do tych przedziatéow tylko podczas
wykonywania przegladu maszyny przed
rozpoczeciem pracy. Podczas pracy wszystkie
przedziaty muszg by¢ zamkniete i zabezpieczone.

A Ryzyko wybuchu i pozaru

Nie wolno uruchamiac silnika, jezeli wyczuwalny
jest zapach propanu, benzyny, oleju napedowego
lub innej substancji wybuchowej.

Nie wolno tankowa¢ maszyny przy wigczonym
silniku.

Tankowanie maszyny i fadowanie akumulatoréw
powinno odbywac sie tylko na otwartej, dobrze
wentylowanej przestrzeni, z dala od iskier,
ptomieni i palgcych sie papierosow.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny lub tadowac
akumulatorow w miejscach niebezpiecznych lub
takich, w ktérych moga wystepowac gazy badz
substancje palne albo wybuchowe.

Do silnikow ze swiecami zarowymi nie nalezy
wtryskiwaé eteru.

Nr czesci 1331892POGT
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Instrukcja obstugi

A Zagrozenia powodowane przez
uszkodzong maszyne

Nie wolno uzytkowa¢ maszyny uszkodzonej lub
dziatajgcej nieprawidtowo.

Nalezy przeprowadzi¢ doktadny przeglgd maszyny
przed rozpoczeciem pracy i sprawdzi¢ wszystkie
jej funkcje przed kazdg zmiang robocza.
Uszkodzong lub nieprawidtowo dziatajgca
maszyne nalezy natychmiast odpowiednio
oznakowac i wycofac¢ z eksploatacji.

Nalezy sie upewnié¢, ze wykonano wszystkie
czynno$ci serwisowe okreslone w niniejszej
instrukcji oraz odpowiedniej instrukcji serwisowe;j
firmy Genie.

Nalezy upewnic sie, czy wszystkie etykiety sg na
miejscu i czy sg czytelne.

Nalezy sprawdzi¢, czy instrukcja obstugi jest
kompletna, czytelna i znajduje sie w pojemniku na
urzgdzeniu.

A Ryzyko uszkodzenia czesci

Do uruchomienia silnika nie wolno uzywaé
akumulatoréw ani prostownikéw o napigciu
wiekszym niz 12 V.

Nie wolno wykorzystywa¢ maszyny jako
uziemienia podczas spawania.

Nie uzywaj maszyny w miejscach, w ktorych
wystepuje wyjgtkowo wysokie pole magnetyczne.

Nr czesci 1331892POGT
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Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Bezpieczenstwo obstugi
akumulatora

Ryzyko poparzenia
Akumulatory zawierajg

[:é kwas. Podczas obstugiwania

‘ akumulatoréw nalezy
zawsze nosic¢ odziez
ochronng i okulary.

Nalezy unika¢ rozlania

i kontaktu z kwasem.
Rozlany kwas nalezy
zneutralizowaé za pomoca
sody oczyszczonej i wody.

Ryzyko wybuchu

Nie wolno zbliza¢ sie do
akumulatoréw ze zrédtami
iskier lub ptomieni ani

z zapalonym papierosem.
Akumulatory wydzielajg gaz
wybuchowy.

W
~
“

A Ryzyko $miertelnego porazenia pragdem

Nalezy unika¢ kontaktu z zaciskami pragdu
elektrycznego.




Instrukcja obstugi

Wydanie czwarte * Naktad drugi

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

A Bezpieczenstwo alarmu
kontaktowego

Nalezy przeczytaé, zrozumiec€ i przestrzegac
wszystkich ostrzezeh oraz instrukcji dotyczgcych
alarmu kontaktowego.

Nie nalezy przekraczaé udzwigu znamionowego
pomostu. Ciezar modutu alarmu kontaktowego
zmniejsza udzwig znamionowy pomostu i nalezy

go uwzgledni¢ w obcigzeniu catkowitym pomostu.

Modut alarmu kontaktowego wazy 10 Ib/4,5 kg.

Nalezy upewni¢ sig, ze alarm kontaktowy zostat
bezpiecznie zamontowany.

Genie
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A Stelaz rurkowy — informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy przeczytac¢, zrozumiec€ i przestrzegaé
wszystkich ostrzezeh oraz instrukcji dotyczacych
stelaza rurkowego.

Nie nalezy przekraczaé udzwigu znamionowego
pomostu. Ciezar stelaza rurkowego zmniejsza
udzwig znamionowy pomostu i nalezy uwzglednié
go w obcigzeniu catkowitym pomostu.

Stelaz rurkowy wazy 21 1b/9,5 kg.

Maksymalny udzwig stelaza rurkowego wynosi
200 1b/91 kg.

Ciezar stelaza rurkowego oraz jego tadunek moga
ograniczy¢ maksymalng liczbe uzytkownikow
pomostu.

tadunek nalezy wysrodkowaé w obrysie pomostu.
tadunek nalezy przymocowaé do pomostu.

Nie wolno blokowaé wejscia ani wyjscia
Z pomostu.

Nie wolno blokowa¢ dostepu do elementéow
sterujacych na pomoscie ani do czerwonego
wytgcznika zatrzymania awaryjnego.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, jesli nie zostaty
przekazane odpowiednie instrukcje i informacje
dotyczgce ryzyka zwigzanego

Z przemieszczaniem pomostu z tadunkiem
wystajgcym poza jego obrys.

Nie nalezy przyktadac poziomej sity ani bocznego
obcigzenia maszyny przez podnoszenie lub
opuszczanie statego albo wystajgcego poza jej
obrys tadunku.

Ryzyko $miertelnego porazenia pradem: Nie
wolno zblizaé rurek do przewodnikéw pod
napieciem.

Nr czesci 1331892POGT
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A Stelaz panelowy - informacje
dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy przeczytaé, zrozumiec€ i przestrzegacé
wszystkich ostrzezenh oraz instrukcji dotyczgcych
stelaza panelowego.

Nie nalezy przekraczaé udzwigu znamionowego
pomostu. Laczny ciezar stelazy, paneli,
uzytkownikoéw, narzedzi i innego sprzetu nie moze
przekroczy¢ udzwigu znamionowego.

Stelaz panelowy wazy 30 funtéw (13,6 kg).

Maksymalny udzwig stelaza panelowego wynosi
250 funtow (113 kg).

Ciezar stelaza panelowego oraz jego tadunku
moze ograniczy¢ maksymalng liczbe
uzytkownikow pomostu do jednego.

Stelaz nalezy przymocowac¢ do pomostu. Panele
nalezy przymocowac¢ do poreczy pomostu za
pomoca dostarczonych paséw.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny, jesli nie zostaty
przekazane odpowiednie instrukcje i informacje
dotyczace ryzyka zwigzanego z podnoszonymi

panelami.

Nie nalezy przyktadac¢ poziomej sity ani bocznego
obcigzenia maszyny przez podnoszenie lub
opuszczanie statego albo wystajgcego poza jej
obrys tadunku.

Maksymalna wysokos$¢ ustawionych pionowo
paneli: 4 stopy (1,2 m).

Maksymalna predkos¢ wiatru: 15 mil/godz.
(6,7 m/s).

Maksymalna powierzchnia panelu: 32 stopy
kwadratowe (3 m?).

Nr czesci 1331892POGT
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A Bezpieczenstwo pracy ze
spawarka

Nalezy przeczytac i zrozumie¢ wszystkie
ostrzezenia i instrukcje dotgczone do modutu
zasilajgcego spawarke oraz przestrzegac ich.

Wyprowadzenia i kable mozna podtgczacé tylko po
wytgczeniu modutu zasilajgcego za pomocag
elementow sterujgcych na pomoscie.

Nie wolno rozpoczynac pracy, jesli przewody
spawalnicze nie zostaty prawidtowo podtgczone,
a spawarka nie jest prawidtowo uziemiona.

Ciezar spawarki zmniejsza udzwig znamionowy
pomostu i nalezy go uwzgledni¢ w obcigzeniu
catkowitym pomostu. Modut zasilania spawarki
wazy 75 funtow (34 kg).

Nie nalezy obstugiwac¢ spawarki, jesli w jej
bezposrednim sgsiedztwie nie znajduje sie gotowa
do natychmiastowego uzycia gasnica.
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Blokowanie po kazdym uzyciu
maszyny

1 Wybierz bezpieczne miejsce postoju —
twardg, poziomg powierzchnie pozbawiong
przeszkdd, bez ruchu pieszych i pojazdow.

Wsun i obniz wysiegnik do pozycji ztoZzone;j.
Obro¢ obrotnice do momentu, az przedtuzenie
wysiegnika bedzie znajdowac sie miedzy
kotami od strony oznaczonej kétkiem.

4 Obré¢ przetacznik z kluczem na pozycje ,wyt.”

i wyjmij klucz, aby nie doszto do
nieuprawnionego uzycia maszyny.

Genie
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Opis

® ® ® ®

1  Koto od strony oznaczonej kétkiem 8 Barierka przesuwna

2 Koto od strony oznaczonej kwadratem 9  Skrytka na instrukcje obstugi

3 Naziemny panel sterowania 10 Punkty zaczepienia liny zabezpieczajgce;j
4 Woysiegnik 11 Przetgcznik nozny

5  Przedtuzenie wysiegnika

6 Pomost

7  Elementy sterujgce na pomoscie

Genie
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Elementy sterujace

Naziemny panel sterowania stuzy do podnoszenia pomostu na potrzeby przechowywania i sprawdzania
funkcji. Naziemny panel sterowania moze réwniez by¢ uzywany w sytuacji awaryjnej w celu udzielenia
pomocy osobie przebywajgcej na pomoscie, ktérej stan nie pozwala na samodzielne sterowanie
maszyng. Po wybraniu naziemnego panelu sterowania, panel sterowania na pomoscie, w tym przetgcznik
zatrzymania awaryjnego

(E-stop), jest nieaktywny.
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Naziemny panel sterowania
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Naziemny panel sterowania
1 Przycisk obrotu obrotnicy w prawo

Nacisnij przycisk obrotu obrotnicy w prawo.
Obrotnica zacznie sig obracaé w prawo.

2 Przycisk obrotu obrotnicy w lewo

Nacisnij przycisk obrotu obrotnicy w lewo.
Obrotnica zacznie sie obraca¢ w lewo.

3 Przycisk opuszczania wysiegnika

Nacisnij przycisk opuszczania wysiegnika.
Wysiegnik zacznie sie opuszczaé.

4  Przycisk wsuwania wysiegnika

Nacisnij przycisk wsuwania wysiegnika.
Wysiegnik zacznie sie wsuwac.

5 Przycisk podnoszenia wysiegnika

Nacisnij przycisk podnoszenia wysiegnika.
Wysiegnik zacznie sie podnosic.

6 Przycisk wysuwania wysiegnika

Nacisnij przycisk wysuwania wysiegnika.
Wysiegnik zacznie sie wysuwac.

7 Kontrolka nieograniczonego zakresu ruchu

Swiecgca kontrolka oznacza nieograniczony
zakres ruchu.

Przyciski sterowania ekranu LCD
Kontrolka ograniczonego zakresu ruchu

Swiecaca kontrolka oznacza ograniczony
zakres ruchu.

Nr czesci 1331892POGT
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Elementy sterujgce

Ekran LCD
iotaof
a b C d & f

kontrolka niskiego poziomu paliwa
kontrolka cisnienia oleju silnikowego
kontrolka temperatury wody
kontrolka zasilania dodatkowego
wskaznik predkosci obrotowej silnika
licznik godzin

Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego

- 0 O O T Q®

Wcisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do potozenia ,wyt.”, aby zatrzymac
wszystkie funkcje i wytaczy¢ silnik. Wyciagnij
czerwony wytgcznik zatrzymania awaryjnego
w potozenie wigczone, aby méc obstugiwac
maszyne.

Przyciski wyboru predkosci funkc;ji

Nacisnij przycisk wyboru predkosci funkcji, aby
wybraé predko$é funkciji. Swiecgca strzatka
nad symbolem zdtwia oznacza, ze funkcje
bedg dziata¢ z niskg predkoscig. Swiecgca
strzatka nad symbolem zajgca oznacza, ze
funkcje beda dziata¢ z wysokg predkoscia.

Przetacznik z kluczem, wybor: wyt./naziemny/
pomost

Obré¢ przetgcznik z kluczem w potozenie
wylgczenia, a maszyna zostanie wytgczona.
Obroc przetgeznik z kluczem w potozenie
naziemne, a naziemne elementy sterujgce
beda aktywne. Obré¢ przetgcznik z kluczem
w potozenie pomostu, a elementy sterujgce
pomostem bedg aktywne.

Przycisk uruchomienia silnika

Nacisnij przycisk uruchamiania silnika, aby
uruchomi¢ silnik.
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Przycisk wsuwania przedtuzenia wysiegnika

Nacisnij przycisk wsuwania przediuzenia
wysiegnika. Przedtuzenie wysiegnika zacznie
sie wsuwac.

Przycisk podnoszenia przedtuzenia
wysiegnika

Nacisnij przycisk podnoszenia przedtuzenia
wysiegnika. Przedtuzenie wysiegnika zacznie
sie podnosic.

Przycisk podnoszenia pomostu

Nacisnij przycisk podnoszenia pomostu.
Pomost zacznie sie podnosic.

Przycisk opuszczania pomostu

Nacisnij przycisk opuszczania pomostu.
Pomost zacznie sie opuszczad.

Przycisk wysuwania przedtuzenia wysiegnika

Nacisnij przycisk wysuwania przedtuzenia
wysiegnika. Przedtuzenie wysiegnika zacznie
sie wysuwac.

Wytacznik automatyczny 20 A
do obwodéw elektrycznych

Alarm

Przetgcznik z kluczem obej$cia/wznowienia
pracy

Pozycja klucza ustawiona na obejscie stuzy
tylko do obnizenia pomostu, jesli naziemny
panel sterowania wskazuje na brak
wypoziomowania pomostu (P22) i elementy
sterowania poziomowaniem pomostu nie
dziatajg. Nalezy zapoznac sie ze
wskazdéwkami dotyczgcymi obstugi.

Potozenie klucza dotyczgce wznawiania pracy

powinno by¢ uzywane tylko przez
przeszkolonych i upowaznionych
pracownikow.

Przycisk obrotu pomostu w prawo

Nacisnij przycisk obrotu pomostu w prawo.
Pomost zacznie sie obraca¢ w prawo.

24

25

26

27

28

29
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Przycisk obrotu pomostu w lewo

Nacisnij przycisk obrotu pomostu w lewo.
Pomost zacznie sie obraca¢ w lewo.

Przycisk zasilania dodatkowego

Jezeli gtdwne zrédto zasilania (silnik)
zawiedzie, uzyj zasilania dodatkowego.
Jednoczes$nie przytrzymaj przycisk zasilania
dodatkowego oraz wigcz wymagana funkcje.

Przycisk opuszczania przedtuzenia wysiegnika

Nacisnij przycisk opuszczania przedtuzenia
wysiegnika. Przedtuzenie wysiegnika zacznie
sie opuszczadé.

Przycisk wigczania funkgciji

Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania
funkcji, aby uaktywni¢ funkcje naziemnego
panelu sterowania.

Kontrolka usterki uktadu oczyszczania gazéw
wydechowych

Kontrolka usterki uktadu oczyszczania gazéw
wydechowych wskazuje, ze wystgpit problem
z uktadem oczyszczania gazoéw wydechowych.
Skontaktuj sie z serwisem w celu uzyskania
pomocy.

Kontrolka trybu regeneraciji

Gdy kontrolka trybu regeneracji miga, wykonaj
procedure regeneracji filira czgstek statych
(DPF) podczas przestoju zgodnie z sekcja
niniejszej instrukcji Operowanie za pomocg
panelu sterowania na pomoscie.

Genie
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Panel sterowania na pomoscie
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Panel sterowania na pomoscie

1

Przycisk sygnatu dzwiekowego

Nacisnij ten przycisk. Rozlegnie sie sygnat
dzwigkowy. Zwolnij przycisk. Sygnat
dzwiekowy wytgczy sie.

10

Instrukcja obstugi

Elementy sterujgce

Przetgcznik sterujgcy uruchamianiem silnika
z kontrolkg

Przestaw przetgcznik uruchamiania silnika.
Silnik zostanie uruchomiony. Podczas
uruchamiania silnika kontrolka uruchamiania
silnika zacznie migac, a po uruchomieniu

2 Kontrolka niewypoziomowania pomostu silnika zacznie sie Swieci¢ statym Swiattem.
Poziomuj pomost do momentu zgasniecia 11 Przefgcznik wyboru obrotéw biegu jatowego
kontrolki. Przetgcznik dwustabilny silnika z kontrolka
poziomowania pomostu bedzie dziatat )
wylacznie w kierunku umozliwiajgcym Przestaw przefacznik, aby 0 O
wypoziomowanie pomostu. wybra¢ ustawienie biegu

jatowego silnika. Swiecacy

3 Kontrolka maszyny na stoku symbol zajgca sygnalizuje, ze @@
Zapalona kontrolka sygnalizuje zatrzymanie wybrano wysokie obroty
wszystkich funkcji. Patrz instrukcje w rozdziale jatowe. Swiecgcy symbol
,Wskazoéwki dotyczgce obstugi”. Z6twia sygnalizuje, ze wybrano

niskie obroty jatowe.

4  Kontrolka opuszczania przedtuzenia
wysiegnika 12 Kontrolka ograniczonego zakresu ruchu
Opuszczaj przedtuzenie wysiegnik do Swiecaca kontrolka oznacza ograniczony
momentu zgasniecia kontrolki. zakres ruchu.

5 Kontrolka podnoszenia/wsuwania 13 Kontrolka nieograniczonego zakresu ruchu
przediuzenia wysiggnika Swiecgca kontrolka oznacza nieograniczony
Podno$/wsuwaj przedtuzenie wysiggnika do zakres ruchu.
momentu zgasnigcia kontrolki. 14 Kontrolka przecigzenia pomostu
Uzywany do wyposazenia opcjonainego Migajgca kontrolka sygnalizuje przecigzenie
Przetgcznik pradnicy z kontrolkg pomostu. Silnik sie zatrzyma i wszystkie

. . . funkcje beda nieaktywne. Zmniejszaj ciezar do
Aby w_iaczyc pradnice, 'przeste_lw prze+aczmk momentu zgasniecia kontrolki i ponownie
pradnicy. Aby wytaczy¢ pradnice, ponownie P
; uruchom silnik.
przestaw przetgcznik.
15 Kontrolk ilani
8 Przetacznik zasilania dodatkowego ,on rolka zastiania
i kontrolk lizuje, 2
Jezeli giowne zrédio zasilania (silnik) Swiecaca kontrolka sygnalizuje, ze maszyna
S o jest uruchomiona.
zawiedzie, uzyj zasilania dodatkowego.
Jednocze$nie nacisnij przetgcznik nozny 16 Kontrolka sprawdz silnik
| przestaw przetacznik zasﬂa_ma dodat.kowego Swiecaca kontrolka sygnalizuje usterke silnika.
oraz wigcz wymagang funkcje. Gdy uzywane
jest zasilanie dodatkowe, kontrolka swieci. 17 Kontrolka niskiego poziomu paliwa
9 Modele napedzane silnikiem wysokopreznym: Swiecgca kontrolka sygnalizuje niski poziom
Kontrolka swiec zarowych paliwa.
Swiecaca kontrolka sygnalizuje aktywne 18 Kontrolka awarii
swiece zarowe. Swiecgca kontrolka sygnalizuje usterke
systemu.
Genie
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19

20

Czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego

Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do potozenia ,wyt.”, aby zatrzymaé
wszystkie funkcje i wytgczyé¢ silnik. Wyciggnij
czerwony wytgcznik zatrzymania awaryjnego
w potozenie wigczone, aby méc obstugiwaé
maszyne.

Dwuosiowa dzwignia sterowania
proporcjonalnego do funkcji jazdy i kierowania
LUB

Dzwignia sterowania proporcjonalnego do
funkcji jazdy i przetacznik kotyskowy do funkcji
kierowania.

Przesuwaj dzwignie sterowania w kierunku
wskazywanym przez niebieskg strzatke na
panelu sterowania, az maszyna zacznie
jechac do przodu. Przesuwaj odpowiednig
dzwignie sterowania w kierunku zéttej strzaiki.
Maszyna zacznie jecha¢ do tytu. Przesuwaj
dzwignie sterowania w kierunku niebieskiego
trojkgta. Maszyna zacznie skreca¢ w lewo.
Przesun dzwignie sterowania w kierunku
z6ttego trojkata. Maszyna zacznie skrecaé

W prawo.

LUB

Przesuwaj dzwignie sterowania w kierunku
wskazanym przez niebieskg strzatke na
panelu sterowania, az maszyna zacznie
jechac do przodu. Przesuwaj odpowiednig
dzwignie sterowania w kierunku zéttej strzaiki.
Maszyna zacznie jechaé do tytu. Naciénij lewag
strone przetacznika kotyskowego. Maszyna
zacznie skreca¢ w lewo. Naciénij prawg strone
przetgcznika kotyskowego. Maszyna zacznie
skrecaé w prawo.

30
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21

22

23

-

-3

Przetgcznik wyboru trybu kierowania

Z kontrolkami
X X

| ‘__j

Przestaw przetgcznik x o
wyboru trybu vt

kierowania, aby
wybrac tryb
kierowania.
Zaswieci sie
kontrolka obok
biezgcego trybu
kierowania.

Przetgcznik kotyskowy do funkcji wsuwania/
wysuwania przedtuzenia wysiegnika

8 |

Nacisnij gorng czesc¢ przetacznika
kotyskowego. Wysiegnik
dodatkowy zacznie sie wsuwac.
Nacisnij dolng czesc¢ przetgcznika
kotyskowego. Wysiegnik
dodatkowy zacznie sie wysuwac.

Dzwignia sterowania proporcjonalnego
w dwdch osiach do funkgciji
podnoszenia/opuszczania przedtuzenia
wysiegnika i obrotéw w lewo/ w prawo
pomostu

Przesun dzwignie
sterowania do gory.
Przedtuzenie wysiegnika
zacznie sie podnosic.
Przesun dzwignie
sterowania w dot.
Przedtuzenie wysiegnika
zacznie sie opuszczac.

Przesun dzwignie
sterowania w lewo.
Pomost zacznie sie
obraca¢ w lewo. Przesun
dzwignie sterowania

w prawo. Pomost zacznie
sie obraca¢ w prawo.

N
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24

25

26

Przetgcznik wyboru jazdy z kontrolkami

Przestaw przetagcznik ﬁ Ol O
wyboru jazdy, aby .

wybrac¢ ustawienie
jazdy. Zaswieci sie \ )
kontrolka obok aktualnie e
wybranego ustawienia.

o

Symbol maszyny na
stoku: Praca na niskim
biegu na stoku.

Symbol maszyny na
powierzchni poziomej:
Praca na wysokim biegu
dla maksymalnej
predkosci jazdy.

Dzwignia sterowania proporcjonalnego
w jednej osi do funkcji wysuwania/wsuwania
przedtuzenia wysiegnika

Przesun dzwignie
sterowania w dot.
Przedtuzenie wysiegnika
zacznie sie wysuwac.
Przesun dzwignie
sterowania do gory.
Przedtuzenie wysiegnika
zacznie sie wsuwac.

-

Jl“{ﬂl

Przetgcznik wysuwania/wsuwania osi
z kontrolkami

Przestaw przetgcznik
wyboru osi, aby wybraé
ustawienie osi. Podczas
przesuwania osi kontrolki
wysuwania i wsuwania
osi zaczng migacé.
Kontrolka wysuwania osi
pozostanie wigczona,
gdy osie bedg catkowicie
wysuniete. Kontrolka
wsuwania osi pozostanie
wigczona, gdy osie bedg
catkowicie wsuniete.

Nr czesci 1331892POGT
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Przetgcznik mozliwosci jazdy z kontrolkg

Zapalona kontrolka wskazuje,
ze przedtuzenie wysiegnika
wysuneto sie poza koto od
strony oznaczonej kétkiem,

a funkcja jazdy zostata
przerwana. Aby jechac,
przestaw przetgcznik aktywaciji
jazdy i powoli przesun
dzwignie kierowania

z potozenia srodkowego. Do
okreslania kierunku ruchu
wykorzystuj kolorowe strzaiki
kierunkowe na skrzynce na
pomoscie i podwoziu jezdnym.

Dzwignia sterowania proporcjonalnego

w dwdch osiach do funkcji géra/dét wysiegnika
i obrotéw w lewo/prawo obrotnicy
Przesun dzwignie

sterowania do gory. ‘
Przedtuzenie wysiegnika

zacznie sie podnosic. ‘
Przesun dzwignie

sterowania w dot.

Przedtuzenie wysiegnika

zacznie si¢ opuszczac.

Przesun dzwignie
sterowania w lewo.
Obrotnica zacznie sie
obraca¢ w lewo. Przesun
dzwignie sterowania

w prawo. Obrotnica zacznie
sie obraca¢ w prawo.

NS

Przetgcznik poziomowania pomostu
Przestaw przetgcznik
poziomowania pomostu

do gory. Pomost zacznie e
sie podnosic. Przestaw

przetacznik poziomowania

pomostu w doét. Pomost

zacznie sie opuszczac.

o T o
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Przeglady

Maszyne mozna obstugiwac¢ pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczyte$ w praktyce zawarte
W niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej
obstugi maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.
2 Zawsze dokonuj przegladu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.
Poznaj i zrozum zasady wykonywania
przegladu przed przejsciem do kolejnej
czesci instrukcji.
3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.
4 Sprawdz miejsce pracy.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Przeglad przed rozpoczeciem
pracy — informacje podstawowe

Odpowiedzialno$¢ za przeprowadzenie przegladu
przed rozpoczeciem pracy oraz za rutynowg
konserwacje spoczywa na operatorze.

Przeglad przed rozpoczeciem pracy jest wzrokowg
inspekcjg wykonywang przez operatora przed
kazdg zmiang roboczg lub zmiang operatora. Taki
przeglad ma na celu wykrycie ewidentnych
nieprawidtowosci w maszynie przed wykonaniem
sprawdzenia funkciji.

Przeglad przed rozpoczeciem pracy ma tez na
celu okreslenie, czy bedzie wymagane wykonanie
rutynowych czynnosci konserwacyjnych. Operator
moze wykonywadé tylko rutynowe czynnosci
konserwacyjne, ktére wymieniono w niniejszej
instrukcji.

Nalezy postuzy¢ sie w tym celu listg zamieszczong
na nastepnej stronie i zaznaczac¢ kolejno wszystkie
pozycje.

W razie wykrycia uszkodzenia lub jakiejkolwiek
nieuprawnionej przerébki w poréwnaniu ze stanem
maszyny dostarczonej przez producenta, maszyne
nalezy odpowiednio oznakowacé i wycofac

z eksploataciji.

Naprawy maszyny mogg wykonywac wytgcznie
wykwalifikowani pracownicy serwisu, zgodnie

z zaleceniami producenta. Po zakonczeniu
naprawy operator musi ponownie dokonac¢
przegladu przed rozpoczeciem pracy, zanim
przejdzie do sprawdzania funkcji maszyny.

Planowe przeglady konserwacyjne powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowanych
pracownikow serwisu, zgodnie z zaleceniami
producenta.

Przestrzegaé wszystkich przepiséw lokalnych
i rzgdowych dotyczacych egzamindw oraz testow.

Genie
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Przeglad przed rozpoczeciem
pracy

a

Nalezy sprawdzi¢, czy instrukcja operatora jest
kompletna, czytelna i znajduje sie w pojemniku
na pomoscie.

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety
znajdujg sie na swoim miejscu i sg czytelne.
Patrz rozdziat ,Przeglady”.

Sprawdz maszyne pod kgtem wyciekow

i prawidtowego poziomu oleju hydraulicznego.
W razie potrzeby uzupetnij olej. Patrz rozdziat
.Konserwacja”.

Nalezy sprawdzi¢ akumulatory pod katem
wyciekow i prawidtowego poziomu elektrolitu.
W razie potrzeby dolej wody destylowane;j.
Patrz rozdziat ,Konserwacja”.

Nalezy sprawdzi¢ maszyne pod katem
wyciekéw i prawidtowego poziomu oleju
silnikowego. W razie potrzeby nalezy
uzupetni¢ olej. Patrz rozdziat ,Konserwacja”.

Sprawdz silnik pod katem wyciekéw

i prawidtowego poziomu ptynu chtodzgcego.
W razie potrzeby uzupetnij ptyn chtodzacy.
Patrz rozdziat ,Konserwacja”.

Nalezy sprawdzi¢ ponizsze podzespoty i strefy pod
katem uszkodzen, nieprawidtowego montazu
czesci lub ich braku oraz nieuprawnionych
przerobek:

O Podzespoly elektryczne, okablowanie
i kable elektryczne

O Przewody hydrauliczne, ztgcza, sitowniki
i rury rozgatezne

(]

Zbiorniki paliwa i ptynéw hydraulicznych

O

Silnik napedowy i silnik obrotnicy oraz
piasty uktadu napedowego

Alarm kontaktowy

Klocki cierne

Opony i kota

Silnik i pokrewne podzespoty

Wyitaczniki krancowe i sygnat dzwiekowy

O0000~DO

Czujniki obrotu

Nr czesci 1331892POGT
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(W]

Czujniki kierowania i osi

U

Alarmy i $wiatta ostrzegawcze
(opcjonalne)

Nakretki, sruby i inny osprzet mocujacy

Ogniwo obcigznikowe pomostu

000

Czujnik kagta obrotu dzwigni kagtowej

Barierka lub bramka wej$ciowa pomostu

O Punkty zaczepienia liny zabezpieczajacej

Sprawdz catg maszyne pod wzgledem:

O Peknie¢ spawdw i podzespotdéw
konstrukcyjnych

U Wagniecen i uszkodzen maszyny
O Nadmiernej korozji lub utlenienia

U Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie czesci
konstrukcyjne i inne wazne podzespoty sg
w komplecie, a wszystkie odnos$ne ztgcza
i sworznie sg prawidlowo zamocowane na
sSwoim miejscu.

O Po zakonczeniu kontroli sprawdz, czy
wszystkie pokrywy przedziatéw sg na swoim
miejscu i czy sg zatrzasniete.

33
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Maszyne mozna obstugiwac¢ pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczyte$ w praktyce zawarte
W niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej
obstugi maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przeglgdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

Poznaj i zrozum zasady sprawdzania

funkcji maszyny przed przejsciem do

kolejnego rozdziatu instrukcji.

4 Sprawdz miejsce pracy.

5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Janie.
34 SX™-135 XC™

Sprawdzenie funkcji —
informacje podstawowe

Kontrola funkcji ma na celu wykrycie wszelkich
nieprawidtowosci przed przekazaniem maszyny do
eksploatacji. Operator musi stosowac sie do
kolejnych wskazéwek w celu sprawdzenia
wszystkich funkcji maszyny.

Nigdy nie wolno eksploatowac¢ maszyny
dziatajgcej nieprawidtowo. Jezeli wykryte zostang
usterki, maszyne nalezy odpowiednio oznakowaé
i wycofa¢ z eksploatacji. Naprawy maszyny mogg
by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych pracownikéw serwisu zgodnie
z zaleceniami producenta.

Zanim maszyna bedzie mogta by¢ oddana do
eksploatacji po naprawie, operator musi ponownie
przeprowadzi¢ przeglad przed rozpoczeciem pracy
oraz sprawdzenie funkdji.

Nr czesci 1331892POGT
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W naziemnych elementach

Sprawdz osie wysuwane

sterowania Uwaga: Rozpocznij test przy wsunietych osiach.
1 Wybierz twardg, poziomg i pozbawiong 7 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania
przeszkod powierzchnie testows. funkcji na naziemnym panelu sterowania,
2 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie 3,na_stepn|e nacisnij przycisk podnoszenia
' . ysiegnika.
Z naziemnego panelu sterowania.
L . . ® Wynik: Wysiegnik powinien podnies¢ sie
3 Wyma_gnu czctlerwony p..rzyc'fk zatrzymania o0 mniej wiecej 10° i zatrzymaé. Na ekranie
awaryjnego do pozycjl ,wi.. LCD zacznie migaé strzatka obok symbolu
® Wynik: Swiatta ostrzegawcze (opcjonalne) wysuwania osi. Wysiggnik nie powinien sie
powinny zaczg¢ migac. podniesé, jesli osie nie sg wysuniete.
4 Wiacz silnik. Patrz rozdziat ,Instrukcja 8 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania
obstugi”. funkgiji, a nastepnie nacisnij przycisk
wysuwania wysiegnika.
Sprawdz dziatanie uktadu awaryjnego ® Wynik: Wysiegnik powinien wysungé sie na
zatrzymania dtugosc okoto 1 stopy/30 cm i zatrzymac. Na
5 Wcisnij czerwony przycisk zatrzymania ekranie LCD zacznie migac strzatka obok
awaryjnego do pozycji ,wyt.”. sympqlu wysuwania osi. \(\{y5|§gn|_k nie
powinien sie wysunag, jesli osie nie sag
® Wynik: Silnik powinien sie wytgczy¢ i zadne wysuniete.
funkcj i [ dziata¢.
HnKeIe maszyny nie powinny aziaiac 9 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania
6 Wyciggnij czerwony przycisk zatrzymania funkcji, a nastepnie nacisnij przycisk obrotu
awaryjnego do pozycji ,wt.” i ponownie wtgcz obrotnicy w lewo.
silnik.
® Wynik: Obrotnica powinna sie obréci¢ o 15°
i zatrzymac. Obrotnica nie powinna obrocic sie
o wiecej niz 15°, jesli osie nie sg wysuniete.
10 Naciénij i przytrzymaj przycisk wtgczania
funkgciji, a nastepnie nacisnij przycisk obrotu
obrotnicy w prawo.
® Wynik: Obrotnica powinna powrdci¢ do
potozenia srodkowego, obrdcic¢ sie o 15°
w prawo i zatrzymac sie. Obrotnica nie
powinna obroci¢ sie o wiecej niz 15°, jesli osie
nie sg wysuniete.
Genie
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Przeglady

11 Przy catkowicie wsunietym wysiegniku nacisnij
i przytrzymaj przycisk wtgczania funkgiji,
a nastepnie naciénij przycisk wysuwania
wysiegnika.

® Wynik: Wysiegnik nie powinien sie wysungc,
jesli osie nie sg wysuniete.

12 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
z pomostu. Przesuh dzwignie sterowania na
panelu sterowania na pomoscie w przéd
i przestaw przetgcznik dwustabilny wysuwania
osi.

® Wynik: Maszyna powinna ruszy¢, a osie
powinny sie wysung¢. Podczas przesuwania
osi kontrolki wysuwania i wsuwania osi zaczng
migac, a kontrolka wysuwania osi pozostanie
wigczona, gdy osie bedg catkowicie
wysuniete.

13 Wré¢ do naziemnego panelu sterowania.
Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
z dolnego panelu operatora.

14 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania
funkcji. Nacisnij przycisk podnoszenia
wysiegnika, a nastepnie przycisk opuszczania
wysiegnika.

® Wynik: Przedtuzenie wysiggnika powinno si¢
normalnie podnies¢, a nastepnie opuscic.

15 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania
funkcji. Nacisnij przycisk wysuwania
wysiegnika, a nastepnie przycisk wsuwania
wysiegnika.

® Wynik: Przedluzenie wysiegnika powinno sie
normalnie wysungé, a nastepnie wsungé.

16 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania
funkcji. Nacisnij przycisk obrotu obrotnicy
w lewo, a nastepnie przycisk obrotu obrotnicy
W prawo.

® Wynik: Obrotnica powinna si¢ normalnie
obrdcic.

17 Naciénij i przytrzymaj przycisk wigczania
funkcji. Nacisnij przycisk wysuwania
wysiegnika, a nastepnie przycisk wsuwania
wysiegnika.

® Wynik: Wysiegnik powinien sie normalnie
wysungé, a nastepnie wsungc.

Gen
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Sprawdz funkcje maszyny

18 Nie naciskaj ani nie przytrzymuj zadnych
przyciskow witaczania funkcji. Sprobuj
uruchomic¢ kazdy przycisk funkcji wysiegnika
i pomostu.

@® Wynik: Zadna z funkcji wysiegnika i pomostu
nie powinna dziatac.

19 Nacisnij i przytrzymaj przycisk wigczania
funkgiji, a nastepnie naciskaj i aktywuj
poszczegodlne przyciski funkcji wysiegnika
i pomostu.

® Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika
i pomostu powinny dziata¢ przez caty cykl.
Podczas opuszczania wysiegnika powinien
uruchomi¢ sie alarm przy opuszczaniu.

Sprawdz dodatkowe elementy sterujace

20 Naciénij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do potozenia wylgczonego, aby
wytgczy¢ silnik.

21 Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania

awaryjnego do pozyciji ,wt.”.

22 Jednoczesnie nacisnij

i przytrzymaj przycisk zasilania
dodatkowego oraz naciskaj

wszystkie przyciski funkcji

Uwaga: W celu zachowania energii akumulatora

sprawdz kazda funkcje w cyklu niepetnym.

wysiegnika.

® Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika powinny
dziatac.

23 Wiacz silnik.

-

-3
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Instrukcja obstugi

Sprawdz czujnik przechytu

24

Naciskaj jeden
z przyciskdw na ekranie 4
LCD, az zostanie
wyswietlony komunikat
TURNTABLE LEVEL
SENSOR X-DIRECTION
(CZUJNIK POZIOMU
OBROTNICY

W KIERUNKU X).

Przeglady

Sprawdz zakres roboczy

27

28

Jednoczes$nie naci$nij dwa
przyciski na ekranie LCD,
aby uaktywni¢ tryb stanu.

=

Naciskaj jeden
z pokazanych przyciskéw 4
sterujgcych na ekranie
LCD, az zostanie

wyswietlony komunikat

® Wynik: Ekran LCD powinien wyswietla¢ kat PRIMARY ANGLE
w stopniach. DEGREES (STOPNIE
L o . . TA
25 Naciskaj przyciski na ekranie LCD, az zostanie KA
wyswietlony komunikat TURNTABLE LEVEL PODSTAWOWEGO).
SENSOR Y-DIRECTION (CZUJNIK 29 Podnos wysiggnik i obserwuj wskazania na
POZIOMU OBROTNICY W KIERUNKU Y). ekranie LCD.
®© Wynik: Ekran LCD powinien wyswietla¢ kat ® Wynik: Na ekranie LCD wyswietlony zostanie
w stopniach. kat wysiegnika w stosunku do poziomu
26 Naciskaj przyciski na ekranie LCD, az zostanie w stopniach.
wyswietlony komunikat PLATFORM LEVEL 30 Naciskai ieden
SENSOR DEGREES (KAT CZUJNIKA e sk 3
POMOSTU). Z pokazanych przyciskow -l
sterujgcych na ekranie
® Whynik: Ekran LCD powinien wys$wietlaé kat LCD, az zostanie
w stopniach. wyswietlony komunikat
LENGTH SENSOR
EXTENSION INCHES
(WYSUNIECIA CZUJNIKA
DLUGOSCI W CALACH).
31 Wysuwaj wysiegnik i obserwuj wskazania na
ekranie LCD.
® Woynik: Na ekranie LCD wyswietlona zostanie
dlugos¢ wysuniecia potencjometru liniowego.
32 Wsuh przedtuzenie wysiegnika.
Genie
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Przeglady

Elementy sterowania z pomostu

Sprawdz dzialanie uktadu awaryjnego
zatrzymania

33 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie

z pomostu.

34 Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego pomostu do pozycji ,wyt.”.

® Wynik: Silnik powinien sie wytgczy¢ i zadne
funkcje maszyny nie powinny dziatac.

35 Wyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego i ponownie wigcz silnik.

Sprawdz sygnat dzwiekowy

36 Wocisnij przycisk sygnatu dzwiekowego.

® Wynik: Powinien wtgczy¢ sie sygnat
dzwiekowy.

Sprawdz alarm czujnika przechytu

37 Przestaw przetgcznik dwustabilny, np.
przetgcznik sterowania obrotami jatowymi
silnika.

® Wynik: Powinien sie uruchomi¢ alarm
w elementach sterujgcych na pomoscie.

Janie.

Sprawdz przetacznik nozny

38 Wocisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego pomostu do pozycji ,wyt.”.

39 Woyciggnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozyciji ,wt.”, ale nie wigczaj
silnika.

40 Nacisnij przetgcznik nozny i sprébuj uruchomié
silnik.

® Wynik: Silnik nie powinien sie wigczyc.

41 Nie naciskaj przetagcznika noznego i uruchom
ponownie silnik.

® Wynik: Silnik powinien sie wigczyc.

42 Nie naciskajgc przetgcznika noznego, sprawdz
wszystkie funkcje maszyny.

® Wynik: Funkcje maszyny nie powinny dziata¢.

Sprawdz funkcje maszyny
43 Wcisnij przetgcznik nozny.

44 Wigcz wszystkie funkcje maszyny za pomocg
dzwigni sterujgcych lub przetgcznikéw
dwustabilnych.

® Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika
i pomostu powinny dziata¢ przez caty cykl.
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Instrukcja obstugi

Sprawdz uklad kierowania

50

Przeglady

Wocisnij przetgcznik nozny.

45 Przestaw x" . o EO 51 Powoli przesuwaj dzwignie kierowania
przetacznik wyboru St w kierunku wskazywanym przez zotty trojkat
trybu kierowania ) na panelu sterowania LUB nacis$nij przetgcznik
i wybierz tryb kotyskowy w kierunku wskazywanym przez
kierowania kotami = 26ty trojkat.
od strony ® Wynik: Kofa od strony oznaczonej kotkiem
0znaczone, powinny sie obroci¢ w kierunku wskazywanym
kwadratem przez niebieskie trojkaty na podwoziu
(niebieska jezdnym.
strzatka).

52 Powoli przesuwaj dzwignie kierowania

46 Wcisnij przetgcznik nozny. w kierunku wskazywanym przez niebieski

47 Powoli przesuwaj dZzwignie kierowania trojk?t na .Fl)(aE?lu Eterowallz_la LUKB nacisni
w kierunku wskazywanym przez niebieski prz; acznik KolySkowy _wbller;nt l,J.k ¢
trojkat na panelu sterowania LUB nacisnij wskazywanym przez niebleski trojat.
przetgcznik kotyskowy w kierunku ® Wynik: Kota od strony oznaczonej kotkiem
wskazywanym przez niebieski trojkat. powinny sie obréci¢ w kierunku wskazywanym

® Wynik: Kofa od strony oznaczonej kwadratem przez zofte trojkaty na podwoziu jezdnym.
powinny sie obréci¢ w kierunku wskazywanym 53 Przestaw xo L o E\( EC‘
przez niebieskie tréjkaty na podwoziu przetacznik wyboru e . ;
jezdnym. trybu kierowania, I' \

48 Powoli przesuwaj dzwignie kierowania aby wybra¢ tryb N
w kierunku wskazywanym przez z6tty trojkat klerO\,/’vanla typu
na panelu sterowania LUB nacis$nij przetgcznik wKrab”.

Eg:{; I;::)\J/\(()g;/v kierunku wskazywanym przez 54 Wociénij przetgcznik nozny.

® Woynik: Kota od strony oznaczonej kwadratem 55 Pol:l}/ oli plizeSU\l/(vaj dzwignie kierowgr;)i_a ki
powinny sie obroci¢ w kierunku wskazywanym rl\’léjllgrtu:a l:);vnsellajzgtvgraorx;g rT_eUZBnLeacfésnijl
przez zotte trojkaty na podwoziu jezdnym. przetacznik kotyskowy w kierunku

49 Przestaw x o 'ﬁl_*_ :Eo EO wskazywanym przez niebieski tréjkat.
przetacznik wyboru v Py ® Wynik: Wszystkie kota powinny sie obroci¢
trybu kierowania l o) w kierunku wskazywanym przez niebieskie
i wybierztryb St tréjkaty na podwoziu jezdnym.
kierowania kotami ~
od strony
oznaczonej
kotkiem (zotta
strzatka).

Genie
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Przeglady

56

57

58
59

60

Powoli przesuwaj dzwignie kierowania

w kierunku wskazywanym przez zo6tty trojkat
na panelu sterowania LUB naci$nij przetagcznik
kotyskowy w kierunku wskazywanym przez
26Mty trojkat.

Wynik: Wszystkie kota powinny sie obrécic¢

w kierunku wskazywanym przez zotte trojkaty
na podwoziu jezdnym.

Przestaw

L ,
s o o W Moo
przetacznik wyboru wh »

trybu kierowania, I (
aby wybra¢ tryb u
skretu wszystkimi

kotami.

Wocisnij przetgcznik nozny.

Powoli przesuwaj dzwignie kierowania

w kierunku wskazywanym przez niebieski
trojkat na panelu sterowania LUB nacisnij
przetacznik kotyskowy w kierunku
wskazywanym przez niebieski trojkat.

Wynik: Kota od strony oznaczonej kwadratem
powinny sie obrdci¢ w kierunku wskazywanym
przez niebieskie tréjkgty na podwoziu
jezdnym. Kota od strony oznaczonej kotkiem
powinny sie obroci¢ w kierunku wskazywanym
przez zotte trojkaty na podwoziu jezdnym.

Powoli przesuwaj dzwignie kierowania

w kierunku wskazywanym przez z6tty trojkat
na panelu sterowania LUB naciénij przetgcznik
kotyskowy w kierunku wskazywanym przez
206tty tréjkat.

Wynik: Kota od strony oznaczonej kwadratem
powinny sie obréci¢ w kierunku wskazywanym
przez zotte trojkgty na podwoziu jezdnym.
Kofa od strony oznaczonej kotkiem powinny
sie obréci¢ w kierunku wskazywanym przez
niebieskie trojkaty na podwoziu jezdnym.

40

Wydanie czwarte * Naktad drugi

Sprawdz uktad napedowy i hamulcowy

61
62

63

Wciénij przetgcznik nozny.

Powoli przesuwaj dzwignie kierowania

w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke na panelu sterowania do momentu, az
maszyna zacznie jechac, a nastepnie
przestaw dzwignie do potozenia srodkowego.

Wynik: Maszyna powinna powoli jecha¢

w kierunku wskazywanym przez niebieskg
strzatke na podwoziu jezdnym, a nastepnie
gwaltownie sie zatrzymac.

Powoli przesuwaj dZzwignie sterowania

w kierunku wskazywanym przez z6itg strzatke
na panelu sterowania do momentu, az
maszyna zacznie jechac, a nastepnie
przestaw dzwignie w potozenie Srodkowe.

Wynik: Maszyna powinna powoli jechac

w kierunku wskazywanym przez z6itg strzatke
na podwoziu jezdnym, a nastepnie gwattownie
sie zatrzymac.

Uwaga: Hamulce powinny by¢ w stanie zatrzymacé
maszyne na kazdej pochytosci, na ktorg jest
w stanie wjechac.

Genie
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Instrukcja obstugi

Sprawdz uklad wtaczania napedu

64 Wocisnij przetgcznik nozny i opus¢ wysiegnik
do pozycji ztozone;j.

65 Obracaj obrotnice do momentu, az
przedtuzenie wysiegnika minie jedno z két od
strony oznaczonej kétkiem i znajdzie sie poza
zakresem pokazanym na ikonie aktywaciji
jazdy.

® Wynik: Kontrolka aktywaciji
jazdy powinna sie zapali¢
i pozosta¢ w takim stanie
zawsze, gdy przedtuzenie
wysiegnika bedzie znajdowaé
sie poza pokazanym
zakresem.

66 Przesuh dzwignie kierowania z pofozenia
Srodkowego.

® Wynik: Funkcja jazdy nie powinna dziatac.

67 Przestaw przetgcznik dwustabilny aktywacji
jazdy i powoli przesuwaj dzwignie kierowania
z potozenia srodkowego.

® Woynik: Funkcja jazdy powinna dziatac.

Uwaga: Podczas korzystania z uktadu wtgczania
napedu maszyna moze jechaé w kierunku
przeciwnym niz ten, w jakim jest przesuwana

Do okreslania kierunku ruchu

dzwignia kierowania.
Migbieskia
wykorzystuj kolorowe strzatki

kierunkowe na elementach ‘
sterowania na pomoscie

i podwoziu jezdnym. Siite

Jesli dzwignia kierowania nie zostanie przesunieta
w ciggu dwoch sekund od przestawienia
przetgcznika dwustabilnego aktywacji jazdy,
funkcja jazdy nie bedzie dziatac.

Nr czesci 1331892POGT
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Przeglady

Sprawdz ogranicznik predkosci jazdy
68 Wcisnij przetgcznik nozny.

69 Podnies przedtuzenie wysiegnika do potozenia
10° ponad poziom.

70 Powoli przesun dzwignie kierowania do pozyc;ji
maksymalnej predkosci.

® Wynik: Predkos¢ maksymalna osiggana przy
podniesionym wysiegniku gtéwnym nie
powinna przekraczaé¢ 0,6 stopy/18 cm na
sekunde.

Uwaga: Maszyna przejedzie odlegtos¢
40 stop/12 m w ciggu 68 sekund.

71 Opus¢ przedtuzenie wysiegnika do pozyc;ji
ztozone;j.

72 Wysun wysiegnik na 4 stopy/1,2 m.

73 Powoli przesuh dzwignie kierowania do pozycji
maksymalnej predkosci.

® Wynik: Predkos¢ maksymalna osiggana przy
podniesionym wysiegniku gtéwnym nie
powinna przekracza¢ 0,6 stopy/18 cm na
sekunde.

Uwaga: Maszyna przejedzie odlegtos¢
40 stop/12 m w ciggu 68 sekund.

74 Wsun wysiegnik do pozycji ztozone;.

75 Wysun przedtuzenie wysiegnika na odlegto$é
1 stopy/30 cm.

76 Powoli przesuh dzwignie kierowania do pozycji
maksymalnej predkosci.

Wynik: Predko$¢ maksymalna osiggana przy
wysunietym przedtuzeniu wysiegnika nie
powinna przekraczaé¢ 1 stopy/30 cm na
sekunde.

Jezeli predkosé jazdy z podniesionym lub
wysunietym wysiegnikiem przekracza

0,6 stopy/18 cm na sekunde, nalezy natychmiast
odpowiednio oznakowa¢ maszyne i wycofac jg

z eksploatacji. Jezeli predko$c¢ jazdy

z podniesionym lub wysunietym przedtuzeniem
wysiegnika przekracza 1 stope/30 cm na sekunde,
nalezy natychmiast odpowiednio oznakowaé
maszyne i wycofa¢ jg z eksploataciji.
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Przeglady

Sprawdz wytaczanie z powodu przechytu
podczas jazdy

77 Wociénij przetagcznik nozny.

78 Z catkowicie ztozonym wysiegnikiem wjedz
maszyng na nachylenie, gdzie kat podwozia

wzdtuz osi Y (przéd—tyt) jest wiekszy niz 4,5°.

® Wynik: Maszyna powinna dalej jechaé.

79 Wro¢ maszyng na poziome podfoze i wysun
wysiegnik na dtugos¢ okoto 3 stép/91,4 cm.

80 Wijedz maszyng na nachylenie, gdzie kat

podwozia wzdtuz osi Y (przéd—tyt) jest wiekszy

niz 4,5°.

® Wynik: Po osiggnieciu przechytu podwozia
wynoszgcego 4,5° maszyna powinna sie
zatrzymacd.

81 Wsunh wysiegnik do pozyciji ztozonej.
® Wynik: Maszyna powinna jechac.

82 Wrdc¢ na poziome podioze i podnies
przediuzenie wysiegnika do potozenia okoto
15° ponad poziom.

83 Wijedz maszyng na nachylenie, gdzie kat

podwozia wzdtuz osi Y (przdd—tyt) jest wiekszy

niz 4,5°.
® Wynik: Po osiggnieciu przechytu podwozia

wynoszgcego 4,5° maszyna powinna sie
zatrzymacd.

84 Opusc¢ przedtuzenie wysiegnika do pozycji
ztozonej.

® Wynik: Maszyna powinna jechac.

85 Wrd4c¢ na poziome podtoze i zt6z wysiegnik.

86
87

88

89

90

91

92

93

94

-

Janie.
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Wocisnij przetacznik nozny.

Z catkowicie ztozonym wysiegnikiem, wjedz
maszyna na nachylenie, gdzie kat podwozia
wzdtuz osi X (na boki) jest wiekszy niz 4,5°.

Wynik: Maszyna powinna dalej jechaé.

Wr6¢é maszyng na poziome podtoze i wysun
wysiegnik na dtugos¢ okoto 3 stép/91,4 cm.
Wjedz maszyng na nachylenie, gdzie kat
podwozia wzdtuz osi X (na boki) jest wiekszy
niz 4,5°.

Wynik: Po osiggnieciu przechytu podwozia
wynoszgcego 4,5° maszyna powinna sie
zatrzymacd.

Wsunh wysiegnik do pozyciji ztozonej.

Wynik: Maszyna powinna jechad.

Wré6¢ na poziome podioze i podnies
przediuzenie wysiegnika do potozenia okoto
15° ponad poziom.

Wjedz maszyng na nachylenie, gdzie kat
podwozia wzdtuz osi X (na boki) jest wiekszy
niz 4,5°.

Wynik: Po osiggnieciu przechytu podwozia
wynoszgcego 4,5° maszyna powinna sie
zatrzymacd.

Opusc przedtuzenie wysiegnika do pozycji
ztozone;.

Wynik: Maszyna powinna jechac.

Wr6¢ na poziome podioze i ztdéz wysiegnik.

Nr czesci 1331892POGT
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Sprawdz dodatkowe elementy sterujace

95 Nacisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do potozenia wytgczonego, aby
wytgczy¢ silnik.

96 Woyciagnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

97 Wocisnij przetgcznik nozny.

98 Jednoczesnie przestaw w dowolng strone
i przytrzymaj przetacznik zasilania
dodatkowego oraz wigcz wszystkie funkcje za
pomocg dzwigni kierowania, przetgcznikéw

dwustabilnych lub przetgcznikéw kotyskowych.

Uwaga: W celu zachowania energii akumulatora
sprawdz kazdg funkcje w cyklu niepetnym.

® Wynik: Wszystkie funkcje wysiegnika i uktadu
kierowania powinny dziatac.

99 Wiacz silnik.

Nr czesci 1331892POGT
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Przeglady

Sprawdz alarm kontaktowy (jesli jest na
wyposazeniu)

100 Nie aktywuj przetgcznika noznego i nacisnij
linke alarmu kontaktowego w celu
wyciggniecia urzgdzenia wyzwalajgcego
z gniazda przetacznika.

® Wynik: Swiatta alarmu kontaktowego nie
zaczng migac i sygnat dzwiekowy nie bedzie
emitowany.

101 Aktywuj przetgcznik nozny poprzez jego
nacidniecie.

® Wynik: Swiatta alarmu kontaktowego zaczng
migacé i sygnat dzwiekowy bedzie emitowany.

102 Wtdz urzadzenie wyzwalajgce do gniazda
przetacznika.

® Wynik: Swiatta zgasng i sygnat dzwiekowy
wylgczy sie.

103 Aktywuj przetgcznik nozny poprzez jego
nacisniecie i nacisnij linke alarmu
kontaktowego w celu wyciggniecia urzadzenia
wyzwalajgcego z gniazda przetgcznika.

® Wynik: Swiatta alarmu kontaktowego zaczng
migac i sygnat dzwiekowy bedzie emitowany.

104 Uzyj kazdej funkcji maszyny.

® Wynik: Zadne funkcje maszyny nie powinny
dziataé.

105Wt6z urzadzenie wyzwalajgce do gniazda
przetacznika.

® Wynik: Swiatta zgasng i sygnat dzwiekowy
wytgczy sie.

106 Uzyj kazdej funkcji maszyny.

® Wynik: Wszystkie funkcje maszyny powinny

dziatac.

a urzadzenie wyzwalajgce

b linka alarmu kontaktowego
C migajgcy alarm

d gniazdo przetgcznika
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Przeglady

Maszyne mozna obstugiwac¢ pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczyte$ w praktyce zawarte
W niniejszej instrukcji zasady bezpiecznej
obstugi maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.
2 Zawsze dokonuj przeglgdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkcji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.
Poznaj i przyswdéj sobie zasady
przeprowadzania inspekcji miejsca pracy
przed przejsciem do kolejnej czesci
instrukciji.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie

Z przeznaczeniem.

Podstawy inspekcji miejsca
pracy

Kontrola miejsca pracy pomaga operatorowi

okresli¢, czy jest ono odpowiednie do bezpiecznej

pracy maszyny. Kontrola powinna byé wykonana
przez operatora przed wjechaniem na miejsce

pracy.

Operator ma obowigzek pamieta¢ o zagrozeniach

wystepujgcych w miejscu pracy, obserwowac je
i unika¢ ich podczas transportu, ustawiania oraz
obstugi maszyny.

Janie.
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Lista kontrolna inspekcji miejsca
pracy

Nalezy by¢ swiadomym i wystrzegac sie
nastepujgcych zagrozen:

W nieréwnosci terenu lub dziur,

U wybojow, obiektow naziemnych i gruzu,

O powierzchni pochytych,

O powierzchni niestabilnych lub $liskich,

U obiektéw nadziemnych i przewodow
wysokiego napiecia,

U niebezpiecznych miejsc,

U powierzchni o wytrzymatosci niewystarczajgcej

do skompensowania wszystkich obcigzen
powodowanych przez maszyne,

U wiatru i niekorzystnych warunkéw
pogodowych,

U

obecnosci nieupowaznionych pracownikéw,

O innych potencjalnie niebezpiecznych
warunkow.

Nr czesci 1331892POGT
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Przeglady
Kontrola naklejek z symbolami Nr czesci  Opis etykiety llosé
Wykorzystaj rysunki z nastepnej strony do 1263540 Etykfeta — Ryzyko Wywroce_mla !
sprawdzenia, czy wszystkie etykiety sg czytelne 1263542  Etykieta - Pokrywa przedziaty S
i na swoim miejscu. 1263544 Przetgcznik obejscia z kluczem 1
1263545 Instrukcje — Przetgcznik obejscia z kluczem 1
Ponizej znajduje sie lista wraz z ilosciami etykiet 1272242 Etykieta— 1
i ich opisem. Przeniesienie rejestracji/wtasciciela
maszyny
Nr czesci Opis etykiety llosé 1273026 Etykieta — Ryzyko wywrécenia 1
27204 Strzatka — Niebieska 2 1273027 Etykieta — Obcigzenie na koto 4
27205 Strzatka — Z6tta 2 1274962 Etykieta — Instrukcja transportowania 2
27206 Trojkat — Niebieski 4 i podnoszenia
27207 Trojkat — Zoty 4 1275417 Etykieta — Instrukcja sktadania 1
28159 Etykieta — Olej napedowy 1 1275451 E\t/‘?/:sjt:e;cl)nstrukqa opuszczania 1
28174 Etykieta — Zasilanie pomostu, 230 V* 3 1276008 Etykieta — Ryzyko porazenia pradem 1
28235 Etykieta — Zasilanie pomostu, 115 V* 3 elektrycznym, sktadanie
38149 Etykieta — Patent 1 1276684 Etykieta — Instrukcja sktadania, naziemny 1
44981 Etykieta — Linia powietrza do pomostu 2 panel sterowania
(opcja) 1276685 Etykieta — Kontrolka sktadania 1
52475 Etykieta — Mocowanie na czas transportu 8 1278542 Etykieta — Waga alarmu kontaktowego 1
65278 Przestroga — Nie wolno stawac¢ 6 1278982 Etykieta — Gniazdo przetgcznika urzgdzenia 1
72086 Etykieta — Punkt zaczepu 4 wyzwalajacego
82481 Etykieta — Bezpieczenstwo 2 1281174 Etykieta_] - Pgnkt _zaczepieni_a liny 8
akumulatora/prostownika zabezpleczajac_:ej, aseku_raCJa/_
podtrzymywanie zabezpieczajgce przed
82487 Etykieta — Przeczytaj instrukcje 2 upadkiem
82487 Etykieta — Przeczytaj instrukcje 2 1286362 Etykieta — Ryzyko zmiazdzenia, serwis 2
(stelaz rurkowy) (opoja)™ 1291770  Etykieta — 108 dBa 1
97757 Etykieta - Poziom oleju hydraulicznego ! 1296907 Ostrzezenie — Etykieta, usterka filtra czastek 1
97815 Etykieta — Bariera dolna 1 statych i uktadu oczyszczania gazoéw
114249 Etykieta — Ryzyko wywrdcenia, opony 4 wydechowych
114251 Etykieta — Ryzyko wybuchu 1 1298467 Etykieta — Przeczytaj instrukcje* 2
114252 Etykieta — Ryzyko wywrécenia, wytgczniki 5 1301030  Etykieta — Olej napedowy, norma Stage V 1
krancowe 1301075  Etykieta — Srodek przewodu powietrza 1
114473 Etykieta — Alarm przechytu 1 nieoczyszczonego (Stage V)
122343 Etykieta — Wznowienie poziomowania 1 1304217 Etykieta — Ryzyko wybuchu 1
pomostu 1305382 Etykieta — Identyfikacja, norma Stage V 1
133067 Etykieta — Ryzyko porazenia prgdem 1331895  Panel sterowania na pomoscie, SX-135 XC 1
133205 Etykieta — Ryzyko' Smiertelnego porazenia . Cien wskazuie ukrvte etvkiety. no. pod ostonami
pradem/poparzenia ] y yKiety, np. p
161691 Etykieta — Pochylo$¢ znamionowa 1 *  Etykiety te zalezg od modelu, opcji lub konfiguracji.
219956 Etykieta — Przecigzenie pomostu 1 *** Te etykiety sg montowane po obu stronach
219958 Etykieta — Ryzyko zmiazdzenia 1 podwozia i zalezg od modelu, opciji lub konfiguraciji.
i wywrécenia
230984 Naziemny panel sterowania 1
1256420 Etykieta — Zasilanie pomostu, 208 V/115 V* 1
1256425 Etykieta — Niebezpieczenstwo, ryzyko 2
Smiertelnego porazenia pradem
1258677 Etykieta — Zasilanie pomostu, 240 V/50 Hz* 1
Genie
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Instrukcja obstugi

Maszyne mozna obstugiwac¢ pod
warunkiem, ze:

M Znasz i przeéwiczyte$ w praktyce zawarte
w hiniejszej instrukcji zasady bezpiecznej
obstugi maszyny.

1 Unikaj ryzykownych sytuacji.

2 Zawsze dokonuj przeglagdu maszyny przed
rozpoczeciem pracy.

3 Zawsze dokonuj sprawdzenia funkgc;ji
maszyny przed rozpoczeciem uzywania.

4 Sprawdz miejsce pracy.
5 Uzywaj maszyny tylko zgodnie
Z przeznaczeniem.

Nr czesci 1331892POGT
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Instrukcja obstugi

Informacje podstawowe

Rozdziat ,Instrukcja obstugi” zawiera wskazowki
dotyczace wszystkich aspektow dziatania
maszyny. Na operatorze spoczywa obowigzek
przestrzegania zasad bezpieczehstwa

i wskazoéwek zawartych w instrukcji obstugi.

Wykorzystywanie maszyny do innych celéw niz
podnoszenie pracownikdw wraz z narzedziami

i materiatami do wysoko potozonego miejsca pracy
jest niebezpieczne.

Maszyne mogg obstugiwaé wytagcznie przeszkoleni
i upowaznieni pracownicy. Jezeli maszyna bedzie
uzywana przez kilku operatoréw na tej samej
zmianie roboczej, ale w réznych godzinach, kazdy
z nich musi byé wykwalifikowanym operatorem

i przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa
oraz wskazéwek znajdujgcych sie w instrukcji
obstugi. Oznacza to, ze kazdy nowy operator
powinien przed rozpoczeciem pracy wykonaé
przeglad, sprawdzi¢ funkcje i skontrolowaé
miejsce pracy.
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Wiaczanie silnika

1 Na naziemnym panelu sterowania przestaw
przetacznik z kluczem do wymaganego
potozenia.

2 Zwolnij oba czerwone przyciski zatrzymania
awaryjnego (na naziemnym panelu sterowania
i na pomoscie) do pozycji ,wt.”.

Modele napedzane silnikiem Deutz

1 Naci$nij przycisk uruchamiania
silnika. Przycisk uruchamiania
silnika moze zostac wcisniety
w dowolnym momencie, gdy
wigczone sg Swiece zarowe. Jezeli
silnik nie uruchomi sie lub zgasnie,
uktad op6znienia ponownego
rozruchu uniemozliwi wtgczenie
wigcznika silnika przez 3 sekundy.

Modele z silnikiem Perkins

1 Nacisnij przycisk uruchamiania
silnika. 6:

START

Jezeli silnik nie uruchomi sie po 15 sekundach
rozruchu, nalezy ustali¢ przyczyne i naprawi¢
wszystkie usterki. Przed ponowng prébg
uruchomienia nalezy odczeka¢ 60 sekund.

W niskich temperaturach, -6°C (20°F) i ponizej,
przed rozpoczeciem pracy nalezy rozgrzewac
silnik przez 5 minut w celu unikniecia uszkodzenia
ukfadu hydraulicznego.

W bardzo niskich temperaturach, tj. -18°C (0°F)

i ponizej, maszyny powinny by¢ wyposazone

w opcjonalny zestaw do rozruchu na mrozie. Przy
rozruchu w temperaturze ponizej -18°C (0°F)
moze okazac¢ sie konieczne zastosowanie
dodatkowego akumulatora wspomagajgcego.

Genie
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Wylacznik zatrzymania
awaryjnego

Nacisnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego na naziemnym panelu sterowania lub
panelu sterowania na pomoscie do potozenia
»Wyt.”, aby wytgczy¢ wszystkie funkcje maszyny,
a nastepnie wytacz silnik.

Napraw wszelkie obwody funkcji, ktére dziatajg po
nacisnieciu czerwonego przycisku zatrzymania
awaryjnego.

Wybranie i operowanie naziemnym panelem
sterowania spowoduje skasowanie funkgji
czerwonego przycisku zatrzymania awaryjnego na
pomoscie.

Zasilanie dodatkowe

Jezeli gtdéwne zrédto zasilania (silnik) zawiedzie,
uzyj zasilania dodatkowego.

1 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
naziemne lub z pomostu.

2 Wyciaggnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do potozenia ,wt.”.

3 W przypadku korzystania z elementéw
sterujgcych na pomoscie nacisnij przetgcznik

nozny.

Funkcja jazdy nie bedzie dziata¢ przy zasilaniu
dodatkowym.

4 Jednoczes$nie przytrzymuj
przetgcznik zasilania
dodatkowego w pozycji ,wt.” (,on”)
i wigcz wymagang funkcje.

Nr czesci 1331892POGT
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Aby wysunaé¢ i wsunaé¢ osie

1 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
Z pomostu.

2 Wcisnij przetgcznik nozny
na panelu sterowania na
pomoscie, przesun
dzwignie kierowania
w dowolnym kierunku
i przestaw przycisk
sterowania osiami
w odpowiednig strone.

Podczas przesuwania osi kontrolki wysuwania

i wsuwania osi zaczng migac. Kontrolka
wysuwania osi pozostanie wigczona, gdy osie
bedg catkowicie wysunigte. Kontrolka wsuwania
osi pozostanie wtgczona, gdy osie bedg catkowicie
wsuniete.

Osie mozna wsungc¢ tylko wéwczas, jesli
przedtuzenie wysiegnika jest catkowicie
opuszczone i wsuniete, a pomost znajduje sie

w potozeniu miedzy kotami od strony oznaczonej
koétkiem.

Nr czesci 1331892POGT
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Obstuga przy uzyciu naziemnego
panelu sterowania

1 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
Z naziemnego panelu sterowania.

2 Woyciaggnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.”.

3  Wiacz silnik.

Aby ustawi¢ pomost

1 Nacisnij i przytrzymaj
przycisk uruchamiania =
funkiji. @ i

Uwaga: Jesli wigczenie

elementu sterujgcego

uruchamianiem funkgc;ji (tj.

przycisk lub przetgcznik

nozny) nie aktywuje

sterowania funkcja

w okreslonym czasie,

elementy sterujgce

uruchamianiem funkc;ji

zostang wytgczone. Operator

powinien wéwczas zwolni¢

element sterujgcy

uruchamianiem funkcji

i sprébowac ponownie.

2 Nacisnij odpowiedni
przycisk funkcji stosownie
do oznaczeh na panelu
sterowania.

Uzyj przyciskow wyboru

predkosci funkcji, aby wybrac

predkos¢ funkciji.

Swiecaca strzatka nad symbolem zétwia oznacza,
ze funkcje bedg dziata¢ z niskg predkoscia.
Swiecaca strzatka nad symbolem zajgca oznacza,
ze funkcje bedg dziata¢ z wysoka predkoscia.

Funkcje jazdy i kierowania nie sg dostepne
Z naziemnego panelu sterowania.




Instrukcja obstugi

Wydanie czwarte * Naktad drugi

Instrukcja obstugi

Operowanie za pomoca
elementoéw sterujgcych pomostu

1 Przestaw przetgcznik z kluczem na sterowanie
z pomostu.

2 Wyciagnij oba czerwone przyciski zatrzymania
awaryjnego (naziemny i na pomoscie) do
pozycji ,wt.”.

3 Wiacz silnik.Podczas uruchamiania silnika nie
naciskaj przetgcznika noznego.

Aby ustawi¢ pomost
1 Wcisnij przetgcznik nozny.

Uwaga: Jesli wigczenie elementu sterujgcego
uruchamianiem funkcji (j. przycisk lub przetgcznik
nozny) nie aktywuje sterowania funkcjg

w okreslonym czasie, elementy sterujgce
uruchamianiem funkcji zostang wytaczone.
Operator powinien wowczas zwolni¢ element
sterujgcy uruchamianiem funkcji i sprobowaé
ponownie.

2 Powoli przesuwaj odpowiednig dzwignie lub
przetgcznik dwustabilny albo nacisnij
odpowiedni przycisk zgodnie z oznaczeniami
na panelu sterowania.

Gen
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Aby kierowaé
1 Wocisnij przetacznik nozny.

2 Wybierz tryb kierowania, przestawiajgc
przetgcznik trybu kierowania. Zaswieci sie
kontrolka obok biezgcego trybu kierowania.

K e Yo X
vy ¥
[J

s

3 Powoli przesuwaj dzwignie ‘
kierowania w kierunku
wskazywanym przez niebieskie
lub zétte tréjkaty LUB nacisnij
przetgcznik kotyskowy
znajdujacy sie w gérnej czesci
dzwigni kierowania.

Do okreslania kierunku ruchu wykorzystuj
kolorowe strzatki kierunkowe na panelu operatora
na pomoscie i podwoziu jezdnym.

Aby jechaé¢
1 Wecisnij przetgcznik nozny.

2 Zwigkszanie predkosci: powoli
przesuwaj dzwignie kierowania
w Kierunku niebieskiej lub zéttej
strzafki.

Zwalnianie: powoli przesuwaj
dzwignie kierowania w kierunku
potozenia srodkowego predkosci.

Zatrzymywanie: ponownie przestaw
dzwignie kierowania do potozenia
srodkowego lub zwolnij przetgcznik
nozny.

Do okreslania kierunku ruchu wykorzystu;j
kolorowe strzatki kierunkowe na elementach
sterowania na pomoscie i podwoziu jezdnym.

Predkos¢ jazdy maszyny jest ograniczona, gdy
wysiegniki sg podniesione lub wysuniete.

-3
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A Jazda po stoku

Nalezy okresli¢ dla maszyny maksymaing
znamionowg pochyto$¢ gruntu przy jezdzie

w gore, w dot i w poprzek stoku oraz pochylenie
rzeczywiste stoku.

Maksymalne nachylenie stoku,
pomost na pochytosci, w dét
(zdolnos¢ pokonywania
wzniesien):

35% (19°)

Maksymalne nachylenie stoku,

pomost na pochytosci, w gére:
ﬁ 35% (19°)

Maksymalne nachylenie
ﬁ w poprzek stoku:

25% (14°)

Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu
podfoza w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna
osoba i wystepuje odpowiednie tarcie. Dodatkowe
obcigzenie pomostu moze zmniejszy¢ nachylenie
znamionowe. Termin ,zdolno$¢ pokonywania
wzniesien” dotyczy tylko konfiguraciji

Z przeciwwagg, w gore stoku.

Upewnij sie, ze wysiegnik jest ponizej potozenia
poziomego, a pomost w potozeniu miedzy kotami
od strony oznaczonej kotkiem.

Przestaw przetgcznik wyboru predkosci jazdy na
symbol maszyny na stoku.

Nr czesci 1331892POGT
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Aby okresli¢ nachylenie terenu:

Zmierz nachylenie za pomoca pochytomierza
cyfrowego LUB uzyj ponizszej procedury.

Potrzebne beda:

e poziomica stolarska,

« prosty kawatek drewna o dtugosci co najmniej
3 stép/1 m,

« tasma miernicza.

Pot6z kawatek drewna na pochytoSci.

Potdz poziomice na gornej krawedzi nizej
potozonego kohca kawatka drewna i unies jego
jeden koniec, az znajdzie sie w pozycji poziome;.

Trzymajgc poziomo kawatek drewna, zmierz
odlegtos¢ w pionie od spodniej czesci kawatka
drewna do powierzchni podtoza.

Podziel odlegtos¢ z tasmy mierniczej (wznios)
przez diugos$¢ kawatka drewna (trasa) i pomnéz
przez 100.

Przyktad:

«— trasa 41

?

wznios

Y

Kawatek drewna = 144 cale (3,6 m)
Trasa = 144 cale (3,6 m)
Wznios = 12 cali (0,3 m)

12 cali + 144 cale = 0,083 x 100 = 8,3%
nachylenia
0,3m + 3,6 m= 0,083 x 100 = 8,3% nachylenia

Jesli nachylenie przekracza maksymalne
nachylenie znamionowe lub maksymalne
znamionowe nachylenie poprzeczne, maszyne
nalezy przemieszczac¢ w gore lub w dét stoku za
pomocg wciggarki lub pojazdu transportowego.
Patrz rozdziat ,Wskazowki dotyczgce
transportowania i podnoszenia”.
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Aktywacja jazdy

Zapalona kontrolka wskazuje, ze
przedtuzenie wysiegnika

wysuneto sie poza koto od strony
oznaczonej kotkiem, a funkcja :
jazdy zostata przerwana. O

Aby jechaé, przestaw przetgcznik aktywacji jazdy
i powoli przesun dzwignie kierowania/sterujgca
jazdg z potozenia srodkowego.

Jesli dzwignia kierowania / sterujgca jazdg nie
zostanie przesunieta w ciggu dwéch sekund od
przestawienia przetgcznika aktywacji jazdy,
funkcja jazdy nie bedzie dziataé. Zwolnij
przetgcznik aktywacji jazdy i przestaw go
ponownie.

Nalezy pamieta¢, ze maszyna moze pojechac
w kierunku przeciwnym niz ten, w jakim zostaty

przesuniete elementy sterujgce jazdy i kierowania.

Do okreslania kierunku ruchu zawsze wykorzystuj
kolorowe strzatki kierunkowe na panelu operatora
na pomoscie i podwoziu jezdnym.

Wciggniecie osi nie jest mozliwe, jesli Swieci sie
kontrolka aktywacji jazdy.

Gen
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Wybor obrotéw jatowych silnika (obr./min)

Wybierz predko$é obrotow o N ﬁ
jatowych (obr./min), naciskajgc

przetgcznik wyboru. Zaswieci si¢ -~
kontrolka obok aktualnie s
wybranego ustawienia. | Lo J @

« Symbol Zz6twia: niskie obroty jatowe

« Symbol zajgca: wysokie obroty jatowe

Sprawdz kontrolke silnika
Kontrolka zapalona przy zatrzymanym
‘:T_Ln silniku: odpowiednio oznakuj maszyne
i wycofaj jg z eksploatacji.

Kontrolka zapalona przy pracujacym
silniku: w ciggu 24 godzin skontaktuj
sie z pracownikiem serwisu.

-3
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Regeneracja podczas przestoju

Instrukcja obstugi

8 Na ekranie LCD zostanie wyswietlony

Gdy na ekranie LCD wyswietla sie komunikat komunikat: NOTICE: ALL FUNCTIONS WILL

.Regen required” (Niezbedna regeneracja) BE LOCKED. REGEN WILL TAKE APPROX.

i kontrolka regeneracji miga, filtr czgstek statych 1 HOUR. PRESS ENTER. (Uwaga: wszystkie

(DPF) wymaga regeneracji podczas przestoju. funkcje zostang zablokowane. Regeneracja

potrwa ok. 1 h. Nacisnij Enter).

Aby rozpocza¢ regeneracje, nalezy postepowaé

jak ponizej. 9 Nacisnij przycisk sterujgcy na ekranie

LCD, jak pokazano. d

1 Zamknij boczne ostony silnika.

2 Wybierz bezpieczne miejsce postoju — 10 Jedli silnik jeszcze nie pracuje, na ekranie
twardg, poziomg powierzchnie pozbawiong LCD zostanie wyswietlony komunikat START
przeszkdd, bez ruchu pieszych i pojazdow, THE ENGINE THEN PRESS ENTER
bez materiatow palnych i bez obecnosci (Uruchom silnik i naci$nij Enter).
gazéw wybuchowych.

11 Uruchom silnik, jesli jeszcze nie

3 Jednoczesnie nacisnij dwa pracuje, i nacisnij przycisk sterujacy d
przyciski sterujgce na + — na ekranie LCD, jak pokazano.
ekranie LCD, jak pokazano.

12 Na ekranie LCD zostanie wyswietlony

4  Naciskaj przyciski sterujgce na komunikat: REGEN REQUESTED
ekranie LCD, az zostanie d (Wymagana regeneracja). System rozgrzeje
wyswietlony komunikat DEUTZ 2.2 wowczas silnik, jesli to konieczne i przejdzie
STANDSTILL REGEN (Regeneracja do realizacji procesu.
podczas przestoju DEUTZ 2.2). . N ,

13 Jesli proces regeneracji rozpoczat sie

5 Naciénij przycisk sterujgcy na z powodzeniem, na ekranie LCD pojawi sie

ekranie LCD, aby wybraé YES (Tak). + komunikat REGEN TIME REMAINING
(Pozostaly czas regeneraciji).

6 Na ekranie LCD pojawi sie komunikat 14 Po zakonczeniu regeneracji na ekranie LCD
WARNING HIGH EXHAUST TEMP, PRESS zostanie wyswietlony komunikat REGEN
ENTER (Ostrzezenie przed wysoka SUCCESSFUL (Regeneracja przebiegta
temperaturg gazéw wydechowych, nacisnij pomysinie).

Enter). 15 Jesli na wyswietlaczu LCD pojawi sie
e . : komunikat REGEN CANCELLED
4 :fr(;rs]iry If)cr:szch:I; Fs)toekrgjzzc;yor.ma d (Regeneracja anulowana), zakonczenie
’ procesu regeneracji byto niemozliwe.
Skontaktuj sie z serwisem firmy Genie w celu
uzyskania pomocy.
Genie
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A

W czasie regeneraciji filira czastek statych
podczas przestoju wszystkie funkcje
wysiegnika sg wytgczone.

Nie nalezy zbliza¢ sie do uktadu
wydechowego silnika i ttumika.

Nie nalezy pozostawia¢ urzadzenia bez
nadzoru.

Nie mozna aktywowac regeneraciji filtra
czgstek statych podczas przestoju, jesli silnik
nie zgtosi takiej potrzeby oraz w przypadku
wystepowania niektorych awarii silnika.

Zignorowanie polecenia dotyczgcego
regeneracji podczas przestoju spowoduje
nagromadzenie znacznych iloéci sadzy

w filtrze czgstek statych. Moze dojs¢ do
trwatego uszkodzenia filtra i koniecznosci jego
wymiany przez wykwalifikowanego technika
serwisu.

W awaryjnych sytuacjach regeneracje filtra
czastek statych podczas postoju mozna

rzerwac na dwa sposoby:
P P y 'ﬂ))) Jezeli alarm przechytu uruchomi
* Whylgczenie silnika przetgcznikiem ‘T\ sie, gdy pomost stoi na pochytosci
z kluczem. ‘ (pod gore):
2
* Nacisnigcie przycisku zatrzymania ESTOP. 1 Opusé wysiegnik.
Jesli do tego dojdzie, moze byc¢ konieczne 2 Wsun wysiegnik.
ponowne zainicjowanie regeneracji podczas
przestoju. ,ﬂ))) Jezeli alarm przechytu uruchomi
A Regeneracia filtra czastek statych podczas 1 Se _ .
przestoju moze rozpoczg¢ sie dopiero wtedy, { gdy F}O_mOSt stoi na pochytosci
gdy silnik bedzie pracowat przez co najmniej x (w dot):
dwie minuty, a tgmp(_aratura ptynu 2 1 Wsun wysiegnik.
chtodniczego osiggnie 35°C.
2 Opusc¢ wysiegnik.
Genie
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Kontrolki zakresu roboczego

Kontrolki zakresu roboczego zaswiecajg sie
i informujg operatora, ze dana funkcja zostata
wytgczona i (lub) wymagana jest interwencja

71
(10
<

Migajaca kontrolka
podnoszenia/wsuwania
wysiegnika: Podnos$/wsuwaj
wysiegnik do momentu
zgasniecia kontrolki.

iy
S

Migajaca kontrolka
opuszczania wysiegnika:
Opuszczaj wysiegnik do
momentu zgasniecia kontrolki.

Migajaca kontrolka
niewypoziomowania maszyny:
Jesli kontrolka miga, wtgczony
bedzie alarm przechytu.
Przemie$¢ maszyne na twarda
poziomg powierzchnie.
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Migajgca kontrolka Pomost niewypoziomowany (kod P22)

niewypoziomowania pomostu:
Jesli kontrolka miga, wigczony
bedzie alarm przechytu.

Pozycja klucza ustawiona na obej$cie stuzy do
poziomowania pomostu, jesli naziemny panel
sterowania wskazuje na pomost

, : W [:u, niewypoziomowany (P22) i elementy sterowania
poziomowania pomostu ’b‘ poziomowaniem pomostu nie dziataja.

Whytacz silnik.

Przestaw gtéwny przetgcznik z kluczem na
sterowanie naziemne. Wyjmij klucz

z gtébwnego przetgcznika na klucz, a nastepnie
witéz klucz do przetgcznika na klucz
obejscia/wznowienia pracy.

Przestaw przetgcznik na ‘
klucz obejscia/wznowienia
7 .

pracy w potozenie obejscia.
P22

Przy uzyciu zasilania dodatkowego, uzyj
przycisku poziomowania pomostu, aby
wypoziomowaé pomost.

Ustaw przetgcznik na klucz
obejscia/wznowienia pracy w pozycji
uruchomienia.

Wyjmij klucz z przetgcznika na klucz obejscia/
wznowienia pracy, a nastepnie wsunh klucz do
gtdwnego przetgcznika na klucz.

Wocisnij, a nastepnie zwolnij czerwony przycisk
zatrzymania awaryjnego.

Jesli kod P22 wcigz jest widoczny, oznacz
maszyne i wycofaj jg z eksploatacji do
momentu naprawienia usterki przez
wykwalifikowanego pracownika serwisu.

Przetgcznik dwustabilny

bedzie dziatat wytgcznie

w kierunku umozliwiajgcym Aby wigczy¢:

wypoziomowanie pomostu.

Poziomuj pomost az do 1

momentu zgasniecia kontrolki. 2
3
4
5
6
7
8

Genie
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Pomost niewypoziomowany (poziom
pomostu odchylony o > 15 stopni)

Jesli na naziemnym panelu sterowania zostanie
wyswietlony komunikat PLATFORM LEVEL >
15 DEGREES FAULT (POZIOM POMOSTU
ODCHYLONY O > 15 STOPNI) i elementy
sterujgce na pomoscie nie dziatajg, praca
urzgdzenia bedzie musiata zosta¢ wznowiona
przez przeszkolony i uprawniony personel lub
wykwalifikowanego pracownika serwisu.

Kontrolka przeciazenia pomostu

Migajaca kontrolka sygnalizuje
przecigzenie pomostu. Silnik sie
zatrzyma i wszystkie funkcje
beda nieaktywne.

Zmniejszaj ciezar pomostu do
momentu zgasniecia kontrolki
i ponownie uruchom silnik.

Genie
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Alarm kontaktowy (jesli jest na
wyposazeniu)

Alarm kontaktowy zostat opracowany z myslg

0 alarmowaniu personelu naziemnego, gdy
operator przypadkiem zmieni ustawienie
elementéw sterujgcych na panelu sterowania na
pomoscie, powodujgc przerwanie ruchu
wysiegnika, wyemitowanie alarmu dzwigkowego
i miganie Swiatet ostrzegawczych.

Po pociggnieciu linki alarmu kontaktowego,
funkcje podnoszenia i jazdy zostang wylgczone na
pomoscie. Zostang uruchomione ostrzezenia
audiowizualne, informujgce inne osoby o mozliwej
konieczno$ci pomocy. Te elementy pozostang
wigczone do czasu zresetowania systemu.

1 Linka alarmu kontaktowego zostata
pociggnieta, uwalniajgc urzgdzenie
wyzwalajgce z gniazda przetgcznika.

2 Wi6z urzadzenie wyzwalajgce do gniazda
przetgcznika w celu wytgczenia migajgcej
kontrolki i alarmu dzwiekowego.

urzgdzenie wyzwalajgce
linka alarmu kontaktowego
migajgcy alarm

gniazdo przetgcznika

A WN -~
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Pradnica

Aby wigczy¢ pradnice, przestaw przetgcznik
dwustabilny pradnicy.

Uwaga: Jesli podczas uruchamiania pradnicy
wigczony zostanie przetgcznik nozny, pradnica nie
bedzie dziatac.

Podczas uruchamiania pradnicy kontrolka
pradnicy zacznie migaé. Po zakonczeniu
uruchamiania pradnicy kontrolka pradnicy
pozostanie wigczona, a predkosé obrotowa silnika
zostanie przestawiona na tryb wysokiej predkosci
obrotowej (z symbolem zajgca).

Podtgcz reczne narzedzie elektryczne do gniazdka
zasilajgcego z wytgcznikiem ziemnozwarciowym
na pomoscie. Skrzynka elektryczna pradnicy,
umieszczona na obrotowym podwoziu, jest
zabezpieczona wytgcznikiem ziemnozwarciowym.

Aby wytgczy¢ pradnice, przestaw przetgcznik
dwustabilny pradnicy. W trakcie sekwencji
wytgczania pradnicy kontrolka pradnicy zacznie
migac. Po zakonczeniu sekwencji wytgczania
pradnicy kontrolka pradnicy zgasnie, a predkos¢
obrotowa silnika zostanie przestawiona na tryb
niskiej predkosci obrotowej (z symbolem zétwia).

Nr czesci 1331892POGT
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Zakres ruchu pomostu

Zakres ruchu jest kontrolowany automatycznie na
podstawie obcigzenia pomostu.

Nieograniczony zakres ruchu

Gdy obcigzenie pomostu nie
przekracza 661 funtéw/300 kg,
kontrolka nieograniczonego zakresu
ruchu $wieci sie.

Ograniczony zakres ruchu

Gdy obcigzenie pomostu wynosi
661-1000 funtow/301-454 kg,
kontrolka ograniczonego zakresu
ruchu swieci sie, a funkcja
wysiegnika jest ograniczona.

Nachylenia znamionowe podano w czesci ,Dane
techniczne”.




Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi

Ekran LCD (jesli jest na wyposazeniu)

Na ekranie LCD wyswietlany jest licznik godzin,
napiecie, cisnienie oleju oraz temperatura ptynu
chtodzacego. Na ekranie wyswietlane sg takze

kody usterek i inne informacje serwisowe.

Silnik Perkins

Maszyny wyposazone w silnik wysokoprezny
Perkins 854F-34T majg tryb regenerac;ji, ktory
powinien uruchomié sie automatycznie w razie
potrzeby.

Po uruchomieniu trybu regeneracji na ekranie LCD
zostang wyswietlone informacje: REGEN
FORCED (WYMUSZONA REGENERACJA)

i WARNING HIGH EXHAUST SYSTEM TEMP
(OSTRZEZENIE — WYSOKA TEMPERATURA
UKLADU SPALINOWEGO). Czynnosci serwisowe
nie sg wymagane.

58
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Ustawienia aktywacji czujnika przechytu

Obcigzenie pomostu: 660 funtéw/300 kg

Kat
podwozia |Kat podwozia| Maks.
(przod-tyt) (na boki) |wysokos¢|Maks. zasieg
o o 135 stop 90 stop
0 4.5 41,15 m 27,43 m
° o 135 stop 87 stop
2.5 4.5 41,15 m 26,52 m
° o 129 stop 87 stop
4.5 4.5 39,32 m 26,52 m
° o 136 stop 86 stop
2.5 4.5 4145m | 2621m
o o 133 stopy 86 stop
—45 4.5 4054m | 2621m
Obcigzenie pomostu: 1000 funtéw/454 kg
Kat ) Kat podwozia Maks.’ ) Maks. zasieg
podwozia (na boki) wysokosé
(przéd-tyt)
o o 123 stopy 78 stop
0 45 37,49 m 23,77 m
o o 124 stopy 75 stop
2.5 45 37,8 m 22,86 m
o o 118 stop 75 stop
4.5 4.5 35,97 m 22,86 m
o o 125 stop 74 stopy
=25 4.9 381m | 2256m
o o 121 stop 74 stopy
—45 4.9 36,38m | 22,56 m

Nr czesci 1331892POGT
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Gdy kontrolka maszyny na stoku Instrukcje dotyczace stelaza rurkowego

swieci sig i stychac alarm Caly stelaz rurkowy sktada sie z 2 stelazy

przechytu, ma to wptyw na Eﬂ))) ustawionych po obu stronach pomostu

pastepujace funkcje: funkcja i zamocowanych do poreczy za pomocg $rub
jazdy jest wytgczona. w ksztafcie litery U.

Wykonaj czynnosci okreslone
w procedurze opuszczania
wysiegnika (patrz rozdziat
Instrukcja obstugi), aby
przywrécic funkcje jazdy.

Gdy maszyna znajduije sie %_ ’
w pozycji ztozonej, na stoku, '
i stycha¢ alarm przechytu, ma to ?/f ’
wplyw na nastepujgce funkcje: el

funkcja podnoszenia jest
wytgczona.

Aby przywroci¢ funkcje

(4)
®
podnoszenia, przemie$é maszyne ;ﬂ:?—)/ @
®

ponownie na poziome poditoze. L~ 5

X

t
{

pas
sruby w ksztatcie litery U

uchwyt stelaza rurkowego

gorna porecz pomostu

konstrukcja spawana stelaza rurkowego
srodkowa porecz pomostu

podktadki ptaskie

0 N o bk WDN -

nakretki samoblokujgce

Genie
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Nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zalecen:

|

Stelaze rurkowe muszg by¢ instalowane po
wewnetrznej stronie pomostu.

Wydanie czwarte * Naktad drugi

Obstuga stelaza rurkowego

1

Upewnij sie, ze przestrzegano instrukcji
montazu i instalacji stelaza rurkowego oraz ze
stelaz rurkowy zostat przymocowany do
poreczy pomostu.

M Stelaze rurkowe nie mogg blokowaé dostepu ] .
do elementéw sterujgcych na pomoscie ani 2 Ustaw tadunek tak, aby opierat si¢ na obu
wejscia na pomost. stelazach rurkowych. Dlugosc obcigzenia

powinna by¢ ustawiona réwnolegle do

M Dolna cze$é rury stelaza rurkowego musi byé dtugosci pomostu.
oparta na podtodze pomostu. ] ) . ]

Wysrodkuj obcigzenie w stelazach.

%} Nalezy sie upewnié¢, ze podczas instalowania L . i .
stelaza rurkowego pomost jest Obcigzenie nalezy przymocowac do kazdego
" ; stelaza rurkowego. Przetdz pas nylonowy nad

ypoziomowany. . S . . .
tadunkiem. Wcisnij klamre i wsuh przez nig

Instalacja stelaza rurkowego pas. Zacisnij pas.

1 Zainstaluj stelaz rurkowy po kazdej stronie 5 Ostroznie przesuwa 9b0|§z_en|e na wszystkie

. : L strony, aby upewnic sie, ze jest dobrze
pomostu. Postuguj sie rysunkiem znajdujgcym .
: . o s przymocowane do stelazy rurkowych.
sie z lewej strony. Upewnij sie, ze dolna cze$¢
rury stelaza rurkowego jest oparta na 6 Obcigzenie musi by¢ przymocowane podczas
podtodze pomostu. przemieszczania maszyny.

2 Przetoz dwie sruby w ksztatcie litery U od A Ryzyko wywrécenia. Ciezar stelaza rurkowego
zewnetrznej strony poreczy pomostu przez oraz fadunku zmniejsza udzwig znamionowy
kazdy uchwyt stelaza rurkowego. pomostu i nalezy go uwzgledni¢ w obcigzeniu

3 Zamocuj kazdg srube w ksztatcie litery U za calkowitym pomostu.
pomocy 2 podktadek i 2 nakretek. A Ryzyko wywrécenia. Ciezar stelaza rurkowego

oraz jego tadunku moze ograniczy¢
maksymalng liczbe uzytkownikéw pomostu.
Maksymalny udzwig stelaza rurkowego
Wszystkie modele 200 funtow
90,7 kg
Ciezar stelaza rurkowego 21 funtéw
9,5kg
Genie
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Stelaz panelowy

Montaz stelaza panelowego — spawanego

1 Stelaz panelowy spawany jest dostarczany
wstepnie zmontowany.

Instalacja stelaza panelowego —
spawanego

Uwaga: procedure nalezy wykonywacé, gdy
wysiegnik stoi na twardej i poziomej nawierzchni
i znajduje sie w pozycji ztozone;j.

Uwaga: etykiety zestawu powinny by¢ juz
zainstalowane na szufladzie.

1 Wyreguluj platforme tak, aby oparcie dla stop
z przodu pomostu znalazto sie na dogodnej
wysokosci robocze;.

2 Umiesé¢ szuflade stelaza panelowego na
oparciu dla stop i przesun w dot, az szuflada
zréwna sie na gorze oparcia dla stop ze
szczelinami z tytu szuflady wyréwnane;j
z odpowiednimi szczelinami w oparciu dla

podktadka piankowa x 2
etykieta x 2

szuflada stelaza panelowego
zacisk

A WN -

3 Uzyj dostarczonych elementéw mocujgcych do

zabezpieczenia szuflady do pomostu.
Dociggnij elementy mocujgce.

Nr czesci 1331892POGT
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Instalacja ostony

Zainstaluj dwie ostony na poreczach pomostu.
Ustaw ostony tak, aby chroni¢ panele przed
zetknieciem sie z poreczami pomostu.
Instalacja pasa

1 Otwérz zacisk i zamocuj go dookota pionowej
rury poreczy pomostu.

2 Przetéz srube z podktadkg przez jedng strone
zacisku.

3 Zainstaluj koncowa ptytke pasa na Srubie.
4  Przeltdz Srube przez druga strone zacisku.

Zamocuj jg nakretkg i podktadka. Nie dokrecaj
zbyt mocno.

Uwaga: pas musi by¢ zabezpieczony miedzy
zaciskiem.

Uwaga: pas powinien swobodnie przesuwac sie

w gore i w dét poreczy pomostu.

Obstuga stelaza panelowego

Uwaga: styl wkrecany ma 2 stelaze, a spawany 1.

Wskazéwki dotyczace obstugi:

1 Zabezpiecz stelaz panelowy i pas do pomostu.
Wysrodkuj fadunek na pomoscie.

Obcigzenie nalezy przymocowaé do pomostu
pasem.

4  Zacisnij pas.
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Po kazdym uzyciu maszyny

1 Wybierz bezpieczne miejsce postoju — twarda,
poziomg powierzchnie pozbawiong przeszkadd,
bez ruchu pieszych i pojazdéw.

2 Wsun i obniz wysiegnik do pozycji ztozone;.

Obrdé¢ obrotnice do momentu, az przedtuzenie
wysiegnika bedzie znajdowac sie miedzy
kotami od strony oznaczonej kétkiem.

4 Obré¢ przetagcznik z kluczem na pozycje ,wyt.”
i wyjmij klucz, aby nie doszto do
nieuprawnionego uzycia maszyny.

Przechowywanie maszyny

Wiasciwe przygotowanie i sktadanie maszyny na
dtuzsze przechowywanie utatwi ponowne uzycie
maszyny.

1 Podstawowe instrukcje sktadania maszyny
znajdujg sie w rozdziale ,Po kazdym uzyciu”.

2 Przechowuj maszyne w miejscu suchym
i dobrze wentylowanym. Upewnij sie, ze
maszyna jest czysta i sucha.

3 Wykonaj peiny przeglad przed rozpoczeciem
pracy.
Modele z silnikami: napetnij zbiornik paliwa.
4 Zapoznaj sie z rozdziatem ,Planowane
konserwacje” w odpowiedniej instrukcji
serwisowej i zakoncz kazdg procedure
smarowania.
Wyjmij i przechowaj baterie.

6 Modele z silnikami: zapoznaj sie z instrukcjg
silnika oryginalnego producenta sprzetu, gdzie
opisano rozszerzone procedury
przechowywania. W razie potrzeby uruchom
silnik na 10 minut.

Genie
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Wskazoéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Nalezy przestrzegaé
nastepujacych zalecen:

M Przekazywane tu przez firme Genie informacje
dotyczgce bezpieczenstwa majg forme
zalecenia. Catkowitg odpowiedzialnos¢ za
zapewnienie, ze maszyny sg prawidtowo
zabezpieczone i ze wybrano odpowiednig
przyczepe, ponosi kierowca.

M Klienci firmy Genie, ktérzy planujg transport
w kontenerach pomostéw/podnosnikéw lub
innych produktéw firmy Genie, powinni
wynajgc specjalizowang firme transportowg,
majgcg doswiadczenie w przygotowywaniu,
zatadunku i zabezpieczaniu sprzetu
budowlanego i podnosnikowego w zakresie
przewozéw miedzynarodowych.

M Jedynie wykwalifikowani operatorzy
ruchomego podnoszonego pomostu
roboczego mogg wjezdzaé maszyng na
ciezarowke lub zjezdzac¢ z niej.

M Pojazd transportowy musi byé ustawiony na
poziomej powierzchni.

M Pojazd transportowy musi byé zabezpieczony
w taki sposdb, aby nie toczyt sie podczas
zatadunku maszyny.

M Upewnij sie, ze tadowno$é pojazdu, jego
powierzchnia zatadowcza oraz tahcuchy lub
pasy sg wystarczajgco wytrzymate do
udzwigniecia ciezaru maszyny. Maszyny firmy
Genie sg bardzo ciezkie w poréwnaniu do ich
wymiaréw. Ciezar maszyny podano na
etykiecie znamionowej. Aby ustali¢ lokalizacje
etykiety znamionowej, patrz rozdziat
.Przeglady”.

Nr czesci 1331892POGT
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M Upewnij sie, ze przed transportem zostata
wigczona blokada obrotnicy. Pamietaj, aby
odblokowac obrotnice przed rozpoczeciem
uzytkowania maszyny.

 Nie wolno jezdzié maszyng po stokach,
ktérych nachylenie przekracza nachylenie
znamionowe. Patrz czes¢ ,Jazda po stoku
w rozdziale ,Instrukcja obstugi”.

M Jezeli nachylenie platformy pojazdu
transportowego przekracza maksymalne
nachylenie znamionowe dla maszyny pod gore
i w dot, nalezy jg tadowac i roztadowywacé za
pomocg wciggarki, zgodnie z opisem w czesci
obstugi zwalniacza hamulcéw. Nachylenia
znamionowe podano w czesci ,Dane
techniczne”.

Przygotowanie maszyny do
operacji wciggania

Ustaw podktadki klinowe pod kota, aby
unieruchomi¢ maszyne.

Zwolnij hamulce kot,
obracajgc wszystkie
cztery ostony

roztgczajgce piasty.

Upewnij sie, ze lina
wyciagarki jest
prawidtowo
zamocowana

w odpowiednich
miejscach podwozia
jezdnego, a na
drodze wciggania nie
ma przeszkaod.

Aby ponownie wtgczy¢ hamulce, nalezy odwrdcic
kolejnos¢ opisanych czynno$ci.

Uwaga: Zawor wolnego biegu pompy powinien by¢
zawsze zamkniety.




Instrukcja obstugi Wydanie czwarte * Naktad drugi
________________________________________________________________________________________________________________|

Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

Mocowanie maszyny nha Sktadanie do transportu

ciezaréwce lub naczepie do Uwaga: Przed ztozeniem maszyny do transportu
nalezy sie upewnic, ze wysiegnik jest catkowicie

transportu wsuniety, przedtuzenie jest catkowicie wsuniete,

Podczas kazdego transportu maszyny nalezy obrotnica znajduje si¢ pomigedzy kotami

zablokowacé obrotnice za pomocg sworznia nieskretnymi, a osie sg catkowicie wsuniete.

blokady. 1 Woprowadz i ustaw maszyne na platformie

ciezaréwki i zejdz z platformy.

2 W naziemnym panelu sterowania zwolnij
czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego do
pozycji ,wt.” (on).

3 Przestaw przetagcznik z kluczem na sterowanie
naziemne.

4  Wiéz klucz do przetgcznika
obejécia/wznowienia pracy znajdujgcego sie
z boku naziemnego panelu sterowania. Ustaw
kluczyk w pozycji obejscia, P22.

1  Sworzen blokady obrotu obrotnicy

Przed transportowaniem maszyny obréé
przetgcznik z kluczem do pozycji ,wyt.” i wyjmij
klucz.

Sprawdz catg maszyne pod kgtem obecnosci

swobodnych i niezamocowanych przedmiotow. Uruchom silnik.

6 Unies przedtuzenie wysiegnika tak, aby kat
nachylenia przedtuzenia wynosit miedzy
20 a 30 stopni. Przedtuzenie powinno byé¢
uniesione na tyle, aby oming¢ platforme
ciezarowki i wszelkie inne przeszkody.

Genie
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W celu ustawienia klinébw transportowych
przedtuzenia nalezy wcisng¢ z6itg dzwignie
znajdujacy sie w poblizu napeddw obrotu. 1 Zwolnij czerwony przycisk zatrzymania
awaryjnego do pozycji ,wt.” (on).

Aby przywréci¢ maszyne do pracy

2 Przestaw przefgcznik z kluczem na sterowanie
naziemne.

3 W6z klucz do przetgcznika na klucz

obejscia/wznowienia pracy i przekre¢ go do
pozycji obejscia, P22.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk wtgczania oraz
przycisk opuszczania wysiegnika, aby opuscic¢
przedtuzenie wysiegnika. Przediuzenie
wysiegnika zacznie sie chowac pod
przedtuzeniem. Gdy przedtuzenie wysiegnika
zatrzyma sie, kontynuuj trzymanie przycisku
opuszczania wysiegnika. Sitowniki poziomu
wysiegnika i poziomu platformy zostang
catkowicie schowane, aby ztozy¢ platforme. 5 Unie$ przedtuzenie wysiegnika tak, aby kat
nachylenia przedtuzenia wynosit miedzy
20 a 30 stopni. Przedtuzenie powinno by¢
uniesione na tyle, aby oming¢ platforme
ciezaréwki i wszelkie inne przeszkody.

4 Uruchom silnik.

Opus¢ przedituzenie wysiegnika, az znajdzie
sie ponizej poziomu. Sprawdz gtéwng lampke
kontrolng sktadanego przedtuzenia znajdujgcg
sie z boku naziemnego panelu sterowania.
Lampka powinna sie $wieci¢, gdy przediuzenie
jest ponizej poziomu, wskazujgc, ze zostato
ziozone. 6 Pociagnij z6ttg dzwignie w celu zwolnienia
klina transportowego przedtuzenia wysiegnika
znajdujgcego sie w poblizu napedéw obrotu.

— UL

Umies¢ nylonowe paski na czarnej ptytce
znajdujgcej sie na koncu wysiegnika.
Przymocuj wysiegnik do platformy ciezaréwki.
Podczas mocowania wysiegnika nie stosuj
nadmiernej sity skierowanej do dotu.

Ganie

Nr czesci 1331892POGT SX™-135 XC™ 65



Instrukcja obstugi Wydanie czwarte * Naktad drugi

Wskazéwki dotyczace transportowania i podnoszenia

7 Unies przedtuzenie wysiegnika do momentu,
w ktérym platforma nie bedzie juz schowana
pod nim, dzwignia katowa przestanie sie
poruszac, a sitownik podno$nika wysiegnika
zacznie sie wysuwac.

8 Jesli platforma nie jest wypoziomowana,
nalezy jg wypoziomowac.

9 Obniz przedtuzenie wysiegnika tak, aby kat
nachylenia przedtuzenia wynosit mniej niz
10 stopni.

10 Przekre¢ kluczyk w pozycje uruchomienia,
a nastepnie wyjmij kluczyk z przetgcznika
obejscia/wznowienia pracy. W6z kluczyk do
przetacznika w naziemnym panelu sterowania.

Ganie
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tanhcuchy ustaw w taki sposéb, aby zapobiec ich
uszkodzeniu.

Mocowanie podwozia
Zastosuj tancuchy o duzym udzwigu.

Uzyj co najmniej 6 fancuchow.

SX-135 XC
1 6 stop 4 cale 5 13 stdp 6 cali
1,93 m 4,11 m
2 6 stop 1 stopa 11 cali
1,83 m 0,58 m
3 8 stop 3 cale 4 stopy 11 cali
2,51 m 1,5m
4 39 stép 7 cali 10 stép
12,06 m 3,05m

Ganie
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Nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

M Mocowaniem maszyny powinni sie zajmowaé
wytgcznie wykwalifikowani pracownicy
dzwigowi.

M Podnoszeniem maszyny powinni sie
zajmowacé wytgcznie wykwalifikowani
pracownicy dzwigowi przy zachowaniu
zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami.

M Upewnij sie, ze tadowno$é dzwigu, jego
powierzchnia zatadowcza oraz pasy lub liny sg
wystarczajgco wytrzymate do udzwigniecia
ciezaru maszyny. Ciezar maszyny jest podany
na etykiecie znamionowe;.

Instrukcja podnoszenia

Catkowicie wysun osie. Catkowicie opus¢ i wsun
przedtuzenie wysiegnika. Catkowicie opu$c
wysiegnik.

Usun z maszyny wszystkie niezamocowane
przedmioty.

Wyznacz srodek ciezkosci maszyny, uzywajac do
tego tabeli i rysunku na tej stronie.

tancuchy przymocuj wytacznie do oznaczonych
punktéw zaczepu w maszynie.

tancuchy ustaw w taki sposéb, aby zapobiec
uszkodzeniu maszyny i zachowac
wypoziomowanie.

Srodek ciezkosci 0s X OosY
SX-135 XC 81 cali 63 cale
21m 1,6 m

Gen
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Nalezy przestrzegaé
nastepujacych zalecen:

I Operator moze wykonywaé tylko takie
operacje serwisowe, ktére wymieniono
W niniejszej instrukcji.

M Planowe przeglady konserwacyjne powinny
by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych
pracownikow serwisu, zgodnie z zaleceniami

Konserwacja

Sprawdz poziom oleju
silnikowego

Utrzymywanie prawidtowego poziomu oleju
silnikowego ma zasadnicze znaczenie dla
zachowania dobrych osiggéw i dtugiej zywotnosci
silnika. Praca maszyny z nieprawidtowym
poziomem oleju moze prowadzi¢ do uszkodzenia
podzespotéw silnika.

Uwaga: Sprawdz poziom oleju przy wytgczonym
silniku.

1 Sprawdz pretowy wskaznik poziomu oleju.
W razie potrzeby uzupetnij olej.

producenta.
[V Materiat nalezy zutylizowaé zgodnie Silnik Perkins 1104D-44T
Z przepisami administracji panstwowej. Typ oleju 15W-40
M Nalezy uzywaé wytgcznie czesci zamiennych Typ oleju —w warunkach zimowych 10W-30
zatwierdzonych przez Genie. Silnik Deutz TD2011 L04i
. . . . Typ oleju 15W-40
Opis symboli zwigzanych z konserwacja yP J -
T ) ] _ Typ oleju — w warunkach zimowych 5W-30
W niniejsze;j InS’[rU.kCJI zostaty uzyte qa}stepUJace Silnik Perkins 854F-34T
symbole, pomagajgce przekazac tresc _
wskazowek. Gdy co najmniej jeden z tych symboli Typ oleju 15W-40
wystepuje na poczatku procedury serwisowej, ma Typ oleju — w warunkach zimowych 5W-30
to znaczenie opisane ponize;j. Silnik Deutz TD 2,91
Wskazuje, ze do wykonania tej procedury Typ oleju 15W-40
beda potrzebne narzedzia. Typ oleju — w warunkach zimowych 5W-30
Silnik Deutz TCD 2,2 L, norma Stage V
Wskazuije, ze do wykonania tej procedury Typ oleju 15W-40
beda potrzebne nowe czesci. Typ oleju — w warunkach zimowych 5W-40
Silnik Deutz BF4L2011
Wek o 4wk ) (el Typ oleju 15W-40
. skazuje, ze przed wykonaniem tej - ;
procedury silnik musi by¢ zimny. Typ oleju — w warunkach zimowych SW-30
Genie
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Konserwacja

Wymagania dotyczace paliwa do
silnikbw wysokopreznych

Warunkiem uzyskania dobrych osiggow silnika jest
stosowanie paliwa wysokiej jakosci. Stosowanie
paliwa wysokiej jakosci zapewni nastepujgce
efekty: dtugg zywotnos¢ silnika i zadowalajgce
poziomy emisji spalin.

Ponizej wymieniono minimalne wymagania
dotyczace oleju napedowego odnoszace sie do
poszczegodlnych silnikow.

Silnik Perkins 1104D-44T
Typ paliwa

Olej napedowy o niskiej zawartosci
siarki (Low Sulfur Diesel — LSD)

Silnik Perkins 854F-34T
Typ paliwa

Olej napedowy o bardzo niskiej
zawartosci siarki
(Ultra Low Sulfur Diesel — ULSD)

Silnik Deutz TD2011 L04i
Typ paliwa

Olej napedowy o niskiej zawartosci
siarki (Low Sulfur Diesel — LSD)

Silnik Deutz TD 2,9L
Typ paliwa

Olej napedowy o bardzo niskiej
zawartosci siarki
(Ultra Low Sulfur Diesel — ULSD)

Silnik Deutz TCD 2,2 L, norma Stage V
Typ paliwa

Olej napedowy o bardzo niskiej
zawartosci siarki
(Ultra Low Sulfur Diesel — ULSD)

Silnik Deutz BF4L2011

Sprawdz poziom piynu
hydraulicznego

Utrzymywanie wiasciwego poziomu oleju
hydraulicznego ma duze znaczenie dla dziatania
maszyny. Nieprawidtowy poziom oleju
hydraulicznego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia podzespotéw hydraulicznych.
Codzienne kontrole umozliwiajg wykrycie zmian
poziomu oleju, co moze wskazywac na
wystepowanie problemdéw z uktadem
hydraulicznym.

1 Nalezy pamietac o catkowitym opuszczeniu
i wciggnieciu przediuzenia wysiegnika oraz
o wylgczeniu silnika.

2 Wzrokowo sprawdz wziernik znajdujacy sie
z boku zbiornika oleju hydraulicznego.

Uwaga: Sprawdz poziom olej hydraulicznego, gdy
olej jest chtodny lub zblizony do temperatury
otoczenia.

® Wynik: Poziom oleju hydraulicznego powinien
miesci¢ sie pomiedzy dwoma znakami na
etykiecie obok wziernika.

3 W razie potrzeby uzupemij olej. Nie wlewaj
zbyt duzej ilosci oleju.

Maksymalny poziom oleju

Typ paliwa Olej napedowy o niskiej zawartosci Minimaln iom olei
siarki (Low Sulfur Diesel — LSD) ihimafny poziom oleju
Parametry oleju hydraulicznego
Typ oleju Odpowiednik Chevron Rando HD
hydraulicznego
Genie
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Sprawdz poziom piynu
chtodzacego w silniku — modele
chtodzone ptynem

Utrzymanie prawidtowego poziomu ptynu
chtodzgcego w silniku ma duze znaczenie dla
zywotnosci silnika. Nieprawidtowy poziom ptynu
chtodzgcego wptywa na zdolnos$¢ chiodzenia
silnika i prowadzi do uszkodzen jego
podzespotéw. Codzienne kontrole umozliwiajg
wykrycie zmian poziomu ptynu chtodzacego, co
moze wskazywaé na wystepowanie probleméw
z uktadem chtodzenia.

1 Sprawdz poziom ptynu chtodzgcego silnik.
W razie potrzeby uzupemij ptyn.

® Wynik (silnik Deutz TD 2,9L): Poziom ptynu
powinien by¢ widoczny we wzierniku na
zbiorniku odgazowujgcym.

® Wynik (wszystkie inne modele silnikow):
Poziom ptynu powinien by¢ w zakresie
NORMAL (Normalny).

A Ryzyko obrazen ciata. Ptyn w chtodnicy oraz
zbiorniku odgazowujgcym jest bardzo goracy
i pod cisnieniem. Przy odkrecaniu korka
nalezy zachowaé szczegolng ostroznosc.

Nr czesci 1331892POGT
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Konserwacja

Sprawdz akumulatory

Prawidtowy stan akumulatoréw jest wazny do
osiggniecia prawidtowych osiggdw maszyny oraz
zapewnienia bezpieczenstwa pracy. Niewfasciwy
poziom ptynéw oraz uszkodzone kable i ztgcza
mogg prowadzi¢ do uszkodzenia podzespotéw

i powstania zagrozenia.

A Ryzyko $miertelnego porazenia pradem.
Kontakt z obwodami aktywnymi lub bedgcymi
pod napieciem moze prowadzi¢ do $mierci lub
powaznych obrazen ciata. Nalezy zdjaé
wszystkie pierscionki, zegarki i inng bizuterie.

A Ryzyko obrazen ciata. Akumulatory zawierajg
kwas. Nalezy unikac rozlania i kontaktu
z kwasem. Rozlany kwas nalezy
zneutralizowaé za pomocg sody oczyszczone;j
i wody.

1 Zatéz odziez ochronng i okulary.

2 Upewnij sie, ze kable akumulatora sg mocno
podtgczone, a ztgcza nieskorodowane.

3 Upewnij sie, ze wsporniki akumulatora sg
dobrze zamontowane.

Uwaga: Zastosowanie oston zaciskow oraz srodka
przeciwkorozyjnego pomoze unikng¢ korozji
zaciskow akumulatora i kabli.




Instrukcja obstugi Wydanie czwarte * Naktad drugi
________________________________________________________________________________________________________________|

Konserwacja

Planowane konserwacje

Kwartalne, roczne i dwuletnie konserwacje
maszyny powinny by¢ przeprowadzane przez
osoby przeszkolone i wykwalifikowane.
Konserwacja powinna odbywac sie zgodnie

z procedurami opisanymi w instrukcji serwisowej
danej maszyny.

W przypadku maszyn wycofanych z eksploatacji
na ponad trzy miesigce nalezy przed ponownym
przekazaniem do eksploatacji przeprowadzi¢
przeglad kwartalny.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich lokalnych

i rzgdowych przepiséw dotyczacych utylizacji

i likwidacji maszyny po zakonczeniu okresu jej
eksploatacji. Dodatkowe informacje mozna
znalez¢ w odpowiedniej instrukcji serwisowej
Genie.

Ganie.
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Dane techniczne

Model SX-135 XC Maksymalne ci$nienie 2900 psi 200 barow
Maks. wysoko$¢ robocza 141stép 43,15m hydrauliczne (funkcje wysiegnika)
Maks. wysokos$¢ pomostu 135stop 41,15 m ?Ar:g(jﬁfizinsiﬁ:;?ahggg?tjliig\fvge o) 3200 psi 220 baréw
Maksymalna wysoko$¢ w pozycji 10 stop 3,06m — — 9
zlozonej Napiecie zasilajgce 12V
Maks. zasieg poziomy 90stép 27,43 m Rozmiar opon 445D50/710, bieznik 18 HD FF
Szerokos$¢, osie wsuniete 8stop2cale  249m Ciezar 47 900 funtow 21727 kg
Szerokos¢, osie wysunigte 12stop11cali  3,91m (Cigzar Imaszyréy zalezy od konfiguracj(: wyposazerkﬂa
opcjonalnego. Cigzar maszyny jest podany na etykiecie
Dtugos¢ w pozycji ztozonej 64 stopy 10 cali 19,76 m zr’?almionow%j). ¢ ynyjestp Y 4
Dtugos$¢ w pozycji ztozonej, do 43 stopy 7 cali 13,28 m Zakres temperatur otoczenia Od -20°F do 120°F
transportu (przedtuzenie 0d -29°C do 49°C
iegnik ji ztozonej, . . . .
\évgﬂg%glp;t\ﬁ/)pozyql ziozoney Eksploatacja w okolicach dolnej granicy zakresu temperatur
— - wymaga stosowania specjalnych olejow hydraulicznych
Maksymalny udzwig pomostu, 660 funtow 300 kg i silnikowych.
nieograniczony zakres ruchu Halas
Udzwig maksymalny, 1000 funtéw 454 ki
ogranigzony z);kresyruchu g S;s’r.lei}?;e rikustyczne dzwigku na stanowisku 87 dBA
. - zi y

Maksymalna predkos¢ wiatru 28 mil/lgodz. 12,5 m/s

Y - P e - - J - Cisnienie akustyczne dzwigku na stanowisku na 68 dBA
Rozstaw osi, osie wysuniete 13 stop 6 cali 4,11 m pomoscie
Rozstaw osi, osie wsuniete 13 stop 6 cali 4,11 m Gwarantowany poziom mocy dzwieku 108 dBA
PI'ZESIWI't pod po;az.dem - 15cali 38,1cm Maksymalne nachylenie stoku, pozycja ztozona, 4WD
Promien skretu, osie wysuniete Z przeciwwaga, w gore stoku 35%  19°
wewnetrzny 9 stop 6 cali 29m  Zeciwwaga, w dét stoku 35%  19°
zewnetrzny 20 stop 3 cale 6,17 m W poprzek stoku 5% 14°
Promien skretu, osi iet - -

romien skretu, osie wsunigte i Uwaga: Nachylenie znamionowe zalezy od stanu podtoza

wewnetrzny 26 stop 4 calet 8,03 m w sytuacji gdy na pomoscie jest jedna osoba i wystepuje
zewnetrzny 32stopy8cali 9,96 m odpowiednie tarcie. Dodatkowe obcigzenie pomostu moze
Obrot obrotnicy (w stopniach) 360° ciggly zmniejszy¢ nachylenie znamionowe.
Odlegtosé, na ktorg wystaje tylna 5 stép 7 cali 1,7m Maksymalne dopuszczalne Patrz punkt ,Ustawienia aktywacji
czes$¢ obrotnicy, osie wysuniete nachylenie podwozia czujnika przechytu”
Odlegtosé, na ktorg wystaje tylna 3 stopy 9 cali 1,14 m Predkosci jazdy

czes¢ obrotnicy, osie wsuniete
Elementy sterujgce

Prad staty 12 V, proporcjonal

ny
Wymiary pomostu, 6 stop 72 % 30 cali 183 x 76 cm
(dt. x szer.)
Wymiary pomostu, 8 stép 96 x 36 cali 244 x 91 cm
(dt. x szer.)
Poziomowanie pomostu autopoziomowanie
Obrét pomostu 160°
Pionowy obrét wysiegnika, w gore 70°
Pionowy obrét wysiegnika, w dot 55°
Gniazdo pradu przemiennego na standardowe
pomoscie

Pojemnos¢ zbiornika paliwa 40 galonéw 151 litréw

tgczna wartos¢ drgan, ktérym poddany jest uktad
dtoni/ramienia, nie przekracza 2,5 m/s?.

Najwyzsza warto$¢ $redniej kwadratowej wazonego
przyspieszenia, ktéremu poddane jest cate ciato, nie
przekracza 0,5 m/s2.

Nr czesci 1331892POGT

Predkos¢ jazdy w pozyciji 2,7 mili/godz. 4,3 km/godz.
ztozonej 40 stép/11,8 s 12m/11,8 s
Predkos¢ jazdy w pozyciji 0,4 mili/lgodz. 0,65 km/godz.
podniesionej lub wysunietej 40 sto6p/68 s 12 m/68 s

Klasyfikacja maszyny Grupa B/Typ 3

zgodnie z definicjg w ISO 16368
Informacja o obcigzeniu powierzchni

Maks. obcigzenie na oponge 26 400 funtow 11 975 kg
Nacisk opony na 130 psi 9,13 kg/cm?
powierzchnie 896 kPa
Obcigzenie zajmowanej 222 psf 1082 kg/m?
powierzchni (osie wysuniete) 10,62 kPa
Obcigzenie zajmowanej 351 psf 1712 kg/m?
powierzchni  (osie wsuniete) 16,79 kPa

Uwaga: Obcigzenie zajmowanej powierzchni podane jest

w przyblizeniu, poniewaz nie uwzglednia réznych konfiguracji
opcji. Podane wartosci powinny by¢ przyjmowane tylko

z odpowiednimi wspofczynnikami bezpieczenstwa.

Genie

SX™-135 XC™ 73

Firma Genie prowadzi ciggte udoskonalenia swoich produktow.
Dane techniczne produktu mogg ulec zmianie bez
powiadomienia.




Instrukcja obstugi Wydanie czwarte * Naktad drugi
________________________________________________________________________________________________________________|

Dane techniczne

SX-135 XC Zakres ruchu modelu Maksymalny udzwig pomostu
3 1 660 funtow/300 kg
4 ~ 2 1000 funtéw/454 kg
""--\.\_\_\_H — -

5 . Maks. wysokosé Maks. zasieg
6 \‘

/ \ 3150stép 45,72m 21 -10stop  -3,06m
7 / 4 140stép 42,67 m 22 Ostop Om
8 5130stop 39,62 m 23 10 stop 3,05m
9 / 6 120 stop 36,58 m 24 20 stop 6,1 m

8 100stép 30,48 m 26 40stop 12,19 m

10 / | 7 110stop 33,53 m 25 30stop  9,14m
1 ;_—

12 m 9 90stép 27,43m 27 50stép 1524 m
13 ‘ 9 ' — 10 80stép 24,39 m 28 60stop 18,29 m
14 X . — 11 70stép 21,34 m 29 70stop  21,34m
15 / ‘\ — 12 60stop 18,29 m 30 80stép 24,39 m
16 I \ — 13 50stép 15,24 m 31 90stéop 27,43 m
7 ] 14 40stop 12,19 m
18 T

_ 15 30stép 9,14 m
20 S NB 16 20stép  61m

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
k3|

17 10 stép 3,05m

18 O stép Om

19 —10stép 3,06 m

20 -20 stop —-6,1m
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